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Keksinndn kohteena on menetelmi ja laite sivuttaisella haarakkeellu rarus-
tetun muoviputkikappaleen asentamiseksi saneerattavaan sivuhaarall .con
viemdriputkeen. Menetelmin mukaisesti mitataan ensin saneerattavas: a
viemiriputkessa haaran sijainti sen sisdpuolelta ja asennetun muoviputhi-
kappaleen (A) asemaan nihden pituusakselin suunnassa. Taman jdlkeen tel.dddn
sivuttainen haara~aukko {E) asennettavan muoviputkikappalecseen (B) naan
padlld ja saneerattavan viemdriputken ulkopuolella. Lopuksi liitetadn t.imd
esivalmistettu muoviputkikappale (B) viemdriputken sisdlld kulkeva!la

kuljetuslaitteella (C) viemdriputken suuntaisesti aiemmin asennettuun

muoviputkikappaleeseen (A).
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Uppfinningen avser ett forfarande och en anordning fér montering av ett
plastrérstycke in i ett avloppsror som uppvisar cn sidogren och som skall
saneras, vilket plastrdrstycke ir forsett med en pa sidan beldgen grendpp-
ning. Enligt forfarandet uppmidts fodrst inuti avloppsroret som skall sane-
ras grenens ldge 1 ldngdriktring i férhallande till ldget av ett redan in-
stallerat plastrorstycke (A). Harefter gbrs ovanfdr jord och utanfdr av-
loppsroret som skall saneras en pd sidan beldgen grenéppning (E) 1 plast-
rérstycket (B) som skall monteras. Slutligen sammanférs detta fortillver-
xade plastrdrstycke (B) medelst en inne i avloppsréret sig rérande trans-
portanordning (C) med det i avloppsrorets lingdriktningen tidigare installe-
rade plastrdrstycket (A) .



10

15

20

25

30

35

1 83110

Menetelmd ja laite muoviputkenkappaleen asentamiseksi

viemédriputkeen

Keksinndn kohteena on menetelmi muoviputkenkappaleen
asentamiseksi saneerattavaan viemdriputkeen, johon liittyy
sivuhaara, jolloin muoviputkenkappaleeseen tehdiin sivut-
tainen haara-aukko, joka sijaitsee muoviputkenkappaleen
ollessa paikalleen asennettuna haaran kohdalla, seki laite
tdmdn menetelmdn toteuttamiseksi.

Putkenkappaleiden, esim. lyhyiden putkien, vienti
saneerattaviin viemdrijohtoihin on aina silloin ongelmatonta,
kun 1l&pi kulkevaan kanavaan ei liity sivuhaaroja. Td11&in
voidaan saneeraus suorittaa viemirikaivon kautta ilman ulko-
puolisia maansiirtot&iti.

Ongelmalliseksi muodostuu saneeraus viemdriputkien
osalta, joissa on sivuhaaroja, esim. taloliittymid. Jotta
tdllaiset taloliittymdt voidaan yhdistdd sisdpuoliseen muovi-
putkeen, on siihen tarpeen tehdi sivuttaisaukko. Tidllaiset
aukot voidaan tehdi muoviputken sisdpuolelta jyrsimidlli
tai korkeapainesuihkun avulla. Liittymdkohta voidaan myds
kaivaa auki ja tehdi aukko ulkokautta. Liittym&kohdan auki-
kaivaminen on tydl&in ja kallein menettelytapa. Mutta ei
my&skddn jyrsiminen eiki reiidn teko korkeapainesuihkulla
putken sisdpuolelta ole ongelmatonta. Ensinnidkin on vaikeata
18ytdd sivuhaaran tarkkaa sijaintia, kun ympdriinsi suljettu
putkenkappale lepii jo saneerattavassa viemdriputkessa ja
peittdd liittymdaukon sisdpuolelta. Toiseksi on vaikeata
viedd tarvittavat jyrsinlaitteet pieneen putkeen, jonka
halkaisija on esim. vain 220 mm, ja asettaa siten, etti
poraus tulee sekd oikealle kohdalle putken pituussuunnassa
ettd oikeaan kulmaan.

Ndiden vaikeuksien voittamiseksi on tunnettua tehdi
sivuttainen haara-aukko muoviputkeen sivuhaaran, esim. talo-
liittymdn, kautta ulkoapdin (AT 299 827). Tdssd on se epi-

kohta, ettd sivuhaarojen putkijohdoissa on usein mutkia,
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jolloin leikkuulaitteita ei voida kuljettaa sivuhaaran
putkijohdon lavitse. Lisdksi tdmd menettelytapa on my&s
siitd syystd aikaa vievd ja vaivalloinen, ettd ndiden
putkojohtojen halkaisija on usein pieni, toisinaan alle
150 mm.

pPitien lihtdkohtana AT 299 827 mukaista tekniikan
tasoa on keksinndn tarkoituksena saada aikaan alussa mddri-
teltyd tyyppid oleva menetelmi, jolla sivuttainen haara-
aukko voidaan tehda muoviputkenkappaleeseen nopeasti ja
tarkasti pienelld vaivalla ja yksinkertaisella tavalla.

Timaé tehtdvid ratkaistaan patenttivaatimuksen 1 tunnus-
merkkiosassa esitetylld tavalla.

Keksinn®dén mukaisessa menetelmissid mitataan haara-
kohtien sijainti ensiksi karkeasti esim. televisiokameralla.
Nimi eri haarakohdat piirretdan karttaan ja tarkempi mit-
taus suoritetaan kulloinkin, kun viimeinen tdydellinen putken-
kappale on tullut lihelle seuraavaa haarakohtaa. Tdssd ti-
lanteessa peittdisi seuraavaksi asennettava muoviputkenkap-
pale haarakohdan. Haarakohta mitataan tarkasti akselin
suunnassa ja haarakohdan alapuolelle asennettavaan lyhyeen
putkeen tehdddn maan pinnalla pituussuunnassa tarkkaan mda-
rattyyn paikkaan tarkalleen sopiva haara- aukko. Tdmd voi-
daan tehdi mielivaltaisella menetelmdlld, esim. jyrsimdlla.

Ti1l4 tavalla valmistettu muoviputkenkappale, jonka
haara-aukko sijaitsee viemdrin akselin suunnassa tarkkaan
miirdtyssd kohdassa, on nyt liitettdvad edelliseen putken-
kappaleeseen. Tamid tapahtuu viemdriputken sisdlla kuljetet-
tavalla kuljetuslaitteella, joka tuodaan kulloinkin toiselta,
viemdrin vield saneeraamattomalta puolelta.

Timi menetelm3d on nopea ja luotettava. Se mahdollistaa
haara-aukkojen nopean valmistuksen muoviputkenkappaleeseen
maan pinnalla ja tarkan asennuksen maan alla ilman syvid
kaivaustoita.

Keksinnén edullisia sovellutusmuotoja on kuvattu

alivaatimuksissa.
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Kuljetuslaite on joko itseliikkuva tai sitd liikute-
taan vetokdyden tai ty®dntStangon avulla ja se ottaa sivut-
taisella haara-aukolla varustetun putkenkappaleen mukaarsa.
Tdtda varten kuljetuslaitteessa on kannatin, joka tarttuu putken-
kappaleeseen sen sisipuolelta. Jotta muoviputkenkappale ei
mahdollisuuksien mukaan laahautuisi saneerattavan viemiri-
putken sisdseindd vasten, se joko kohotetaan tai lasketaan
oikeaan asemaan. Kun uusi muoviputkenkappale on lihelld
ajemmin asennettua muoviputkenkappaletta, lasketaan se
niin alas, ettd se tulee kohdakkain aiemmin kiinnitetyn
muoviputkenkappaleen kanssa. Sis&&n viedylld televisiokame-
ralla tarkistetaan vield, sijaitseeko aukko oikeassa asen-
nossa haarajohdon aukkoon nidhden. Mik&li ndin ei ole asian-
laita, kierretdidnmuoviputkenkappaletta kuljetuslaitteessa
olevalla moottorin kdytt&midlld mekanismilla sen verran,
ettd aukko tulee haarajohdon aukon kohdalle. Tissi suunnassa
ja kierretyssd asennossa ty®dnnetddn tai vedetdin sivuttai-
sella haara-aukolla varustettu muoviputkenkappale aiemmin
kiinnitettyyn uuteen putkenkappaleeseen.

On tarkoituksenmukaista, ettd muoviputkenkappaleen
sivuttaista haara-aukkoa ympardi muoviputkenkappaleen
ulkopuolelta paisuva rengas, joka paisutetaan putkenkappa-
leen tultua asennetuksi oikeansuuntaisesti ja joka tdyttaa
ympdroivdn sulun muodostaen muoviputkenkappaleen ulko-
puolen ja viemdriputken sisdpuolen vilisen rengasraon haara-
aukon viereiseltd alueelta.

Rengas tdytetddn sopivimmin muovilla. Tidllainen
tiivistystapa on yksinkertainen ja luotettava.

Seuraavassa kuvataan yleispiirteittdin yhtd sovellu-
tusmuotoa laitteesta keksinn®én mukaisen menetelmin toteutta-
miseksi.

Kuvio 1 esittdd kaaviomaisesti viemidrijohtojen sanee-
raustyomaata, jossa kdytetddn kyhyitd muoviputkenkappaleita.

Kuvio 2 esittdd pituusleikkausta haarakohdasta, jossa

on kuljetuslaite ja muoviputkenkappaleet.
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Kuvio 3 esittdd kuvion 2 mukaista kuvantoa,
kun muoviputkenkappale on tybnnetty paikalleen ja rengas
on paisutettu.

Kuvio 4 esittdid kaaviomaista sivukuvantoa kuljetus-
laitteessta.

Kuvio 5 esittdi kaaviomaista yliakuvantoa kuljetus-
laitteesta.

Kuvio 6 esittid kaaviomaista pddtykuvantoa kuljetus-
lajitteesta ilman putkenkappaletta saneerattavassa viemdri-
putkessa.

Saneerattavassa viemdriputkessa on haara G. Kirjai-
mella A on merkitty jo valmiiksi asennettua muoviputken-
kappaletta, joka pdattyy haaran G lahelle. Kuljetuslaitteessa
C, joka kuvatussa sovellutusmuodossa kulkee pydrilld, on kan-
natin 1, jossa on useita siteittdisesti ulospdin osoittavia
varsia la, jotka tarttuvat asennettavaan muoviputkenkappa-
leeseen B tiukasti sisdpuolelta. Kannattimen 1 akseli ulot-
tuu putkenakselin suuntaisesti. Kuljetuslaitetta G liikute-
taan joko tydéntdtangolla 15 tai vetokdydelld 18 yhdessa
pddlle tydnnetyn muoviputkenkappaleen B kanssa akselin suun-
taisesti.

Asennettavan muoviputkenkappaleen B kannatinta 1
voidaan pydrittda ensimmidisen kdyttdmoottorin 7 avulla ja
liikuttaa poikittaissuunnassa putkenakseliin nihden toisen
kdyttoémoottorin 12 avulla. Ndiden mekanismien yvksityiskohtia

selostetaan jidljempdnd kuvioiden 4...6 yhteydessa.

Asennettavan muoviputkenkappaleen hara-aukloa E ympdrdi

rengas D, joka on aluksi litted. Tatd rengasta peittdd taval-
lisesti (kuvio 2) suojavaippa 20, joka varmistaa, etté
litted rengas ei vahingoitu, kun siti kuljetetaan saneerat-
tavan viemdriputken ldvitse.

Kuvion 3 mukaisessa sovellutusmuodossa ei ole
suojavaippaa.

Kun haara-aukko E on suunnattu tarkasti haaran

G kohdalle, tyodnnetdan muoviputkenkappale B aiemmin asennetun
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muoviputkenkappaleen A p&3hdn kiinni. T&min jdlkeen tdytetdidn
rengas D tayttdjohdon 19 kautta muovilla tai jollakin muulla
materiaalilla. Paisuvan renkaan D avulla voidaan haara-
aukkoa E ympdr6ivd alue muoviputkenkappaleen B ja saneerat-
tavan viemdriputken F vilisestd rengastilasta tayttasd.

Ndin varmistetaan, ettd jitevettd ei piise muoviputkenkappa-
leen ulkopuolelle.

Kuvioissa 4...6 on kuvattu tarkemmin kirjaimella
C merkittyd kuljetuslaitetta. Kannattimesta 1 ndkyy ndissi
kuvioissa ainoastaan keskeinen viliosa.

Kannattimessa 1 on otsapuolelle sovitettu levy 2,
johon voidaan kiinnitysruuvien 34 avulla ruuvata vastelevy-
Jen muodostamia vasteita 3. Halkaisijaltaan erisuuruisia
vastelevyjd 3 tarvitaan erisuuria muoviputken halkaisijoita
varten.

Levy 2 on laakeroitu kiertyvdsti kuljetuslaitteen
C keskeisen akselin ympidri. Sama-akselisesti levyn 2 kanssa
on sovitettu hammaspydrd 5, joka kytkeytyy kidyttShammas-
pySrddn 6. KiyttShammaspydrdd 6 pyorittdd sihkdmoottori 7,
joka voi pydrid molempiin suuntiin. T&113 kdyttdmootto-
rilla voi asennettavan muoviputkenkappaleen pyoritys ta-
pahtua kauko-ohjatusti.

Kdyttomoottori 7 ja kannatin pydritysmekanismeineen
on kiinnitetty poikittaiseen johdepalkkiin 17, jota voidaan
liikuttaa yhdensuuntaisia johteita 8 pitkin. Johteiden 8
suuntaisesti ulottuu kierretanko 9, joka kytkeytyy poikit-
taisessa johdepalkissa 17 olevaan kierremutteriin. Kierre-
tangon 9 yldpddhdn on kiinnitetty hammaspydrd 10. Hammaspyo&rad
10 on kosketuksessa toisen kiyttdmoottorin 12 kdyttdhammas-
pydrdn 11 kanssa.

KdyttSmoottori voi pydri& molempiin suuntiin.

Tdstd on seurauksena kierretangon pydriminen vastaavasti
ja poikittaisen johdepalkin kohoaminen tai laskeminen.
Td116in kannattimen 1 pitdmi muoviputkenkappale liikkuu vas-

taavasti ylOspdin tai alaspdin.
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Numerolla 14 on merkitty kuljetuslaitteen juoksu-
pyorid. Juoksupy®rien sijasta voidaan kdyttdd my0s jalaksia.
Kuljetuslaitteen C takapddssd on esitetty tydntbtanko 15,
jota voidaan kiyttdid kuljetuslaitteen liikuttamiseen, kuten
vaihtoehtoisesti kuvioissa 2 ja 3 esitettyd vetokdyttd 18.

Tydntdtankoon 15 on sijoitettu myds erilaiset
sybttdjohdot, mm. sysdttdjohto, joka voi kuljettaa taytto-
johdon 19 vdlitykselld muovia renkaan D sisddn.

Numerolla 16 on merkitty kuormituspainoa, joka
takaa, ettd kuljetuslaite ei keikahda muoviputkenkappaleen
ja kannattimen painon vaikutuksesta eteenpdin.

Kun kiytetddn kuvion 2 esittédmén sovellutusmuodon
mukaista suojavaippaa 20, on kuljetuslaite tukivarsien la
sisiinvetidmisen jdlkeen ensiksi siirrettdvd taaksepdin,
ennen kuir rengasta D voidaan paisuttaa. Tdllaisella raken-
teella tarvitaan erityyppinen tdytt&johto kuin kuvioissa

2 ja 3 on esitetty, esim. notkea tdyttdjohto.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmi muoviputkenkappaleen (B) asentamiseksi
saneerattavaan viemiriputkeen (F), johon liittyy sivuhaara
(G), jolloin muoviputkenkappaleeseen tehdiin sivuttainen
haara-aukko (E), joka sijaitsee muoviputkenkappaleen ol-
lessa paikalleen asennettuna haaran (G) kohdalla, t u n -
nettu siitd8, ettd haaran (G) sijainti saneerattavassa
viemdriputkessa (F) mitataan sen sisdpuolelta jo asennetun
muoviputkenkappaleen (A) asemaan ndhden pituusakselin
Suunnassa, tamdn jdlkeen tehdd&n sivuttainen haara-aukko
(E) asennettavaan muoviputkenkappaleeseen (B) saneeratta-
van viemdriputken ulkopuolella ja sitten liitet&in t&ma
muoviputkenkappale (B) viemdriputken (F) sisdlla kulkeval-
la kuljetuslaitteella (C) viemériputken suuntaisesti aiem-
min asennettuun muoviputkenkappaleeseen (A).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u n-
nettu siits, etty muoviputkenkappaleen (B) sivuttais-
ta haara-aukkoa (E) ympardi muoviputkenkappaleen ulkopuo-
lelta paisuva rengas (D), joka paisutetaan putkenkappaleen
tultua asennetuksi oikeansuuntaisesti ja joka tayttasd ym-
pardivan sulun muodostaen muoviputkenkappaleen (B) ulko-
puolen ja viem#riputken (F) sis8puolen vdlisen rengasraon
haara-aukon (E) viereiselts alueelta.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelm&d, t u n-
nettu siiti, etts rengas (D) t&ytetdidn muovilla.

4. Laite jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukaisen
menetelmin toteuttamiseksi, tunne t t u siitd, etta
kuljetuslaitteessa (C) on muoviputkenkappaletta (B) varten
kannatin (1, 1a), jota voidaan pydérittaa putkenakselin ym-
pari sekd 1liikuttaa poikittaissuunnassa putkenakseliin
ndhden erillisilli kdyttomekanismeilla (5,6,7; 10,11,12).

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, t u n -
nettu siitd, ettd kannatin (1,1a) on konstruoitu
tarttumaan muoviputkenkappaleeseen (B) sen sisdpuolelta.
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6. Patenttivaatimuksen 4 tai 5 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd kannattimessa (1,1la) on vaste
(3) muoviputkenkappaleen otsapintaa varten.

7. Jonkin patenttivaatimuksen 4 - 6 mukainen laite,
tunnettu siits, ettd kannatinta (1,1a) voidaan
liikuttaa kierretangon (9) ja kierremutterin valitykselléa
poikittaissuunnassa putkenakseliin nédhden.

8. Jonkin patenttivaatimuksen 4 - 7 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd kannatinta voidaan pydrittaa
hammaspy®révaihteen (5,6,7) valitykselld putkenakselin
ympari.

9. Patenttivaatimuksen 7 tai 8 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd kannatin (1,1a) on asennettu
kierretangon (9) ja kierremutterin akselin suuntaiselle
pitk#dnomaiselle johteelle (8).

10. Jonkin patenttivaatimuksen 4 - 9 mukainen lai-
te, tunnettu siitid, ettd kuljetuslaite (C) on va-
rustettu juoksupydrilld (14).

11. Jonkin patenttivaatimuksen 4 - 9 mukainen lai-
te, tunnet tu siitd, ettad kuljetuslaite on varus-
tettu liukujalaksilla.

12. Jonkin patenttivaatimuksen 4 - 11 mukainen lai-
te, tunnettu siitd, ettd kuljetuslaitetta (C) 1lii-
kutetaan ty®éntdtangolla (15).

13. Jonkin patenttivaatimuksen 4 - 11 mukainen lai-
te, tunnettu siitd, etta kuljetuslaitetta (C) 1lii-
kutetaan vetok®dydella (18).

14. Jonkin patenttivaatimuksen 4 - 13 mukainen lai-
te, tunnettu siita, ettd kuljetuslaitteessa on
muoviputkenkappaleen (B) rengasta (D) ymp&ardiva suojavaip-
pa (20).
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Patentkrav

1. Forfarande for montering av ett plastrdrstycke
(B) in i ett avloppsrdér (F), som skall saneras och som
uppvisar en sidogren (G), varvid i plastrérstycket gors en
pPa sidan bel&gen grenfdppning (E), som da plastrérstycket
dr monterat pd plats 4r beldgen invid grenen (G), k a4 n -
netecknat dirav, att grenens (G) plats i avlopps-
rfret (F), som skall saneras, mdts fradn dess insida i f&r-
hdllande till det redan monterade plastrérstyckets (A)
ldge i lidngdaxelns riktning, efter detta gdrs en pd sidan
beldgen gren®ppning (E) i plastrérstycket (B), som skall
monteras, pa utsidan av avloppsréret, som skall saneras,
och sedan fogas detta plastrérstycke (B) medelst en inne i
avloppsréret (F) gdende transportanordning (C) till ett i
avloppsrdrets riktning tidigare monterat plastrorstycke
(A).

2. Forfarande enligt patentkravet l, kd@anne -

t ecknat dirav, att plastrérstyckets (B) pad sidan
bel&dgna grentppning (E) omges av en utanfér plastrér-
stycket sv#llande ring (D), som man later svidlla efter att
rérstycket monterats i ratt riktning och som fyller den
omgivande spirren och hdrigenom bildar en ringspalt mellan
plastrdrstyckets (B) utsida och avloppsrérets (F) insida
pd omraddet invid grendppningen (E).

3. F6rfarande enligt patentkravet 2, k 4 n n e -
tecknat ddrav, att ringen (D) fylls med plast.

4. Anordning f&r forverkligande av forfarandet en-
ligt nagot av patentkraven 1 - 3, kannetecknad
d8rav, att transportanordningen (C) f£&r plastrdrstycket
(B) uppvisar en balk (1,1a), som kan roteras runt réraxeln
samt forflyttas i tvarriktningen i férhallande till r&r-
axeln medelst separata drivmekanismer (5,6,7; 10,11,12).

5. Anordning enligt patentkravet 4, k a8 n n e -
tecknad dirav, att balken (1,1a) 4r konstruerad att
gripa i plastrérstycket (B) pa dess insida.
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6. Anordning enligt patentkravet 4 eller 5, k &an -
netecknad dirav, att balken (1,1la) uppvisar en
ansats (3) for plastrdrstyckets &ndyta.

7. Anordning enligt ndgot av patentkraven 4 - 6,
kKinnetecknad dirav, att balken (1,1a) kan for-
flyttas medelst en spindelstdng (9) och en spindelmutter i
tvarriktningen i férhallande till rdraxeln.

8. Anordning enligt ndgot av patentkraven 4 - 7,

k annetecknad dirav, att balken kan roteras me-
delst en kugghjulsvéxel (5,6,7) runt rdraxeln.

9. Anordning enligt patentkravet 7 eller 8, ké&n -
netecknad diarav, att balken (1,la) &r monterad pé
en med spindelstadngens (9) och spindelmutterns axel paral-
lell langstridckt gejd (8).

10. Anordning enligt ndgot av patentkraven 4 - 9,
k annetecknad dirav, att transportanordningen
(C) &r forsedd med léphjul (14).

11. Anordning enligt nagot av patentkraven 4 - 9,
k annetecknad dirav, att transportanordningen
ar forsedd med glidskidor.

12. Anordning enligt nagot av patentkraven 4 - 11,
kdannetecknad dérav, att transportanordningen
(C) fdrflyttas medelst en skjutstang (15).

13. Anordning enligt nagot av patentkraven 4 - 11,
k annetecknad dirav, att transportanordningen
(C) fbrflyttas medelst ett draglina (18).

14. Anordning enligt ndgot av patentkraven 4 - 13,
Kk annetecknad dirav, att transportanordningen
uppvisar ett skyddshtlje (20), som omger plastrdrstyckets
(B) ring (D).



83110

L



83110

2 by
® © © ®

L 7 77 7 7 7 7 77 77 7 7 777 7 77 77 77V o7 7777 7777 A L 7 R P 7 77 7 77 7 7 7 7 7 7 7 77 77

_ ~X\ ) EEIETL O RN RN
MHW |m|v. \ S T _ @
N
@) 2 % ¢ @ ®

-~

\

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\N\\\\\ (L7 7 7 77 7

Ol @




83110

n.@ @

@

? 9

VLT

VAL LSS LS SL LY,

N R

L 777 7777 77, LT 7777777 77 7777,

o)

T
|
| 1
!

..\@MQ N

————— e ——

@

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

L 77 7777 777 77777




83110

F(g. &

W
7/

{
T

T

14




83110

B

|

2430




83110

Y

/.

244




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

