
(57)【要約】

【課題】本発明は、自然な外観デザインを呈する軽量気

泡コンクリートパネルの表面加工方法及びそれにより表

面加工された木目調の軽量気泡コンクリートパネルを提

供することを可能にすることを目的としている。

【解決手段】ＡＬＣパネルのパネル表面部にすじ状溝を

形成する一群の複数の切削刃をＡＬＣパネルに対して長

さ方向または幅方向に相対的に移動させると共に、前記

軽量気泡コンクリートパネルのパネル表面に対して厚み

方向に往復移動させることにより、前記すじ状溝の深さ

を該軽量気泡コンクリートパネルの厚み方向に蛇行する

ようにし、その長さ方向または幅方向となる第１の移動

方向と直交する第２の方向に相対的に往復移動をさせる

ことによりすじ状溝をＡＬＣパネルの表面上に蛇行する

ようにして表面加工するように構成したことを特徴とす

る。

【選択図】　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の 表 面 加 工 方 法 で あ っ て 、
軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の パ ネ ル 表 面 部 に す じ 状 溝 を 形 成 す る 一 群 の 複 数 の 切 削 刃 を
前 記 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル に 対 し て 長 さ 方 向 ま た は 幅 方 向 に 相 対 的 に 移 動 さ せ る と
共 に 、 前 記 一 群 の 複 数 の 切 削 刃 の 少 な く と も 一 部 を 、 前 記 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の
パ ネ ル 表 面 に 対 し て 厚 み 方 向 に 往 復 移 動 さ せ る こ と に よ り 、 す じ 状 溝 の 深 さ を 該 軽 量 気 泡
コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の 厚 み 方 向 に 蛇 行 す る よ う に し て 表 面 加 工 す る こ と を 特 徴 と す る 軽 量
気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の 表 面 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
一 群 の 複 数 の 切 削 刃 を 、 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル に 対 し て 長 さ 方 向 ま た は 幅 方 向 と な
る 第 １ の 移 動 方 向 と 直 交 す る 第 ２ の 方 向 に 相 対 的 に 往 復 移 動 を さ せ る こ と に よ り 、 す じ 状
溝 を 前 記 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル 表 面 上 に 蛇 行 す る よ う に し て 表 面 加 工 す る こ と を 特
徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の 表 面 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の パ ネ ル 表 面 部 に す じ 状 溝 を 形 成 す る 一 群 の 複 数 の 切 削 刃 を
複 数 段 に し て 、 請 求 項 １ ま た は 請 求 項 ２ に 記 載 の 表 面 加 工 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 軽 量 気
泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の 表 面 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 表 面 加 工 方 法 を 複 数 回 繰 り 返 す こ と を 特 徴 と す る 軽
量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の 表 面 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の 表 面 加 工 方 法 に よ り
表 面 加 工 さ れ た こ と を 特 徴 と す る 木 目 調 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の 表 面 加 工 方 法 及 び そ れ に よ り 表 面 加 工 さ れ た 軽
量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル に 関 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
従 来 、 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル （ 以 下 、 「 Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル 」 と い う ） は 、 そ の 軽 量 性 、
断 熱 性 、 耐 火 性 及 び 加 工 性 に 優 れ る こ と か ら 建 物 の 外 壁 材 と し て 、 そ の パ ネ ル 表 面 に 種 々
の 外 壁 デ ザ イ ン が 施 さ れ て 利 用 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
例 え ば 、 パ ネ ル 表 面 を 爪 部 に よ り 打 撃 し て 表 面 層 を 破 砕 し 、 石 割 調 の 割 肌 面 の デ ザ イ ン を
施 す も の （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １ 参 照 。 ） や 、 回 転 切 削 刃 に よ り 先 行 し て 切 削 し た 直 線 状 の
切 肌 溝 部 の 両 側 に 特 殊 形 状 の 切 刃 を カ ウ ン タ 方 向 に 食 い 込 ま せ て 石 割 調 の 割 肌 面 の デ ザ イ
ン を 施 す も の も あ る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 ２ 参 照 。 ） 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 特 許 文 献 １ 】
特 開 昭 ６ ３ － ８ ２ ７ ０ ６ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】
特 許 第 ３ ２ ９ ５ ０ ６ １ 号 公 報
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
し か し な が ら 、 前 述 の 従 来 例 で は 、 石 割 調 の 割 肌 面 の デ ザ イ ン を 施 す こ と に よ り 、 あ る 程
度 無 秩 序 な 形 態 と す る こ と が 出 来 、 こ れ に よ り 自 然 な 外 観 を 得 る こ と が 出 来 る も の の 、 石
割 調 の 割 肌 面 以 外 で 自 然 な 外 観 を 呈 す る Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル の 提 供 も 望 ま れ て い た 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
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本 発 明 は 前 記 課 題 を 解 決 す る も の で あ り 、 そ の 目 的 と す る と こ ろ は 、 石 割 調 の 割 肌 面 以 外
で 自 然 な 外 観 デ ザ イ ン を 呈 す る 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の 表 面 加 工 方 法 及 び そ れ に よ
り 表 面 加 工 さ れ た 木 目 調 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル を 提 供 せ ん と す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
前 記 目 的 を 達 成 す る た め の 本 発 明 に 係 る 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の 表 面 加 工 方 法 は 、
軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の パ ネ ル 表 面 部 に 複 数 の す じ 状 溝 を 形 成 す る 一 群 の 複 数 の 切
削 刃 を 前 記 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル に 対 し て 長 さ 方 向 ま た は 幅 方 向 に 相 対 的 に 移 動 さ
せ る と 共 に 、 前 記 一 群 の 複 数 の 切 削 刃 の 少 な く と も 一 部 を 、 前 記 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ
ネ ル の パ ネ ル 表 面 に 対 し て 厚 み 方 向 に 往 復 移 動 さ せ る こ と に よ り 、 す じ 状 溝 の 深 さ を 該 軽
量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の 厚 み 方 向 に 蛇 行 す る よ う に し て 表 面 加 工 す る こ と を 特 徴 と す
る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
本 発 明 は 、 上 述 の 如 く 構 成 し た の で 、 一 群 の 複 数 の 切 削 刃 の 少 な く と も 一 部 を 、 軽 量 気 泡
コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の パ ネ ル 表 面 に 対 し て 厚 み 方 向 に 往 復 移 動 さ せ る こ と に よ り 、 す じ 状
溝 の 深 さ を 該 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の 厚 み 方 向 に 蛇 行 す る よ う に し て 表 面 加 工 す る
こ と が 出 来 、 す じ 状 溝 の 深 さ の 違 い が 厚 み 方 向 に 蛇 行 し て 、 非 規 則 的 で よ り 自 然 な 外 観 デ
ザ イ ン に 加 工 す る こ と が 出 来 る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
ま た 、 前 記 一 群 の 複 数 の 切 削 刃 を 、 前 記 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル に 対 し て 、 前 記 長 さ
方 向 ま た は 幅 方 向 と な る 第 １ の 移 動 方 向 と 直 交 す る 第 ２ の 方 向 に 相 対 的 に 往 復 移 動 を さ せ
る こ と に よ り 、 す じ 状 溝 を 前 記 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル 表 面 上 に 蛇 行 す る よ う に し て
表 面 加 工 す る こ と が 出 来 、 更 に 非 規 則 的 で よ り 自 然 な 外 観 デ ザ イ ン に 加 工 す る こ と が 出 来
る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
ま た 、 前 記 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の パ ネ ル 表 面 部 に す じ 状 溝 を 形 成 す る 一 群 の 複 数
の 切 削 刃 を 複 数 段 に し て 、 前 述 の 表 面 加 工 を 行 う 場 合 に は 、 複 数 段 か ら な る 複 数 の 切 削 刃
に よ り 形 成 さ れ る す じ 状 溝 を 該 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の パ ネ ル 表 面 上 で 多 重 的 に 蛇
行 さ せ て す じ 状 溝 相 互 の 離 間 距 離 を 変 化 さ せ た り 互 い に 交 差 さ せ た り す る こ と で 、 更 に 非
規 則 的 で よ り 自 然 な 外 観 デ ザ イ ン に 加 工 す る こ と が 出 来 る 。
【 ０ ０ １ １ 】
ま た 、 前 述 の 表 面 加 工 方 法 を 複 数 回 繰 り 返 す こ と に よ り 、 更 に 複 数 の す じ 状 溝 を 該 軽 量 気
泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の パ ネ ル 表 面 上 で 多 重 的 に 蛇 行 さ せ て す じ 状 溝 相 互 の 離 間 距 離 を 変
化 さ せ た り 互 い に 交 差 さ せ た り す る こ と が 出 来 、 更 に 非 規 則 的 で よ り 自 然 な 外 観 デ ザ イ ン
に 加 工 す る こ と が 出 来 る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
ま た 、 本 発 明 に 係 る 木 目 調 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル は 、 前 述 の 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト
パ ネ ル の 表 面 加 工 方 法 に よ り 表 面 加 工 さ れ た こ と を 特 徴 と す る 。 こ れ に よ り 非 規 則 的 で 自
然 な 木 目 調 の 外 観 デ ザ イ ン を 呈 す る 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル を 提 供 す る こ と が 出 来 る
。
【 ０ ０ １ ３ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
図 に よ り 本 発 明 に 係 る 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の 表 面 加 工 方 法 及 び そ れ に よ り 表 面 加
工 さ れ た 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の 一 実 施 形 態 を 具 体 的 に 説 明 す る 。 図 １ 及 び 図 ２ は
本 発 明 に 係 る 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の 表 面 加 工 方 法 に よ り 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ
ネ ル を 加 工 す る 加 工 装 置 の 一 例 を 示 す 正 面 図 及 び 側 面 図 、 図 ３ 及 び 図 ４ は 切 削 刃 の 駆 動 機
構 の 一 例 を 示 す 側 面 図 及 び 斜 視 図 、 図 ５ は ク ラ ン ク 機 構 の 動 作 を 示 す 図 、 図 ６ は 本 発 明 に
係 る 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の 表 面 加 工 方 法 に よ り 表 面 加 工 さ れ た 木 目 調 の 軽 量 気 泡
コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の 一 例 を 示 す 図 で あ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
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図 １ 及 び 図 ２ に お い て 、 １ は 本 発 明 に 係 る 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の 表 面 加 工 方 法 を
適 用 し て 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル （ 以 下 、 「 Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル 」 と い う ） ２ の 表 面 を 加 工
す る 表 面 加 工 装 置 で あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ は 、 搬 送 手 段 と な る 搬 送 台 ３ 上 に 載 置 し て 図 ２ の 右 か ら 左 方 向 に 搬 送 さ れ
る 。 搬 送 台 ３ に は Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の 裏 面 及 び 小 口 面 に 当 接 し て 、 該 Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ を 図 ２
の 右 か ら 左 方 向 に 搬 送 す る 搬 送 ロ ー ラ ４ ａ ， ４ ｂ が 設 け ら れ て い る 。 搬 送 ロ ー ラ ４ ａ ， ４
ｂ は 図 示 し な い モ ー タ 等 の 駆 動 手 段 に よ り 回 転 駆 動 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
搬 送 台 ３ の Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の 搬 送 方 向 に 対 し て 直 交 し て 配 置 さ れ た 門 型 フ レ ー ム ５ に は 、
該 門 型 フ レ ー ム ５ に 沿 っ て Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の 搬 送 方 向 に 対 し て 直 交 方 向 に 移 動 可 能 な キ ャ
リ ッ ジ ６ が 設 け ら れ て お り 、 該 キ ャ リ ッ ジ ６ は 駆 動 手 段 と な る モ ー タ ８ に よ り 駆 動 さ れ る
移 動 手 段 と な る ク ラ ン ク 機 構 ７ （ 図 ５ 参 照 ） に よ り 図 １ の 左 右 方 向 に 移 動 可 能 に 構 成 さ れ
て い る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
ク ラ ン ク 機 構 ７ は 、 図 ５ （ ａ ） ， （ ｂ ） に 示 す よ う に 、 駆 動 手 段 と な る モ ー タ ８ の 出 力 軸
８ ａ に 固 定 さ れ て 回 転 す る ク ラ ン ク 部 材 ７ ａ と 、 該 ク ラ ン ク 部 材 ７ ａ に 対 し て 回 転 自 在 に
軸 支 さ れ た ク ラ ン ク ロ ッ ド ７ ｂ と 、 該 ク ラ ン ク ロ ッ ド ７ ｂ に 回 転 自 在 に 軸 支 さ れ た ブ ラ ケ
ッ ト ７ ｃ を 有 し て お り 、 ブ ラ ケ ッ ト ７ ｃ が キ ャ リ ッ ジ ６ に 固 定 さ れ る と 共 に 、 キ ャ リ ッ ジ
６ が 門 型 フ レ ー ム ５ に 設 け ら れ た レ ー ル ５ ａ に 沿 っ て 移 動 可 能 に 拘 束 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
そ し て 、 図 ５ （ ｂ ） に 示 す よ う に 、 モ ー タ ８ が 回 転 す る こ と で 、 ク ラ ン ク 部 材 ７ ａ が 回 転
駆 動 さ れ 、 ク ラ ン ク ロ ッ ド ７ ｂ 及 び ブ ラ ケ ッ ト ７ ｃ を 介 し て キ ャ リ ッ ジ ６ が 図 ５ （ ｂ ） の
左 右 方 向 に 移 動 す る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
キ ャ リ ッ ジ ６ の Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の 搬 送 方 向 に 対 す る 直 交 方 向 に は 、 駆 動 手 段 と な る モ ー タ
９ に よ り 回 転 駆 動 さ れ る カ ム 軸 １ ０ が 軸 支 さ れ て お り 、 該 カ ム 軸 １ ０ に は 複 数 の 異 な る 種
類 の カ ム 面 １ １ ａ を 構 成 す る 複 数 の カ ム １ １ が 配 置 さ れ 、 該 カ ム 軸 １ ０ と 一 体 的 に 回 転 す
る よ う に 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
一 方 、 キ ャ リ ッ ジ ６ の 夫 々 の カ ム １ １ に 対 応 す る 位 置 に は 、 個 々 の カ ム １ １ の カ ム 面 １ １
ａ に 当 接 追 従 し て 回 動 軸 １ ３ を 中 心 に 回 動 す る カ ム フ ォ ロ ア １ ２ が 設 け ら れ て お り 、 そ の
カ ム フ ォ ロ ア １ ２ の Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の 表 面 に 対 向 す る 位 置 に は 該 Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の 表 面 に
対 し て 所 定 の 傾 斜 角 度 に 設 定 さ れ て Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の パ ネ ル 表 面 部 に 所 定 深 さ の す じ 状 溝
１ ５ を 形 成 す る 切 削 刃 １ ４ が 固 定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
夫 々 の カ ム フ ォ ロ ア １ ２ は 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 キ ャ リ ッ ジ ６ に 設 け ら れ た 回 動 軸 １ ３ に
対 し て 回 動 自 在 に 取 り 付 け ら れ て お り 、 該 回 動 軸 １ ３ に 嵌 装 さ れ た 付 勢 手 段 と な る ね じ り
コ イ ル バ ネ １ ６ の 付 勢 力 に よ り カ ム フ ォ ロ ア １ ２ の カ ム 当 接 面 １ ２ ａ が カ ム １ １ の カ ム 面
１ １ ａ に 常 時 当 接 さ れ て お り 、 モ ー タ ９ に よ り 回 転 駆 動 さ れ る カ ム 軸 １ ０ と 一 体 的 に 回 転
す る カ ム １ １ の 回 転 に 伴 っ て カ ム 面 １ １ ａ に 当 接 追 従 し て カ ム フ ォ ロ ア １ ２ が 回 動 軸 １ ３
を 中 心 に 回 動 し 、 該 カ ム フ ォ ロ ア １ ２ に 固 定 さ れ た 切 削 刃 １ ４ が Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の 表 面 に
食 い 込 み 、 該 Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ が 搬 送 台 ３ 上 を 搬 送 さ れ る こ と で 該 Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の 表 面 が
切 削 加 工 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
カ ム 軸 １ ０ に 沿 っ て 複 数 配 列 さ れ た カ ム １ １ は 、 夫 々 の カ ム 面 １ １ ａ が 異 な る 複 数 種 類 で
構 成 さ れ て い る 。 例 え ば 、 図 ３ （ ａ ） ～ （ ｆ ） に 示 す よ う に 、 カ ム 軸 １ ０ が 同 じ 回 転 位 置
で 異 な る 種 々 の 位 相 の カ ム 面 １ １ ａ が 夫 々 の カ ム フ ォ ロ ア １ ２ に 当 接 し て 切 削 刃 １ ４ に よ
り Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の 表 面 に 形 成 さ れ る す じ 状 溝 １ ５ の 深 さ を 変 化 さ せ る よ う に 構 成 さ れ て
い る 。
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【 ０ ０ ２ ３ 】
図 ３ （ ａ ） に 示 す カ ム 面 １ １ ａ は 図 ３ （ ａ ） の 下 側 に １ ｍ ｍ 偏 芯 し て お り 、 Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル
２ の 表 面 を 切 削 刃 １ ４ に よ り ２ ｍ ｍ の 深 さ で 切 削 す る 位 置 に あ る 。 ま た 、 図 ３ （ ｂ ） に 示
す カ ム 面 １ １ ａ は 図 ３ （ ｂ ） の 上 側 に １ ｍ ｍ 偏 芯 し て お り 、 Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の 表 面 を 切 削
刃 １ ４ に よ り ０ ｍ ｍ の 深 さ で 切 削 す る 位 置 （ 即 ち 、 切 削 し な い 位 置 ） に あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
ま た 、 図 ３ （ ｃ ） ， （ ｄ ） に 示 す カ ム 面 １ １ ａ は 図 ３ （ ｃ ） ， （ ｄ ） の 左 側 、 或 い は 右 側
に 夫 々 １ ｍ ｍ 偏 芯 し て お り 、 Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の 表 面 を 夫 々 の 切 削 刃 １ ４ に よ り １ ｍ ｍ の 深
さ で 切 削 す る 位 置 に あ る 。 ま た 、 図 ３ （ ｅ ） ， （ ｆ ） に 示 す カ ム 面 １ １ ａ は 偏 芯 し て い な
い も の の 外 径 が 異 な り 、 Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の 表 面 を 夫 々 の 切 削 刃 １ ４ に よ り ２ ｍ ｍ 、 或 い は
１ ｍ ｍ の 一 定 の 深 さ で 切 削 す る よ う に 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
こ の よ う に 、 複 数 の 切 削 刃 １ ４ が 夫 々 異 な る 位 相 で 、 或 い は 異 な る 深 さ で Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２
の 表 面 を 切 削 し て 異 な る 深 さ の す じ 状 溝 １ ５ を 形 成 す る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
本 実 施 形 態 の 切 削 刃 １ ４ は 、 図 ４ に 示 す よ う に 、 一 定 厚 さ の 平 板 を Ｖ 字 形 状 に 折 曲 し て 引
き ノ ミ 刃 と し て 形 成 さ れ た も の を 採 用 し て お り 、 切 削 刃 １ ４ の Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の パ ネ ル 表
面 部 に 切 り 込 む 切 削 深 さ を 変 化 さ せ る こ と に よ り す じ 状 溝 １ ５ の 溝 幅 も 切 削 刃 １ ４ の Ｖ 字
形 状 の 角 度 に 応 じ て 変 化 さ せ る こ と が 出 来 る 。 切 削 刃 と し て 平 板 を Ｖ 字 形 状 に 折 曲 し て 引
き ノ ミ 刃 を 用 い る と 、 切 削 抵 抗 少 な く 容 易 に す じ 状 溝 を 形 成 す る こ と が 出 来 、 好 ま し い 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
上 記 表 面 加 工 装 置 １ を 使 用 し て 、 Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の 表 面 を 加 工 す る 方 法 と し て は 、 Ａ Ｌ Ｃ
パ ネ ル ２ の 表 面 側 が 上 向 き に な る よ う に 搬 送 台 ３ 上 に 載 置 し 、 該 Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ と 所 定 の
接 触 摩 擦 を 有 す る 搬 送 ロ ー ラ ４ ａ ， ４ ｂ を 図 示 し な い 駆 動 手 段 に よ り 回 転 駆 動 し て 搬 送 台
３ 上 の Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ を 搬 送 す る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
こ れ に よ り 、 Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の パ ネ ル 表 面 部 に 所 定 深 さ の す じ 状 溝 １ ５ を 形 成 す る 一 群 の
複 数 の 切 削 刃 １ ４ を Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ に 対 し て 長 さ 方 向 ま た は 幅 方 向 に 相 対 的 に 移 動 す る こ
と が 出 来 る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
尚 、 Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の 表 面 側 に 当 接 し て 該 Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ を 搬 送 す る 搬 送 ロ ー ラ や 搬 送 ベ
ル ト 等 の 搬 送 手 段 を 設 け て も 良 い 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
一 方 、 夫 々 異 な る 位 相 の カ ム 面 １ １ ａ を 有 し て カ ム 軸 １ ０ に 沿 っ て 配 列 さ れ た カ ム １ １ が
、 モ ー タ ９ に よ り 回 転 駆 動 さ れ る カ ム 軸 １ ０ と 一 体 的 に 回 転 す る と 、 各 位 相 の カ ム 面 １ １
ａ に 従 動 す る カ ム フ ォ ロ ア １ ２ の 回 動 に 伴 っ て 切 り 込 み 深 さ が 変 動 す る 切 削 刃 １ ４ に よ り
Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の パ ネ ル 表 面 部 に 所 定 深 さ 及 び 所 定 溝 幅 の す じ 状 溝 １ ５ が Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２
の 厚 み 方 向 に 蛇 行 し て 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
こ れ に よ り 、 一 群 の 複 数 の 切 削 刃 １ ４ の 少 な く と も 一 部 を Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の パ ネ ル 表 面 に
対 し て 厚 み 方 向 に 往 復 移 動 さ せ る こ と に よ り 、 す じ 状 溝 １ ５ の 深 さ を Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の 厚
み 方 向 に 蛇 行 す る よ う に 形 成 す る こ と が 出 来 る 。 す じ 状 溝 の 深 さ の 違 い が 厚 み 方 向 に 蛇 行
し て 、 非 規 則 的 で よ り 自 然 な 木 目 調 の 外 観 デ ザ イ ン に 加 工 す る こ と が 出 来 る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
更 に モ ー タ ８ を 回 転 駆 動 し て ク ラ ン ク 機 構 ７ に よ り キ ャ リ ッ ジ ６ を Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の 搬 送
方 向 と 直 交 す る 方 向 に 非 定 速 で 往 復 移 動 し て 複 数 の 切 削 刃 １ ４ を Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の 搬 送 方
向 と 直 交 す る 方 向 に 移 動 す る こ と に よ り 、 複 数 の 切 削 刃 １ ４ に よ り Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の パ ネ
ル 表 面 部 に 形 成 さ れ る す じ 状 溝 １ ５ が Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の パ ネ ル 面 上 で 蛇 行 し て 形 成 さ れ る
。
【 ０ ０ ３ ３ 】
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即 ち 、 Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の 長 さ 方 向 ま た は 幅 方 向 と な る 第 １ の 移 動 方 向 （ Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の
搬 送 方 向 ） と 直 交 す る 第 ２ の 方 向 と 直 交 す る 方 向 （ Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の 搬 送 方 向 と 直 交 す る
方 向 ） に 相 対 的 に 切 削 刃 １ ４ を 非 定 速 の 往 復 移 動 を さ せ る こ と に よ り す じ 状 溝 １ ５ を Ａ Ｌ
Ｃ パ ネ ル ２ の 表 面 上 に 蛇 行 す る よ う に 形 成 す る こ と が 出 来 る 。 上 記 構 成 の ク ラ ン ク 機 構 ７
に よ り キ ャ リ ッ ジ ６ を 移 動 す る と 、 該 キ ャ リ ッ ジ ６ の 移 動 速 度 が 不 規 則 に 変 動 し て よ り 不
規 則 な す じ 状 溝 １ ５ を 形 成 す る こ と が 出 来 る 。 こ れ に よ り さ ら に 非 規 則 的 で 自 然 な 木 目 調
の 外 観 デ ザ イ ン を 呈 す る 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル ２ を 製 造 す る こ と が 出 来 る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
尚 、 ク ラ ン ク 機 構 ７ の 代 わ り に 、 キ ャ リ ッ ジ ６ を ボ ー ル ネ ジ や シ リ ン ダ 等 の 移 動 手 段 に よ
り 移 動 す る 構 成 と す る こ と も 出 来 る が 、 こ の 場 合 に は 、 定 速 移 動 で は な く 、 非 定 速 の 往 復
移 動 を さ せ る に は 、 駆 動 を 制 御 す る 必 要 が あ る 。 移 動 手 段 と し て は 上 記 ク ラ ン ク 機 構 ７ に
す る と 、 容 易 に 該 キ ャ リ ッ ジ ６ の 移 動 速 度 を 不 規 則 に 変 動 不 規 則 な す じ 状 溝 １ ５ を 容 易 に
形 成 す る こ と が 出 来 好 ま し い 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
ま た 、 上 記 一 群 の 複 数 の 切 削 刃 １ ４ を 複 数 段 に し た り 、 上 記 加 工 方 法 を 複 数 回 繰 り 返 す こ
と で 、 よ り 不 規 則 な す じ 状 溝 １ ５ を Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の 表 面 上 に 形 成 す る こ と が 出 来 、 さ ら
に 非 規 則 的 で 自 然 な 木 目 調 の 外 観 デ ザ イ ン を 呈 す る 図 ６ に 示 す よ う な 木 目 調 の Ａ Ｌ Ｃ パ ネ
ル ２ を 製 造 す る こ と が 出 来 る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
搬 送 台 ３ の 搬 送 ロ ー ラ ４ ａ ， ４ ｂ 等 を 駆 動 す る 駆 動 手 段 及 び モ ー タ ８ ， ９ 等 の 駆 動 手 段 を
所 定 の プ ロ グ ラ ム ソ フ ト ウ エ ア を 用 い て シ ー ケ ン ス 制 御 す る こ と で 所 望 の 木 目 調 の Ａ Ｌ Ｃ
パ ネ ル ２ を 大 量 生 産 す る こ と が 出 来 る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
上 記 構 成 に よ れ ば 、 Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の パ ネ ル 表 面 部 に 所 定 深 さ の す じ 状 溝 １ ５ を 形 成 す る
一 群 の 複 数 の 切 削 刃 １ ４ の 少 な く と も 一 部 を 、 Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の パ ネ ル 表 面 に 対 し て 厚 み
方 向 に 往 復 移 動 さ せ る こ と に よ り 、 す じ 状 溝 １ ５ の 深 さ を 該 Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の 厚 み 方 向 に
蛇 行 す る よ う に し て 表 面 加 工 す る こ と が 出 来 、 す じ 状 溝 １ ５ の 深 さ の 違 い が 厚 み 方 向 に 蛇
行 し て 、 非 規 則 的 で よ り 自 然 な 外 観 デ ザ イ ン に 加 工 す る こ と が 出 来 る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
ま た 、 一 群 の 複 数 の 切 削 刃 １ ４ を 、 該 Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ に 対 し て 長 さ 方 向 ま た は 幅 方 向 に 相
対 的 に 移 動 さ せ る と 共 に 、 そ の 長 さ 方 向 ま た は 幅 方 向 と な る 第 １ の 移 動 方 向 と 直 交 す る 第
２ の 方 向 に 相 対 的 に 非 定 速 の 往 復 移 動 を さ せ る こ と に よ り 、 す じ 状 溝 １ ５ を Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル
２ 表 面 上 に 蛇 行 さ せ る こ と が 出 来 、 更 に 非 規 則 的 で よ り 自 然 な 外 観 デ ザ イ ン に 加 工 す る こ
と が 出 来 る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
ま た 、 Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の パ ネ ル 表 面 部 に 所 定 深 さ の す じ 状 溝 １ ５ を 形 成 す る 一 群 の 複 数 の
切 削 刃 １ ４ を 複 数 段 に し て 、 前 述 の 表 面 加 工 を 行 う こ と で 、 複 数 段 か ら な る 複 数 の 切 削 刃
１ ４ に よ り 形 成 さ れ る 複 数 の す じ 状 溝 １ ５ を 該 Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の パ ネ ル 表 面 上 で 多 重 的 に
蛇 行 さ せ て す じ 状 溝 １ ５ 相 互 の 離 間 距 離 を 変 化 さ せ た り 互 い に 交 差 さ せ た り す る こ と で 、
更 に 非 規 則 的 で よ り 自 然 な 外 観 デ ザ イ ン に 加 工 す る こ と が 出 来 る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
ま た 、 前 述 の 表 面 加 工 方 法 を 複 数 回 繰 り 返 す こ と に よ り 、 更 に 複 数 の す じ 状 溝 １ ５ を 該 Ａ
Ｌ Ｃ パ ネ ル ２ の パ ネ ル 表 面 上 で 多 重 的 に 蛇 行 さ せ て す じ 状 溝 １ ５ 相 互 の 離 間 距 離 を 変 化 さ
せ た り 互 い に 交 差 さ せ た り す る こ と が 出 来 、 更 に 非 規 則 的 で よ り 自 然 な 外 観 デ ザ イ ン に 加
工 す る こ と が 出 来 る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
こ れ に よ り 、 図 ６ に 示 す よ う に 、 非 規 則 的 で 自 然 な 木 目 調 の 外 観 デ ザ イ ン を 呈 す る Ａ Ｌ Ｃ
パ ネ ル ２ を 提 供 す る こ と が 出 来 る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
【 発 明 の 効 果 】
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本 発 明 は 、 上 述 の 如 き 構 成 と 作 用 と を 有 す る の で 、 石 割 調 の 割 肌 面 以 外 で 自 然 な 外 観 デ ザ
イ ン を 呈 す る 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の 表 面 加 工 方 法 及 び そ れ に よ り 表 面 加 工 さ れ た
木 目 調 の 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル を 提 供 す る こ と が 出 来 る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
即 ち 、 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の パ ネ ル 表 面 部 に 所 定 深 さ の す じ 状 溝 を 形 成 す る 一 群
の 複 数 の 切 削 刃 の 少 な く と も 一 部 を 、 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の パ ネ ル 表 面 に 対 し て
厚 み 方 向 に 往 復 移 動 さ せ る こ と に よ り 、 す じ 状 溝 の 深 さ を 該 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル
の 厚 み 方 向 に 蛇 行 す る よ う に し て 表 面 加 工 す る 場 合 に は 、 す じ 状 溝 の 深 さ の 違 い が 厚 み 方
向 に 蛇 行 し て 、 非 規 則 的 で よ り 自 然 な 外 観 デ ザ イ ン に 加 工 す る こ と が 出 来 る 。 そ し て 、 自
然 な 木 目 調 の 外 観 デ ザ イ ン を 呈 す る 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル を 得 る こ と が 出 来 る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
ま た 、 一 群 の 複 数 の 切 削 刃 を 、 該 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル に 対 し て 長 さ 方 向 ま た は 幅
方 向 に 相 対 的 に 移 動 さ せ る と 共 に 、 そ の 長 さ 方 向 ま た は 幅 方 向 と な る 第 １ の 移 動 方 向 と 直
交 す る 第 ２ の 方 向 に 相 対 的 に 往 復 移 動 を さ せ る こ と に よ り 、 す じ 状 溝 を 軽 量 気 泡 コ ン ク リ
ー ト パ ネ ル 表 面 上 に 蛇 行 さ せ る こ と が 出 来 、 更 に 非 規 則 的 で よ り 自 然 な 木 目 調 の 外 観 デ ザ
イ ン に 加 工 す る こ と が 出 来 る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
ま た 、 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の パ ネ ル 表 面 部 に 所 定 深 さ の す じ 状 溝 を 形 成 す る 一 群
の 複 数 の 切 削 刃 を 複 数 段 に し て 、 前 述 の 表 面 加 工 を 行 う 場 合 に は 、 複 数 段 か ら な る 複 数 の
切 削 刃 に よ り 形 成 さ れ る 複 数 の す じ 状 溝 を 該 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の パ ネ ル 表 面 上
で 多 重 的 に 蛇 行 さ せ て す じ 状 溝 相 互 の 離 間 距 離 を 変 化 さ せ た り 互 い に 交 差 さ せ た り す る こ
と で 、 更 に 非 規 則 的 で よ り 自 然 な す じ 状 溝 を 表 面 上 に 形 成 す る こ と が 出 来 、 自 然 な 木 目 調
の 外 観 デ ザ イ ン に 加 工 す る こ と が 出 来 る 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
ま た 、 前 述 の 表 面 加 工 方 法 を 複 数 回 繰 り 返 す こ と に よ り 、 更 に 複 数 の す じ 状 溝 を 該 軽 量 気
泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の パ ネ ル 表 面 上 で 多 重 的 に 蛇 行 さ せ て す じ 状 溝 相 互 の 離 間 距 離 を 変
化 さ せ た り 互 い に 交 差 さ せ た り す る こ と が 出 来 、 更 に 非 規 則 的 で よ り 自 然 な す じ 状 溝 を 表
面 上 に 形 成 す る こ と が 出 来 、 自 然 な 木 目 調 の 外 観 デ ザ イ ン に 加 工 す る こ と が 出 来 る 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
こ れ に よ り 非 規 則 的 で 自 然 な 木 目 調 の 外 観 デ ザ イ ン を 呈 す る 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル
を 提 供 す る こ と が 出 来 る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 に 係 る 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の 表 面 加 工 方 法 に よ り 軽 量 気 泡 コ ン ク
リ ー ト パ ネ ル を 加 工 す る 加 工 装 置 の 一 例 を 示 す 正 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 に 係 る 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の 表 面 加 工 方 法 に よ り 軽 量 気 泡 コ ン ク
リ ー ト パ ネ ル を 加 工 す る 加 工 装 置 の 一 例 を 示 す 側 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 切 削 刃 の 駆 動 機 構 の 一 例 を 示 す 側 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 切 削 刃 の 駆 動 機 構 の 一 例 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 ク ラ ン ク 機 構 の 動 作 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 本 発 明 に 係 る 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の 表 面 加 工 方 法 に よ り 表 面 加 工 さ れ た
木 目 調 の 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト パ ネ ル の 一 例 を 示 す 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ … 表 面 加 工 装 置
２ … Ａ Ｌ Ｃ パ ネ ル
３ … 搬 送 台
４ ａ ， ４ ｂ … 搬 送 ロ ー ラ
５ … 門 型 フ レ ー ム
５ ａ … レ ー ル
６ … キ ャ リ ッ ジ
７ … ク ラ ン ク 機 構
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７ ａ … ク ラ ン ク 部 材
７ ｂ … ク ラ ン ク ロ ッ ド
７ ｃ … ブ ラ ケ ッ ト
８ … モ ー タ
８ ａ … 出 力 軸
９ … モ ー タ
１ ０ … カ ム 軸
１ １ … カ ム
１ １ ａ … カ ム 面
１ ２ … カ ム フ ォ ロ ア
１ ２ ａ … カ ム 当 接 面
１ ３ … 回 動 軸
１ ４ … 切 削 刃
１ ５ … す じ 状 溝
１ ６ … ね じ り コ イ ル バ ネ
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】 【 図 ６ 】

(9) JP 2004-231472 A 2004.8.19



フロントページの続き

(72)発明者  渡邊　寛明
            千葉県松戸市松飛台３４０番地　　　　　　　　　　　旭化成株式会社内
Ｆターム(参考) 4G028 GA04 

(10) JP 2004-231472 A 2004.8.19


	bibliographic-data
	abstract
	claims
	description
	drawings
	overflow

