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Sposob oezyszczania elektrod z osaddéw, zwiaszcza w eczyszczaimikach gazowych.
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Pierwszenstwo: 20 pazdziernika 1928 r. dla zastrz. 1—7; 8 grudnia 1928 r. dla zastrz. 8—12 (Niemcy).

Urzadzenie elektromagnetyczne do o-
czyszczania elektrod w elektrycznych o-
czyszczalnikach gazowych sa znane, Maja
one t¢ wade, Ze wymagaja stosunkowo du-
Zej energdji, aby wywolaé takie sity przy-
$pieszajace dla czastek osadzonych na
elektrodach, by, praktycznie caltkowicie,
pyt zostal usuniety. Procz tego w urza-
dzeniach znanego typu powstaje pomie-
dzy kazdemi dwoma wstrzasnieniami sil-
ne stlumienie wstrzasania elektrod. Dal-
sze wady stanowia silne szmery, wytwa-
rzajace si¢ w znanych urzadzemiach.

Wad tych unika sie, wedtug miniejsze-
go wynalazku, przez zastosowanie zmien-
nych pél magnetycznych, ktore oddzialy-
wuja na elektrody i pobudzaja je do drgan
rezonansowych, bez wprowadzenia w ze-
tknigcie ukladu elekirod i urzadzen, wy-

wolujacych pola magnetyczne. Tiumienie
wstrzasnien jest wskutek tego ograniczeo-
ne do minimum i okazalo sie, Ze, przy na-
lezytym wymiarze czgéci, zuzywa sie tyl-
ko maty utamek tej pracy, ktéra jest po-
trzebna do osiagniecia okreslomego skutku
w znanych oczyszczalnikach.

Celem uzyskania silnego dzialania re-
zonansowego, wedlug wymalazku, czesto-
tliwos¢ p6l magnetycznych zostaje tak u-
regulowana, ze jest bliska do ezestotliwo-
§ci drgann mechanicznych odnosnego ukta-
du elektrod.

Urzgdzenia nie zuzywaja sie zupelnie,
przyczem zamiast nieprzyjemmego stuka-
nia powstaja tylko stabe szmery albo
dZwieczenia.

Urzgdzenia do otrzymania zmiennego
pola magnetyczmego skiadajs sie ze zma-
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nych elektromagneséw, zaopatrzonych w
rdzeri zelazny albo bez takowego, przy-
czemippiptito; ‘fi¢ Qrozpgolnie korzystnem
zastosowanie dla kazdej pary obok siebie
znajdujacych sie elektrod elektromagnesu,
ktéry w réownym stopniu oddzialywa jed-
noczesnie na obie elektrody, dzieki czemu
sam zostaje odciazony od sit mechanicz-
nych. '

Do oczyszczenia kilku elektrod o nie-
jednakowej liczbie drgarn stosuje sig ko-
lejno, prad zmienny o zmiennej czestotli-
wosci, ktory stale lub przerywanie prze-
kracza krytyczna czestotliwosé,

Do nastawienia i zmiany czestotliwosci
pradu zmiennego, zasilajacego elektroma-
gnesy, moga by¢ zastosowane jakiekolwiek
znane urzadzenia. Najkorzystniejsza w u-
zyciu okazala si¢ przetwornica, ktérej licz-
ba obrotéw jest w miare potrzebny zmienia-
na w znany sposob recznie albo samoczyn-
nie,

.0 ile oczyszczane elektrody znajduja
si¢ pod wysokiem napieciem tak, Ze uzie-
mione elektromagnesy lub podobne cze-
$ci praktycznie nie moga si¢ znajdowaé w

oddaleniu potrzebnem do mnastawiania od-

dzwieku, to, wedlug wynalazku, mozna sie
positkowaé¢ pradem, zasilajacym elektro-
magnesy z wtérnego uzwojenia transfor-
matora, w ktérym jest zastosowana izola-
cja, w rodzaju stosowanej do transforma-
toréw zasilajacych katody zarowe lamp

" katodowych wysokiego napiecia, wskutek

czego nie grozi juz zadne mniebezpieczen-
stwo czesciom uziemionym.

Do regulowania liczby drgad moga byé
w odpowiedni sposéb zastosowane ma e-
lektrodach masy lub usztywmienia (spre-
zyny).

O ile elektrody sa wykonane z mate-
rjalu niemagnetycznego, to naleiy zasto-
sowaé kotwice z materjalu magnetycz-
rego.

Przy wykonywaniu sposobu oczyszcza-

nia zapomoca elektromagneséow, przez

uzwojenie ktérych plyna prady zmienne,
celem otrzymania pél magnetycznych, o-
kazalo sig, ze czestotliwo$é mechanicznych
drgan rezonansowych elektrody, wzbudzo-
nych przez elektromagnes, jest dwukrotnie
wigksza od czestotliwosci pradu zmienne-
go, wzbudzajacego elektromagnesy. Przy-
czyna tego zjawiska polega na tem, ze za-
réwno dodatnia, jak ujemna potowa fali
pradu zmiennego wywotuje w elektrodzie
sity przyciagajace.

O ile w my$l wynalazku zmienny stru-
miefi magnetyczny zamieni¢ na strumien
staly, wytworzony np. magnetyzowaniem
pradem stalym albo podmagnetyzowaniem
albo stalemi magnesami, to czestotliwosé
staje si¢ réwna czestotliwosci pradu zmien-
nego. Elektroda zostaje wéwczas elastycz-
nie mnapieta, podobnie do membrany tele-
fonicznej, przyczem to napiecie zostaje o-
stabione przez ujemna pétfale, a wzmac-

‘nia si¢ przez dodatnia pétfale. Dzigki ni-

niejszemu wynalazkowi, staje si¢ mozliwa
praca w praktycznie dogodnym obrebie
czestotliwosci.

Sposéb niniejszy mozna latwo wyko-
naé, np. tak, ze ponad uzwojeniem pradu
zmiennego elektromagnesu umieszcza sig
drugie uzwojenie,  ktére jest przylaczone
poprzez diawik do dajacego si¢ w danym
razie regulowaé napiecia statego.

Dzigki temu, ze przy mamagnesowa-
nych poprzednio magnesach czestotliwosé
sity poruszajacej réwna si¢ czestotliwosci
zasilajagcego pradu zmiennego (zamiast
podwojonej) mozna zapomoca pradu zmien-
nego o prawie normalnej czestotliwosci
oddzialywaé na dluzsze elektrody, kto-
rych wlasna czestotliwosé wynosi okolo 50
okresé6w na sekunde. Précz tego przy ta-
kim ukladzie spélczynnik mocy znacznie
wzrasta (moze osiagaé warto$é 1), dzieki
czemu generator moze byé mniejszy.

Prad zmienny o czestotliwosci, wyno-
szacej okolo 50 okreséw na sekunde, moze
byé wytwarzany przez pradnice, porusza-



na silnikiem, mozna jednak zadana zmien-
na czestotliwosé znacznie lepiej otrzymaé
zapomoca silnika asynchronicznego, wla-
czonego jako przetwornica czestotliwosci,
ktérego wirnik, np. za posrednictwem na-
pedu slimakowego, jest npaedzany ze
zmienna liczba obrotéw zapomoca mate-
go silnika pomocniczego. Moc tego silnika
pomocniczego, nie biorac pod uwage strat,
winna wynosi¢ tylko taki procent catko-
witej mocy zespolu, ile stanowi procento-
wo réznica pomiedzy czestotliwoscia sie-
ci, a czestotliwoscia uzytkowa. Pozostala
moc jest przenoszona, przy pomocy pola
magnetycznego silnika synchronicznego,
bezposrednio z jego statora do wirnika,
jak w zwyktym transformatorze.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb oczyszczania elektrod z o-
sadéw w elektrycznych gazowych oczy-
szczalnikach, znamienny tem, ze elektro-
dy poddaje si¢ bezposredniemu dziataniu
sit magnetycznych, oscylujacych przez pola
magnetyczne z czestotliwoscia bliska cze-
stotliwosci wlasnych drgarn mechanicznych
elektrody lub uktadu elektrod.

2. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze po-
miedzy dwiema elektrodami umieszczone
sa elektromagnesy, przez ktérych jedno
lub kilka uzwojeri przeptywa prad zmien-
ny do wytworzenia zmiennych p6l magne-
tycznych.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze do mastepujacego po sobie ko-
lejno oczyszczania kilku elektrod o rézinej
czestotliwosci wlasnej stosuje sie prad
zmienny o zmienmej czestotliwoséci, ktéry
stale lub z przerwami przekracza krytycz-
na czestotliwosé.

4. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz., 3, znamienne tem, ze sto-
suje si¢ przetwornice, ktorej liczba obro-
téow w znany sposéb w miare potrzeby na-

stawia si¢ recznie lub samoczynnie w o-
kreslonych odstgpach czasu.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze do elektrody, wzglednie elek-
trod, stosuje si¢ masy albo usztywnienia
(np. sprezyny), celem skorygowania liczby
drgasd. ’

6. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze zasto-
sowana jest kotwica z materjalu magne-
tycznego celem oczyszczania elektrod z
niemagnetycznego materjatu.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze elektromagnes pradu zmien-
nego, wprowadzajacy elektrody w drgania
rezonansowe, jest namagnesowany uprzed-
nio tak, ze czestotliwo§é mechanicznych
drgari rezomansowych réwna sie czestotli-
wosci wzbudzajacego pradu zmiennego.

8. Sposéb wedlug zastrz. 6, znamien-
ny tem, ze uzwojenie elektromagnesu, o-
précz pradu zmiennego, jest zasilane pra-
dem stalym.

9. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedtug zastrz. 7, znamienne tem, ze po-
nad uzwojeniem pradu zmiennego elek-
tromagnesu znajduje si¢ drugie uzwojenie,
zasilane pradem statym.

10. Sposéb wedlug zastrz. 7, zna-
mienny tem, ze elekromagnes pradu zmien-
nego jest uprzednio namagnesowany pra-
dem stalym.

11. Sposéb wedlug zastrz. 7, zna-
mienny tem, 2ze do namagnesowania u-
przedniego stosuje si¢ staly magnes.

12, Sposéb wedlug zastrz, 7, zna-
mienny tem, Ze zmienna czestotliwos§é o-
trzymuje si¢ zapomoca silnika asynchro-
nicznego, wlaczonego jako przetwornica
czestotliwoéci, ktorego wirnik zostaje na-
pedzany ze zmienna liczba obrotow.

Metallgesellschaft
Aktiengesellschaft.
Zajstepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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