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DESCRIPCION
Instalacién compresora y método de suministro de gas comprimido

La presente invencién se refiere a una instalacién de compresores y a un método de suministro de gas comprimido
procedente de un dispositivo compresor.

Ya se conocen instalaciones de compresores provistas de un dispositivo compresor, una tuberia de salida de gas
comprimido y un secador conectado a dicha tuberia de salida, cuyo secador es del tipo que utiliza un desecante
para secar el gas comprimido procedente del dispositivo compresor, por lo que el secador estéd provisto de una
seccidn de secado y una seccién de regeneracion.

La seccién de secado esta provista de un desecante para el secado del gas comprimido que se guia a través de
ély esta provista de una entrada que conecta a dicho tubo de salida del dispositivo de compresor, y con una salida
que también sirve como la salida de instalaciéon del compresor para suministrar gas comprimido y seco a una red
aguas abajo a la que se puede conectar a los consumidores de gas comprimido.

Cuando el gas comprimido a secar fluye a través del desecante en la secciéon de secado, la humedad del gas
comprimido se absorbe en el desecante por adsorcidén o absorcién.

En la seccidén de regeneraciéon, como se sabe, se regenera el desecante que ya se ha utilizado para secar el gas
comprimido y que esté saturado o parcialmente saturado con humedad extraida del gas a secar.

El desecante en la seccién de regeneracién se regenera por medio de un gas de regeneracién que se guia a través
de él por conducto de una entrada y una salida de dicha seccién de regeneracion.

En el caso de los compresores sin liquido, se puede utilizar un secador de "calor de compresion" (secador HOC),
en el que el gas de regeneracion se extrae directamente de la tuberia de salida del compresor, por ejemplo, a la
salida del compresor.

El gas de regeneracién sacado tiene una temperatura lo suficientemente alta como para poder absorber la
humedad del desecante a regenerar.

Una desventaja de este dispositivo conocido es que el gas de regeneracion tiene una humedad absoluta elevada
y que, después de la regeneracion, el desecante todavia contiene una cierta cantidad de humedad, de modo que
cuando se utiliza en una fase posterior para secar gas, tiene una capacidad més limitada para absorber humedad
y, por lo tanto, es necesario regenerarlo de nuevo antes.

Ademas, los dispositivos compresores inyectados con liquido no se prestan al uso de calor de compresién para la
regeneracién, porque la temperatura en la salida del dispositivo compresor normalmente serd mucho méas baja
aqui, de modo que el gas comprimido no podria secar el desecante para ser regenerado, o no lo suficiente.

Otra desventaja de los dispositivos compresores con inyeccién de liquido es que el gas comprimido a la salida del
dispositivo compresor contiene cierta cantidad de liquido que puede contaminar el desecante.

Una solucién para evitar la contaminacién del desecante es guiar todo el flujo de gas comprimido que viene del
dispositivo compresor a la seccién de secado, después de que el gas comprimido se enfrie por primera vez y pase
a través de un separador de liquido. Posteriormente, el gas de regeneracién se puede sacar en la salida de la
seccion de secado, dicho gas de regeneracién se calienta mediante un intercambiador de calor, por ejemplo,
utilizando el calor del gas comprimido en la salida del dispositivo del compresor o utilizando el calor del liquido
inyectado.

Un problema que se produce en este enfoque es el hecho de que, para el funcionamiento del dispositivo compresor
y la vida util del liquido, la temperatura del liquido en la salida del dispositivo compresor debe mantenerse lo mas
baja posible, preferiblemente por debajo de 80 °C, mientras que, para poder regenerar adecuadamente el
desecante, la temperatura del gas de regeneracién es preferiblemente superior a 100 °C e incluso mas preferible
superior a 120 °C.

El propésito de la presente invencidn es proporcionar una solucién a una o mas de las desventajas mencionadas
y/o otras.

WO 2016/094968 A1 divulga una instalacién de compresores segln el preambulo de la reivindicacién 1 y un
método segun el preambulo de la reivindicacioén 17.

WO 2011/017782 A1 describe un secador de gas comprimido, provisto de un tambor giratorio en un alojamiento
que contiene un agente secante que se transfiere sucesivamente a través de una zona de secado y una zona de

2



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2986478 T3

regeneracién, en la que dicha zona de regeneracién comprende una primera subzona que tiene una primera
entrada para suministrar un primer flujo de gas de regeneracién y una segunda subzona que tiene una segunda
entrada de flujo de gas de regeneracién cuya humedad relativa es inferior a la del primer flujo de regeneracién, y
que una salida de dicha zona de secado estéd conectada a través de un conducto de conexién a la segunda entrada
de la segunda subzona.

US 2018/0154302 A1 describe una instalaciéon de compresor y secador de tambor giratorio, en la que la tuberia de
presién comprende un intercambiador de calor para enfriar el gas comprimido antes de que entre en la zona de
secado, en la que una tuberia de derivacion esta conectada a la tuberia de descarga que esta conectada a una
entrada de enfriamiento del intercambiador de calor, mientras que el intercambiador de calor comprende ademéas
una salida de enfriamiento que esta conectada a la entrada de |la zona de regeneracién, mientras que la salida de
la zona de regeneracién esta conectada a dicha tuberia de presion.

EE.UU. 5.309.725 A divulga un sistema de enfriamiento y deshumidificacién de la ventilacion de aire exterior para
su uso en aplicaciones comerciales de calefaccién, ventilacion y aire acondicionado. Incluye un filtro de aire de alta
eficiencia, un serpentin de preenfriamiento por agua fria o evaporador, un compresor de refrigeracién, un serpentin
del evaporador, un intercambiador de calor para eliminar el calor y la humedad del aire que entra en el serpentin
del evaporador y suministrar calor al aire que sale del mismo, un serpentin del condensador situado en la corriente
de aire de descarga que recalienta el aire, y un ventilador para mover el aire a través de los serpentines. El
intercambiador de calor puede ser de tipo tubo de calor de cambio de fase; un "bucle de circulacién" de serpentin
de refrigeracién/calefaccién de agua; un intercambiador de calor de placas aire-aire; o un intercambiador de calor
rotativo.

Con este fin, la presente invencidn se refiere a una instalacién de compresién de acuerdo con la reivindicacién 1
que esta provista de un dispositivo compresor con al menos un elemento compresor con una salida de gas
comprimido, una tuberia de salida de gas comprimido conectada a dicho dispositivo compresor, y un secador
conectado a dicha tuberia de salida del tipo que utiliza un desecante para secar el gas comprimido procedente del
dispositivo compresor, por lo que el secador esté provisto de una seccién de secado y una seccién de regeneracion
con una entrada y una salida para un gas de regeneracién, por lo que una tuberia de regeneracidn esta conectada
a la entrada de la seccién de regeneracién, y por el que en dicha tuberia de regeneracién se proporciona un primer
intercambiador de calor con una seccidén primaria a través de la cual se puede guiar el gas de regeneracién para
calentar el gas de regeneracién, caracterizado porque la instalacién del compresor se proporciona ademas con
una tuberia de calor con un primer extremo que esta en contacto de transferencia de calor con una fuente de calor
en forma de punto caliente en un lugar del dispositivo del compresor donde la temperatura es superior a la
temperatura a la salida del elemento del compresor y con un segundo extremo que esta en contacto de
transferencia de calor con una seccién secundaria de dicho primer intercambiador de calor.

Esto proporciona la ventaja de que al utilizar el llamado punto caliente en el dispositivo compresor, habra suficiente
calor para calentar suficientemente el gas de regeneracién de tal manera que la regeneracién del desecante sera
mejor que en los dispositivos conocidos. Normalmente, la temperatura en ese punto caliente oscila entre 120°C y
170°C.

Otra ventaja es que mediante el tubo de calor se elimina el calor de los puntos calientes, lo que contribuira a
aumentar la vida Gtil y la eficacia del dispositivo compresor. Dicho punto caliente se encuentra por ejemplo en un
accionamiento del dispositivo compresor, por ejemplo en las bobinas eléctricas de un motor eléctrico que esta
configurado para accionar dicho al menos un elemento compresor. Estos puntos calientes también pueden estar
presentes en los cojinetes del dispositivo compresor o cerca de ellos.

El funcionamiento de una instalacién de compresién segun la invencién es similar al de las instalaciones de
compresién conocidas provistas de un secador en el que, para secar el gas comprimido, dicho gas comprimido es
guiado a través de una seccién de secado del secador.

Dicho secador puede ejecutarse de diferentes maneras y puede consistir, por ejemplo, en un alojamiento en el que
se encuentran tanto la seccién de secado como la de regeneracién o puede comprender dos 0 més recipientes, al
menos uno de los cuales forma una seccién de secado y al menos uno la seccién de regeneracién.

La invencion también se refiere a un método de acuerdo con la reivindicacidén 17 para suministrar gas comprimido
procedente de un dispositivo compresor con al menos un elemento compresor con una salida de gas comprimido,
por el que el gas comprimido es guiado a través de un desecante en una seccién de secado para secar dicho gas
comprimido y por el que el desecante es posteriormente regenerado en una seccién de regeneraciéon por medio
de un gas de regeneracién que es guiado a través de dicha seccién de regeneracién, caracterizado por que el
método comprende la etapa de calentar el gas de regeneracidn antes de que sea guiado a través de dicha seccién
de regeneracién, utilizando el calor procedente de un punto caliente de dicho dispositivo compresor en el que la
temperatura es superior a la temperatura a la salida de dicho elemento compresor.

Segun la invencién se utiliza una tuberia de calor para transportar el calor desde el punto caliente hasta el gas de
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regeneracién.

Una ventaja de dicho método es que se puede alcanzar una temperatura suficientemente alta para el gas de
regeneracién, de forma que toda o practicamente toda la humedad pueda ser desorbed o extraida del desecante
en la seccién de regeneracién. Otra ventaja es que se elimina el calor de los puntos calientes, lo que contribuira a
aumentar la vida util y la eficacia del dispositivo compresor.

Con la intencién de mostrar mejor las caracteristicas de la invencion, algunas variantes preferidas de una
instalacion de compresor de acuerdo con la invencién, asi como un método de suministro de gas comprimido de
acuerdo con la invenciéon se describen a continuacién a modo de ejemplo sin ningln tipo de limitacién, con
referencia a los dibujos que los acompafian, en donde:

la figura 1 muestra esqueméaticamente una instalacién de compresor de acuerdo con la invencién;
La figura 2 muestra una realizacién alternativa de la figura 1.
las figuras 3 y 4 muestran variantes de la figura 2.

La instalacién de compresion 1 de acuerdo con la invencién mostrada esquematicamente en la figura 1 comprende
un dispositivo de compresién 2 con en este caso un elemento de compresién 3 que es accionado por un
accionamiento 4.

El accionamiento 4 es, por ejemplo, un motor eléctrico, pero también puede ser otro tipo de accionamiento, como
un motor térmico, una rueda de turbina o similares.

No se excluye que el dispositivo compresor 2 comprenda mas de un elemento compresor 3 y/o mas de un
accionamiento 4.

En este caso, pero no necesariamente, el dispositivo compresor 2 comprende un tubo de salida 5 que esta
conectado a la salida 6 del elemento compresor 3.

En dicho tubo de salida 5 se incluye un postenfriador 7 para enfriar el aire comprimido, aunque no es necesario
para la invencién. Corriente abajo de dicho postenfriador 7, puede incluirse eventualmente un separador de liquido
en el tubo de salida 5.

Como se muestra en la figura 1, el dispositivo compresor 2 es un dispositivo compresor 2 con inyeccidn de aceite,
por lo que se inyecta aceite en el elemento compresor 3. Segun la invencidn, esto no es estrictamente necesario,
ya que la invencién también puede aplicarse con un dispositivo compresor sin aceite.

En dicho tubo de salida 5, corriente arriba de dicho postenfriador 7, se incluye un separador de aceite 8 con una
entrada de gas comprimido 9a y una salida 9b y una salida 10 para el aceite separado.

Corriente abajo del postenfriador 7, también se incluye un filtro 11 en la tuberia de salida.

El dispositivo 1 comprende ademas una secadora 12, que estd provista de una denominada secciéon de
regeneraciéon 13a y una seccién de secado 13b.

Tanto en la seccién de regeneracion 13a como en la seccidén de secado 13b, se ha afiadido un desecante 14.

En el ejemplo que se muestra, el secador 12 esté provisto de un alojamiento 15 dentro del cual se encuentran la
seccidn de secado 13b y la seccién de regeneracién 13a.

Un tambor 16 que contiene el desecante 14 estd montado en el alojamiento, estando dicho tambor 16 conectado
a los medios de accionamiento 17 de forma que el desecante 14 pueda moverse sucesivamente a través de la
seccidn de secado 13b y la seccién de regeneracién 13a.

El desecante 14 en la seccién de secado 13b se utilizara para secar el gas comprimido que se guia a través de él
y para este fin la seccién de secado 13b esta provista en este caso de una entrada 18a que se conecta a dicho
tubo de salida 5 del dispositivo compresor 2 y con una salida 18b que sirve como salida para el suministro de gas
comprimido y seco.

En este caso, todo el flujo de gas comprimido procedente de dicho elemento compresor 3 se guia a la entrada 18a
de la seccién de secado 13b.

De acuerdo con la invencién, la seccidén de regeneracién 13a esta provista de una entrada 19a y una salida 19b y
un tubo de regeneracidén 20 conectado a la entrada 19a para guiar el gas de regeneracion a través de la seccién
de regeneracion 13a para poder regenerar el desecante humedo 14 situado en la seccién de regeneracién 13a.
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En dicho tubo de regeneracién 20 hay un primer intercambiador de calor 21 para calentar el gas de regeneracién
con una seccién primaria 22a a través de la cual se guia el gas de regeneracion, por lo que el dispositivo 1 esta
provisto ademas de un tubo de calor 23 con un primer extremo 24a que esta en contacto de transferencia de calor
con una fuente de calor en forma de punto caliente 25 en un lugar del dispositivo compresor 2 donde la temperatura
es superior a la temperatura en la salida 6 del elemento compresor 3 y con un segundo extremo 24b que esta en
contacto de transferencia de calor con la seccién secundaria 22b del primer intercambiador de calor 21.

El tubo de calor 23 sélo se muestra aqui de forma esquemética.

Dicho punto caliente 25 puede estar situado en el accionamiento 4, normalmente en las bobinas eléctricas del
motor eléctrico o0 en un cojinete del dispositivo compresor 2. La temperatura en el punto caliente 25 ascendera
aproximadamente de 120°C a 170°C.

En el ejemplo que se muestra, el tubo de regeneracion 20 esta conectado a la salida 18b de la seccién de secado
13b a través de un tubo de derivacidén 26 para derivar el gas de regeneracién en la salida 18b de la seccién de
secado 13b. En otras palabras, parte del gas comprimido seco se utiliza como gas de regeneracion.

En este caso, la salida 19b de la seccidn de regeneracién 13a esta conectada mediante una tuberia de retorno 27
a la tuberia de salida 5 del dispositivo compresor 2 en un punto P cercano a la entrada 18a de la seccidén de secado
13b.

En dicho tubo de retorno 27 se incluye un enfriador 28 para enfriar el gas de regeneraciéon después de regenerar.
No se excluye que se incluya otro separador de liquido después del enfriador 28 en el tubo de retorno 27 para
separar el liquido condensado.

En este caso, el tubo de salida 5 también esta conectado con el tubo de retorno 27 a través de un venturi 29.

En lugar de un eyector venturi, también se podria utilizar un llamado soplador o booster para la recombinacién del
gas de regeneracidn utilizado con el gas a secar.

Ademas de dicho primer intercambiador de calor 21, el dispositivo 1 en este caso también esta provisto de un
segundo intercambiador de calor 30 con una seccién primaria 31a que esta incluida. en la tuberia de regeneracion
20 y una seccién secundaria 31b que esta conectada a la salida 10 para el aceite separado del separador de aceite
8.

El segundo intercambiador de calor 30, visto en la direccién del flujo del gas de regeneracién, esta instalado aguas
arriba del primer intercambiador de calor 21.

En efecto, la temperatura del aceite separado es inferior a la temperatura del punto caliente 25. Después de
calentarse con el segundo intercambiador de calor 30, el gas de regeneracién se calentar4 ain mas a una
temperatura més alta utilizando el primer intercambiador de calor 21.

En este caso, las secciones primarias 22a y 31a del primer y segundo intercambiador de calor 21 y 30 se combinan
para formar un conjunto.

El funcionamiento del dispositivo 1 es muy sencillo y es el siguiente.
El elemento compresor 3 comprimira el gas, por ejemplo el aire, de la manera conocida.

Durante la operacién, se inyectara aceite en el elemento compresor 3 para la lubricacién, enfriamiento y sellado
del mismo.

Normalmente, la temperatura del gas y del aceite a la salida 6 del elemento compresor 3 sera de unos 80°C.

El gas comprimido pasara por el tubo de salida 5 a lo largo del separador de aceite 8 para separar el aceite
inyectado del gas comprimido.

A continuacién, el gas pasa por el postenfriador 7, por el que el gas comprimido se enfria hasta aproximadamente
30°C, y por el filtro 11 para filtrar las Ultimas impurezas.

El tubo de salida 5 guiar4 todo el gas comprimido enfriado y purificado a la entrada 18a de la seccién de secado
13b de la secadora 12.

A medida que el gas pasa a través de la seccién de secado 13b, el desecante 14 absorbera la humedad del gas.
En otras palabras, el desecante 14 se volvera hiumedo.
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Cuando el gas ya seco sale de la seccion de secado 13b, se transporta, por ejemplo, a una red de consumidores
de gas comprimido.

Una parte de dicho gas seco seré conducido al tubo de regeneracién 20 a través del tubo de derivacién 26.

Este llamado gas de regeneracidn pasara por el segundo y luego por el primer intercambiador de calor 30, 21 para
calentar el gas de regeneracion.

Através del segundo intercambiador de calor 30, el gas de regeneracidn se calentara utilizando el aceite separado.

A través del primer intercambiador de calor 21, el gas de regeneracién se calentard mediante el tubo de calor 23.
De este modo, el tubo de calor 23 extraera calor en el punto caliente 25 del accionamiento 4.

Los dos intercambiadores de calor mencionados 21, 30 calentarén el gas de regeneracién de aproximadamente
30°C a aproximadamente 120°C.

A través de la tuberia de regeneracién 20, el gas es conducido a la entrada 19a de la zona de regeneracion 13a,
donde fluye a través del desecante himedo 14 en la zona de regeneracién 13a.

El gas de regeneracion regeneraréa el desecante 14, es decir: extraera la humedad del desecante himedo 14 o, en
otras palabras, secara el propio desecante 14.

Posteriormente, el desecante seco 14 se trasladard a la seccion de secado 13b mediante los medios de
accionamiento 17 del tambor 16, mientras que el desecante himedo 14 acabaréa al mismo tiempo en la seccién de
regeneracién 13a.

El gas de regeneracién que después de pasar por la seccidén de regeneracién 13a contiene humedad y tiene una
temperatura de aproximadamente 75°C, se transportara a través del tubo de retorno 27 a la entrada 18a de la
seccidn de secado 13b y asi se secara. De este modo, pasaré por el enfriador 28 y se enfriara a aproximadamente
30°C antes de recombinarse a través del venturi 29 con el gas comprimido procedente del dispositivo compresor
2.

En el ejemplo descrito anteriormente y mostrado en las figuras, el calor se extrae del aceite a través del segundo
intercambiador de calor 30 y se transfiere al gas de regeneracion.

También es posible que, adicional o alternativamente a dicho segundo intercambiador de calor 30, dicho enfriador
posterior 7 en la tuberia de salida 5 forme la seccién secundaria de un tercer intercambiador de calor, cuya seccién
primaria esté incluida en la tuberia de regeneracién 20.

El calor del gas comprimido puede utilizarse asi para calentar el gas de regeneracion.

Anélogamente a dicha seccién primaria del primer y segundo intercambiador de calor, las secciones primarias del
primer y tercer intercambiador de calor pueden combinarse para formar un todo.

La figura 2 muestra una variante de acuerdo con la figura 1, en la que en este caso el secador 12 esté fabricado
de forma diferente.

En lugar de un tambor giratorio o revolvente 16, el secador 12 ahora comprende un nimero de recipientes 32 que
se llenan con el desecante 14.

En el ejemplo mostrado hay dos recipientes 32, pero también puede haber tres, cuatro o mas recipientes, de los
cuales al menos uno forma la seccién de secado 13b y al menos uno forma la seccién de regeneracién 13a.

Ademas de dichos recipientes 32, el secador comprende ademas un sistema de vélvulas 33 que conecta la tuberia
de salida 5, la tuberia de regeneracioén 20 y, en este caso, también la tuberia de retorno 27 y la tuberia de derivacién
26 a dichos recipientes 32.

Dicho sistema de valvulas 33 comprende dos bloques separados 34a, 34b.
Dicho sistema de vélvulas 33 es un sistema de varias tuberias y valvulas que pueden ajustarse de manera que al
menos un recipiente 32 se regenere siempre, mientras que los otros recipientes 32 secan el gas comprimido, por

lo que en este caso ajustando el sistema de valvulas 33 los recipientes 32 se regeneran sucesivamente por turnos.

El enfriador 28, el venturi 29, y al menos una seccién del tubo de retorno 27 y del tubo de salida 26 estan integrados
en el sistema de valvulas 33, pero esto no es necesario para la invencion.
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Por lo demés, el funcionamiento es analogo al del dispositivo 1 de la figura 1 descrito anteriormente.

La Figura 3 muestra una variante de la Figura 2, por la cual en este caso el gas de regeneracién no es derivado
del gas seco y comprimido, sino que proviene de una fuente externa 35.

El gas de regeneracién ya no se transporta a la entrada 18a de la seccidén de secado 13b a través de un tubo de
retorno 27, sino que después de la regeneracion del desecante se retira o se expulsa, por ejemplo, mediante una
valvula de purga 36.

La figura 4 muestra otra realizacidn, en la que en este caso el gas de regeneracién se extrae de nuevo en la salida
18b de la seccién de secado 13b, como se muestra en la figura 2, pero en la que el gas de regeneracidén después
de la regeneracion se sopla, por ejemplo mediante una vélvula de soplado 36, como se muestra en la figura 3.

Para el resto, las modalidades de las figuras 3 y 4 son idénticas a la figura 2.

Aunque en todas las realizaciones anteriormente mostradas y descritas siempre habia un solo tubo de calor 23,
no se excluye que el dispositivo 1 esté provisto de varios tubos de calor 23 que con su segundo extremo 24b estén
en contacto de transferencia de calor con la seccidén secundaria 22b de dicho primer intercambiador de calor 21.
Ademas, estos multiples tubos de calor 23 pueden estar en contacto de transferencia de calor en su primer extremo
24a con diversas fuentes de calor en forma de puntos calientes 25 en diversos lugares del dispositivo compresor
2.

Puede quedar claro que la ejecucion especifica del sistema de valvula 33 de las figuras 2 a 4 no es restrictiva para
la invencién y que puede realizarse de muchas maneras diferentes.

La presente invencién no se limita en modo alguno a las realizaciones descritas a modo de ejemplo y mostradas
en los dibujos, sino que una instalacién de compresién segln la invencién asi como un método segun la invencion
para suministrar gas comprimido pueden realizarse en todo tipo de formas y dimensiones, sin apartarse del alcance
de la invencién que se define en las reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Instalacion compresora provista de un dispositivo compresor (2) con al menos un elemento compresor (3) con
una salida de gas comprimido (6), una tuberia de salida de gas comprimido (5) conectada a dicho dispositivo
compresor (2), y un secador (12) conectado a dicha tuberia de salida del tipo que utiliza un desecante para secar
el gas comprimido procedente del dispositivo compresor (2), por lo que el secador (12) esté provisto de una seccién
de secado (13b) y una seccién de regeneracién (13a) con una entrada (19a) y una salida (19b) para un gas de
regeneracién, por lo que una tuberia de regeneracidén (20) estd conectada a la entrada (19a) de la seccién de
regeneracién (13a), y por la que en dicha tuberia de regeneracién (20) se proporciona un primer intercambiador
de calor (21) para calentar el gas de regeneracion, caracterizado porque la instalacién del compresor (1) esta
provista ademas de una tuberia de calor (23) con un primer extremo (24a) que esta en contacto de transferencia
de calor con una fuente de calor en forma de punto caliente (25) en un lugar del dispositivo del compresor (2)
donde la temperatura es superior a la temperatura en la salida (6) del elemento del compresor (3) y con un segundo
extremo (24b) que esta en contacto de transferencia de calor con una seccidén secundaria (22b) de dicho primer
intercambiador de calor (21).

2. Instalacién compresora de acuerdo con la reivindicacidén 1, caracterizada porque un punto caliente (25) antes
mencionado esta situado en un accionamiento (4) del dispositivo compresor (2).

3. Instalacion compresora de acuerdo con la reivindicaciéon 1 é 2, caracterizada porque un punto caliente (25)
antes mencionado esté situado en un cojinete del dispositivo compresor (2).

4. Instalacién compresora de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la
instalacién compresora (1) esté configurada de tal manera que todo el flujo de gas comprimido procedente de dicho
elemento compresor (3) es transportado a una entrada (18a) de dicha seccién de secado (13b).

5. Instalacién del compresor de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada
porque se proporciona un tubo de derivacién (26) en una salida (18b) de la seccién de secado (13b) que se conecta
a dicha tuberia de regeneracion (20) para derivar el gas de regeneracion en la salida (18b) de la seccién de secado
(13b).

6. Instalacién del compresor de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada
porque la salida (19b) de la seccién de regeneracidn (13a) esta conectada a través de un tubo de retorno (27) al
tubo de salida (5) del dispositivo compresor (2) en un punto (P) cercano a la entrada (18a) de la seccidn de secado
(13b).

7. Instalacién compresora de acuerdo con la reivindicacién 6, caracterizada porque en dicho tubo de retorno (27)
se incluye un enfriador (28) y eventualmente un separador de liquido.

8. Instalacion compresora de acuerdo con la reivindicacién 6 6 7, caracterizada porque la tuberia de retorno (27)
esta conectada a la tuberia de salida (5) a través de un venturi (29).

9. Instalacién compresora de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque el
dispositivo compresor (2) es un dispositivo compresor con inyeccién de aceite (2), por lo que se inyecta aceite en
el elemento compresor (3).

10. Instalacién compresora de acuerdo con la reivindicacién 9, caracterizada porque en dicha tuberia de salida
(5) se incluye un separador de aceite (8) que comprende una entrada (9a) y una salida (9b) de gas comprimido y
una salida (10) de aceite separado.

11. Instalacién compresora de acuerdo con la reivindicacién 10, caracterizada porque la salida (10) para el aceite
separado esta conectada a la seccién secundaria (31b) de un segundo intercambiador de calor (30) para guiar el
aceite separado a la seccién secundaria (31b) del segundo intercambiador de calor (30).

12. Instalacién compresora de acuerdo con la reivindicacién 11, caracterizada porque la seccidén primaria (31a)
del segundo intercambiador de calor (30) est4 incluida en la tuberia de regeneracién (20).

13. Instalacién compresora de acuerdo con la reivindicacion 12, caracterizada porque las secciones primarias
(22a, 31a) de dicho primer y segundo intercambiador de calor (21, 30) se combinan para formar un todo.

14. Instalacién compresora de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque
el secador (12) esta provisto de un alojamiento (15) dentro del cual se encuentran la seccién de secado (13b)y la
seccidn de regeneracién (13a), por lo que en el alojamiento (15) estd montado un tambor (16) que contiene el
desecante (14), estando dicho tambor (16) conectado con medios de accionamiento (17) tales que el desecante
(14) puede desplazarse sucesivamente a través de la seccién de secado (13b) y de la seccién de regeneracion
(13a).
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15. Instalacién compresora segln una cualquiera de las reivindicaciones anteriores 1 a 13, caracterizada porque
el secador (12) comprende varios recipientes (32) que contienen el desecante (14), de los cuales al menos un
recipiente (32) forma la seccién de secado (13b) y al menos un recipiente (32) forma la seccidén de regeneracién
(13a), y en que el secador (12) comprende ademas un sistema de vélvulas (33) que conecta la tuberia de salida
(), la tuberia de regeneracién (20) y posiblemente la tuberia de retorno (27) y la tuberia de purga (26) a dichos
recipientes (32), por lo que dicho sistema de valvulas (33) estd configurado de tal manera que al menos un
recipiente (32) esté siempre regenerado, mientras que los otros recipientes (32) secan el gas comprimido.

16. Instalacién compresora de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada
porque un enfriador posterior (7) y eventualmente un separador de liquido esta incluido en la tuberia de salida (5),
y porque dicho enfriador posterior (7) forma la seccién secundaria de un tercer intercambiador de calor, cuya
seccion primaria esta incluida en la tuberia de regeneracién (5).

17. Método para suministrar gas comprimido procedente de un dispositivo compresor (2) con al menos un elemento
compresor (3) con una salida de gas comprimido (6), en el que el gas comprimido se guia a través de un desecante
(14) para secar dicho gas comprimido y en el que el desecante (14) se regenera posteriormente en una seccién
de regeneracidn (13a) mediante un gas de regeneracion que se guia a través de dicha seccién de regeneracion
(13a), caracterizado porque el método comprende el paso de calentar el gas de regeneracién antes de guiarlo a
través de dicha seccién de regeneracién (13a), utilizando el calor de un punto caliente (25) en dicho dispositivo
compresor (2) donde la temperatura es superior a la temperatura en dicha salida (6) de dicho elemento compresor
(3), donde se utiliza una tuberia de calor para transportar el calor del punto caliente al gas de regeneracion.
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