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1

Vynélez se tyks stfedojemné profilové val-
covact trati a fedi sniZenf mérmé spotFeby
elektrické energie a investinich a provoz-
nich nékladd p¥i védlcovéni velkych mnoZstvi
kruhové a betonéd¥ské oceli o primérech od
10 do 30 mm p¥ soudasném valcovéni plo-
ché a tvarové oceli, jakoZ i p¥frubovych pro-
Tilf. : .

V soutasné dobé se stavéjl vykonné stie-
dojemné profilové védlcovaci trats vyhradng
jaka tratd spojité, &len&né do nékolika spo-
jitgch pofadi; na téchto vdlcovacich tratich
se vélcuje kruhovd ocel a dile paskovd a
tvaravd ocel vdetns prirubovych = profild,
Vzhledem k tomuto sortimentu se staveji
stfedojemné profilové valcovaci trats jako
znatné univerzélni, p¥ifems pPfi zméns v4l-
covactho programu dochdzi k Cetnym pre-
stavbdm t&chto trati. Valcovaci rychlost
téchto profilovych valcovacich trati je ome-
zena hlavnd pri vdlcovani relativng malych
primérd kruhové oceli, kterou nelze pro
maly odpor vii&i vzpsru valcovat vyS3i rych-
losti neZ asi 15 a# 20 m/s na chladici loZe.
Proto se na t&chto tratich valcuje kruhova
ocel o pomé&rns malych priimérech, a to v
rozsahu asi od 10 do 30 mm dvouZilovs. Aby
e omezily neZddouc! osové sily v provalku,
jsaQu tyto vykonné stfedojemné profilové v4l-
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covaci trat& vybaveny za¥fzenim na minima-
lizaci osovfch sil v praovalkuy.

Nedostatkem dvouZilového valcovdni na
vykonnych stfedojemnych profilovych vélco-
vacich tratich je, Ze Pl zmé&n& vélcovaciho
brogramu z jednoZilového ma dvouZilové val-
covani je nutné prestavba celé trati ze sy-
stému stolic H — Vv (horizontdla — wertika-
la) na systém H — H (horizontdla — hqri-
zontdla), p¥iem#.tato Dliestavba sniZuje &is-
ty provozni vélcovaci &as trati. Déle je nut-
né zabudovat zkrucovact armaturu, p¥ipadng
zkrucovaci valetky; zkrucovani “provalku
v8ak nenf Zadouci, nebot zapritifiuje zvyseni
procenta zmetkd, jsou kladeny dodatetné
naroky na elektrickou energii a zvy$ujf se
provozni a jnvestidni ndklady. P¥i dvouZilo-
vém véalcovdni nelze vyuZivat zafizeni pro
minimalizaci osov§ch sil V_provalku, a pro-
to neni dostatetns vyuZivdna tato znagnég
nékladnéd investice. Pfi dvouZilovém valco-
vani jsou nadmé&rnd namahédna loZiska pra-
covnich vélcfi, vietena a pfevodové Ustroji,
CoZ mé za néasledek sni¥eni Zivotnosti tech-
nologického strojniho zafizeni. V opa&ném
pfipads, je-li technologické strojni zaFizent
dimenzovéno pro dvouZilové védlcovéni, vy-
kazuje toto zafizeni-p¥ jednoZilovém vélco-
vani netéelnd vy$3f hmotnost, _

Soutasné st¥edojemné profilové vélcovaci
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trats valeuji v hotovnich poradich, kterd

i{86u vetsinou zdvojend, Siroky sortiment zbo-

| Zi, Tsou to jak ftvarov, tak i v8echny ostatni -

‘profily, jejichZ reprezentantem je kruhové
“ocel. Z tohoto dfivodu je jmenovity priimér
pracovnich védlcdt v t&chto hotovnich pofa-
dich volen tak, aby spliioval bezpefné ucho-
peni a zavedeni provalklt tvarovych profi-
1i. Pro-jédnoduché profily, jejichZ reprezen-
tantem je kruhové ocel, je proto takto sta-
noveny jmenovity primdr pracovnich vélct
pFili§ velky a soudasnd technologicky a e-
nergeticky nevyhodny.

Uvedené nevyhody odstraiiuje stfedojem-

né profilova vélcovaci trat podle vyndlezu..

Podstatou vyndlezu je, Ze sestdva mejméng
ze t¥i spojitych valcovacich pofadi, uspofa-
danych nejmén& do dvou vélcovacich os a
nejméng ze dvou odbavovacich tsekd, tvo-
Ffenych dopravniky, navijetkami a chladicim
loZem. Ve sledu prvni védlcovaci osy jsou ve
smaru toku valcovaného materiflu za sebou
uspofddédna piredvédlcovaci pofadi a stfedni
potadi, sestdvajici ze skupin za sebou uspo-

fadanych stolic typu H — K — U, pohéng-

nych individudinim elektromotorem, mezi ni-
miZ jsou umist¥ny letmé nlzky a privadéct
dopravnik. Na st¥edni pofadi navazujl ve
sledu té%e védlcovaci osy dvojcestnd vyhyb-
ka, za ni uspofddané koncové letmé nhZky
a odbavovaci dopravnik, Ve sledu druhé vél-
covaci osy, navazujici na dvojcestnou wv§-
hybku, jsou ve sm&ru toku védlcovaného ma-
teridlu umist&ny odbavovaci ‘dopravnik a let-
mé nfiZky, na které navazuje prvni hotovni
vélcovaci pofadi, které sestdvd ze skupiny
za sebou umisténych stolic, jejichZ pracovmi
vélce jsou va&i sob& pootofeny 0 90° a je-
jichZ jmenovity primsr je v rozsahu prims-
ri od 200. do 315 mm, a které jsoh pohéng-

~ ny spolenym elektromotorem, piiemZ po-

hon pracovnich vélcl kaZdé vélcovaci sto-
lice je spFfaZen se spoletnym elektiromoto-
rem pevnou vazbou pievod{l, Za prvnim ho-
tovnim pofadim jsou umistény trubkové
chladici zény a navijeCky svitk{l. Podstatou
vynédlezu déle je, Ze ve sledu prvni vélcova-
ci osy jsou za odbavovacim dopravnikem dé-
. le wmfst&ny ve sméru toku vélcovaného ma-
teridlu letmé miiZky, za nimiZ je uspofdda-
no druhé hotovni védlcovaci pofadi, na n&Z
navazujl koncové letmé niiZky a odbavovact
dopravnik. Podstatou vyndlezu je t€Z, Ze t¥e-
ti vélcovaci osa je tvoF¥ena za pFedvélcova-
* 'cfm poFadim uspofddanou vyhybkou, na niZ
navazuje odbavovaci dopravnik, ktery je spo-
.lu s dal¥im odbavovacim dopravnikem, na-
vazujicim na trojcestnou vyhybku, napojen
na letmé niizky, za nimiZ je uspofddano dru-
hé hotovni valcovaci pofadi, které sestdvé
ze skupiny za sebou uspofddangch stolic ty-
pu H — K, jejich? jmenovity primsr pra-
covnich vélch je v rozsghu priméri od 250
do 355 mm a pracovni vélce jsou pohén&ny
individu4lnim elektromotorem. Na druhé ho-
tovni védlcovaci pofadi navazuji koncové let-
mé ndZky a odbavovaci dopravnik.

4

Vyhodou st¥edojemné profilové -valcovaci
trati podle vynélezu je, Ze p¥t jednoZilovém
véalcovani profild, jejichZ reprezentantem Je
kruhovd ocel a pri zachovani hodinového
vykonu, dosahovaného pii dvouZilovém vél-
covéni, se dosdhne zkvalitn&ni provozu, kte-
vé spofivd v tom, Ze se odstrani neZadouct
zkrucovani provalkd, &imZ se uspofi ndkla-
dy na instalaci zkrucovaci armatury.a sniZ
se mdrnd spotfeba elektrické energie, do-
sdhne se pribli¥né polovidntho silového na-
mé&héni jednotlivych strojnich uzld, hlavné
lo¥isek vélcft, véalcovacich stolic, -vieten a
ozubenych p¥evodd v pFevodovych a rozvo-
‘dovych skiinich v pFedvédlcovacim pofadi a
ve stfednim pofadi, vyuZije se zafizeni pro
beztahovou regulaci, &imZ se doséhne vyS3i-
ho podilu v§valkd prvni jakostni tFidy a do-
sdhne se uZstho toleranéniho rozsahu roz-
'm¥rdl v§valklt a sni¥enim silového naméha-
nf jednotlivych strojnich uzli se vyl Zivot-
nost strojnfho technologického zafizent a u-
'mo¥ni se zvySovéani v§roby, pfipadng zajis-
‘tovani nérodngj§tho vélcovactho programu
7 hlediska energosilov§ch parametrdl. Vélco-
. v&nim kruhové oceli a betonéiiské Zebirkové
oceli ma vélcich jmenovitého priméru v roz-
sahu od 200 do 315 mnm v prvnim hotovnim
poradi se dosdhne Uspory elektrické emer-
gle, zvySeni technologické efektivnosti tvé-
¥eciho procesu, sniZeni investitnich nékladi
7 dfivodu zm¥ny. jmenovitého praméru pra-
covnich valct, zmény individualnich pohond
na pohon skupinovy a je vylouteno zafizent
pro beztahovou regulaci.

Na pfipojeném vykresu jsou schematicky
znézorndny pifklady provedeni stifedojemné
profilové valcovaci traté podle vynélezu, kde
na obr. 1 je znézornéna tato trat, sestéva-
jici ze t¥1 spojitfich valcovacich pofadi, uspo-
¥adanych do dvou vélcovacich 0s, kde ve
.sledu prvni vélcovaci osy je uﬁpofédéno
ptedvélcovaci pofadl a za nim stiedni po-
¥adi a ve sledu druhé védlcovaci osy je u--
misténo prvni hotovni pofadi. Na obr. 2 je
zn&zorndno alternativai uspof&dani stfedo-

. jemné profilové vélcovaci traté podle vyna-
lezu, kde ve sledu prvni vélcovaci osy jsou
‘postupnd za sebou uspofddany ,pi"e‘dvalc?o.:

“‘vaci pofadi, st¥edni potadi a druhé hotovnl
poradi a ve sledu druhé vé4lcovaci osy je u-
sporddéno prvni hotovni pofadi. Obr. 3 p‘i‘e;d-
stavuje druhé alternativni usporédéni stfe-
dojemné profilovée véalcovaci trat® podle vy-
nélezu, sestdvajici ze &ty spojitych vélco- -
vacich pofadi, uspofddanych do t¥i vélco-
vacich os a ze dvou na sob& nezdvislych od-
bavovacich tGsekf hotového zboZl. o

‘Stfedojemné . profilovd vélcovact trat po-
dle pfikladného provedent, zngzorndného na
obr. 1, sestévé z pYedvélcovaciho poradf 1,
na které navazuji letmé naZky 3, privadéci
dopravnik 4 a st¥edni poradi 5. Za posledni
vélcovaci stolici stfednfho pofadi B je umis-
téna dvojcestnd vyhybka 6 & koncové letmé
nfizky 7. Odbavovact dopravnik 8 za konco-
yymi letmymi ni¥kami 7 je zéroveil privéa-
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. 5
" décim dopravnikem k chladicimu loZi 9.

oy

Pfedvélcovaci-pofadi 1 a stfedni.pofadi 5. -

sestévajici ze skupin za sebou uspofddonych
--stolic: typu -H-— K — U (provedeni horizon-
. talni — kombinované — univerzalni), po-
“hénénych individudlnim elektromotorem.

- . Z t&chto stolic lze sestayit rizné kombina-
-ce ve sméru toku vélcového materidlu. Jme-
novity primé&r pracovnich valcii predvalco-
-vaciho poFadf 1je v rozsahu primérd od 450
+ do 630 mm a ve stfednim-potadi 5 v rozsahu
primért od 400 do 500 mm. Ve sledu druhé
vélcovaci osy, navazujici na dvojcestnou
v§hybku 8, jsou ve smé&ru toku valcovaného
materidlu usporadény za sebou. odbavovaci

dopravnik 16 a letmé nfiZky 17, na Které

navazuje prvni hotovni poradi 18, za nimZ
jsou. za sebou uspofddany trubkové chladici
zony 19 a-mavijeCky 20 svitkd. Jmenovity
_-pramér pracovnich vélct prviniho hotovniho
. pofadi 18 je v rozsahu priméru.od 200 do
315 mm: Toto uspoFddéni st¥edojemné pro-
- filové ‘valcovaci traté podle -vyndlezu je
vhodné pro véalcovani velkého podilu pii-
rubovych a tvarovych profild viem& kruhové
a betonafské oceli. -

~ Alternativni uspofadani- stfedojemné pro-
filové vélcovaci trat¥ podle vynalezu, ma-
kreslené schematicky na obr. 2, spotivd v

tom, Ze je v podstatd shodné s pFedchozim .

uspofddénim, prifemZ ve sledu prvni val-
covaci osy jsou za odbavovacim dopravni-

kem 8 d4le uspofadany ve smdru toku véal- .

covaného materidlu letmé ntZky 12, za nimi
je umisténo druhé hotovni poFadi 13, na n&#
_ navazuiji koncové letmé niiZky 14 a odbavo-
vaci dopravnik' 15, vytst&ny jako p¥ivadsci
dopravnik na chladici loZe 9. Druhé hotovni
poradi 13 sestdvd ze skupiny za sebou uspo-
fadanych stolic typu H — K, pohdn&nych in-
dividudlnim elektromotorem, pfitemZ lze z
t&chto stolic sestavit rizné kombinace. Jme-
novity primér pracovnich vélct druhého
hotovniho pofadi 13 je v rozsahu priamsra
od 250 do 355 mm. Toto alternativni uspo¥a-
dan{ traté je vfhodné pro valcovani komplet-
ni ¥ady ploché oceli. -

Daldi alternativni wspoféadani stiedojemné
profilové valcovaci tratd podle vynélezu,
schematicky zndzornéné na obr. 3, sestdva
z p¥edvélcovaciho pofadi 1, na které ve sle-
du prvni véalcovaci osy navazujl za sebou
dvojcestnd vyhybka 2, letmé ntZky 3, pfi-
vddéci dopravnik 4 a stfedn{ pofradi 5. Za
posledni vdlcovaci stolici st¥edniho pofadi

6

5 je umistsna trojcestnd vyhybka 6 a kon-
- cové letmé niiZky 7. Odbavovaci dopravnik

8 od koncovych letmych niZek 7 je zéroveii
privadécim: dopravnikem: k chladicimu lo#i

9. Predvélcovaci poFadi 1 a st¥edni po-
‘Fadi 5 sestdvaji ze skupiny za sebou

uspofadanych stolic typu H — K — U, pohé-
nénych individudlnim motorem,: p¥ifem? z
téchto stolic lze sestavit rizné kombinace. .
Ve sledu druhé valcovaci osy, navazujici na
trojcestnou vyhybku 6', jsou ve sméru toku
vdlcovaného materidlu uspofadany za sebou
odbavovaci dopravnik 16 a letmé ni¥ky 17,
na které navazuje prvni hotovni poFadi 18.
Prvni hotovni pofadi 18 sestdvd ze skupiny
za sebou . umisténych -stolic, pohdmn&nych
spoletnym regulatnim elektromotorem, pfi-
CemZ pohon pracovnich vélcl ka¥dé valco-
vaci stolice ‘je spraZen se spoletnym: regu-
lagnim - motorem pevnou vazbou p¥evodi.
Pracovni vélce jednotlivych stolic prvniho
hotovniho poradi 18 jsou vidi sob® pootofeny
0 90° takZe odpadd zkrucovani provalku.
Za prvnim hotovnim pofadim 18 jsou za
sebou uspo¥ddéany trubkové chladici zény 19
a navijetky 20 svitkd. Za vfhybkou 2 je u
této traté v tfetl valcovaci ose uspoiddén
odbavovaci dopravnik 10, ktery je spolu s
dal3im ‘odbavovacim dopravnikém 11, nava-
zujicim na trojcestnou vyhybku 6, napojen
na letmé ndZky 12, za nimi? je uspofddano
druhé hotovni védlcovaci poradi 13, na n&z
navazuji koncové letmé ntiZky 14 a odbavo-
vaci dopravnik 15, vytst&ny s odbavovacim
dopravnikem 8 sledu prvni vélcovaci osy na
chladici loZe 9. Predvélcovaci pofadi 1, stied-
ni poradi 5 a druhé hotovni poFadi 13 jsou
vybaveny zafizenim pro beztahovou regulaci,
zajiStujici minimalizaci 'osovych sil v pro-
valku: Vzhledem k pevné vazb& prevodd a
relativné malych priumdri pracovnich vélecil
v prvnim hotovnim pofadi 18 neni zapotfebi
instalovat v tomto pofadi zafizeni pro bez-
tahovou regulaci. .

Stfedojemnou profilovou vélcovaci trat
podle vynélezu lze pouZit hlavn& p¥i vélco-
vani sortimentu, sestavajictho z tvarové a
pfirubové oceli a rovn&Z z podstatného po-
dilu ploché nebo kruhové oceli vetn& beto-
nérské Zebirkové oceli. v

Dispozitni Clen&ni jednotlivych spojitych
véalcovacich pofadi podle vynélezu lze pouZit
téZ pfi vystavb& jemngch profilovych vélco-
vacich trati.
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PREDMET VYNALEZU

1. Stfedojemné proﬂluv& valeovaci traf,
vyznalend tim, Ze sestdvd nejméné ze i
spojitych vélcovacich pofadi, uspofddanych
nejméné do dvou wélcovacich os a nejménd
ze dvou odbavovacich usekdl, tvoFenych do-
pravniky, mavijetkami a chladicim loZem,
kde ve sledu prvmni vélcovaci osy jsou ve

sméru toku vélcovaného materidlu za sebou .

‘uspofédddna predvdlcovaci pofadi (1) a st¥ed-
‘ni pofadi (5}, sestdvajicl ze skupin za sebou
umisténych stolic typu H — K — U, pohé-
nén{rch individuélnim elektrometorem, mezi
nimiZ jsou umistény letmé nlZky (3} a pii-
vadici dopravnifk (4], na stfedn! pofadf (5)
navazuji ve sledu téZe vdlcovaci osy dvoj-
cestnd vyhybka [6), za ni umisténé koncové
letmé nlZky (7) a odbavovaci dopravuik (8)
‘a ve sledu druhé vélcovaci osy, navazujici
na dvojcestnou vyhybku (6), jsou ve sméru
toku vdlcovaného materidlu umistdny odba-
vovaci -dopravntk {16) a letmé nfizky {17),
na které navazuje prvni hotovni vdlcovaci
‘pofadi {18), které sestdvd ze skupiny za se-
bou umisténych stolic, jejich¥ pracovnf vél-
ce jsou vidi sobd pootot‘any o0 90° a jejichZ
jmenovity primér je v rozsahu pramérd od
200 do 315 mm, a které jsou pohén&ny spo-
- le&nym elektromotorem, pfidemZ pohon pra-
- covnich vélc& kaZdé vélcovaci stolice je
spfaZen se spolednym elektromotorem pev-

nou vazbou plevedd, a %e za prendm hotev-
nim poﬁaﬁim (18) jsouw umfstEny. trubkové
chladici zény (19} a navijeSky [20) svithka,

2. Stfedejomn& profilovd vidlcovaci trat

~ podle bodu 1 vyzmadend tim, Ze ve sledu prv-

ni v&lecovaci osy jsou za odbavovacimy do-
pravnikem (8) déle umistdny ve smdru toku

- vélcovaného materidlu letmé niZky (12}, za

nimiZ je uspofédéno druhé hotowvni vélcova-
cif pofadi (13), n& nd% navazuji koncové let-
mé rilZky (14) a odbavovact dopravnfk (15).

3. St¥fedojemnd profilové vélcovact trat po-
dle bodu 1 vyznatend tim, Ze jeji tfetf vél-
covacei osa je tvoFena za predvélcovacim po-
Fadim (1) umisténou dvojcestnon vyhybkou

(2), ma ni% navazu;e odbavovael dopravaik

(10), ktery je spolu s daldim odbavovacim
dopravnikem [11], navazujicim na trojeest-
nou vihybku [(6'), napojen na letmé nfizky
(12), za nim¥Z je usporfaddno druhé hétovni
vélcovact po¥adi {13}, Které sestdvd ze sku-
piny za sebou uspo¥adanych stolic typu H—
—K, jejichZ jmenovity primér pracovnich
valelt je v rozsahu primérd od 250 do 355
militnetrd a pracovnt védlce jsou polidndny
individuilnim elektromotoremn:, a %o na dru-
hé hotowni- valcovaci pofdd! (13) navdgujl

koncové letmé niZky (14} a. odtbavuvac! do-
pravatk [15]

1 list vfkrest
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