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(67) Vorrichtung zum Herstellen von polsterférmigen

Hohlkérpern, die durch das Zerteilen von heif3en, im
backwarmen Zustand plastisch  verformbaren
Waffelrdlichen entstehen. Im Gestell (16) der
Vorrichtung (15) ist zumindest eine langs einer
Kreisbahn umlaufende Quetschvorrichtung (26, 27,
28) vorgesehen, die als mechanisch betatigbare
Zange ausgebildet ist und die Waffelrélichen in
polsterférmige Hohlkdrper zerteilt. Im Gestell (16)
der Vorrichtung (15) ist ein liegend angeordnetes
Drehgestell (20) vorgesehen, das die als Zange
ausgebildete Quetschvorrichtung (26, 27, 28) enthalt
und diese langs der Kreisbahn von einer flr die
Aufnahme der Waffelrélichen vorgesehenen, oberen
Aufnahmeposition zu einer fir die Ausgabe der
polsterférmigen Hohlkdrper vorgesehenen, unteren
Abgabeposition bewegt.

(54) VORRICHTUNG ZUM HERSTELLEN VON POLSTERFORMIGEN HOHLKORPERN
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Herstellen von polsterférmigen
Hohlkdrpern, die beim Zerteilen von heiBen, im backwarmen Zustand plastisch verformbaren
Waffelrdlichen entstehen und an entgegengesetzten Enden durch Quetschkanten begrenzt
sind, wobei die Vorrichtung ein Gestell besitzt, das eine Zufihreinrichtung fir die Waffelrélichen
trégt und zumindest eine Quetschvorrichtung enthalt, in der die Waffelrélichen in polsterférmige
Hohlkérper zerteilt werden.

[0002] Eine solche Vorrichtung ist beispielsweise aus der WO 2006/021373 (A1) bekannt. Bei
der bekannten Vorrichtung werden die Waffelrélichen in mit einem horizontal hin und her be-
wegbaren Schlitten versehenen Quetschvorrichtungen in polsterférmige Hohlkdrper zerteilt.

[0003] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung der eingangs genannten Art zu verbes-
sern.

[0004] Die Erfindung schlédgt eine neue Vorrichtung zum Herstellen von polsterférmigen Hohl-
kdrpern vor, die beim Zerteilen von heiBen, im backwarmen Zustand plastisch verformbaren
Waffelrdlichen entstehen und an entgegengesetzten Enden durch Quetschkanten begrenzt
sind. Die neue Vorrichtung besitzt ein Gestell, das eine Zufihreinrichtung fir die Waffelrélichen
trédgt und zumindest eine Quetschvorrichtung enthalt, in der die Waffelrélichen in polsterférmige
Hohlkdrper zerteilt werden.

[0005] Die neue Vorrichtung ist erfindungsgeméan dadurch gekennzeichnet, dass unterhalb der
ZuflOhreinrichtung ein liegend angeordnetes Drehgestell vorgesehen ist, das um eine horizonta-
le Drehachse drehbar ist und das zumindest eine im Gestell I1&ngs einer Kreisbahn umlaufende
Quetschvorrichtung enthalt, die 1&ngs der Kreisbahn von einer oberen Aufnahmeposition zur
Aufnahme eines Walffelrdlichens zu einer unteren Abgabeposition zum Ausgeben der durch
Zerteilen des Waffelrélichens entstandenen polsterférmigen Hohlkdrper bewegbar ist, und dass
die Quetschvorrichtung als mechanisch betétigbare Zange ausgebildet ist, die ein dem Umfang
des Drehgestells benachbartes Zangenmaul besitzt und durch eine mechanische Betatigungs-
vorrichtung betatigbar ist.

[0006] Bei der erfindungsgeméBen Vorrichtung werden die an den entgegengesetzten Enden
der polsterférmigen Hohlkdrper vorgesehenen Quetschkanten in der langs einer Kreisbahn
umlaufenden, als mechanisch betétigbare Zange ausgebildeten Quetschvorrichtung erzeugt.
Die Zange wird nach dem Passieren der oberen Aufnahmeposition und nach der Aufnahme
eines Waffelrélichens zugeklappt. Beim Zuklappen der Zange wird das Waffelrdlichen verformt.
Es entstehen nebeneinander angeordnete, polsterférmige Hohlkérper, die an den Seitenran-
dern durch die Quetschkanten miteinander verbunden sind. Die zugeklappte Zange wird durch
die Drehbewegung des liegend angeordneten Drehgestells entlang der Kreisbahn von der
oberen Aufnahmeposition zur unteren Abgabeposition beférdert. Wahrend dieser Drehbewe-
gung des Drehgestells hélt die zugeklappte Zange das Waffelrélichen an den Quetschkanten
fest. Dies ermdglicht lange Haltezeiten fiir die Ausbildung der Quetschkanten. Wenn die zuge-
klappte Zange die untere Abgabeposition erreicht, wird das Waffelrdlichen an den Quetschkan-
ten durch Zusammendriicken der Zange durchtrennt. Dadurch entstehen von einander getrenn-
te, polsterférmige Hohlkérper, die beim Aufklappen der Zange nach unten aus der Zange fallen.
AnschlieBend wird die Zange durch die Drehbewegung des Drehgestells entlang der Kreisbahn
zur oberen Aufnahmeposition beférdert, in der das nachste Waffelrdlichen von der aufgeklapp-
ten Zange aufgenommen wird.

[0007] GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung kann vorgesehen sein, dass fir die der
Vorrichtung liegend zugefihrten Waffelrlichen eine Zentriereinrichtung vorgesehen und im
Bereich der oberen Aufnahmeposition am Gestell angebracht ist. Diese Ausbildung erlaubt es,
die seitliche Position jedes Waffelrélichens auf die Zange der Quetschvorrichtung auszurichten,
bevor das Waffelrdlichen von der aufgeklappten Zange der Quetschvorrichtung aufgenommen
wird.
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[0008] GemaR einem weiteren Merkmal der Erfindung kann vorgesehen sein, dass den Seiten-
flachen der umlaufenden Quetschvorrichtung zugeordnete, am Gestell angebrachte Abstreifer
vorgesehen sind, die an der Kreisbahn zwischen der oberen Aufnahmeposition und der unteren
Abgabeposition angeordnet sind. Diese Ausbildung erlaubt es, die nach dem Zuklappen der
Zange Uber die Zange seitlich vorstehenden Enden des Waffelrdlichens von den Seitenflachen
der Zange abzustreifen, bevor die Zange die untere Abgabeposition erreicht.

[0009] GemaRB einem weiteren Merkmal der Erfindung kann vorgesehen sein, dass flr die aus
der umlaufenden Quetschvorrichtung herausfallenden Abfélle eine Auffangtasse vorgesehen
und im Gestell unterhalb des Drehgestells angeordnet ist.

[0010] Gem&B einem weiteren Merkmal der Erfindung kann vorgesehen sein, dass eine unter-
halb der unteren Abgabeposition angeordnete, am Gestell befestigte, schrag abfallende Rut-
sche fur die aus der umlaufenden Quetschvorrichtung herausfallenden, polsterférmigen Hohl-
kérper vorgesehen ist.

[0011] GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung kann vorgesehen sein, dass im liegend
angeordneten Drehgestell zwei oder mehrere, entlang dem Umfang des Drehgestells im Ab-
stand von einander angeordnete, als mechanisch betatigbare Zangen ausgebildete Quetschvor-
richtungen vorgesehen sind.

[0012] Gem&B einem weiteren Merkmal der Erfindung kann vorgesehen sein, dass die als
mechanisch betatigbare Zange ausgebildete Quetschvorrichtung zwei das Zangenmaul be-
grenzende Backen besitzt, von denen eine Backe mit dem Drehgestell starr verbunden ist,
wéhrend die andere Backe an einem im Drehgestell schwenkbar gelagerten Betatigungshebel
befestigt ist, der zum Offnen und SchlieBen der Zange mit der mechanischen Betatigungsvor-
richtung in Eingriff bringbar ist.

[0013] GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung kann vorgesehen sein, dass die beiden
Zangenbacken einander gegeniberliegende Werkzeugleisten besitzen, die parallel zur Drehge-
stelldrehachse angeordnet sind, und dass die Werkzeugleisten mit Abstand nebeneinander
angeordnete und einander gegeniiberliegende Quetschbacken tragen.

[0014] GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung kann vorgesehen sein, dass ein mit dem
Drehgestell mechanisch gekoppelter Antriebsmotor vorgesehen ist und dass eine als Nocken-
steuerung ausgebildete, mechanische Betatigungsvorrichtung flr die Zange der Quetschvor-
richtung vorgesehen ist, wobei die Nockensteuerung eine neben dem Drehgestell angeordnete,
stationdre Nocke besitzt, an der eine am Betétigungshebel der Zange angebrachte Steuerrolle
anliegt. Diese Ausbildung erlaubt einen kontinuierlichen Betrieb der erfindungsgemafBen Vor-
richtung, wobei der Antriebsmotor eine kontinuierliche Drehbewegung des Drehgestells erzeugt
und die als Nockensteuerung ausgebildete, mechanische Betatigungsvorrichtung die im Dreh-
gestell angeordnete, umlaufende Zange betatigt.

[0015] Nachstehend wird die Erfindung an Ausfuhrungsbeispielen anhand der Zeichnungen
néher erldutert.

[0016] In den Zeichnungen zeigen:

[0017] Fig. 1 zeigt, in einer Schragansicht, eine erfindungsgeméBe Vorrichtung mit nur einer
umlaufenden, als mechanisch betatigbare Zange ausgebildeten Quetschvorrich-
tung,

[0018] Fig. 2 zeigt, in einer Seitenansicht, eine erfindungsgeméaBe Vorrichtung mit drei umlau-
fenden, als mechanisch betatigbare Zangen ausgebildeten Quetschvorrichtun-
gen,

[0019] Fig. 3 zeigt eine Schragansicht der Vorrichtung der Fig. 2,

[0020] Fig. 4 zeigt eine erfindungsgemaBe Vorrichtung mit vier umlaufenden, als mechanisch
betatigbare Zangen ausgebildeten Quetschvorrichtungen, und
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[0021] Fig. 5 zeigt, in einer Schragansicht, eine erfindungsgeméBe Vorrichtung neben einer
die Waffelrélichen erzeugenden Backvorrichtung.

[0022] Fig. 1 zeigt eine erste Ausfiihrungsform einer Vorrichtung zum Herstellen von polster-
férmigen Hohlkdrpern.

[0023] Die Fig. 1 zeigt eine als mechanisch betatigbare Zange ausgebildete Quetschvorrich-
tung 1 in einem liegend angeordneten Drehgestell 2. Die Zange 1 ist nahe dem duBeren Um-
fang 3 des Drehgestells 2 angeordnet. Die Zange 1 besitzt ein Zangenmaul, das dem &uBeren
Umfang 3 des Drehgestells 2 benachbart angeordnet ist. Die Zange 1 ist aufgeklappt. Im Zan-
genmaul ist ein Waffelrdlichen 4 angeordnet. Die Zange 1 besitzt zwei einander gegeniiberlie-
gende Zangenbacken 5 und 6. Die in Fig. 1 rechte Zangenbacke 5 ist mit dem Drehgestell 2
starr verbunden. Die in Fig. 1 linke Zangenbacke 6 ist an einem im Drehgestell 2 bei 7
schwenkbar gelagerten Betatigungshebel 8 befestigt. Der Betatigungshebel 8 besitzt ein freies
Ende 8a, an dem eine Steuerrolle 9 angebracht ist. Die Steuerrolle 9 liegt an einer Nocke 10
einer Nockensteuerung an. Die Nocke 10 ist in dem in Fig. 1 nicht dargestellten Gestell der
Vorrichtung stationédr angeordnet. Die Nocke 10 ist koaxial zur Antriecbswelle 11 des Drehge-
stells 2 angeordnet. Die Zangenbacken 5 und 6 tragen jeweils eine parallel zur Drehgestell-
drehachse angeordnete Werkzeugleiste 12 und 13. In beiden Werkzeugleisten 12, 13 sind mit
Abstand nebeneinander angeordnete Quetschbacken 14 vorgesehen. Die Quetschbacken 14
der beiden Werkzeugleisten 12, 13 liegen einander gegenlber.

[0024] Wenn sich das Drehgestell 2 in Fig. 1 nach rechts dreht, l1&uft die Steuerrolle 9 des
Betatigungshebels 8 an der stationdr angeordneten Nocke 10 der Nockensteuerung entlang.
Der Betatigungshebel 8 wird in Fig. 1 nach oben geschwenkt, die am Betatigungshebel 8 befes-
tigte Zangenbacke 6 wird zu der am Drehgestell 2 befestigten Zangenbacke 5 bewegt und die
Zange wird zugeklappt.

[0025] Die Fig. 2 und 3 zeigen eine zweite Ausflhrungsform einer Vorrichtung zum Herstellen
von polsterférmigen Hohlkérpern.

[0026] Die Vorrichtung 15 besitzt ein Gestell 16. An der Oberseite 17 des Gestells 16 ist eine
Zuflhreinrichtung 18 fir die Waffelrélichen 19 angeordnet. Im Gestell 16 ist ein liegend ange-
ordnetes Drehgestell 20 mit einer horizontalen Drehachse 21 vorgesehen. Das Drehgestell 20
ist Uber eine Antricbswelle 22 mit einem Antriebsmotor 23 mechanisch gekoppelt.

[0027] An der Oberseite 17 des Gestells 16 ist ein Abdeckblech 24 angeordnet. In dem Ab-
deckblech 24 ist ein Einfuhrschlitz flr die Waffelrdlichen 19 angeordnet. Der Einfuhrschlitz ist
parallel zur Drehachse 21 des Drehgestells 20 angeordnet. An den seitlichen Enden des Ein-
fihrschlitzes sind vertikale Leitbleche 25 angeordnet. Die Leitbleche 25 sind am Gestell 16
befestigt. Die Leitbleche 25 bilden eine Zentriereinrichtung fir die der Vorrichtung 15 liegend
zugefihrten Waffelrélichen 19.

[0028] Das Drehgestell 20 enthalt drei sternférmig angeordnete, als mechanisch betéatigbare
Zangen ausgebildete Quetschvorrichtungen 26, 27, 28. Die Zangenmauler der Quetschvorrich-
tungen 26, 27, 28 sind jeweils nahe dem Umfang des Drehgestells 20 angeordnet. Das rotie-
rende Drehgestell 20 beférdert die Zangen der Quetschvorrichtungen 26, 27, 28 entlang einer
Kreisbahn von einer nahe der Oberseite 17 des Gestells 16 angeordneten oberen Aufnahme-
position der Zangen zu einer unteren Abgabeposition der Zangen, die an der Unterseite des
Drehgestells 20 angeordnet ist.

[0029] An dem in Fig. 2 und 3 rechten Rand des Gestells 16 sind am Gestell 16 angebrachte
Abstreifer 29 vorgesehen. Die Abstreifer 29 sind den Seitenflachen der Zangen der Quetschvor-
richtungen 26, 27, 28 zugeordnet. Die Abstreifer 29 streifen die Uber die zugeklappten Zangen
der Quetschvorrichtungen 26, 27, 28 seitlich vorstehenden Enden der Waffelrdlichen wéhrend
der Drehbewegung des Drehgestells 20 von den Seitenflachen der Zangen ab.

[0030] Unterhalb vom Drehgestell 20 ist eine horizontal angeordnete Auffangtasse 30 fir die
aus den umlaufenden Quetschvorrichtungen 26, 27, 28 herausfallenden Abfélle vorgesehen.
Die Auffangtasse 30 ist im Gestell 16 verschiebbar angeordnet.
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[0031] An dem in Fig. 2 und 3 linken Rand des Gestells 16 ist unterhalb der unteren Abgabepo-
sition der Zangen eine schrag abfallende Rutsche 31 am Gestell 16 befestigt. Die an der unte-
ren Abgabeposition der Zangen aus den Zangen der umlaufenden Quetschvorrichtungen 26,
27, 28 nach unten herausfallenden, polsterférmigen Hohlkérper fallen auf die Rutsche 31 und
gleiten auf der Rutsche 31 aus der Vorrichtung 15.

[0032] Fig. 4 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform einer Vorrichtung zum Herstellen von polster-
férmigen Hohlkérpern.

[0033] Die Vorrichtung 32 besitzt ein Gestell 33. An der Oberseite 34 des Gestells 33 ist eine
Zuflihreinrichtung 35 fiir die Waffelrélichen 36 angeordnet. Im Gestell 33 ist ein liegend ange-
ordnetes Drehgestell 37 vorgesehen, das eine horizontale Drehachse besitzt und vier als me-
chanisch betétigbare Zangen ausgebildete Quetschvorrichtungen 38, 39, 40, 41 enthilt, die
entlang dem Umfang des Drehgestells 37 im Abstand von einander angeordnet sind. Das rotie-
rende Drehgestell 37 beférdert die Zangen der Quetschvorrichtungen 38, 39, 40, 41 entlang
einer Kreisbahn von der nahe der Oberseite 34 des Gestells 33 angeordneten, oberen Aufnah-
meposition der Zangen zu einer unteren Abgabeposition der Zangen, die an der Unterseite des
Drehgestells 37 angeordnet ist.

[0034] Fig. 5 zeigt eine Vorrichtung 42 zum Herstellen von polsterférmigen Hohlkérpern. Die
Vorrichtung 42 ist neben einer Backvorrichtung 43 angeordnet, in der die Waffelrélichen herge-
stellt werden. Die in der Backvorrichtung 43 hergestellten Waffelrélichen gleiten entlang einer
schréag abfallenden Rutsche 44 zur Vorrichtung 42, in der ein Waffelrélichen nach dem anderen
in polsterférmige Hohlkérper zerteilt wird.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Herstellen von polsterférmigen Hohlkérpern, die beim Zerteilen von hei-
Ben, im backwarmen Zustand plastisch verformbaren Waffelrélichen entstehen und an ent-
gegengesetzten Enden durch Quetschkanten begrenzt sind, wobei die Vorrichtung (15, 32)
ein Gestell (16, 33) besitzt, das eine Zuflihreinrichtung (18, 35) flr die Waffelrélichen tragt
und zumindest eine Quetschvorrichtung enthélt, in der die Waffelrdlichen in polsterférmige
Hohlkérper zerteilt werden, dadurch gekennzeichnet, dass unterhalb der Zufiihreinrich-
tung (18, 35) ein liegend angeordnetes Drehgestell (2, 20, 37) vorgesehen ist, das um eine
horizontale Drehachse (21) drehbar ist und zumindest eine im Gestell (16) langs einer
Kreisbahn umlaufende Quetschvorrichtung (1, 26, 27, 28, 38, 39, 40, 41) enthalt, die langs
der Kreisbahn von einer oberen Aufnahmeposition zur Aufnahme eines Waffelrélichens zu
einer unteren Abgabeposition zum Ausgeben der durch Zerteilen des Waffelrdlichens ent-
standenen, polsterférmigen Hohlkérper bewegbar ist, und dass die Quetschvorrichtung (1,
26, 27, 28, 38, 39, 40, 41) als mechanisch betatigbare Zange ausgebildet ist, die ein dem
Umfang des Drehgestells (2, 20, 37) benachbartes Zangenmaul besitzt und durch eine
mechanische Betéatigungsvorrichtung betatigbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass flr die der Vorrichtung (15)
liegend zugefihrten Waffelrdlichen eine Zentriereinrichtung vorgesehen und im Bereich der
oberen Aufnahmeposition am Gestell (16) angebracht ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass den Seitenflachen
der umlaufenden Quetschvorrichtung (26, 27, 28) zugeordnete, am Gestell (16) angebrach-
te Abstreifer (29) vorgesehen sind, die an der Kreisbahn zwischen der oberen Aufnahme-
position und der unteren Abgabeposition angeordnet sind.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 -3, dadurch gekennzeichnet, dass firr die aus
der umlaufenden Quetschvorrichtung (26, 27, 28) herausfallenden Abfalle eine Auffangtas-
se (30) vorgesehen und im Gestell (16) unterhalb des Drehgestells (20) angeordnet ist.
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5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-4, dadurch gekennzeichnet, dass eine unter-
halb der unteren Abgabeposition angeordnete, am Gestell (16) befestigte, schrag abfallen-
de Rutsche (31) fir die aus der umlaufenden Quetschvorrichtung (26, 27, 28) herausfal-
lenden, polsterférmigen Hohlkdrper vorgesehen ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 -5, dadurch gekennzeichnet, dass im liegend
angeordneten Drehgestell (20, 37) zwei oder mehrere, entlang dem Umfang des Drehge-
stells (20, 37) im Abstand von einander angeordnete, als mechanisch betdtigbare Zangen
ausgebildete Quetschvorrichtungen (26, 27, 28, 38, 39, 40, 41) vorgesehen sind.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-6, dadurch gekennzeichnet, dass die als me-
chanisch betétigbare Zange ausgebildete Quetschvorrichtung (1) zwei das Zangenmaul
begrenzende Backen (5, 6) besitzt, von denen eine Backe (5) mit dem Drehgestell (20)
starr verbunden ist, wahrend die andere Backe (6) an einem im Drehgestell (20) schwenk-
bar gelagerten Betatigungshebel (8) befestigt ist, der zum Offnen und SchlieBen der Zange
mit der mechanischen Betétigungsvorrichtung in Eingriff bringbar ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Zangenbacken
(5, 6) einander gegenilberliegende Werkzeugleisten (12, 13) besitzen, die parallel zur
Drehgestelldrehachse (21) angeordnet sind, und dass die Werkzeugleisten (12, 13) mit
Abstand nebeneinander angeordnete und einander gegeniiberliegende Quetschbacken
(14) tragen.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-8, dadurch gekennzeichnet, dass ein mit dem
Drehgestell (2, 20) mechanisch gekoppelter Antriebsmotor (23) vorgesehen ist und dass
eine als Nockensteuerung ausgebildete, mechanische Betatigungsvorrichtung fir die Zan-
ge der Quetschvorrichtung (1, 26, 27, 28) vorgesehen ist, wobei die Nockensteuerung eine
neben dem Drehgestell (2, 20) angeordnete, stationdre Nocke (10) besitzt, an der eine am
Betatigungshebel (8) der Zange angebrachte Steuerrolle (9) anliegt.

Hierzu 3 Blatt Zeichnungen
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