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64 Dichtungsrahmen aus Silikongummi.

@ Der Dichtungsrahmen (1) aus Silikongummi weist

gerade Dichtungsprofilabschnitte (2, 3, 4, 5) und win-
kelige Ecken auf. Dabei ist an den Ecken des Dichtungs-
rahmens (1) in die jeweils einen in Langsrichtung verlau-
fenden Hohlraum (7) aufweisenden und auf Gehrung
geschnittenen, aneinanderstossenden Endbereiche (17, 18)
der Dichtungsprofilabschnitte (2, 3, 4, 5) jeweils ein Schen-
kel (15, 16) eines metallischen Winkels (14) eingesetzt und
mit dem Endbereich des entsprechenden Dichtungsprofi-
labschnittes (2, 3, 4, 5) haftend verbunden.
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PATENTANSPRUCHE Zur Losung dieser Aufgabe ist erfindungsgemass vorge-

1. Dichtungsrahmen aus Silikongummi mit geraden Dich-  sehen, dass an den Ecken des Dichtungsrahmens in die
tungsprofilabschnitten und winkeligen Ecken, dadurch jeweils einen in Langsrichtung verlaufenden Hohlraum auf-
gekennzeichnet, dass an den Ecken des Dichtungsrahmens weisenden und auf Gehrung geschnittenen, aneinanderstos-
(1) in die jeweils einen in Lingsrichtung verlaufenden Hohl- s senden Endbereiche der Dichtungsprofilabschnitte jeweils
raum (7) aufweisenden und auf Gehrung geschnittenen, an- ein Schenkel eines metallischen Winkels eingesetzt und mit
einanderstossenden Endbereiche (17, 18) der Dichtungspro- dem Endbereich des entsprechenden Dichtungsprofilab-
filabschnitte (2, 3, 4, 5) jeweils ein Schenkel (15, 16) eines schnittes haftend verbunden ist. Dabei ist es zweckmassig,
metallischen Winkels (14) eingesetzt und mit dem Endbe- wenn der metallische Winkel in seinem Eckbereich zwei par-
reich des entsprechenden Dichtungsprofilabschnittes (2, 3, 4, 10 allele, diagonal verlaufende Einschnitte zur Bildung einer
5) haftend verbunden ist. hochbiegbaren Zunge aufweist, wobei diese Zunge dann

2. Dichtungsrahmen nach Anspruch 1, dadurch gekenn- durch einen Ausschnitt im {iberdeckenden Dichtungsprofil-
zeichnet, dass der metallische Winkel (14) in seinem Eckbe- material nach aussen ragt.
reich zwei parallele, diagonal verlaufende Einschnitte (20, Erfindungsgeméss werden ferner bei einem Verfahren zur
21) zur Bildung einer hochbiegbaren Zunge (10, 11, 12,13) 15 Herstellung eines derartigen Dichtungsrahmens auf die
aufweist. Schenkel eines flachen, metallischen Winkels die Enden von

3. Dichtungsrahmen nach Anspruch 2, dadurch gekenn- zwei auf Gehrung geschnittenen und in ihren Profilhohl-
zeichnet, dass die Zunge (10, 11, 12, 13) durch einen Aus- rdumen eingespritzten Kleber aufweisenden Dichtungsprofil-
schnitt (23, 24) im iiberdeckenden Dichtungsprofilabschnitt ~ abschnitten bis zur Beriithrung ihrer Gehrungsschnittkanten
nach aussen ragt. 20 aufgeschoben.

4, Dichtungsrahmen nach Anspruch 1, dadurch gekenn- Somit ist es also auf einfache Weise moglich, einen

zeichnet, dass das Dichtungsprofil (2, 3, 4, 5) auseinem ange-  geschlossenen Dichtungsrahmen aus geraden, extrudierten
nihert rechteckigen Hohlprofil (6) mit einer V-formigange-  Profilabschnitten mit z.B. rechtwinkligen Ecken herzu-

setzten Dichtlippe (8) besteht. stellen, der mit seinen integrierten Halterungen direkt bei-
5. Verfahren zur Herstellung eines Dichtungsrahmens 25 spielsweise in eine Backofentiir eingehédngt und gegebenen-
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass auf die falls auch leicht wieder herausgenommen werden kann.
Schenkel eines flachen, metallischen Winkels die Enden von Anhand einer schematischen Zeichnung sind Aufbau und
zwei auf Gehrung geschnittenen und in ihren Profilhohl- Wirkungsweise eines Ausfiihrungsbeispiels nach der Erfin-

rdumen eingespritzten Kleber aufweisenden Dichtungsprofil- dung nédher erldutert. Dabei zeigen
abschnitten bis zur Beriihrung ihrer Gehrungsschnittkanten 3o
aufgeschoben werden. Fig. 1 die perspektivische Aufsicht auf einen fertigen
Dichtungsrahmen,
Fig. 2 einen Eckabschnitt entsprechend Ausschnitt A
nach Fig. 1 mit noch teilweise freiliegendem metallischem

35 Winkel und
Die Erfindung betrifft einen Dichtungsrahmen aus Sili- Fig.3 den gleichen Eckabschnitt im fertig montierten
kongummi mit geraden Dichtungsprofilabschnitten und win-  Zustand.
keligen Ecken.
Derartige Dichtungsrahmen, die auch héheren Tempera- Wie aus Fig. 1 zu ersehen ist, besteht der fertige, z.B. recht-

turen standhalten miissen, werden hiufig in Backofentiiren 40 eckige Dichtungsrahmen 1 aus zwei lingeren Dichtungspro-
eingesetzt, um den unerwiinschten Austritt des Wrasens bzw.  filabschnitten 2 und 3 sowie zwei kiirzeren Abschnitten 4
damit zusammenhingenden, zumindest ortlich auftretenden  und 5, die im einzelnen einen Querschnitt aufweisen

Wairmeverlust sowie die zwangsldufig durch Kondensation kénnen, wie das am deutlichsten aus der geschnittenen
des Wrasens an undichten Stellen auftretenden Verschmut- Ansicht nach Fig. 3 hervorgeht, nimlich ein angenihert
zungen zu unterbinden. 45 rechteckiges Hohlprofil 6 mit einem in Langsrichtung ver-
Zur Herstellung von Dichtungsrahmen mit winkeligen laufenden Hohlraum 7 und einer an der Aussenkante ange-
Ecken ist es beispielsweise aus der DE-AS 2 553 304 bekannt,  n#hert V-formig angesetzten, flexiblen Dichtlippe 8.
zwischen geraden, bereits vulkanisierten Profilabschnitten Ferner sind in Fig. 1 noch an den Ecken des Dichtungsrah-
vorgeformte Bogenstiicke in vulkanisierbarem Rohzustand mens 1 vier hakenférmige Zungen 10 bis 13 der eingelegten
einzusetzen und anschliessend aus- und an die geraden Profil- so metallischen Winkel zu erkennen, wie noch erldutert wird.
abschnitte anzuvulkanisieren. In Fig. 2 und 3 sind die obere rechte Ecke des Dichtungs-
Ferner ist es aus der DE-PS 832 489 bekannt, gerade Profil-  rahmens 1 entsprechend dem Ausschnitt A nach Fig. 1 in
abschnitte mit ihren Enden in eine Vulkanisierform einzu- grosserem Massstab dargestellt. Dabei zeigt Fig. 2 einen halb-

kiemmen und den freigebliebenen Eckenabschnitt mit einer ~ montierten Zustand, der im folgenden erlautert ist:
unvulkanisierten Gummimischung anzuspritzen und dann 55  Als Halterung und Stiitze fiir jede Rahmenecke dient

ebenfalls auszuvulkanisieren. zunichst ein metallischer Flachwinkel 14, dessen beide

Eine weitere Moglichkeit besteht darin, entsprechend der ~ Schenkel 15 und 16 entprechend dem gewiinschten Eck-
DE-PS 2007 757 den Dichtungsrahmen komplett in einer winkel zueinander verlaufen. Auf diese beiden Schenkel 15
Form herzustellen. und 16 werden dann die jeweiligen Enden der geraden Dich-

Alle diese bekannten Verfahren haben jedoch den Nach- 60 tungsprofilabschnitte 2 und 4 aufgeschoben, nachdem die
teil, dass sie sehr aufwendig sind, was auch fiir die Montage Enden entsprechend den freiliegenden Schnittkanten 17 und
der so gefertigten Dichtungsrahmen und das eventuell erfor- 18 mit halbem Eckenwinkel auf Gehrung geschnitten sind
derliche Auswechseln gilt. ’ und in die Profilhohlrdume 7 eine entsprechende Menge

Demgegeniiber liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde,  Kleber eingespritzt worden ist. Die Dichtungsprofilab-
einen Dichtungsrahmen zu schaffen, der einfach herzu- 65 schnitte 2 und 4 werden dann vollstindig auf die Schenkel 15
stellen und zu montieren ist und der insbesondere auch leicht  und 16 des Winkels 14 aufgeschoben, bis sich ihre Gehrungs-
ausgewechselt werden kann, dabei jedoch eine optimale schnittkanten 17 und 18 beriihren, wie das aus Fig. 3 zu

Abdichtung gewihrleistet. ersehen ist.
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Wie ferner aus Fig. 2 zu ersehen ist, weist der Winkel 14 gleicher Weise aufgebaut und gefertigt. Die vier aus der
von seiner innenliegenden Ecke zweli parallele, diagonal zur Oberflache des Dichtungsrahmens | herausragenden Zungen
dusseren Ecke verlaufende Einschnitte 20 und 21 auf, die 10 bis 13 kénnen dann als Haken direkt in entsprechende
etwa bis zur Mitte der Winkelbreite reichen, so dass sicheine ~ Bohrungen beispielsweise der abzudichtenden Backofentiir
freiliegende Zunge 10 ergibt, die entsprechend der Zeich- 5 eingehdngt werden, wodurch eine sehr einfache Montage
nung hochgebogen werden kann. Die beiden Dichtungsprofil- ohne weitere Hilfsmittel ermdglicht wird. Durch einfaches
abschnitte 2 und 4 sind an ihren oberen Gehrungsschnitt- Abziehen kann eine derartige Dichtung dann auch leicht
kanten 17 und 18 noch mit einem etwa halbkreisférmigen wieder demontiert und ggf. ausgewechselt werden.
Ausschnitt 23 und 24 versehen, so dass sich nach dem voll- Mit dem beschriebenen Aufbau lassen sich also auf ein-

stindigen Aufschieben der Dichtungsprofilabschnitte 2und 10 fache Weise rechteckige Dichtungsrahmen mit geschlos-

4 eine Offnung im Profilmaterial ergibt, durch die die hoch-  senen Ecken aus extrudierten, geraden Dichtungsprofilen

gebogene Zunge 10 frei nach aussen ragt. herstellen, die eine sichere Abdichtung gewéhrleisten und
Die iibrigen Ecken des Dichtungsrahmens 1 sind in zusitzlich eine einfache Montage ermdglichen.
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