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(54) Zebrovany plechovy plas¥, zejména kostra

elektrického stroje tocivého

Vyndlez se tyka Zebrovaného plechové-
ho plédsté, zejména kostry elektrického
stroje todivého, jehoZ ohyby v mist& Zeber
pa voitinim povrchu plasté, jsou spolu spo-
jeny podélnym nespojitym svarem.

G3elem yyndlezu je snizZeni energetické na-
rodnosti a pracnosti, zlevnéni a zrychleni
vyroby a umoingni jeji v&t3i seriovoasti.
Uvedeného udelu se dosdhne tim, Ze ohyb

v misté Zeber na vnitifnim povrchu plaste,
jsou spolu spojeny podélnym nespojitim
gvarem.
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Vynédlez se tykd Zebrovaného plechového pldsté, zejména kostry
elektrického stroje todivého, ktery md na svém vnéjSim obvodé vy-
tvarovdna chladici Zebra slisovanymi prihyby plechu.

Jebrované plechové plasté, zejména kostry elektrickfch stro-
jb tolivych, které maji na svych vnéjSich obvodech vytvarovdna
chladici Zebra slisovanymi prlhyby plechu, maji obvykle stény Ze-
ber spojené, zejména z duvodd mechanické pevnosti, tuhosti a pPes-
tupu tepla, obvykle svatenim, nebo mechanicky. Obloukové svaiovia-
ni pribéinym svarem je pomérné energeticky ndroéné a co do spotre-
by energie se rovnd nebo i prevySuje spotPebu energie, kterd je
nutnd k vyrobé kostry lité. Touto nevyhodou ztrdci pak vyroba ple-
chovych koster své opodstatnéni. K dalSim nevyhoddm takto svaro-
vanych koster pat¥{ technologické poti¥e, nebot svabované ddsti
plechu maji tendenci k deformaci, od mista svaru se rozeviraji do
pismene V. K zabrinéni tohoto je tPeba svaXovat kostru, predstavu-
jici zna¢né &lenity dtvar, upnout do sloZitého p¥ipravku, co¥ sa-
mo o sobé prodraZuje a prodluZuje vyrobu. I tak vznikne ve svaro-
vané kostre pomérné velké pnuti. K jeho sniZeni se ndkdy providi
svar 'v obou smérech "tam a zp&t", aby se vzniklé pnuti vzdjemnd
ruSilo, coZ vS8ak opé€t zvyduje energetickou nirodnost. Bodové nebo
bradavkové svarovéni stén Zeber je obti¥nd proveditelné pro malé
prostory mezi Zebry a nutnost fasté vymény rychle se opotiebujicich
elektrod a spojuje stény Zeber aZ nad jejich patami. Mechanické
spojeni stén Zeber, které se snaZilo cdstranit obti¥e elektrické-
ho svafeni, je pomérn& pracné a znamend zdseh do stény Febra, pro
vylisovéni vystupkl a otvorli pro né a navic, stejnd jako u bodo-
dovych nebo bradavkovych svard, spojuje prilehlé stény Zeber a%
nad jejich patami, coZ zplsobuje pruZnost celé kostry a jeji ne-
dostatednou tuhost. To vede ke zv&tSeni chvéni, hluku a zhorSemi
podminek pYestupu tepla ze jha statorového svazku do plésté kostry..
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Vyde uvedené nedostatky jsou odstranény u Zebrovaného plecho-
vého plédté, zejména kostry elektrického stroje todivého podle vy-
ndlezu, jeho? podstata spodivd v tom, Ze ohyby v misté Zeber na
vnit¥nim povrchu plésté jsou spolu spojeny podélnym nespojitym
svarem.

BeSenim Zebrovamého plechového plésté, zejména kostry elektric-
xého stroje todivého podle vyndlezu se docili zejména podstatné
sni¥eni energetické ndrodnosti p¥i vyrobé pld&té oproti plddtim
svarovanym podélnym nepPeruSovanym svarem nebo proti plddtim 1li-
tym a tim opodstatnéni jejich vyroby, zvySeni mechanické pevnosti
a tuhosti dené tim, Ze svary jsou provedeny na vnit¥mim povrchu
pldsté, pridem¥ jednotlivé idseky sverd jsou s vyhodou usporédény
v rovindch kolmych k podélnym osém Zeber. Ddle se docili sniZeni
pracnosti, zrychleni vyroby, moZnosti svarovat paralelné z obou
stran plasté, mo¥nosti vét3{ sémovosti vyroby a sniZeni pnuti,
3im¥ odpadd nutnost pouziti sloZitého upinaciho pripravku. Docili
se dobry tepeln& vodivy styk mezi pléStém kostry a statorovym
svazkem.

Na pripojeném vykrese je zndzornén pPiklad provedeni Zebro-
vaného plechového plasté podle vyndlezu, kde na obr. 1 je Zebro
xostry elektrického stroje todivého v radidlnim Fezu a na obr. 2
je v rozvinutém tvaru Sdst Zebrované kostry elektrického stroje
to&ivého.

Zebro 2 kostry 6 v radidlnim Yezu na obr. 1 je vytvorené sli-
sovanymi prthyby plechu 1 a ohyby v misté Zeber 2, na vnit¥nim po-
vrechu plddté, jsou spolu spojeny podélnym nespojitym svarem 5, kte-
ry v radidlnim sméru nepresahuje ﬁroveﬁﬁoviny vnit¥niho povrchu
plésté.

8dst rozvinuté Zebrované plechové kostry 6 je na obr. 2 pF¥i
pohledu ze strany vnit¥niho povrchu plasté, pridemZ jeho ohyby
jsou na vnit¥nim povrchﬁ%léété, v misté pod kaidym Zebrem 2, spo-
lu spojeny &tyFfmi samostatnymi podélnymi dseky podélného nespojitého
svaru 5, pridem? jednotlivé dseky podélného nespojitého svaru 5 jsou
v tangencidlnim sméru za sebou v zdkrytu.

Je zFejmé, Ze délka a polet jednotlivych dsekl podélného ne-
spojitého svaru 5 ohybl na vait¥nim povrchu pldSté pod Zebrem 2,
mohou byt jiné neZ je uvedeno na obr. 2 & budou zdvislé predevsim
na rozmérech kostry 6, jejim konstrukdnim provedeni a jeji poZado-
vané tuhosti. Délka jednotlivych dsekd podélného nespojitého sva-
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ruAQ se bude pohybovat v rozmezi od jednoho milimetru do padesdti
milimetrt, s vyhodou od péti do deseti milimetrd délky a vzddlenost
okraji sousednich dsekl jednoho podélného nespojitého svaru 5 bude
v rozmezi od jedﬁoho milimetru do dvou set milimetrd délky, s vy-
hodou padesdt a¥ sedmdesdt milimetrd délky.

Jebrovany plechovy plast podle vyndlezu lze pou®it i v jinych
pripadech nez u koster elektrickych stroji todivych. Bude vhodny
vSude tam, kde je potPebny tuhy vyztuZeny dil, majici zvét3eny po-
vreh chladicimi Zebry pro odvod tepelného toku z jeho povrchu.
Zebrovany pldst piitom miZe mit vnit¥ni povrch jek rovinnf, tak
deformovany, pripadné skruZeny do vdlcovitého tvaru, nap¥iklad pro
nalisovédni na listény statorovy svazek elektrického stroje tolivé-
ho. Provedeni jednotlivych tisekl podélnych nespojitych svard 5
v tangencidlnim sméru v zékrytu, respektive v roviné nebo vice
rovinach usporddanych kolmo k podélnym osém Zeber, prispivd ke zvy-
Seni tuhosti Zebrovaného plechového pldsdté.

Z hlediska potPebné tuhosti krajnich &4sti délky kostry 6 je
vhodné umistit podélné dseky nespojitého svaru v radidlnich rovi-
ndch u krajua kostry 6.
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1. Zebrovany plechovy plds¥, zejména kostra elektrického stroje

2o

todivého, ktery md na svém vné jdim obvodé vytvarovdna chla-
dici Zebra prihyby plechu, vyznalujici se tim, Ze ohydby v

misté Zeber (2) na vnit¥nim povrchu plésté, jsou spolu spo-
jeny podélnym nespojitym svarem (5).

Zebrovany plechovy pldst podle bodu 1, vyznadujici se tdim,
e jednotlivé dseky svaru (5) jsou vytvoXeny o délce.v roz-
mezi jednoho milimetru aZ padesdti milimetrd, napiiklad pét
a% deset milimetrd a vzddlenosti okrajh sousednich dsekt
svaru jsou,v rozmezi jednoho milimetru aZ dvou set milimetru
délky, napriklad padesdt aZ sedmdesdt milimetri.

Jebrovany plechovy pld3Y podle bodu 1, vyznadujici se tim,
Ze jednotlivé useky svard (5) jsou uspoPddény v rovindch
kolmych k podélnym ogsédm Zeber (2).

1l vykres
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