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321-86

bpfindelsen angdr en maskine til klipning of kontinuert
bindmateriale til fremstilling af strimler med formgive-
de, hovedsageligt sinus- eller blandet profilform, og
af den art, som hovedsageligt er beregnet for maskiner
eller anlag til fremstilling af strimler ud fra bindma-
terinler.
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Opfindelsen angar et apparat af den i krav 1's indledning
angivne art. Sadanne skereapparater anvendes f.eks. til
opskering eller opslidsning af et kontinuerligt metalpla-
deband pd langs i et antal side om side beliggende konti-
nuerlige strimler med sinusbglgeformede sidekanter som
beskrevet i US-patentskrifterne 1 433 138 og 3 517 532.

De kendte opskaringsapparater har enkle roterende skare-
ringe, der ligger an mod hinanden og har over for hinan-
den beliggende, samvirkende sinusbplgeformede skarefla-

der.

Under metalpladebdndets fremf¢ring gennem apparatet sam-

virker ringene med hver sin konjugeringsring.

Hver af disse ringe har en skarezg, som forlgber perife-
rielt i et plan hovedsageligt p& tvaers af metalpladeban-

dets plan.

De kendte apparater er som ngvnt velegnet til opskering
af metalpladebdnd eller band af et andet materiale i

strimler med sinusformede kanter, som konjugerer med hin-

anden.

Strimler med sinusbglgeformede kanter tilvejebragt ved
kontinuerlig kendt produktion har imidlertid flere mang-
ler, hvilket hovedsageligt skyldes, at det er vanskeligt
at holde samvirkende opskaringsringe i en konstant ind-

byrdes korrekt stilling.

Der bgr med andre ord ikke findes noget aksialt spil mel-
lem aksler eller cylindere, pa hvilke opskaringsorganerne
er drejeligt lejret, idet sadant spil er skadeligt for
integriteten af de navnte skarezgge, isar sadfremt der er
spil i flere par skareringe til opskaering af bandmateria-

let i flere side om side beliggende strimler.
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Ved samtidig udskering af flere strimler med konjugerede,
sinusbgplgeformede sidekanter vil der opsta deformation pa
kanterne, hovedsageligt pa grund af skarebelastningen, sa
at der ikke kan tilvejebringes strimmelspoler af god kva-
litet, i industriel malestok og klar til brug.

Det er den foreliggende opfindelses formal at afhj@lpe de
ovennavnte vanskeligheder og opnd et slutprodukt af god
kvalitet. Desuden skal skareringene have lang levetid.
Ovennavnte formdl opnas ved et skereapparat af den angiv-
ne art og med de i krav 1's kendetegnende del angivne
ejendommeligheder. Yderligere trazk ved opskaringsappara-
tet ifplge opfindelsen fremgar af de uselvstandige krav.

I det fe¢lgende forklares strukturelle og funktionelle
trak og fordele ved opskaringsapparatet ifglge opfindel-
sen i forbindelse med tegningen, der viser en foretrukken

udfgrelsesform for apparatet, og hvor
fig. 1 viser apparatet set fra oven,
fig. 2 samme, set fra siden,

fig. 3 i ste¢rre mélestok viser to opskaringscylindre i

apparatet,

fig. 4 i endnu st¢rre malestok og delvis i snit viser et
parti af cylindrene ifg¢lge fig. 3, og

fig. 5 i snit viser et parti af de to cylindre i fig. 3
pd et arbejdstrin under opskaringen af materialeband.

Opskaringsapparatet ifglge opfindelsen er i1 sin helhed
betegnet med 11 i fig. 1 og har en basis 12, pa hvilken
der er anbragt en st¢tte 13 bestdende af to lejebukke 14.
Basis 12 og st¢tten 13 er forbundet ved hjalp af drivind-

retninger, blandt disse en indretning til eliminering og
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nulstilling af sl¢r og til sikring af rotationshomokine-
ticitet i forhold til en ikke vist drivmotor. I
lejebukkene 14 er lejret en ¢vre og en nedre

opskaringscylinder henholdsvis 15 og 15a.

Apparatet har en drivudveksling 16, i hvilken slgrelimi-
neringen og nulstillingen finder sted. Udvekslingen ind-
befatter et forste skrueskdret tandhjul 19, der er i
drivindgreb med et andet skrueskaret tandhjul bestdende
af to adskilte dele 20 og 21, som er indbyrdes aksialt
forskydelige, og mellem hvilke der er anbragt elastiske
organer, som s¢ger at forskyde tandhjulsdelene 20 og 21

bort fra hinanden.

Mellem tandhjulsudvekslingen 16 og skarecylindrene 15,
15a er indskudt hvert sit kardanled 17, der sikrer homo-
kineticitet og in-fase-rotation af to hver sin opska-
ringscylinder 15, 15a barende aksler 18 uafhangigt af af-
standen mellem deres centrer. Cylindrene 15, 15a er an-
bragt pa deres aksel 18 ved hjelp af ikke viste kiler og
noter med meget sm& tolerancer til undgdelse af wvinkel-

fejl.

Den ¢vre opskaringscylinder 15 bazrer som vist i fig. 4 et
antal rundknive 23 med en periferielt rundtgaende sinus-
bplgeformet sidekant med pasat skareelement 24. P& den
nedre opskaringcylinder 15a findes et tilsvarende antal
knive 23a, fig. 3, med pa tilsvarende vis anbragte skare-

elementer 24.

Knivene 23 og 23a er indbyrdes forsat i aksial retning pa
en sadan made, at der fas et parvis samvirke mellem dis-

ses skareelementer.

Hver kniv 23, 23a er kopformet og har en central, aksial
boring 25 for akselen 18. En afstandsring 26, 26a ligger

an mod en sideflade pd kniven.
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Til opskering af et fra en ikke vist forradsrulle tilfegrt
metalpladeband 28 i flere strimler 27 er de samvirkende
knive 23, 23a placeret komplementart pa akslerne 18 med
deres skar vendende mod hinanden.

Mere precist er to knive 23 eller to knive 23a anbragt
med deres skareelementer 24, 24a vendende mod hinanden og

~adskilt ved hjelp af to afstandsstykker 29, som barer

elastiske stg¢tteorganer 30, 30a af gummi. Mellem af-
standsstykkerne 29 og mellem de elastiske st¢tteorganer
30, 30a er anbragt skiveformede kompensatorelementer 31,
3la af et udeformerbart formstof.

Mellem de to knive 23 og de to knive 23a, som er placeret
ryg mod ryg, er anbragt et ringformet ‘afstandselement
henholdsvis 32 og 32a, f.eks. en metalring. To kompensa-
torelementer 33, 33a, fig. 5, ligger an mod rygsiden_af
knivene henholdsvis 23, 23a.

De ¢vre knive 23 vender som vist i fig. 3 med deres rygge
mod hinanden, idet afstandselementerne 32 og de i fig. 5
viste Kkompensatorelementer 33 er anbragt mellem knivene.
To elastiske stgtteorganer 30a med indsat kompensatorele-
ment 31la bares af den nedre cylinder 15a. De ¢vre knive
23's skareelementer 24 samvirker med de nedre knive 23a's

skareelementer 24a som vist i fig. 5.

De ryg mod ryg placerede nedre knive 23a's skareelementer
24a er beliggende over for de ¢vre knive 23's skareele-

menter 24.-

Fig. 5 anskueligg¢r samvirket mellem elementernerpé den
¢vre skarecylinder 15 og de komplementzre elementer pa
den nedre skarecylinder 15a. Mindst ét elastisk stetteor-
gan 30 pd den ¢vre skarecylinder 15 f¢lger den af kniven
23a's skareelement 24a udskarede strimmel 27 i retning
opad, medens samtidigt den nedre skarecylinder 15a's ela-
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stiske stotteorgan 30a folger den af kniven 23's skere-
element 24 udskdrede parallelle strimmel 27 i retning

nedad.

Det n¢dvendige spillerum mellem Knivenes skereelementer
24 og 24a er sikret og justeret ved hjelp af kompensator-
elementerne 31, 3la og 33, 33a til sikring af en perfekt

og kontinuerlig skarevirkning.

De elastiske stgtteorganer 30 og 30a har, ndr fgrst de er
monteret, en stgprre diameter end knivene og disses skare-
elementer, s& at stptteorganerne, der under opskarings-
operationen sammentrykkes yderligere, vil absorbere ska-
rekrefterne, hvorved man undgar stansedeformationer og

ugnsket gratdannelse pad strimlerne 27.

De af metalpladebandet 28 udskdrne strimler 27 har sdle-
des skarpe kanter, eftersom knivene og disses skareele-

menter komplementerer hinanden.

Til skareelementernes periodiske hvasning 24a er der pa
knivenes inderside anbragt en afstandsring henholdsvis 26
og 26a. Afstandsringen tjener som kompensatorelement,
idet der under hvasning ved skereelementets periferi
fjernes materiale fra agsiden. Den deraf resulterende
mindskelse af Knivens tykkelse medfgrer en tilsvarende
mindskelse af afstandsringen 26, 26a, hvorved de perfek-
te, samlede forhold pd hele opskaringscylinderen kan gen-
oprettes ved, at der tilfgjes passende yderligere af-
standsringe pd modsatte sider af de ringformede afstands-
elementer 32, 32a. Sadanne supplerende afstandsringe er

dog ikke vist pd tegningen.

Ved hvasning pd skareelementets side andres skerevinkelen
ikke, idet omkredsen efter hvasningen vil vere uandret.
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Patentkravwv:

1. Apparat til kontinuerlig opskaring af materialeband
(28), fortrinsvis metalpladebdnd, pa langs i lange strim-
ler (27) med et formet sidekantprofil, iszr sinusb¢glge-
formede sidekanter og/eller kanter af forskellig form,
hvilket apparat har en basis (12) med en pa denne anbragt
stptte (13) bestdende af to lejebukke (14), i hvilke er
lejret en ¢vre og en nedre aksel (18), der barer hver sin
opskerecylinder, nemlig henholdsvis en ¢vre cylinder (15)
og en nedre cylinder (15a); en drivmekanisme med drivmo-
tor til rotering af cylindrene, hvor disse hovedsageligt
barer rundknivsat (23, 23a) med perifere skareelementer
(24, 24a), og hvor rundknivene (23, 23a) er anbragt pa
cylindrene pd en sadan madde, at samvirkende knive er pla-
ceret over hinanden og indbyrdes forsat i cylindrenes ak-
seretning pd en sd&dan made, at der fas parvis samvirke
mellem knivene (23, 23a), kende tegnet ved, at
hver af opskaringscylindrene (15, 15a) indbefatter et pa
den pégaldende aksel (18) fast monteret sat knive, hvis
skareelementer (24, 24a) skiftevis vender mod og bort fra
hinanden, at knivene (23, 23a) er kopformet og har hver
sin aksiale boring (25), mellem hvis veg og akselen (18)
der er anbragt en afstandsring (26, 26a), og at der mel-
lem to mod hinanden vendende knive er anbragt mindst ét
par radialt elastiske stg¢tteorganer (30, 30a), medens der
mellem fo bort fra hinanden vendende Kknive er anbragt
mindst ét ringformet afstandselement (32, 32a).

2. Opskeringsapparat ifglge krav 1, kende tegnet
ved, at de i radial retning elastiske stg¢tteorganer (30,
30a) bestar af gummi eller et lignende materiale og pa
deres ene side har en sinusbglgeformet omkredsprofil og
pd deres anden side en cirkelformet omkredsprofil sale-
des, at de i radial retning elastiske stg¢tteorganer (30,
30a) er komplementzre bade med kniven og med hinanden.

DK 162329B
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3. Opskeringsapparat ifglge krav 1, kende tegne t
ved, at der mellem parret af radialt elastiske stegtteor-
ganer (30, 30a) er anbragt mindst ét kompensatorelement

(31, 31a).

4. Opskaringsapparat ifglge krav 1, kende tegne t
ved, at der pd modsatte sider af i det mindste det ene
afstandselement (32, 32a) er anbragt andre kompensator-

elementer (33, 33a).

5. Opskaringsapparat ifglge krav 1, kende tegnet
ved, at skareelementerne (24) bestdr af hardmetal, der

er pafgprt de kopformede knive (23, 23a) langs disses om-

kreds.
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