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Przedmiotem wynalazku jest wurzadzenie do
ksztaltowania tworzyw termoplastycznych, zwla-
szcza zakonczen i zlaczy wysokonapigciowych kabli
energetycznych z izolacja z tworzyw termopla-
stycznych.

Znana jest z opisu REN nr 1604 522 propozycja
wywolania nacisku na uplastycznione tworzywo
sztuczne w wtryskarce za pomocg gazu wybucho-
wego powstalego z wybuchu naboju lub ci$nienia
gazu powstalego ze spalania paliwa albo przez za-
stosowanie sprezonego powietrza w celu uzyskania
wypraski wtryskowej.

Dotychczas znane urzadzenie do ksztaltowania
tworzyw wyposazone jest w oddzielny system za-
myKkania foriny, uplastyczniania oraz wtryskiwania
tworzywa. Urzadzenie to w wykonaniu stacjonar-
nym, przeznaczone do produkcji seryjnej zaopatrzo-
ne jest w szereg silownikéw hydraulicznych i silni-
koéw elektrycznych.

Niedogodno$cig opisanego urzadzenia jest to, ze
z uwagi na duzy ciezar oraz charakter konstrukcji
przeznaczone jest wylacznie do pracy stacjonarnej,
wymaga wiec umiejscowienia i zakotwiczenia.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukciji
urzadzenia do ksztaltowania tworzyw termoplasty-
cznych, zwlaszcza zakonczen i zlaczy wysokona-
pieciowych kabli energetycznych z izolacjg termo-
plastyczng, ktére nie bedzie posiadato opisanych
wyzej niedogodnosci.

Cel ten zostal osiggniety przez zaopatrzenie urzag-
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dzenia w uplastyczniajgcy, ogrzewany cylinder
wtryskowy, wewnatrz ktérego usytuowana jest ko-
mora wtryskowa z tlokiem witryskowym oraz w
ogrzewany rozdzielacz masy, sitko i dysze wtrysko-
wa, przy czym cylinder wtryskowy w goérnej czesci
polaczony jest w sposéb rozlgczny z cylindrem ga-
zowym z usytuowanym wewnatrz tlokiem gazo-
wym, ktory lgcznie z tlokiem wtryskowym tworzy
suwak.

Cylinder wtryskowy i dysza wtryskowa polaczo-
ne sg przy pomocy szybkorozlacznego zlgcza gwin-
towego z dwudzielng forma z usytuowanym we-
wnatrz kanalem wlewowym, przechodzgcym w
gniazdo formujace, ktéorej dwie rozlgczne cze$ci po-
Igczone sa przy pomocy szybkorozigcznego zigcza
gwintowego, natomiast géorna cze$¢ cylindra gazo-
wego zaopatrzona jest w urzadzenie wytwarzajace
gazy o wysokim cis$nieniu, korzystnie w urzadzenie
spustowe z zamkiem, detonujgce ladunek lub la-
dunki wybuchowe, a w $ciance cylindra gazowego
znajduje sie co najmniej jeden zawor, regulujacy
wyplyw gazéw z cylindra gazowego, usytuowany
korzystnie w jego dolnej czesci.

Zalety rozwiazania wedlug wynalazku polegaja
na jego prostej budowie w por6éwnaniu z dotych-
czasowymi urzgdzeniami, matym cigezarze i gabary-
tach oraz na mozliwosci wykonywania wtryskow
w warunkach terenowych.

Przedmiot wynalazku pokazany jest w przykila-
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dzie wykonania na rysunku, ktory przedstawia
osiowy przekr6j wzdluzny urzadzenia.

Jak pokazano na rysuhku, urzadzenie sklada sie
z uplastyczniajgcego cylihdra wtryskowego 1, ogrze-
wanego elektrycznymi grzejnikami opaskowymi 2.
Wewnatrz cylindra 1 znajduje sie komora wtry-
skowa 3 z tlokiem wtryskowym 4.

Cylinder wtryskowy 1 w gornej czesci polgczony
jest ‘w sposéb rozigczny z cylindrem gazowym 35,
usytuowanym w jego osi, wewnatrz ktorego umie-
szezony jest tlok gazowy 6, tworzacy lgcznie z tlo-
kiem wtryskcwym 4 suwak 7. W dolnej czesci
$cianki cylindra gazowego 5 znajduje sie zawér 8,
regulujacy wyplyw gazéw z cylindra gazowego 5.
Suwak 7 umieszczony jest w cylindrze 5 w taki
sposdb, ze tlok gazowy 6 porusza sie wylacznie
w cylindrze gaowym 5, za$ tlok wtryskowy 4 wy-
lacznie w cylindrze wtryskowym 1. Polgczenie cy-
lindra 1 i cylindra 5 zrealizowane jest przy pomo-

cy-zamka bagnetowego 9.

' Gorna cze$¢ cylindra gazowego 5 zaopatrzona
jest w zamek 10 i urzadzenie spustowe 11 do deto-
nacji nabojéw, przy czym zamek 10 posiada komo-
re nabojowg 12. W cylindrze gazowym 5, pomiedzy
zamkiem 10 i tlokiem gazowym 6 znajduje sie ko-
mora gazowa 13, w ktorej na skutek detonacji la-
dunkéw wybuchowych wytwarza sie ciSnienie ga-
z6w, dzialajgcych na tlok gazowy 6.

W dolnej cze$ci cylindra wtryskowego 1 znajduje
sie ogrzewany elektrycznie ' rozdzielacz masy 14,
sitko 15 i dysza wtryskowa 16, ktoéra jest przymo-
cowana Srubami 17 do cylindra' 1 i ogrzewana elek-
trycznie. Sitko 15 posiada szereg pierscieniowo roz-
mieszczonych walcowych otworow. Rozdzielacz ma-
sy 14 wraz z sitkiem 15 spelniajg zadanie réwno-
miernego w calej masie uplastycznienia tworzywa
oraz ujednorodnienia temperatury.

Cylinder'wtryskowy 1 i dysza wtryskowa 16 po-
laczone sa z dwudzielng forma 18 przy pomocy
szybkorozlgcznego zigcza gwintowego 19. Wewngtrz
formy 18 usytuowany jest kanal wlewowy 20, prze-
chodzgcy w gniazdo formujace 21. Dwie oddzielne
czeSci formy 18 polgczone sg przy pomocy szybko-
rozlagcznego zlgcza gwintowego 22. Zamek 10 moze
posiadaé¢ réwniez kilka komér nabojowych 12, co
umozliwia jednoczesng detonacje kilku ladunkow
wybuchowych, a tym samym regulacje cisnienia
wtrysku tworzywa.

Dzialanie urzadzenia wedlug wynalazku polega
na tym, ze rozlgcza sie cylinder wtryskowy 1 i cy-
linder gazowy 5, wyjmuje suwak 7, nagrzewa cy-
linder wtryskowy 1 do . okreslonej dla danego ro-
dzaju tworzywa temperatury oraz wprowadza sie
do komory wtryskowej 3 okreslong ilos¢ tworzywa
w postaci granulatu lub proszku. Nastepnie umie-
szcza sie suwak 7 w cylindrze wiryskowym 1 ponad
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wprowadzonym tworzywem oraz, przylacza cyhnder

gazowy 5 wraz z zamkiem’ 10 i urzadzemem spu-=
stowym 11. Do komory nabOJoweJ 12 wprowadza
si¢ ladunek wybuchowy. :

Po uplastycznieniu twérzywa w cylindrze wtry-
skowym 1 dokonuje sie detonacji ladunku wybu-
chowego, w wyniku czego wytwarza . sig¢ . wysokie
ci$nienie gaz6w w komorze gazosizej ‘13, wywiera-
jacych parcie na ttok gaiowy 6 i-<p<')przez'suwak 7
na tlok wtryskowy 4, ktéry przetlacza “uplastycz-
nione tworzywo z komory wtryskowej 3 poprzez
rozdzielacz masy 14, sitko 15 i kanal wlewowy 20
do gniazda formujgcego 21 formy 18. W okreslo-
nym czasie po przetloczeniu tworzywa, odlgcza sie
forme 18 od cylindra wtryskowego 1 wskutek roz-
laczenia Srub 19 i cchiadza s.ia'lja do temperatury
otoczenia, po czym oddziela sie dwie czesci formy
18 i wyjmuje z nich gotowy wyréb. )

W przypadku zastosowania do wytworzenia cis-
nienia gazéw zamka 10 z urzadzeniem spustowym
11 ci$nienie w komorze gazowej 13 reguluje sie po-
przez detonowanie jednego lub kilku jednoczes$nie
ladunkéw wybuchowych, natomiast w przypadku
zastosowania urzadzenia spalajacego mieszanke
palna ci$nienie reguluje sie iloScia wprowadzonej
do komory gazowej 13 mieszanki.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do ksztaltowania tworzyw termopla-
styeznych, zwlaszeza zakonczen i zlgczy wysoko-
napieciowych kabli energetycznych z izolacjg z two-
rzyw termoplastycznych, zaopatrzone w uplastycz-
niajgcy, ogrzewany cylinder wtryskowy, wewnatrz
ktorego usytuowana jest komora wtryskowa z tlo-
kiem wtryskowym oraz w ogrzewany rozdzielacz
masy, sitko i dysze wtryskowa, znamienne {ym, ze
cylinder wtryskowy (1) w goérnej cze$ci polgczony
jest w spos6b rozlgczny z cylindrem gazowym (5)
z usytuowanym wewnatrz tlokiem gazowym (6),
ktéry lgcznie z tlokiem wtryskowym (4) tworzy
suwak (7), przy czym cylinder wtryskowy (1) i dy-
sza wtryskowa (16) polaczone sa przy pomocy szyb-
korozlagcznego zlgcza gwintowego (19) z dwudzielng
forma (18) z usytuowanym wewnatrz kanalem wle-
wowym (20), przechodzgcym w gniazdo formujgce
(21), ktorej dwie rozigczne czesci poilgczone sg przy
pomocy szybkorozilgcznego zlgcza gwintowego (22),
natomiast gérna czesé¢ cylindra gazowego (5) zaopa-
trzona jest w urzadzenie wytwarzajace gazy o wy-
sokim ci$nieniu, korzystnie w zamek (10) z urzg-
dzeniem spustowym (11), detonujgcym ladunek lub
ladunki wybuchowe, a w $ciance cylindra gazowe-
go (5) znajduje sie co najmniej jeden zawoér (8),
regulujgcy wyplyw gazéw z cylindra (5) usytuo—
wany korzystme w jego dolnej czesci.
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