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(57)摘要

本发明公开了一种两次水洗染整工艺，具体

包括以下步骤：(1)洗涤：采用碱性洗涤剂针织物

洗涤针织物，洗涤温度控制为110-120℃；(2)冷

却：将面料进行冷却30-50分钟；(3)第一次水洗：

水洗针织物，水洗的温度为30-50℃，水洗过程中

搅拌；(4)染色：采用可溶性还原染料进行针织物

染色，染色过程中搅拌，染色过程重复2-3次；(5)

印花:将染色后的织物，放入由糊料和染料先充

分搅拌均匀后的印花机内，直接通过筛网印花版

印在织物上；(6)第二次水洗：水洗的温度为30-

50℃，水洗过程中搅拌；(7)烘干：针织物进行烘

干处理本发明设计合理，染整工艺上色效果好，

并且通过添加碱性洗涤剂和柔软剂等，使染色的

针织物具有良好的亲水性和固色性能，使针织物

能长久使用不褪色。
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1.一种两次水洗染整工艺，其特征在于：它包括以下步骤：(1)洗涤：采用碱性洗涤剂针

织物洗涤针织物，洗涤温度控制为110-120℃；(2)冷却：将面料进行冷却30-50分钟；(3)第

一次水洗：水洗针织物，水洗的温度为30-50℃，水洗过程中搅拌；(4)染色：采用可溶性还原

染料进行针织物染色，染色过程中搅拌，染色过程重复2-3次；(5)印花:将染色后的织物，放

入由糊料和染料先充分搅拌均匀后的印花机内，直接通过筛网印花版印在织物上；(6)第二

次水洗：在水中加入柔软剂水洗的温度为30-50℃，水洗过程中搅拌；(7)烘干：针织物进行

烘干处理。

2.根据权利要求1所述的两次水洗染整工艺，其特征在于，所述烘干处理的温度为90-

120℃，烘干时间30min。
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两次水洗染整工艺

技术领域

[0001] 本发明涉及一种纺织业，尤其是涉及染整工艺。

背景技术

[0002] 传统的衣物存在多次清洗之后，出现褪色和手感变硬的问题，影响穿着的舒适度。

发明内容

[0003] 本发明为解决目前传统的衣物存在多次清洗之后，出现褪色和手感变硬的问题，

为此提供了一种两次水洗染整工艺本发明解决其技术问题所采用的技术方案是：一种两次

水洗染整工艺，包括以下步骤：(1)洗涤：采用碱性洗涤剂针织物洗涤针织物，洗涤温度控制

为110-120℃；(2)冷却：将面料进行冷却30-50分钟；(3)第一次水洗：水洗针织物，水洗的温

度为30-50℃，水洗过程中搅拌；(4)染色：采用可溶性还原染料进行针织物染色，染色过程

中搅拌，染色过程重复2-3次；(5)印花:将染色后的织物，放入由糊料和染料先充分搅拌均

匀后的印花机内，直接通过筛网印花版印在织物上；(6)第二次水洗：水洗的温为30-50℃，

水洗过程中搅拌；(7)烘干：针织物进行烘干处理。

[0004] 作为优选，所述烘干处理的温度为90-120℃，烘干时间30min。

[0005] 作为优选，在二次洗涤过程中加入了柔软剂。

[0006] 本发明的有益效果是：本发明设计合理，染整工艺上色效果好，并且通过添加碱性

洗涤剂和柔软剂等，使染色的针织物具有良好的亲水性和固色性能，使针织物能长久使用

不褪色。

具体实施方式

[0007] 本说明书中公开的所有特征，或公开的所有方法或过程中的步骤，除了互相排斥

的特征和/或步骤以外，均可以以任何方式组合。

[0008] 本说明书（包括任何附加权利要求、摘要）中公开的任一特征，除非特别叙述，均可

被其他等效或具有类似目的的替代特征加以替换。即，除非特别叙述，每个特征只是一系列

等效或类似特征中的一个例子而已。

[0009] 在使用过程中，两次水洗染整工艺，包括以下步骤：(1)洗涤：采用碱性洗涤剂针织

物洗涤针织物，洗涤温度控制为110-120℃；(2)冷却：将面料进行冷却30-50分钟；(3)第一

次水洗：水洗针织物，水洗的温度为30-50℃，水洗过程中搅拌；(4)染色：采用可溶性还原染

料进行针织物染色，染色过程中搅拌，染色过程重复2-3次；(5)印花:将染色后的织物，放入

由糊料和染料先充分搅拌均匀后的印花机内，直接通过筛网印花版印在织物上；(6)第二次

水洗：水洗的温度为30-50℃，水洗过程中搅拌；(7)烘干：针织物进行烘干处理。

[0010] 本发明并不局限于前述的具体实施方式。本发明扩展到任何在本说明书中披露的

新特征或任何新的组合，以及披露的任一新的方法或过程的步骤或任何新的组合。
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