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Plateau ou couvercle en carton adapté en particulier pour le gerbage' sur palettes.

La présente invention concerne un procédé de prépara-
tion d’un plateau en carton, & partir d'un flan plat. Le procédé
conforme & la présente invention consiste & ménager des
découpes 43, 44 dans un flan de carton plat, ainsi que des
lignes de pliage 12, 22, 23, pour produire par pliage un plateau
présentant une pluralité de panneaux de c6té 10, 20 en saillie
d'un cdté d'un fond 30 plat, perpendiculairement & celui-ci,
ainsi que des arrétoirs 70 en saillie par rapport & ce méme
fond 30 2 l'opposé des panneaux 10, 20. Le pliage d'un tel
plateau autour d'une troisiéme ligne de pliage 60 permet
d'aplanir le plateau sous forme d'ébauche facilitant le stockage
et le transport.
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La présente invention concerne le domaine de
1'emballage et plus particulidrement de la palettisation.

Plus précisément encoré, la présente invention
concerne un plateau ou couvercle en carton permettant un regrou-
pement de produits par couche sur une palette, ainsi qu'une
protection et une solidarisation entre eux de ces produits.

On a d&j& proposé& de nombreux couvercles ou pla-
teaux utilis&s pour recouvrir des couches de produits, ou jouant
le r8le d'intercalaires entre différentes couches de produits
empilés, par exemple sur une palette.

Cependant, les plateaux ou couvercles utilisés
& ce jour dans le domaine de l'emballage, et notamment de la
palettisation, ne donnent pas pleinement satisfaction. En par-
ticulier, la Demanderesse a détérminé qu’un inconvénient trés
important des plateaux ou couvercles antérieurement proposés
péovenait du fait gue ceux-ci ne disposent pas d'arrétoir 3
chague angle, et ont de ce fait, pour inconvénient majeur, de
ne présenter aucun obstacle au glissement relatif des diffé-
rentes couches de produits sur la palette. B

La présente invention se propose maintenant de
pallier & cet inconvénient. .

Pour ce faire, la présente invention propose un
procédé de préparation d'un plateau en carton sﬁsceptibie d'étre
introduit entre deux couches de produits empilés en &vitant un
glissement relatif entre celles-ci, lédit procédé &tant carac-
térisé en ce qu'il comprend les &tapes suivantes réalisdes
sur un flan de carton initialement plan :

~ formation de premié&res lignes de pliage dé&li-
mitant la périphérie polygonale convexe du fond du plateau,
ainsi que des panneaux de c¢b8té articulés sur le fond,

~ - formation au niveau des angles du f£flan, d‘une
ligne de coupe s'@tendant du bord libre d'un premier panneau

[

de cdté jusqu'd@ la premidre ligne de pliage associ&e au second
panneau de cSté& adjacent, en coupant la premi&re ligne de plia-
ge associe au premier panneau de cdté&, & distance du point

d'intersection de ces premi&res lignes de pliage,
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- pliage des panneaux d'un méme c6té& du fond, pex-
pendiculairement & celui-ci, autour desdites premigres lignes
de pliage,

= repli de 1l'extré&mité du sscond panneau sur le
premier autour d'une seconde ligne de pliage perpendiculaire 3
la premiére liéne de pliage assoclfe au second panneau et pas-
sant par le point d’intersection desdites premiéres lignes de
pliage, de telle sorte que les premier et second panneaux se
chevauchent en partie au niveau de 1l'extrémité de ce dernierx,

- assemblage des zones en recouvrement des pan-
neaux.

Selon une autre caractéristique préférentielle de
la présente invention, le procédé de préparation d'un plateaun
en carton conforme & la pré@sente invention comprend en outre
1'8tape suppléméntaire consistant & plier le plateau, au niveau
de chaque angle, autour d'une troisi&me ligne de pliage passant
par l'intersection desdites premiéres lignes de pliage de deux

panneaux adjacents, pour cbtenix une ébauche plane présentant

des panneaux de cOté& rabattusparallélement au fond, alternati-
vement vers 1l'intérieur et vers l'extérieur du fond. )

Selon une autre caract@ristique avantageuse de la
présente invention, ladite ligne de coupe comprend un premier
segnent qui s'&tend du boxd libre du premier panneau de cdté
jusqu’ad la premi&re ligne de pliagé associde 3 celui-gi, en
&étant incliné sur celle-ci géndralement en direction du centre
du fond, et un second segment prolongeant le premier, mais in-
cliné sur celui-ci, gui s'&tend jusqu'd la premiére ligne de
pliage associée au second panneau.

Selon une autre caractéristique de la pré&sente
invention, la ligne de coupe comprend un segment généralement
paralléle & la premiére ligne de pliage associde au second
panneau de cbt&, et coupant la premidre ligne de pliage asso-
ciée au premier panneau de cété,

Selon une autre caractdristigque de la présente

invention, l'extrémité du segment de la ligne de coupe d&bou~
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chant au niveau du bord libre du premier panneau de c6té, se
trouve sur le fian, dans l'alignement de la premiére ligne de
pliage associée au second panneau. ’

La présente demande de brevet couvre é&galement les
plateaux en carton obtenus par la mise en oeuvre du procédé
précité. . '

Plus précisément, selon une caractérlsthue de
la présente invention, les panneaux de c6té& du plateau en car-
ton sont de forme rectangulaire et possé&dent tous la méme lar-
geur. ' o

Selon un mode ‘de réalisation particulier de la
présente invention, le fond du plateau en carton est de forme
rectangulaire.

7 Selon une autre caractéristique importante de la
présenté invention, la troisié&me ligne de pliage forme par rap-
port aux premiéres lignes de pliage précit&es, un angle é&gal
d la moitié& de 1l'angle supplémentaire de celui formé entre deux
premiéres lignes de pliage adjacentes. , s .

Selon une:autre caractéristique de la présente
invention, la ligne de coupe est .symétrique par rabport i la
seconde ligne de pliage. -

La présente demande de brevet couvre également - -~
d'une part les flans de carton découpés de fagon appropriée
pour donner un plateau tel que précédemment défini, et d'autre
part, les &bauches de carton pliées de fagon approprlee pour
donner un tel plateau lorsqu'elles sont deployees.

Tel que cela apparaitra plus clairement & la lec-
ture de la description détaillé&e qui va suivre, on réalise
ainsi une piéce formant arrétoir aux quatre angles du plateau
ou du couvercle, ceci sans augmehte: la consommation de carton,

En outre, le plateau en carton conforme & la pré-
sente invention assure une meilleure protection des produits
sur la palette, par renforcement des angles. Un tel dispositif

permet par conséquent de réaliser des économies substantielles,
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en diminuant notamment la casse ou le nombre de produits abimés.

Les plateaux en carton conformes & la présente
invention présentent donc de nombreux avantages, puisqu'ils sont
a la fois robustes,.économiques, éimples d'emploi et peu encom-
brants. 7 7 -

D'autres caractéristiques et avahtages de la pré-
sente invention apparaitront & la lecture de la description dé-
taillée qui va suivie et en regard des dessins annexés donﬁés
3 titre d'exemple non limitatif et sur lesquels :

- les figures 1 et 2 illustrent la pré&paration
d'un flan destin& 3 la réalisation d'un plateau conforme 3 la
présente invention, et représentent plus particulié&rement une
vue partielle d'un.angle d'un tel flan,

- la figure 3 représente une vue schématique,

' partielle, en perspective, d'un angle & 1'é&tat fini d'un pla-

teau conforme 3 la présente invention,

- la figure 4 représente une vue schématique, en
perspective, d'un plateau complet conforme é la présente inven-
tion, -

- la figure 5 repré&sente une vue d'une &bauche
conforme & la présente invention, & 1'état plié&, destinfe 3
donner, 1orsqu5elle est déployée, un plateau conforme & la pré-
sente invention, - .

- les figures 6 et 7 illustrent deux possibilités_
d'utlllsatlon du plateau représenté sur la figure 4.

La description détaillée qui va suivre , faite en
référence aux figures annexées, concerne un plateau de forme
générale rectangulaire. Cependant, une telle description ne doit
pas étre considérée comme limitative en soi,'le plateau pouvant
prendre d'autres formes, tel que cela sera &voqué par la suite.

Tel que cela est représenté sur les figures, et
en particulier sur les figures 1 et 2, le plateau est réalisé
d partir d'un flan de carton plat rectangulaire.

Les deux bords libres adjacents du flan, délimi-
tant l'angle de celui-ci visible sur les figures 1 et 2, ont

"6té référencés 11 et 21 sur les figures 1 et 2. Ces bords libres
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11 et 21 sont perpendiculaires entre eux.

Des lignes de pliage rectilignes 12 et 22 d&limi-
tent la périphérie du fond 30 du plateau, ainsi que les panneaux
de cbté 10, 20 articuléds sur ce fond 30 autour des lignes de
pliage 12, 22. Ces lignes de pliage 12, 22 seront dites premidres
lignes de pliage dans la suite de la présente description.

Selon le mode de réalisation représentd sur les
figures, les premidres lignes de pliage 12, 22, s'étendent pa~-
rallélement aux bords libres associés 11, 21, et délimitent,
plus précisément, des panneaux de cdt&, 10, 20 rectangulaires,
possé&dant tous la méme largeux.

Bien quz selon le mode de réalisation représenté@,
le fond 30 soit rectangulaire, on peut envisager, le cas &chéant,
de ré&aliser des plateaux conformes i la présente invention dont
le fond 30 présente plus généralement la forme d'un polygone
convexe, tel que par exemple, un hexagone. D'une facon générale,
il est cependant nécessaire gue. le fond 30 poss&de un nombre
pair de cdtés.

. be méme, on peut env1sager de donner aux panneaux
de cdté 10, 20, des largeurs différentes. _

L'une des &tapes préliminaires du procédé de pré-
paration d'un nTateau en carton conforme & la présente inven-
tion consiste & former au niveau des angles du flan une ligne
de coupe 40 s'dtendant du bord libre 11 d'un premier panneau de
& la premig&re ligne de pliage 22 associge au
second panneau de c6té& 20 adjacent, en coupant la premiére
ligne de pliage 12 associge audit premier panneau de c&té 10,

& distance du point dfintersection desdites premi&res lignes
de pliage 12, 22.

) Plus précisément, sur les figures, le point d‘'in-~
tersection des premidres lignes de pliage 12, 22 a &té référen-
té 41, tandis que le point au niveau duquel la ligne de coupe
40 franchit la ligne de pliage 12 associge au premier panneau
10 a &t& référencé 42,



10

15

20

25

30

35

253938¢

Plus précis@ment encore, selon le mode de découpe
particulier représenté sur les figures 1 et 2, la ligne de coupe
40 comprend un premier segment 43, rectiligne, gqui s‘'&tend du
bord libre 11 du premier panneau de cbté 10, jusqu'a la pre-
miére ligne de pliage 12 associée & celui-ci, en 42, en &tant
inclin& sur cette premidre ligne de pliage 12 généralement en
direction du centre du fond 30, et un second segment 44 prelon~
geant le premier segment 43 mais inclind sur celui-ci, ce se-
cond segment 44 s'étendant jusqu'i la premidre ligne de pliage
22, associée au second panneau 20, qu'il atteint au point ré-
férencé 51. . '

Selon le mode de préparation du flan, représentd
sur les figures 1 et 2, le premiexr segment 43 de la ligne de
coupe 40 part du bord libre 11 du premier panneau de cbté 10,
en un polnt ré&férencéd 45, situérdans 1’alignement de la premisdre
ligne de pliaée 22 associée au éecond pahneau 20, '

Dfautre part, les premier 43 et second 44 segments
rectilignes de la ligne de pliage éo,sont prévus symétrigues
par rapport & la premidre ligne de pliage 12 du pPremier panneau
de cb6té 10.

Il résulte de cette disposition que & 1'état 4&-
ployé du plateau, la paroi ou arré&toir 70, tel que représentd
sur la figure 3, en saillie par ra?port au fond 38, & 1°opposé
des panneaux de cdté 10 et 20, est parfaitement symétrigue.

Cependant, on peut bien entendu envisager gue le
point 45 précédemment d&fini ne soit pas situd dans Ilaligne-
ment de la ligne de pliage 22, et gque de méme les segments 43
et 44 présentent des inclinaisons diffé&rentes par rapport & la
ligne de pliage 12 associde au premier panneau de c8t& 1. De
méme, les segments 43, 44 de la ligne de d&coupe 40 ne sont pas
nécessairement rectiligneé, mais peuvént par exemple &tre in-
¢urvés. ’

Dans le cas ol le fond 30 n'est pas rectangulaire,
mais plus généralement en forme de polygone convexe, tel up
hexagone, il est nécessaire, pour obtenir une telle symdtrie des
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arrétoirs 70, et c'est 13 une caractéristique importante de la

Pprésente invention, que les lignes de découpe (43, 44) soient

symétriques par rapport 3 la normale & la premiére ligne de

pliage 22 associ&e au second panneau 20, passant par le point

d'intersection 41.

De méme, pour que la découpe ménagée dans le fond
30 soit symé&trique a 1'é&tat monté du plateau, il est nécessaire
qu'un segment de ligne de coupe (44) reliant deux lignes de
pliage 12, 22 adjacentes soit. symétrique par rapport a la bissec-
trice de 1l'angle formé par ces deux lignes de pliage.

De méme, selon le mode de préparatién représenté
sur les figures (fond 30 rectangulaire), on peut, de préféren-
ce, prévoir une.ligne de découpe 46 supplémentaire, normale 2

‘la premiére ligne de pliage 12 associ&e au premier panneau 10,

et coupant celle-ci, pour relier les premier 43 et second 44
segments de coupe précités. Une telle découpe 46 supplémentaire
a pour but d'éliminer la portion du flan déIimitéerpar les trois.
lignes de coupe ré&férencées 43, 44 et 46, c'est-i-dire en l'oc~
curence, une portion triangulaire. Cette disposition permet,
telle que représentée figure 3, d'&liminer la pointe de l'arré-
toir 70 précité&, afin de supprlmer notamment les risques occa-
siconnés par cette pointe.

Bien entendu, une telle ligne de découpe 46 supplé-
mentaire n'est pas rigoureusement obligatoire. .

L3 encore, d'une facon générale, pour obtenir un
arrétoir 70 symétrique, il est nécessaire que cette ligne de
coupe 46 soit symétrique par rapport & la normale 3 la premiére
ligne de pliage 22 associée au sécond,pannéau 20 passant par
le point d'intersection'41 ' » ]

C'est-a-dire que, méme dans le cas ol le fond 30
n'est plus de forme rectangulaire, mais plus généralement en
forme de polygone convexe, la ligne de dé&coupe 46 supplémentaire
s'&tend constamment parallélement 3 la premi&re ligne de pliage
22 associ&e au second panneau de cbté 20, en coupant la pre-
miére ligne de pliage 12 associ&e au premier panneau de cété& 10,
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de telle sorte gu'a 1'état déployé du plateau, ce segment 46
s'étende parallélement au plan du fond 30.

En l'occurence, chacun des premier et second seg-
ments 43, 44 de découpe est incliné de 45° sur la premiére ligne
de pliage 12 du premier panneau de c6té& 10. Ainsi, le point 42
situé sur la premi&re ligne de pliage 12, commun aux premier
et second segments 43, 44 est situé & une distance du point
d'intersection 41 des premiéresAlignes de pliage 12 et 22, égale

a la largeur des panneaux de cdté& 10 et 20.

Enfin, selon le mode de découpe retenu, on prévoit
une autre ligne de découpe rectiligne 47, s'&tendant du bord 1li-
bre 11 du premier panneau 10 3 partir d'un point référencé 48,
jusqu'au premier segment de découpe 43 précité&, en &tant incli-
née par rapport 3 la premiére ligne de pliage 12, en sens oppo-
sé au premier segment 43.

' Plus précisément, la ligne de dé&coupe 47 est sy-
métrique d'une partie du premier segment 43'par rapport & une
droite normale 3 la premidre ligne de pliage 12, et atteint le
premier segment 43 en un point ré&férencé 49 qui correspond &ga-
lement au point d'iﬁtersection du ségment 43 ét de la ligne de
découpe 46. Le point au niveau duquel cette ligne de découpe 46
atteint le second segment 44 est quant & lui r&férencé 50. Ce
point est symétrlque du point 49 par rapport a la llgne de
pliage 12.

La ligne de découpe 47 permet d'&liminer la par-
tie du flan délimité& par le bord libre 11, le premier segment
de découpe 43 et cette ligne de découpe 47. Cette découpe 47
n'est pas obligatoire mais permet notamment de faciliter, par -
la suite, le pliage de 1'&bauche autour d'une ligne de pliage
60, dont le rdle et la disposition seront évoqués plus en d&-
tail ci-dessous.

Les différentes lignes de découpe 43, 44, 46 et
47 etant ménagées, et les premiéres lignes de pliage 12, 22
rainurées et prépliées, on procéde alors au pliage des panneaux
10, 20, d'un méme cdté& Gu fond 30 perpendiculairement a celui-
ci, autour desdites premi&res lignes dé pliage 12, 22.
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A ce stade, il convient de noter que les premiéres
lignes de pliage 12, 22 n'ont pas besoin d'étre prolongées au-
dela des points. référencés 42 et 51, c'est-3-dire les points au
niveau desquels la ligne de coupe 40 atteint les lignes de plla-
ge 12 et 22, )

Afin d'obtenir une bonne rigidité du plateau par
la suite, il est méme souhaitable que les lignes de pliage ne
dépassent pas les points 42 et 51 précités. Dans un tel cas, le
point 41 précédemment défini correspond au point d’intersection
des prolongements des lignes de pliage 12 et 22.

Le procédé de préparation conforme i la présente
invention consiste alcrs 3 opérer le repli de l'extrémité du
second panneau de cdté 20 sur le premier 10 autour d'une secon-
de ligne de pliage 23 perpendiculaire i la premiére ligne de
pliage 22 associée audit second panneau 20, et passant par le
point d'intersection 41 des lignes de pliage 12 et 22, de
telle sorte que les premier (10) et second (20) panneaux se che-
vauchent en partie au niveau de 1'extr&mité de ce dernier, et
gue l'arrétoir réfdrencé& 70 sur la figure 3 soit alors formé
en saillie pax xapport au fond 30 & 1'opposé& des panneaux de
cbté 10, 20, '

Selon le mode de ré&alisation représenté sur les
figures 1 et 2, le fond 30 du plateau &tant rectangulaire, la
seconde ligne de pliage 23 se trouve dans l'alignement de la
premigre ligne de pliage 12 associée au premier panneau 10,
alors que ce ne serait plus le cas pour un fond 30 hexagonal,
toutefois, dans ce dernier cas, la seconde ligne de pllage
23 reste constamment perpendiculaire 3 la pPremiére ligne de
pliage 22 associde au second panneau 20. C'est 13 une autre
caractéristique importante»de la présente invention. 7

Les zones en recouvrement des premier 10 et
second 20 panneaux de cété&, sont hachurdes sur la flgure 2 et
ré&férencées respectivement 14 et 24,

Dans le cas ol il n'est pas prévu de découpe 47,
©€es zones en recouvrement ont bien entendu une &tendue supérieure.

Ces zones hachurées 14, 24 de recouvrement sont
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10

assemblées & l'aide de tous moyens classiques appropriés, tels
gue par collage ou agrafage. '

A ce stade du proc&dé de préparation, on obtient
un plateau analogue & celul représenté sur la figure 4. Un tel
plateau peut bien entendu &tre utilisé tel quel. )

Cependant, conformément 3 la présente invention,
on prévoit de pré&férence une troisi&me ligne de pliage 60 &vo-
quée précédemment, rainurée et prépliée dé&s l'origine sur le
flan plat. Plus précisément, cette troisiéme  ligne de pliage
60 passe par le point d'intersection 41 desdites premiéres li-
gnes de pliage 12, 22 des deux panneaux 10, 20 adjacents, et
forme par rapport aux premidres lignes de pliage 12, 22, un
angle égal & la moitié de l'angle supplémentaire de celui for-
mé entre deux premidres lignes de pliage 12, 22 adjacentes.
C'est 13 encore une autre caractéristique importante de la pré-
sente invention.

Bien entendu, dans le cas oll le fond 30 est rec-
tangulaire, la troisiZme ligne de éliage 60 peut former 1la
bissectrice de l‘'angle formé& par les ﬁeux’ligneg de pliage 12,
22 adjacentes ou la normale 3 cette bissectrice, et est donc in-
clinée de 45° sur chacune de ces lignes de pliagé 12, 22. De
plus, les panneaux de cbté& 10 et 20 &tant.de méme largeur selon
le mode de réalisation représentd, cette troisigme ligne de

. pliage 60 se termine d'un cO6té au miveau du point d'intersection

entre les bords libres extérieurs 11 et 21, tandis que de l'autre
cOté, la troisiéme ligne de pliage 690 se termine au niveau du
point 590 d'intersection entre le second segment de découpe 44
et la ligne de découpe 46. .

Dans le cas ol le fond 30 n'est plus de forme
rectangulaire, mais en forme de polygone convexe, la troisid&me

~ligne de pliage 60 ne constitue plus la bissectrice de 1l'angle

formé par les lignes de pliage 12 et 22 ou la normale & cette
bissectrice, mais forme constamment par rapport aux premidres
lignes de pliage 12, 22 un angle &gal § 1la moitié de l'angle
supplémentaire de celui formé& entre deux premi&res lignes de

pliage adjacentes 12, 22.



10

15

20

25

30

35

2539386

11

Dans tous les‘cas,'il existe deux positions possi-
bles pour la troisi&me ligne de pliage 60, symétriques par rap-
port & la seconde ligne de pliage 23. ,

Tel que cela est représenté sur la figure 5, cette
troisi&me ligne de pliage 60 permet d'obtenir une &bauche géné-
ralement plane présentant des panneaux de c6té 10, 20 rabattus
parallélement au fond, alternativement vers l'intérieur et vers
1l'extérieur du fond. La position précise retenue pour la troi-
siéme ligne de pliage 60 détermine celui des panneaux de cdté
qui est rabattu vers 1'extérieur. ,

En 1l'espéce, avec la troisi®me ligne de pliage 60
représentée sur les figures 1 et 2, le premier panneau de coté
10 est rabattu vers 1l'extérieur et le second panneau 20 rabattu
vers 1l'int8rieur du fond. En prenant une troisiéme ligne de
pliage symétrique de celle représentée par rapport a la seconde
ligne de pliage 23, le premier Panneau de c&té& 10 serait rabattu
vers l'intérieur du fond, tandis que le second panneau 20 serait
rabattu vers l'extérieur de celui-ci. Cette derniére disposi-
tion qui permet d'obtenir des &bauches pPlanes telles que repré-
sentées sur la flgure 5, permet de réduire trés sensiblement
les colits de transport, de stockage, et de fa0111ter les manu-
tentions, puisque les plateaux ou couvercles sont livrés 3
plats, pliés tels que représenté&s sur la figure 5. De tels pla-
teaux ou couvercles peuvent &tre stockés sur palette et amenés
ensuite au poste de conditionnement ol ils seront dépliés, ma-
nuellement par simple redressement des panneaux de cbté 10 et
20, sans qu'une quelconque opératlon ultérleure d'assemblage
soit nécessaire. .

Des essais réalisés par la Demanderesse sur une
piéce de carton de qualité E micro-cannelure ont donné pleine-
ment satisfaction. . . ) ]

On va maintenant décrire deux types d'utilisa-
tion d'un tel plateau conforme 3 la présente invention, en re-
gard des figures 6 et 7.

. Tel que_rebrééenté sur la figure 6, le plateau
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conforme 3 la présente invention peut &tre utilisé par exemple

comme couvercle.

Plus précisément, tel que représenté sur cette

figure 6, le plateau 1 conforme & la présente invention recou-

vre une pluralité de produits 100 logés dans des barquettes

101 disposées cOte & cbte, sur une palette référencée 102, par
couches. Le plateau 1 permet aipsi de regrouper les différentes
barquettes 101. Plus précisément, les panneaux de c6té& 10 et 20
font saillie vers le bas par rapport au fond 30 et les arré-
toirs 70 font saillie vers le haut. Ainsi, les panneadx 10 et
20 immobilisent le couvercle 1 paxr rapport & la couche de pro-
duits qu'ils recouvrent. De plus, ce méme plateau 10 supporte
une pluralité& de barquettes 101%4 logeant des produits 100°.
Ceux-ci sont immobilisés transversalement grdce aux arrétoirs
70. Ainsi, le plateau 1 permet d'&viter tout glissement entre
les barguettes 101, 101', et entre les différentes qouches ainsi
formées. Le plateau 1 permet par conséquent de stabiliser la
charge et de protéger les produits 100, 100', aux angles, des
coups et de l'écrasement susceptibles d'&tre occasionnés par
la tension d'un film &tirable ou rétractable. Dans la pratique,
la Demanderesse a constat& que ce type dfutilisation 8tait
applicable en particulier aux produits de faible volume. Selon
la repr&sentation de la figure 7, le plateau 1 peﬁt &galement
étre utilisé& comme plateau. Dans .un tel cas, les panneaux de
c6té 10 et 20 font saillie vers le haut par rapport au fond 30,
tandis que les arrétoirs 70 font saillie vers le bas.

Un premier plateau inférieur 1A est ainsi disposéi
directement sur la palette 102. Un blocage transversal du pla-
teau 1A sur la palette 102 est obtenu gri3ce aux arrétoirs 70.
Les panneaux de cG6té& 10 et 20 en saillie vers le haut, du pla-
teau 1A permettent de regrouper dés_produits 103 directement,
par couches, sur la palette 102 tout en assurant les mémes. pro-
tections que précédemment.VCes produits 103 sont immobilisés
grdce aux panneaux 10 et 20. Chacune des couches de produits

103 peut &tre recouverte par un plateau 1B immobilisé& sur
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ceux-ci grace aux arrétoirs 70, et susceptible de regrouper lui-
méme une nouvelle couche de produits 103. )

La Demanderesse a constatg&, dans la pratiqﬂe, que
cette derniére utilisation &tait applicable, en particulier,
dans tous les cas o@l les barquettes ne sont pas indispensables,
notamment pour des produits de gros volume et non fragileé.

Bien entendu, la hauteur des panneaux de cété 10,
20 sera déterminée en fonction de chaque application. Il en est
de méme des forme et dimensions du fond 30.

La pré&sente invention n'est pas limitée au mode de
réalisation qui vient d‘'8trxe décrit, mais englobe toute variante
conforme & son esprit.
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REVENDICATIONS
1. Procédé de préparation d'un plateau en carton

susceptible d'étre introduit entre deux couches de produits em-

pilés, en évitant un glissement relatif entre celles-ci, carac-

térisé par le fait qufil comprend les &tapes suivantes réalisées
sur un flan de carton initialement plan :

- - formation de premiéres lignes de pliage (12, 22)
délimitant la périphérie polygonale convexe du fond (30) du
plateau, ainsi que des panneaux (10, 20) articulé&s sur le fond,

- formation au nivéau des angles du flan d'une
ligne de coupe (40), s'étendant du bord libre (11) d'un pre-
mier panneau de cbté (10), jusgu'd la ligne de pliage (22)
associée 3 un second panneau dercaté'(ZO) adjacent, en coupant
la ligne de pliage (12) associée audit premier panneau de coté
(10) , 38 distance du point (41) d'intersection @e ces premigres
lignes de pliage (12, 22), ‘ '

- pliage des panneaux (10, 20} d'un méme cSté€ du

fond (30), perpendiculairement 8 celui-cl, auvtour des premiéres

“lignes de pliage (12, 22),

- vepli de l'extrémité du second panneau (20) sur
le premier (10) autour d'une seconde ligne de pliage (23} pexr-

_pendiculaire & la premidre ligne de pliacge {22) associée audit
" second panneau (20}, et passant par le point d’intersection {41)

des premidres lignes de pliage, de telle sorie que les premier
(1oj et second (éO) panneaux se chevauchent en partie au niveau
de l'extrémité de ce dernier,

- assemblage des zones (14, 24) en recouvrement
des panncaux. '

2., Procédé de préparation d'un plateau de carton
selon la revendication 1, caractérisé& par le fait qu'il comprend
en outre 1l'é&tape supplémentaire consistant 8 plier le plateau
au niveau de chaque ang{e, autour d'une troisiéme ligne de
pliage (60) passant par l'intersection (41) desdites premiéres
lignes de pliage (12, 22) des deux panneavxz (10, 20) adjacents
pour obtenir une &bauche plane présentant des panneaux (10, 20)

de cOt& rabattus parallélement au fond (30), alternativement.
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vers l'intérieur et vers l'extérieur du fond.

3. Procé&dé de préparation d'un plateéu en carton

selon 1l'une des revendications 1 ou 2, caractérisé par le fait
que ladite ligne de coupe (40) comprend un premier segment (43)
qui s'étend du bord libre (11) du premier panneau de c§té (10),

jusqu'a la premiére ligne de pliage (12) associde & celui-ci,

en &tant incliné sur cette derniére,'généralement en direction
du centre du fond (30), et un second segment (44) prolongeant

le premier (43), mais incliné sur celui-ci, qui s'étend jusqu'ia
la premiére ligne de piiage (22) associée au second panneau (20).

4, Procédé de'préparation d'un plateau enrcartén

selon l'une des revendications 1 & 3, caractérisé par le fait

que la ligne de coupe (40) comprend un segment (46) généralement

paralléle & la premié&re ligne de pliage (22) associée au se-
cond panneau de cOté (20) et coupant la premiére ligne de plia-

ge (12) associée au premier panneau de c8té (10).

5. Procédé de préparation d'un plateau en carton

selon la revendication 3, caractérisé par le fait que 1'extré-

mité (45) du premier segment (43) de la ligne de coupe (40) d&-~

bouchant au niveau du bord libre (11) du pPremier panneau de

coté (10) se trouve, sur le flan, dans l'alignement de 1la pre%
miére ligne de pliage (22) associ&e au second panneau (20).

6. Plateau en carton obtenu par la mise en oeuvre

du procédé selon 1l°'une des revendications 1 & 5.

7. Plateau en carton selon la reveﬁdication 6,

caractérisé par le fait que les pahneaux de c6té (10, 20) sont
de forme rectangqulaire et ont tous la méme largeur,

8. Plateau en carton selon 1l'une des revendica-

tions 6 et 7, caractérisé par le fait que le fond (30) est de
forme rectangulaire. '

9. Plateau en carton selon l'une des revendica-

tions 6 & 8, caractérisé& par le fait que la troisiéme~ligne de
pliage (60) forme par rappor£ aux premiéres lignes de pliage
(12, 22), un angle &gal 3 la moitié& de 1’angle supplémentaire
de celui formé entre deux premiéres lignes de pliége adjacentes

(12,

22) .

&
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10. Plateau en carton selon l'une des revendica-
tions 6 & 9, caractérisé par le fait que la ligne de coupe (40)
est symétrique par rapport 3 la seconde ligne de pliage (23).

11. Plateau en carton selon l'une des revendica-
tions 6 & 10, caractérisé& par le fait qu'un segment (44) de 1li~
gne de coupe reliant deux iignes de pliage (12, 22) adjacentes
est symétrique par rapport i la bissectrice de l'angle formé par
ces deux lignes de pliage. ’ 7

12. Flan de carton caractérisé par le fait qu'il
est découpé de fagon & donner un plateau conforme 3 1l'une des
revendications 6 3§ 11.

13. Ebauche de carton caractérisée par le fait
qu'elle est pliée de fagon 3 donner un plateau'conforme d 1'une
des revendications 6 3 11, lorsqu'elle est dé&ployée.



2539386 .

1/3
-
=20 -
o~ 22
' 44 |
50 | —
- _30- | Elgi




2539386 .

2/3




2539386 i




