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OZET
ELEK IZGARASI

Bulus, birbirinden aralikli olan ve eleme araliklan ile donatilan ve elenecek malzemenin
bunun Gzerine yerlestirilebildigi bir eleme viizeyini olusturan cok sayida eleme plakasi, eleme
ylizeyinin altinda donebilen saftlar ve saftlardan cikan ve eleme araliklarini gegerek eleme

ylzeyinin Ustline uzanan bigaklar igeren bir elek 1zgarasi ile ilgilidir.
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ISTEMLER

1. Bir elek kovasina veya kendi aktlatdril ile hareket edebilen bir eleme istasyonuna

verlestirilmek Uzere uyarlanmis bir elek 1zgarasi olup, elek 1zgarasi asagidakileri icerir:

- birbirinden aralikh olan ve eleme plakalari arasinda eleme aralklarini
tanimlayan ¢ok sayida eleme plakasi (3), eleme plakalan (3) (izerine elenecek
malzemenin yerlestirilebilecegi bir eleme yiizeyini {2) olusturur,

- diz montaj cubuklarn (6,12}, ayr eleme plakalarinin (3) uglan, eleme
plakalarini (3) eleme araliklarina denk getirecek sekilde birbirlerinden belli bir
mesafede tutan diiz montaj cubuklari (6,12) tarafindan sabitlenir,

- elek i1zgarasi bir eleme konumundayken eleme yiizeyinin (2) altinda bulunan
donebilen saftlar (4) ve - elek 1zgarasi bir eleme konumundayken saftlardan
(4) cikinti yapan ve eleme araliklarindan eleme ylizeyinin (2) {izerine uzanan
bigaklar (5)

ozelligi; eleme araliklarinin genisliginin, bicaklarin (5) ve gerekli sayida eleme
plakasinin (3) tekrar gruplandirilmasiyla, saftlan (4) sdkmeden degistirilecek sekilde

uyarlanmasidir.

istem 1'e gore bir elek 1zgarasi olup, ozelligi; bicaklarin (5) saftlar {4) Gzerinde her
grupta en az iki bicagin (5) birhirine bitisik olarak yerlestirildigi ve bitisik bigaklar ayni
veya farkh fazlarda, yani dénme agisi konumlarindayken, bitisik bigaklarin ayni eleme

araliginda olacagi sekilde gruplandinimasidir.

istem 1 veya 2'ye gore bir elek 1zgarast olup, dzelligi; birbirine en yakin her iki elek

arahigi arasinda, birbirine bitisik yerlestirilmis en az iki elek plakasi {3) oclmasidir.

istem 1-3'ten herhangi birine gdre bir elek 1zgarasi olup, dzelligi; eleme plakalarinin
(3), bicaklarin {5) olusturdugu bigak gruplarn arasindaki bosluklara, bicaklarin saftin (4)
tim dénme agisi konumlarinda eleme araliklan iginde olacagi sekilde uzanmasi,
boylece safttaki (4) bicaklar ve bicak gruplarinin eleme plakalar tarafindan

belirlenmesidir.
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istem 1-4'ten herhangi birine gére bir elek 1zgarasi olup, 8zelligi; eleme plakalarinin
(3) uclarinin, bir diiz montaj cubugu (12) Gzerinde birbirlerinden eleme plakalarinin
arasindaki mesafeyle ve sirasiyla eleme araliklarinin boyutuyla eslesen bir mesafeyle

ayrilan oluklarda (13} yer almasidir.

istem 1-5'ten herhangi birine gére bir elek 1zgarasi olup, dzelligi; eleme plakalar (3)
arasinda birakilan boslugun, bir bicagin (5) kalinhgindan veya bitisik bigaklarin
olusturdugu bir bicak grubunun kalinligindan daha blyiik olmasi, bdylece eleme
plakalari arasinda bigak veya bigak grubunun dénmesinin eleme plakalarina gére veya

saft Gzerine monte edilen ayri mekanik ayirici bloklar aracilifiyla yonlendirilmesidir.

istem 1-6'dan herhangi birine gore bir elek izgarasi olup, o6zelligi; montaj
cubuklarinin, eleme plakalarinin {3) istenen bir gruplamasina uymak lizere montaj
oluklarinin (13) konumlarini saglamak icin montaj oluklarina (13) sahip degistirilebilir

diiz montaj cubuklarini (12} icermesidir.

istem 1-7'den herhangi birine gore bir elek 1zgarasi olup, ézelligi; elek 1zgarasinin bir

yardimci makineyle ¢alisabilen elek 1zgarasi kovasi {1) icine yerlestirilmesidir.
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TARIFNAME

ELEK IZGARASI

Bulus, asagidakileri igeren bir elek 1zgarasi ile ilgilidir:

e birbirinden aralikli olan ve eleme araliklar ile donatilan ve elenecek malzemenin
bunun Gzerine yerlestirilebildigi bir eleme ylizeyini clusturan gok sayida eleme plakasi

e eleme ylzeyinin altinda dénebilen saftlar, ve

e saftlardan cikan ve eleme araliklarini gecerek eleme yiizeyinin {stliine uzanan

bicaklar.

Boyle bir elek 1zgarasi Bagvuru Sahibinin Alman faydali model basvurusu DE 202006001257
Ul'den bilinmektedir. Onceden bilinen bu ekipman parcasi, piyasada bulunan diger elek
1zgaralarina gore iyi bir ayirma kabiliveti ve yiiksek kapasite saglar. Ayrica, 1slak malzemelerle
bile elek tikanikhigl problemleri dnlenir ve gerektiginde kiiglik parca boyutlan bile elenebilir.
Bununla birlikte, bu 6nceden bilinen elek 1zgarasi her elek 1zgarasi kovasinin sadece bir
fraksiyon boyutu icin gecerli olmasi dezavantajina sahiptir. Bu dezavantaj, ayni zamanda,
Basvuru SahibininFl 20135247sayili patent basvurusunda agiklanan elek 1zgarasi kovasi igin

de gecerlidir.

Bulusun bir amaci, bu dezavantaji ortadan kaldirmak ve benzer veya ayni eleme plakalari ve
bigaklar kullanilirken gesitli fraksiyon boyutlarinin elenmesi icin kolaylikla ve hizli bir sekilde
monte edilebilen veya modifiye edilebilen yukarida bahsedilen tipte bir elek 1zgarasinin

saglanmasidir.

Bu amaca, bulusta, ekteki istem 1'de sunulan bir elek i1zgarasi ile ulagilir. Bagimh istemler,

bulusun tercih edilen dizenlemelerini sunmaktadir.

Bulusun bir elek 1zgarasi, yardimci bir makine ile ¢alisan bir elek kovasina yerlestirilebilir veya
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elek 1zgarasi ayn zamanda kendi aktlatdrG ile hareket edebilen bir eleme istasyonuna

yerlestirilebilir.

Bulusun bir elek i1zgarasinda, elek yiizeyi genel olarak bilinen eleme yontemlerinin aksine
hareket etmemektedir. Elek yiizeyi sahit elek plakalarindan olusur ve elek 1zgarasi Gzerinde
veya elek 1zgarasi boyunca elenecek bir malzemenin hareketi, elek ylizeyinin altinda bulunan
saftlar tarafindan dondirilen ve elek vyiizeyinden uzanan bicaklarla gerceklestirilir. Bu
tasarim saglam bir eleme ylizeyinin olusturulmasini saglar, boylece ince elemeden énce on
eleme yapilmasi kesinlikle gerekli degildir. Eleme islemi, zaten elek i1zgaras! listiinde bulunan
malzemeyle de etkinlestirilebilir, ¢liinkli bicaklarin gerektirdigi tahrik kuvveti elek i1zgarasi
Gzerindeki malzemenin miktarina hemen hemen hic¢ baglh degildir, ancak sadece malzemenin
tirdne baghdir. Bu nedenle, bu aym zamanda, bir kova makinesi eklentisi olarak kullanilmasi
gibi parti esasina gére elemeyi mimkun kilar; burada malzeme bir kovaya toplanir ve eleme
ancak bundan sonra baglar. Elek 1zgarasi, ayrica elek yilizeyinin daha verimli kullaniimasini ve
bbylece ince malzeme elek i1zgarasi boyunca hizh bir sekilde dénen bicaklar vasitasiyla
zorlandigindan, sadece yer ¢cekimine dayanan yontemlere gére elek alani basina daha yiiksek
bir kapasiteyi saglar, bu sayede malzemenin elenme zamani bigaklarin hizindan ve
uygulanacak gicten etkilenebilir. Bu, yiksek kapasiteli kompakt elek i1zgaralari Gretmeyi

mimkin kilar.

Bulusun bir dizenlemesi ekteki cizimlere referansla, sadece &rnekleme vyoluyla
aciklanacaktir:
Sekil 1, bir ekskavatdr kovasina (1) yerlestirilen dnceki teknigin bir elek 1zgarasi
kovasinin enine kesitini gosterir,
Sekil 2, bir diizenek ¢iziminde, Sekil 1'deki elek 1zgarasi kovasi igin bir elek 1zgarasini
kovadan ¢ikmis halde gdsterir. Bir elek 1zgarasi kartusu birimi, kovanin ag¢ik bir arka
tarafindan kovaya monte edilebilir;
Sekil 3, bulusun elek i1zgarasi i¢in bigaklari olan bir safti géstermektedir, bigaklar
minimum fraksiyon boyutuna uyacak sekilde kalinhk agisindan boyutlandirilir.
Sekil 4, bir A-A hatti boyunca Sekil 1'den alinan bir kesiti gosterir.
Sekil 5a, saftlan Sekil 3 ve 4’e gdre bigaklar ile birlikte gdsterir, bigaklar minimum

fraksiyon boyutuna uygun bir konumda ayarlanir.
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Sekil 5b ve 5¢, Sekil 5a ile ayni safti gdstermektedir, ancak bigaklar, her seferinde
aralarinda bosluk olmadan birbirine bitisik iki bicaga sahip olmak i¢in saft yonlinde
yer degistirmis ve gruplandirilmistir.

Sekil 6, Sekil 5a ile ayni safti gdstermektedir, ancak bicaklar, her seferinde aralarinda
bosluk olmadan birbirine bitisik (¢ bicaga sahip olmak igin saft yoniinde yer
degistirmis ve gruplandinimistir ve

Sekil 7, bir elek 1zgarasi kovasina yerlestirilen bulusun elek 1zgarasinin bir kisminin
perspektif bir gdriinlsiinG gosterir. Elek 1zgarasi, Sekil 5b ve 5c'ye gére bicaklarin (5)
diizenlenmesiyle saglanan saftlar (4) igerir, boylece eleme plakalan sirayla araya
giren eleme araliklari olmadan ciftler halinde ayarlarir, eleme plakasi takimlar

arasindaki bosluklar bicak takimlarinin kalinhgina denk getirilir.

ilk olarak mevcut bulus icin bir temel saglayan ve bu bulusun bir gelisimini olusturan, Sekil
1 ve 2’de gosterilen &ncek teknik tarif edilir. Elek 1zgarasi, Ustiine elenecek bir malzemenin
yerlestirilebildigi araliklarla donatilmis bir eleme yizeyini (2} icerir. Eleme iriligi, araliklarin
genisligi ile belirlenir. Eleme yiizeyi, ayn eleme plakalarinin {3} uclarinin, eleme plakalarini
(3), eleme araliklarina denk gelecek sekilde birbirlerinden belli bir mesafede tutan diiz
montaj cubuklart {6 ve 12) arasina sabitlenecek sekilde yapilmistir. Bu durumda, diiz montaj
cubuklari (6 ve 12), eleme ylzeyinin (2} bir kenarinin tim uzunlugu boyunca kesintisiz olarak
uzanir, ancak diz montaj gubuklar ayni zamanda birkag bélime ayrilabilir. Diiz montaj
cubuklari (6 ve 12) bir kova gergevesinin tespit dudaklarina tutturulabilir. Eleme plakalari (3)
yapisal dayanmim acisindan mimkidn oldugu kadar incedir, boylece eleme yiizeyinin birim
alani basina azami hir kapasite saglamir. Eleme aralklar, diiz montaj cubuklar (6) arasindaki
tim mesafe boyunca kesintisiz olarak uzanir, boylece malzeme akisinda gereksiz engellerin

olugmasi énlenir.

Eleme ylizeyinin (2) altinda, saftlar (4) ile birlikte dénen ve eleme araliklarindan eleme
ylzeyinin (2) Ustline uzanan cikinti bigaklan (5) ile donatilan déner saftlar (4) bulunur.
Bigaklar (5), eleme ylizeyinin (2) Gstiinde 1-40 mm arasindaki bir boyuttadir. Bicaklarin bu
boyutlandinimasi ile, bigaklar bir yandan elek i1zgarasi boyunca elek araliklarina sigabilecek
bir malzemeyi tasirlar ve diger yandan elek yiizeyi boyunca aralhklara sigmayan bir

malzemeyi iterler. Bulusun tercih edilen bir dizenlemesinde, eleme plakalar, elek
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ylzeylerinin (2) Uzerindeki bigaklarin (5) ¢ikinti derecesini degistirmek icin saftlardan (4)
uzanan bir diiz yluzeye dik yonde ayarlanabilir. Saftlar arasi mesafeler ve bigcaklarin (5)
uzunlugu tercihen, eleme plakalari (3) arasindaki tiim eleme araliklarinin hacminin bigaklar
(5) tarafindan sUpirilecegi sekilde boyutlandirilir. Béylece, plakalar (3} arasinda malzemenin
yapisacagl kor noktalar kalmaz. Kiglk kor noktalar tolere edilebilir, ¢linkii bu noktalarin
disinda, her durumda bigaklar (5}, elek i1zgarasini strekli olarak agik bir durumda tutmaya
ozen gosterir. Bu nedenle, kiicik kdr noktalarin tek dezavantaji, kor noktalarin tikanmasi

durumunda, birim alandaki elek izgarasinin kapasitesinin hafifce azalmasidir.

Saftlar (4) ayni yonde hareket ettirilir, boylece elek 1zgarasindan gecmeyen malzeme elek
ylzeyinin Gstiinde bir tikac olusturmak yerine sirekli clarak ayni yonde déner. Elemeden
sonra, elek izgarasi kovasinin (1) icinde kalan tek sey elek i1zgarasindan gecemeyen taslar

veya diger sert parcalardir.

Bulusun bir elek 1zgarasinda, bicaklar (5) saftlar (4) lizerinde eksenel yénde serbestce hareket
eder. Saftlar (4) tarafindan bigaklara {5} aktarilan tek sey bir torktur. Saftlar (4) enine kesitte
gokgendir ve her bir bigak (5), saftin etrafinda uzanan ve asil bigagin (5) buradan ¢iktigi bir
bilezik elemanina sahiptir. Buna gore, bicak (5) tim ddénme konumlarinda, yani saftin (4)
donme acilarinin hepsinde, en azindan kismen eleme plakalarinin kontroli altindaki eleme
plakalari (3) arasinda uzanir. Bu nedenle, eleme plakalan (3), eleme ylizeyine (2} dik bir
konumu korumaktadir. Dolayisiyla, bigcaklar (5}, eleme plakalar) {3) arasindaki bir eleme

arabiginin genisligine biyiik élclide esit olan bir kalinliga sahip benzer levhalardir.

Saftlar (4) arasindaki mesafe, bicagin (5) bir ucu tarafindan ¢izilen bir dairenin ¢capindan biraz
daha azdir. Bu nedenle, paralel saftlanin (4), bicaklarinin (5) uglarinin ayni aralikta
cakismayacagl sekilde senkronize edildigi bicak konumlarina sahip olmasi gerekir. Sekil 1'de
ozellikle yanhs bir konum gdsterilmistir; burada bigaklarin uclar st Uste gelir, yani sbz

konusu konumsal senkronizasyon olmadigi siirece birbirleriyle carpisirlar.

Eleme plakalar (3) arasindaki araliklarin buyik élglide kér noktalar olmadan ve bicaklarin
senkronizasyonu problem olacag sekilde saftlar arasi mesafeyi azaltmak zorunda kalmadan

hicaklar (5) tarafindan stpirilmesi icin eleme ylizeyi (2) asag) dogru icblkey bir yay seklinde
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ve muhtemelen biraz dalgal bir halde tasarlanmistir. Ek olarak, eleme ylzeyine yaklasan
bicagin (5) yanal bir yuzeyi ile eleme ylzeyinin her zaman yeterince blyik bir aciyla
birakilmasina dikkat edilmelidir, boylece eleme araliklarina uymayan sert parcalar bicak ve
eleme ylzeyi arasinda sikismak vyerine elek yizeyi boyunca tasinir. Bu yiizden bicaklar (5)
yuvarlatiimis ucglarina dogru kama benzeri bir sekilde sivrilmektedir. Bigaklarin (5) yanlari, 20-
28 ° arasinda bir agi ile blyUk ol¢lide dizdir. Bu, kismen, bicagin eleme ylizeyinin lGzerinde
belirli bir maksimum mesafeden daha yiiksege uzanmamasinin gerekli olmasindan da
etkilenir. Bicaklar1 tasarlamanin baska secenekleri de vardir, 6rnegin elenecek malzemeyi

kiran aletler gibi.

Eleme plakalarn (3), saftlar (4) almak icin girintilerle donatidmis alt kenarlarina sahiptir,
béylece eleme plakalari (3), saftlar (4} arasindaki bir bosluga kismen uzanir. Yiklenmis bir
durumda, eleme plakalar (3) saftlar (4) Gzerindeki orta bélimlerinde desteklenebilir, yani

girintilerin tabanlan gerektiginde saftlara (4} yaslanmis olabilir.

Saftlar icin bir ddnme motoru, kovanin iist kismindaki bir mahfazaya yerlestirilebilir ve
zincirler ve digliler gibi dénme tahrikleri kovanin yan duvarindaki bir mahfazaya (11)
yerlestirilebilir. Elenecek olan toprak malzemesi kova igine toplanir ve kova, eleme yuzeyinin
(2) Ustindeki malzemenin bicaklar (5} tarafindan tasinmasi icin elek 1zgarasinin hafif egimili
bir konumda oldugu hafif yukar yénde bir eleme konumuna dénddriliir. Bu durumda,
malzeme tasima yoniinde ucta birikmez, ancak elek 1zgarasina uyan ve elek 1zgarasindan

gecen tim malzeme kovayi bosaltana kadar elek 1zgarasinin Ustlinde dolasir.

Sekil 4, bir bicagin (5) bir saft (4) Uzerindeki seklini ve konumunu kare seklindeki daha
ayrintih olarak gosterir. Bicaklarin her saftta spiral seklinde ayarlanmasi igin bigaklarin gesitli
acisal konumlari kullamlir. Bigaklar {5), bicagin merkez hattina gore kare deliklerine 22,5
derecelik bir aciyla sahiptir. Buna gore, saft lzerine sekiz farkli konumda (her yéne dort
konum) tek bir bicak tipi yerlestirilebilir, béylece iki bigak arasindaki minimum faz farki 45

derece olacaktir.

Digerlerinden farkli olarak, en distaki eleme plakasi {(3), tespit plakalarinin (7)

penetrasyonlarina bitisik saftlarin (4) cevresinde ve altinda derine uzanacak sekilde
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tasarlanmistir. Dolayisiyla, bu eleme plakalar (3'), tespit plakalarinin {7) penetrasyonlarina
ve bdylece tespit plakalarimin (7) dis taraflarina monte edilmis yataklara (8) kir girisini

engelleyen camurluklar saglar.

Tespit plakalari (7) ve saftlar (4), buraya sabitlenmis (yataga monteli) bigaklar (5} ile birlikte,
tespit plakalarini (7) kovanin gergeve plakalarinda (10) bulunan alim agikliklarina girecek
dizlemleri yoninde iterek ve tespit plakalarint {7} civatalarla kovanin cerceve plakalarina
(10) sabitleyerek, kovanin {1) arka tarafindan tek bir parga halinde monte edilebilen bir
kartus birimi olustururlar. Tespit plakalar (7), kenarlari kademeli bir tespit flangi gelistirecek
sekilde cift katmanlidir. Tespit plakalar (7}, tahrik mahfazalan (11} icin ic duvarlar olusturur.
Kurulumdan sonra, tahrik mahfazalarinin {11) arka taraflari arka duvarlar {11a) ile kapatilr.
Bicaklar (5) arasina yerlestirilecek olan eleme plakalan {3), kovanin bir én tarafindan birer
birer yerlestirilir. Kova cercevesine tutturulmus elastik diiz montaj cubuklari {12), 6rnegin
oluklar (13}, eleme plakalarinin (3) uglarini (3a) alan ve bunlar konumlarina ydnlendiren
elastomerin elastik diiz montaj cubuklandir. Son olarak, eleme plakalari {3}, diiz montaj

cubuklarinin {6), plaka uclarinin (3a) Gzerine sabitlenmesiyle saglamlastirilir.

Bulusun yeni 6zellikleri simdi Sekil 3-7’ye referansla aciklanacaktir. Bulus, eleme plakalari (3)
ve higaklarin {5) istenen fraksiyon boyutuna gore cesitli gruplandirma olasiliklarinin
saglanmasi agisindan Sekil 1 ve 2'de gosterilen dnceki teknikten farkhdir. Bigaklarin (5)
kalinhgi, minimum fraksiyon boyutuna uyacak sekilde tasarlanmistir. Eleme plakalarinin (3)
ve bicaklarin (5) cesitli gruplamalar, tek bir bigak kahinlig tarafindan belirlenen orijinal
minimum fraksiyon bayuklGglnun ikiye katlanmasi veya uge katlanmasi vs. icin kullanilabilir.
Saft (4) boyunca eksenel yénde serbestce hareket edebilen bicaklar (5), aralarinda bosluk
olmadan birbirine bitigik iki (veya (g vs.) bicak (5) olacak sekilde gruplandirilabilir. Sirasiyla,
iki {veya Ug¢ vs.) eleme plakasi (3) her seferinde aralarinda bosluk olmadan birbirine bitigiktir.
Boylece, eleme araliklari sirasiyla daha blyiik ve daha az olur. Bununla birlikte, ayni eleme
plakalarini ve bigaklarini, gesitli fraksiyon boyutlarini eleyebilen elek i1zgaralarinin yapiminda
kullanmak miamkindGr. Kurulum oluklannin (13} konumlarinin  her seferinde eleme
plakasinin (3} istenen bir gruplandirmasina uymasini saglamak icin degistirilmesi gereken

sadece diiz montaj cubuklaridir (12) {Sekil 2).
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Sekil (7), elek 1zgarasinin her bir kenarinda, (¢ bitisik eleme plakasinin iki grubunu gosterir ve
ortada eleme plakalan, giftler halinde birbirine bitisik clarak yerlestirilir. Bigcaklar (5), ciftler
halinde birbirine bitisik olarak avyarlanir ve her bicak takiminin bigaklari ayn eleme
araligindadir. Bitisik bicaklar ayni veya farkl fazlarda, yani dénme acisinin konumlarinda
olabilir. Her gruptaki eleme plakalarinin ve bigaklarinin sayisinin birbiriyle eglesmesi
gerekmez. Her bir gruptaki eleme plakalarinin sayisi, 6rnegin bir elek 1zgarasinin genisligini
bir kova genisligine uyarlamak icin degistirilebilir. Her ne kadar daha kalin fraksiyonlarin
taranmasi isleminde bile, iki bitisik elek aralig arasinda sadece bir elek plakasi bulunabilse
de, bir elek 1zgarasinin dayanimi ve yik tasima kapasitesi agisindan birbirine en yakin iki
eleme aralig arasinda aralarinda bosluk olmadan birbirlerine hitisik olarak yerlestirilen en az
iki eleme plakasi (3) olacaktir. Bir eleme plakasinin kalinligina bagh olarak, bulusa goére bir
fraksiyon boyutunun degisimi, birbirine en yakin iki eleme araligi arasinda sadece bir eleme

plakasi (3) olacak sekilde de uygulanabilir.

Yukarndakilerden acikca goriilecegi Gizere, eleme plakalari (3), bigaklarin (5) olusturdugu bigak
gruplar arasindaki bogluklara, bigaklarin saftin {4} tim donme acisi konumlarinda eleme
arahliklar iginde olacagi sekilde uzanir, béylece safttaki (4) bigaklar ve bigak gruplari, eleme
plakalari tarafindan belirlenir. Sonug olarak, bigaklar saft (4) yéninde otomatik olarak
konumlandirihr ve sabit kalir. Eleme araliklann bigcak gruplarinin  kalinhgina gore
boyutlandinldigr siirece boyutlandirma problemleri olmayacaktir. Bulusun bir elek izgarasi,
ayrica eleme plakalan (3) arasinda birakilan bosluk, hir bigagin (5) kalinligindan veya hitisik
bicaklarin olusturdugu bir bigak grubunun kalinhgindan daha bilylk olacak sekilde
yapilandirilabilir, boylece eleme plakalari arasinda bicak veya bicak grubunun dénmesi eleme
plakalarina gére veya saft Uzerine monte edilen ayri mekanik ayirici bloklar araciligiyla
yénlendirilir. Mekanik ayirici bloklar, drnegin uygun uzunlukta yanm burglar olabilir, ayinc
bloklani saftlari sékmeden saftin (4) (zerine monte etmek igin birbirine civata ile

tutturulabilen tespit flanglan burglarin kenarlarindan g¢ikinti yapar.

Bicaklarin (5) ve gerekli sayida eleme plakalarinin (3) tekrar gruplandiriimasiyla, saftlar {4)
sOkmeden fraksiyon boyutunu degistirebilmek, yukaridaki tasarimla elde edilen, bulusun

onemli bir dzelligidir.
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SEKiL 1 (Onceki Teknik)
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SEKIL 2 (Onceki Teknik)
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SEKIL 3
SEKIL 4
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SEKIL 5a
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SEKIL 5b
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