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(57)摘要

本发明涉及一种印刷装置，包括：印刷辊，在

外周面涂覆油墨；铅辊，与所述印刷辊啮合而旋

转，去除向所述印刷辊的外周面提供的油墨的一

部分，而在所述印刷辊上形成第1图案，并形成所

述去除的油墨的一部分即第2图案；第1转印部

件，被转印所述印刷辊的第1图案；及第2转印部

件，被转印所述铅辊的第2图案，并且，提供一种

省却另外的铅版洗涤工艺，而缩短产品生产工艺

所需时间的印刷装置。
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1.一种印刷装置，其特征在于，包括：

印刷辊，外周面涂覆有油墨；

铅辊，与所述印刷辊啮合而旋转，去除向所述印刷辊的外周面提供的油墨的一部分，而

在所述印刷辊上形成第1图案，并在所述铅辊形成作为去除的油墨的一部分的第2图案；

第1转印部件，被转印所述印刷辊的第1图案；及

第2转印部件，被转印所述铅辊的第2图案，

并且，所述印刷装置还包括：

第1供应辊，用于供应所述第1转印部件；

第1加压辊，与所述印刷辊接触，以使在由所述第1供应辊提供的所述第1转印部件上转

印所述第1图案；及

第1回收辊，用于卷曲通过所述第1加压辊而形成所述第1图案的所述第1转印部件，

另外，所述印刷装置还包括：

第2供应辊，用于供应所述第2转印部件；

第2加压辊，与所述铅辊啮合而旋转，以使在由所述第2供应辊提供的所述第2转印部件

上形成所述第2图案；及

第2回收辊，用于卷曲通过所述第2加压辊而形成所述第2图案的所述第2转印部件，

其中，通过所述第1图案构成想要形成的既定的第1图案，而通过所述第2图案构成想要

形成的既定的第2图案。

2.根据权利要求1所述的印刷装置，其特征在于，

所述铅辊还包括在外周面形成的凸起即阳刻部，

并且，所述第2图案位于所述阳刻部的外面。

3.一种印刷装置的运转方法，其特征在于，包括：

接收从狭缝喷嘴提供的油墨，向覆盖印刷辊的外周面的橡胶滚筒皮均匀地涂覆而形成

油墨层；

通过旋转将完成涂覆的所述印刷辊的油墨向铅辊转印，将剩余的油墨图案即形成在所

述印刷辊上的第1图案转印至第1转印部件；

将转印至所述铅辊的油墨图案即第2图案向第2转印部件转印，

其中，所述印刷装置还包括：

第1供应辊，用于供应所述第1转印部件；

第1加压辊，与所述印刷辊接触，以使在由所述第1供应辊提供的所述第1转印部件上转

印所述第1图案；及

回收辊，用于卷曲通过所述第1加压辊而形成所述第1图案的所述第1转印部件，

另外，所述印刷装置还包括：

第2供应辊，用于供应所述第2转印部件；

第2加压辊，与所述铅辊啮合而旋转，以使在由所述第2供应辊提供的所述第2转印部件

上形成所述第2图案；及

回收辊，用于卷曲通过所述第2加压辊而形成所述第2图案的所述第2转印部件，

并且，通过所述第1图案构成想要形成的既定的第1图案，而通过所述第2图案构成想要

形成的既定的第2图案。
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印刷装置及其运转方法

技术领域

[0001] 本发明涉及印刷装置及其运转方法，更详细地涉及一种在反向胶印(Reverse 

off-set  printing)工艺中为排除铅辊(cliche)洗涤作业的印刷装置及其运转方法。

背景技术

[0002] 半导体及电子产品等生产工艺的大部分是在应用高价的装备或尖端化的工艺技

术的环境下制造。尤其，为了在透明电子膜材质的基材上面形成薄膜而反复执行去除材料

或变形的工艺的过程中消耗的费用，降低生产目标产品的制造成本方面有限，因此，有关行

业需要降低成本和工艺费用。

[0003] 并且，以往通过图案化工艺的产品的生产方式因蚀刻(Etching)等生产工艺的复

杂性，生产率较低，而不适合大量生产。

[0004] 作为为了上述的半导体及电子产品的生产而目前完成开发的电子印刷技术的示

例性的实施例，能够大量生产及生产低价的产品的卷对卷(R2R)印刷工艺备受欢迎。所述

R2R工艺是利用刻印电路的辊子在基材上转印、印刷(Printing)油墨的工艺，其与以往的生

成电子产品的工艺不同，为将制造普通的纸质印刷物例如报纸、杂志等印刷物的印刷技术

适用于电子产品的技术。

[0005] 作为使用所述技术生产的产品的示例，是在生产电子纸(E-paper)、软性显示器

(Flexible  Display)等显示器(Display)材料的工艺中必需的使用方法。

[0006] 进行反向胶印(Reverse  off-set  printing)工艺的装置是将油墨涂覆于印刷辊

后利用铅辊去除未印刷的图案，并将剩余的图案转印至基材上的工艺。

[0007] 利用所述Reverse  off-set  printing工艺在薄膜上转印油墨时，通过铅辊将在印

刷辊上涂覆的油墨去除不进行印刷的图案的过程中，铅辊能够通过外面的阳刻的凸起而转

印油墨去除不进行印刷的图案，但，在进行再转印过程时，以往从印刷辊转印而去除的油墨

图案在阳刻的凸起原状地保留，从而，在进行下一轮的工艺时，难以分离在印刷辊上涂覆的

油墨。

[0008] 因此，在铅辊上粘接而掉落的油墨要经过洗涤过程去除。其为进行下一个工艺的

非常重要的过程，如果在铅辊上转印的油墨未被去除，从印刷辊转印油墨的一部分而去除

时因以往转印的一部分油墨而无法完全去除。

[0009] 并且，因持续性的转印的油墨，使得铅辊的寿命缩短，从而，在R2R连续工艺上适用

Reverse  off-set  printing工艺时，要进行所述铅辊的洗涤。

[0010] 图4为表示根据以往技术的卷对卷印刷装置的概略图，参照图4，提供一种卷对卷

印刷装置，包括：刮墨刀片1100，提供导电性油墨；印刷辊1200，通过旋转将从所述刮墨刀片

1100提供的导电性油墨涂覆于外周面；铅辊1300，与所述印刷辊相啮合而旋转，去除涂覆于

所述印刷辊的外周面的导电性油墨中的一部分,以使在所述印刷辊的外周面形成与既定的

图案对应的形状；洗涤装置1400，在所述铅辊1300的外周面邻接而设置，将有所述铅辊从所

述印刷辊的外周面去除的导电性油墨进行洗涤；及薄膜辊部1500，在外周面设置有图案形
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成对象的薄膜F，与所述印刷辊相啮合而旋转，使得在薄膜连续地形成在所述印刷辊的外周

面形成的图案。

[0011] 并且，根据以往技术的卷对卷装置因执行所述洗涤工艺，而在工艺时间相比不进

行洗涤工艺时更延长，从而，在生成产品时使得生产量减少，并且，需要附加性地形成在洗

涤工艺中需要的原材料或机械设备，因此，发生附加设备安装或保修费用。

发明内容

[0012] 本发明要解决的技术问题

[0013] 为了解决上述问题，本发明提供一种在进行Reverse  off-set  printing工艺时，

能够省略另外的铅辊洗涤作业的印刷装置。

[0014] 本发明要解决的技术问题不限于在以上涉及的问题，本发明的技术领域的技术人

员应当明确理解未提及的其他课题。

[0015] 技术方案

[0016] 为了解决所述的技术问题，本发明的一实施例的印刷装置，包括：印刷辊，在外周

面涂覆油墨；铅辊，与所述印刷辊啮合而旋转，去除向所述印刷辊的外周面提供的油墨的一

部分，而在所述印刷辊上形成第1图案，并形成所述去除的油墨的一部分即第2图案；第1转

印部件，被转印所述印刷辊的第1图案；及第2转印部件，被转印所述铅辊的第2图案。

[0017] 并且，所述铅辊还包括在外周面形成的凸起即阳刻部，并且，所述第2图案位于所

述阳刻部的外面。

[0018] 并且，所述印刷装置还包括：供应辊，用于供应所述第2转印部件；加压辊，与所述

铅辊啮合而旋转，以使在由所述供应辊提供的第2转印部件上形成第2图案；及回收辊，用于

卷曲通过所述加压辊而形成第2图案的第2转印部件。

[0019] 并且，本发明的印刷装置的运转方法，包括：接收从狭缝喷嘴提供的油墨，向覆盖

印刷辊的外周面的橡胶滚筒皮均匀地涂覆而形成油墨层；通过旋转将完成涂覆的所述印刷

辊的油墨向铅辊转印，将剩余的油墨图案即第1图案转印至第1转印部件；将转印至所述铅

辊的油墨图案即第2图案向第2转印部件转印。

[0020] 其他实施例的详细事项包含于详细的说明及附图中。

[0021] 有益效果

[0022] 如上述的本发明能够省却另外的铅辊洗涤工艺，而缩短产品生产工艺所需时间。

[0023] 并且，相比由单个的印刷图案构成的以往技术，构成多个印刷图案，而能够提高产

品的生成量。

[0024] 根据本发明的效果并不限于以上提示的内容，在本说明书中包含更详细的效果。

附图说明

[0025] 图1为根据本发明的一实施例的印刷装置的模式图；

[0026] 图2为根据本发明的一实施例的印刷装置中铅辊的扩大图；

[0027] 图3为表示根据本发明的一实施例的印刷装置的胶印(off-set)过程的概略图；

[0028] 图4为进行以往的Reverse  off-set  printing工艺的装置实施例的概略图。

[0029] 附图标记说明
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[0030] 100：狭缝喷嘴             200：印刷辊

[0031] 300：铅辊                 400：第1加压辊

[0032] 450：第1转印部件          550：第2转印部件

具体实施方式

[0033] 本发明的益处及特征、实现其的方法参照与附图一同详细说明的实施例将更加明

确。但，本发明并非限定于以下公开的实施例，而是以相互不同的各种形态体现，本实施例

只是为了使得本发明更加完整地公开，并使得本发明的技术领域的普通技术人员完整地知

晓发明的范畴而提供，本发明通过权力要求的范畴而被定义。整体说明书中相同的参照符

号指称相同的构成要素。

[0034] 如果没有其他的定义，在本说明书中使用的所有的术语(技术及科学性术语)以本

发明的技术领域的普通技术人员能够共同理解的意义而使用。并且，在通常使用的词典中

定义的术语除非明确地特别定义不能异常地或过度地解释。

[0035] 在本说明书中使用的术语是为了说明实施例，而并非为了限制本发明。在本说明

书中，单数型还包括复数型，除非在文句中特别提及。说明书中使用的"包括(comprises)"

及/或"包括的(comprising)"是不排除除了涉及的构成要素之外的一个以上的其他构成要

素的存在或附加。

[0036] 虽然，为了说明各种构成要素，使用了第1、第2等，但，这些构成要素并非限定于上

述的用语。这些用语是为了将一个构成要素与其他构成要素进行区别而使用。从而，在以下

提及的第1构成要素在本发明的技术性思想内也可为第2构成要素。

[0037] 以下，参照附图详细说明本发明的实施例。

[0038] 一般而言，Reverse  off-set  printing工艺是将油墨涂覆于橡胶滚筒(Blanket 

Roll)后利用铅辊(Roll  Cliche)从所述橡胶滚筒将既定图案转印至所述铅辊，然后，将残

存在所述橡胶滚筒的图案转印至既定基材上的，能够转印数μm级的精巧的图案。

[0039] 此时，所述既定基材通过辊子型提供时，从橡胶滚筒向辊子型的既定基材转印图

案，因此，可称为通过卷对卷方式的印刷工艺。

[0040] 并且，一般而言，从所述橡胶滚筒向所述铅辊转印的既定图案，为了进行再工艺，

需利用刀片或洗涤装置去除转印在所述铅辊的外面的油墨,即既定图案，然后，再次进行摘

除油墨的工序。

[0041] 从而，在通常的Reverse  off-set  printing工艺中，例如，因所述洗涤工艺的执

行，工序时间相比不进行洗涤工艺时延长，而在生成产品时导致生成量减少，并且，要附加

性地构成在洗涤工艺中所需的原材料或机器设备，因此，发生附加设备的安装或维修费用。

[0042] 因此，本发明提供一种省略另外的铅辊洗涤工艺而能够缩短产品生产工艺所需时

间的Reverse  off-set  printing装置。

[0043] 以下，更详细地说明根据本发明的印刷装置。

[0044] 图1为根据本发明的一实施例的印刷装置的模式图，图2为根据本发明的一实施例

的印刷装置中铅辊的扩大图，图3为表示根据本发明的一实施例的印刷装置的胶印(off-

set)过程的概略图。

[0045] 图1至图3所图示的符号中，R1为印刷辊200，R2为铅辊300，R3为第1加压辊400，R4
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为第2加压辊500，R4a为供应辊510及R4b为回收辊520。

[0046] 参照图1和图2，根据本发明的一实施例的印刷装置，包括：印刷辊200，在外周面涂

覆油墨110；铅辊300，与所述印刷辊啮合旋转，去除向所述印刷辊的外周面提供的油墨的一

部分，在所述印刷辊形成第1图案120，并形成所述去除的油墨的一部分即第2图案320；第1

转印部件450，转印所述印刷辊的第1图案120；及第2转印部件550，转印所述铅辊300的第2

图案320。

[0047] 并且，参照图2，根据本发明的一实施例的印刷装置，包括：供应辊510，用于供应所

述第2转印部件550；第2加压辊500，使得在所述供应辊提供的第2转印部件上形成第2图案，

与所述铅辊啮合旋转；及回收辊520，用于卷曲通过所述加压辊形成第2图案的第2转印部

件。

[0048] 所述印刷辊200是涂覆油墨的辊，印刷辊200的表面包裹有胶质的滚筒皮

blanket)。

[0049] 印刷辊200执行将从位于上端的狭缝喷嘴100提供的油墨涂覆于外周面的油墨涂

覆过程。

[0050] 油墨涂覆过程是为了向所述印刷辊200的外周面提供油墨并涂覆，在狭缝喷嘴100

的下部设置有边缘部(未图示)，使得所述边缘部与旋转的印刷辊200的外周面接触，而向所

述印刷辊200的外周面涂覆导电性油墨的同时刮除油墨而形成平坦的油墨层110。

[0051] 铅辊300包括与所述印刷辊200啮合而旋转并形成既定图案形态的阳刻部310。

[0052] 所述阳刻部310从涂覆于所述印刷辊200的外周面的油墨层110分离一部分油墨，

而使得在所述印刷辊200的外周面形成与既定的图案对应的形状。

[0053] 即，所述铅辊的阳刻部与所述印刷辊啮合而旋转，去除向所述印刷辊的外周面提

供的一部分油墨，而在所述印刷辊形成第1图案120。

[0054] 并且，所述阳刻部去除所述油墨的一部分，使得在所述阳刻部的上面形成所述去

除的油墨的一部分的既定图案，即，本发明中在所述阳刻部的上面形成有第2图案320。

[0055] 并且，在所述印刷辊200上形成的第1图案120旋转，与所述第1转印部件450接触而

被转印。

[0056] 此时，本发明中所述铅辊300，即，在所述阳刻部上形成的第2图案320旋转并与所

述第2转印部件550接触而被转印。

[0057] 如上述地，通常的Reverse  off-set  printing工艺中，要进行通过刀片或洗涤装

置将铅辊的外面转印的油墨即既定图案进行去除后，再去除油墨的工艺。

[0058] 但，本发明中将在所述铅辊300即在所述阳刻部上形成的第2图案320转印至另外

的第2转印部件550，因此，能够省略另外的铅版洗涤工艺，而缩短产品生产工艺所需时间。

[0059] 此时，所述第1转印部件450及所述第2转印部件550由具有透明性的石英或玻璃等

透明无机材质，或者由聚对苯二甲酸乙二醇酯(PET)、聚萘二甲酸乙二醇酯(PEN)、聚碳酸酯

(PC)、聚苯乙烯(PS)、聚丙烯(PP)、聚酰亚胺(PI)、聚乙烯磺酸钠(PES)、聚甲醛(POM)、聚醚

醚酮(PEEK)、聚醚砜(PES)及聚醚酰亚胺(PEI)形成的群中选择的某一个透明塑料材质构

成。只是，本发明中并非限制所述第1转印部件及所述第2转印部件的种类。

[0060] 第1加压辊400在外周面配置有第1转印部件450，而与所述印刷辊200接触，使得能

够转印从所述印刷辊200提供的第1图案120。
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[0061] 所述第1转印部件450可通过供应线(未图示)和回收线(未图示)进行向所述第1加

压辊400的供应和回收，并且，所述供应线和回收线也可如同后述的供应辊510和回收辊550

以卷曲的辊的形态构成。

[0062] 以下详细说明从根据本发明的铅辊向第2转印部件转印第2图案的工艺。

[0063] 如图2所示，在所述铅辊300的外周面以第2图案的形状形成有阳刻部310，在所述

阳刻部310的上面形成第2图案。

[0064] 即，如同上述地，所述铅辊300与所述印刷辊200啮合而旋转，从而，从在所述印刷

辊200的外周面涂覆的油墨层110转印既定图案，而在所述印刷辊的外周面形成第1图案

120，并且，在所述阳刻部310形成第2图案320。

[0065] 并且，在铅辊300的阳刻部310转印的第2图案320随着铅辊300的旋转而旋转半周

期(Cycle)后，与第2转印部件550接触而被转印。

[0066] 供应辊510可卷曲转印第2图案320之前的第2转印部件。

[0067] 并且，第2加压辊500在外周面配置第2转印部件550，并与所述铅辊300接触，以使

能够转印从所述铅辊300提供的第2图案320，并且，从所述铅辊300完成所述第2图案320的

转印的第2转印部件550通过回收辊520被卷曲后为下一个工艺保管。

[0068] 以下，说明根据本发明的印刷装置的运转。

[0069] 参照图3，根据本发明的一实施例的卷对卷印刷装置的运转方法，包括：接收从喷

嘴提供的油墨，向覆盖印刷辊的外周面的橡胶滚筒皮均匀地涂覆而形成油墨层；

[0070] 通过旋转将完成涂覆的所述印刷辊的油墨向铅辊转印，将剩余的油墨图案即第1

图案转印至第1转印部件；

[0071] 将转印至所述铅辊的油墨图案即第2图案向第2转印部件转印。

[0072] 更详细地，首先，位于印刷辊200的上侧的狭缝喷嘴100将油墨涂覆于在印刷辊200

的外面形成的橡胶滚筒皮而形成油墨层110。所述油墨层110通过所述印刷辊200的旋转而

能够均匀地涂覆在印刷辊200的外面。

[0073] 然后，在印刷辊200的外面均匀地涂覆的油墨层110随着印刷辊200的旋转而与铅

辊300邻接。铅辊300将形成于所述印刷辊200的油墨层110的一部分分离，而向形成于所述

铅辊300的外面的阳刻部310转印，上述过程称为离开(Off)过程。

[0074] 并且，在所述铅辊300通过off过程而分离的油墨层即第1图案120，通过印刷辊200

的旋转向所述第1加压辊400的外面形成的第1转印部件450转印。上述过程称为设置(set)

过程。

[0075] 即，通过所述off过程和所述set过程将第1图案120转印至所述第1转印部件450

上。

[0076] 并且，在进行上述的胶印(Off-Set)工艺的过程中，如图2所示，形成于铅辊300的

阳刻部310的外面的第2图案320向形成于第2加压辊500的外面的第2转印部件550转印。

[0077] 其如同上述，因此，以下省略详细的说明。

[0078] 即，本发明中所述第1转印部件450上转印形成于所述印刷辊200的第1图案120，并

且，在所述第2转印部件550上转印形成于所述铅辊的第2图案，并且，在所述第1转印部件

450和所述第2转印部件550上分别转印第1图案及第2图案的两个工艺可在一个装置同时进

行，而无需洗涤铅辊300，即在所述第1转印部件及所述第2转印部件上形成既定图案。
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[0079] 此时，本发明中可通过形成于所述第1转印部件的第1图案而构成要形成的既定的

图案，并且，形成于所述第2转印部件的第2图案也构成要形成的既定的图案。

[0080] 即，在本说明中分别将形成于所述第1转印部件的第1图案及形成于所述第2转印

部件的第2图案以形成于基板上的既定层而使用，从而，没有废弃的油墨，在两个基板上同

时刻印图案。

[0081] 以上参照附图说明了本发明的实施例，但，本发明的技术领域的普通技术人员应

当理解本发明在不变更其技术性思想或必需的特征的前提下能够以其他的详细的形状实

施。因此，在以上记述的实施例在所有方面只是示例性的，而非限定性的。
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