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(57) Wahrend es das Ziel der Erfindung ist, eine wirtschaftliche Herstellung von Watte und eine
hohe Qualitét der erhaltenen Watte durch eine Verringerung der Belastungen, denen die Watte
bei der Herstellung ausgesetzt ist, zu erhalten, besteht die Aufgabe darin, ein Verfahren zum

Vorbereiten des Kimmens zu schaffen, durch das bei duRRerst geringer Beanspruchung der Watte

. und hoher Arbeitsgéschwindigkeit ein problemloses Zwischenspeichern auch relativ groBer

Mengen von zukdmmender Watte sowie eine einfache Zuflhrung dieser Watte zu einer

.Kammaschine oder dergleichen gewahrleistet ist. Die Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch

geldst, daR die Watte in Falten in einen rechteckigen Behalter abgelegt, in diesem Behalter der

‘Kédmmaschine vorgelegt und aus diesem Behaélter in die Kdmmaschine eingespeist wird. Fig.4

15 Seiten



, Berlin, den s.io.iééz
’ AP D 01 G/242 607/5
2426@? 5 - 61 229/23 '

Verfahren zum Vorbereliten des Kammens vol Baumwollfasern

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die ﬁffiﬁdﬁhg Ee%fifftmeiﬁ%@éifabren gum Vorbereiten des
. Kdmmens von Baumwollfasern mittels einer Kdimmaschine,
bei dem von Karden hergestellte Kardenbinder Selte an
Seite nebeneinander geleght und zu einer Watte geformt
werden und die Bander und/cder die Watte verzogen werden,

Charaﬁterlstlk der bekannten technlscnen Ligungen

Aus der FR—PS 858 326 ist bekahnt Kardenbandér in einem
Streckwerk zu verziehen, zneinander zu reihen und falten-
weise in einen fahrbaren Behdlter abzulegen, Diese Pa=
tentachrift weist jedoch keinerlel Angaben bezliglich der .
weiteren Verwendung der in den Behdlier abgelegten Binder
auf.

GemdR dem Gesamtprospekt der Maschinenfabrik Riefter AG,

Nr, 1105 d=V.63 wird eine zu kdmmende Watte von im wesent-
lichen parallelen Fasern als zu Wickeln aufgewickelfe Watte
der Kimmaschine vorgelegt und unter Abwickeln in die
Kimmaschine eingespeist, Diese Wickel werden von. Hand

guf die Kémmeschine und in ihre Arbeitsstellung einge=
setzt, '

Unm das Einsetzen neuer Wickel weniger sfter durchfiihren
zu miissen, d. h, um eine Zeitersparnis und damit eine er-
hshte Wirtschaftlichkelt zu errelchen, wird heute in der
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Kimmerei die Forderung nach groBeren Wickeln erhoben, Grofere
Wickel haben jedoch einerseits zur Folge, daB sle zum Hande
haben unpraktisch schwer sind, Anderntells wird die aufzu-
wickelnde Watte mit einer Geschwmndlgselt von mindestens
120 Meter pro Minute geliefert, so daB das Aufwickeln des:
Fasermaterials auf die Wickelhiilse mit relativ hoher Rota-
tionsgeschwindigkeit erfolgen muBs Dies wiederum bedingt,
daB durch die groBere Aufwickelgeschwindigkel¥ der maximal
erreichbare Aufwickeldurchmesser .verkleinert wird., Somit kann
bei der Faserwatte beim Aufwickeln die Aufwickelgeschwindig-
keit bzw. der maximale Durchmesser des Wickels nicht Uber
einen bestimmten Wert weiter vergridfert -werden. Versuchi
man, diesen Verhiltnissen durch Anpressen der Faserwatte
entgegenzuwirken, 80 158t sich die letztere spdter nicht
mehr in befriedigender Weise wieder abwickeln, da solche
gpiter wieder abgewickelte und in die Kdmmsschine einge-
gpeiste Watte sich als "haarigh" erweist, Dadurch leidet

die Qualitdt des FolgeprodukteB. Als Folge der auf die
Watte einwirkenden Fliehkraft ergibt sich ein weniger
festes Aufwickeln, Auch entstehen beim Drehen’ des Wickels
als Folge von Walkvorgingen oder der vorkommenden Dreh-
momente Verschiebungen der Lagen gegeneinander,.was eben«
falls beim nachfolgenden Abwickeln des Wickels zu “Haarlg-
keit® fihrte "

Die oben angefuhrten Erscheinungen werden ungewollt zus8tz—
lich auch durch die .Verbesserung der heutzutage bekannten
Streckwerké bewirkt, Mit den heutigen Streckwerken erhsli
man im Vergleich zu friher eine bessere Parallelitidt der
Pasern der Watte. Andererseits ist die ZerreiBfestigkelt
der Fagserwatte umso kleiner, je besser die Perallelltdt

der Pasern ist. Die Verbesserung der Streckwerke bewirkt
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gomit eine Reduktion der Zerreipfestigkelt der Watte, was die
oben erwihnten, sich bei den Wickeln ergebenden Schwierig-

keiten vergroBerts

2iel der Erf.ndqu

| Ziel der Erflndung ist es, . die Wirtschaftlichkelt der Her-
stellung und die Qualitédt der Watte durch eine Verringerung
der Belastungen, denen die Watte bel der Herstellung ausge-
setzt ist, zu erhdheny ‘

Darlegung des Wesens der Erfindung -

Der nrflndung llegt nun im wesentlichen die Aufgabe zugrunde,
éin Verfahren zum Vorbersiten deg Kidmmens von Baumwollfasern
zu finden, das bel ZuBerst geringer Beanspruchung der Watte

- und hoher Arbéi#sgeschwindigkeit ein problemloses Zwischen-
,spéichernﬂauch relativ groBer Mengen von. zu kémmender Watte
sowie eine einfache Zuflihrung dieser Watte zu einer Kimm-
maschine oder dergleichen gewihrleistet und praktisch ein-
fach sowie mit geringem Aufwand realisierbar ist.

Geldst wird diese Aufgebe gemdB der Erfindung dadurch, da8 ..
die Watte in Felten in einen rechteckigen Behdlter abgelegi,
in diesem Behilter der Kimmaschine vorgelegt und aus die-
sem Behédlter in die Kimmaschine eingespeist wird.

Mit diesem Verfahren wird eine einfache und vorteilhafte Vor-
bereitung des Kédmmens erreicht, wobei das faltenweise Able-

gen der.zu kimmenden Watte ohne Schwierigkelten rit genligen—
der Geschwindigkeit erfolgen kann und keinerlel storende
Fliehkrifte auftreten. Die Belastung der Watte auf Zug 1lst der-
grt klein, daB die Reiffestigkeit derselben praktisch kelns
Rolle spielt, Bin gegenseitiges Verschieben benachbarter
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Lagen als Folge von Waikvorgéngen oder von auftretenden
Drehmomenten kann nicht vorkommen, ’

Die Watte wird vorteilhafterweise auf einen sich im Innern
des Behdlters befindlichen, von Federn getragenen Teller
abgelegt. "

Die Elastizitdt der Federn kann dabel beispielsweiée in.der
Weige angepaBt sein, "daB mit zunehmender Wattenmenge auf dem
Teller dieser um solche Betrige absinkt, da8 die eingefiillte
Watte stets bis an den oberen Ran des Beh#lters reicht, Auf
diese Weise wird eine sehr saubere und exakte faltenweise
Ablage der Watte erhalten.

Wird der Behilter zweckmdBigerweise mit R&dern versehen und
zum Spelsen der Kdmmaschine zu dieser hin gerollt, so ist
man in der Wahl des Gewichts der jeweils einzusetzenden
Wattemenge praktisch vollsténdig frei, Es sind lediglich
Platzfragen zu berilickglchtigen.

Umldas.faltenweise.Ablagen.der Watte in den Beh#ltern zu er-
leichtern, ist es von Vorteil, einen diese Watte liefernden
Austrittsschlitz fiber dem BehZlter und relativ zu diesem hin
und her zu bewegel,

Flir den Watteinhalt eines Behdlters ist zweckmdBigerwelse
mindestens 15 Kg vorgesehen. '

BEine prektische Welterbildung der Erfindung besteht darin,
daf die Kardenbinden in einer Strecke verzogen und als
Streckbinder in Kannen abgelegt werden, daB eine Mehrzahl
golcher Kannen einer Wattemaschine vorgelegt werden und die
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verzogenen Binder in der Wattemaschine zu einer Watte umge-
formt werden, die letztere in Falten in den Beh&lfer abge-
legt und in diesem Behdlter der Kdmmaschine vorgelegt wirds

Eine weitere Aunsflihrungsvariante zeichnet sich dadurch aus,

da8 die Kardenbinder in einer Wattemaschine zu einer Watte
zusammengefaft und in rechteckige Gefdfe feltenweise einge-
legt werden, daB.dle GefdBe einer Kehretrescke vorgelegt und.
in dieser die Watten aus diesen Geféfen Ubereinander gelegt,
miteingnder.vereinigt und verzogen werden und anschliefend

in den Behilter sbgelegt und in diesem der Kémmaschine vor-
gelegl werdens .

Ausfinrungsbelspiel

5iémEffiﬁd&ﬁé”wi£a“im folgenden beisplelsweise anhand der

Zeichnung niher erliutert; in dieser zelgi:

Fig;
Pig;
Fige
Fige
Fig;
Fig.

Fig.

1:

~

ein erst§S'AﬁéfﬁhrungsbeisﬁielAaer Erfindung,
ein zweiteé Ausfﬁhrungsbeispiel def Erfindung,
eine Draﬁfsicht einer Strecke,

éine Séiﬁengnéichﬁ einér Wattemaschine,

eine Draufsiéhf def Waﬁfemaschine naéh Fig; 4,
éine Seitenansi;h; einer Keh;stfecke und

eine Draufsicht der Kehrstrecke nach Fig. 6.
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Gemsd Pig. 1 sind Karden 11 vorgesehen. Die von diesen her-
gesfellten Binder werden in Kannen 12 abgeleght. Mittels der
letzteren werden die Kardenbinder zu einer Strecke 13 heran-
gebracht, in welcher. ein Verzug der Binder vorgenommen wird.
Die verzogenen Binder gelangen in Kannen 14, In diesen werden
gie einer Wattemaschine 15 vorgelegt, wobel auf dieser die
Binder nebeneinander abgelegt und zu einer Watte zusammen-
gefaft werden. Die letztere wird nach dem Verlassen der
Hettemsschine 15 in einem rechteckfsrmigen Behilter 16 in
Falten abgelegh. Die Watte wird in Behdltern 16 zu einer,
Kimm-Maschine 17 herangebracht und aus diesen Behdltern 16
in die Kdmmaschine 17 eingespeists o

In Fig. 3 ist die Strecke 13 noch ausfiihrlich gezeigie Den
Kanfien 12 werden die von den Karden 11 gebildeten Karden=- . .
bander 21 wieder entnommen und einem Streckwerk 22 zugefihrte

GemiB diesem Beispiel werden je sechs Kardenbidnder 21 zu=-
sammengefagt oder verdichtet und durch das Streckwerk 22
auf die sechsfache Lange verzogen.

Auf jede Hdlfte eines 7ufuhrtisches 23 entsteht auf diese
Weise ein verzogenes Band 24, Jedes dieser Bénder 24 wird
in eine Kanne 14 eingefillts

Bei der in Fig. 4 und 5 ausfilhrlich gezeigten Wattemaschine
15 werden die in.den Kannen 14 herangebrachten, verzogenen
Binder 24 lber Stangen 27 gefihrt, Seite an Seite .enein-
ander gelegt und zu einer Watte 26 zusammengefaBt, Die
letztere wird zwischen zwel FPorderbindern 31, 32, welche
gich im Betrieb im. durch die Pfelle angegebenen Sinn be-
wegen, mitgenommen. Je nach den Anforderungen konnen noch .
dem Verzug der Binder dienende Verzugswalzenpaare 38 vorgee
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sehen seiln,

Unterhalb der Fsrderbinder 31, 32 befindet sich ein Behdlier
16, Dieser. ist von rechteckiger Form und auf Radern 33 fahrbar
ausgefiihrt, Im Innern des Behdlters 16 ist-ein Teller 34 vor-
handen, welcher von Federn 35 getragen ist. Durch Schwenken
der Forderbinder 31, 32 um Rollen 36 und durch entsprechendes,
gleichzeitiges Verkleinern des Winkels OL bewegen sich Rollen
37 in einer horizontalen Richtung nach rechts, Sie sind allge-
mein in horizontaler Richtung lGber dem Behdlter 16 hin und

her bewegbar, Wenn im Betrieb Watte 26 vom zwischen den.Rollen
37 vorhandenen Austrittsschlitz geliefert wird, so wird, wie
durch die gesirichelte Linie gezeigh, die Watte 26 in Falten
im Beh#ilter 16 abgelegts

Die Elastizitit der Pedern 35 ist in der Welse angepaly, daB
mit zunehmender. Wattémenge auf dem Teller 34 dieser um solche
. Betrige absinkt, daB die eingeflllte Watte 26 stets bis an
den oberen Rand des Behilters 16 veicht, Auf diese Weise wird
eine gehr saube”e ‘und exakte faltenweise Ablage der Watte 26
erhalten, :

Bisher wurde in der Praxis die zu kdmmende Watfe zu Wickeln
aufgewickelt, welche an die Kammaschine 17. herangebracht
wurden, Unter Abwickeln der Watte vom Wickel wurde die
letztere daraufhin in die Ksmmaschine 17 gespeist. Anstelle
solcher Wickel werden gemdB der Erfindung rechtecxige Behdlter
16 verwendet, welche mit in Falten gelegtler Watte 26 geflillt
gind. Das Verfahren gemiB Fig, 1 bildet somit elne ginfache -
und vorteilhafte Vorbereiting des Kdmmens, bei welchem alle
eingangs erwihnten Nachteile und Schwierigkeifen vermlsden
cind. Das faltenweise Ablegen kann ohne Schwierigkeiten wlh
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genligender Geschw1ndlvke1t erfolgen und eine sttrende Flieh-
kraft ist nicht .vorhanden, Die Belastung der Watte 26 auf Zug
igt derart klein, daB dle ReiBfestigkel? derselben praktisch
keine Rolle spielt., Ein gegenseitiges Verschieben benachbarter
Lagen els Folge von Walkvorgingen cder der auftretenden Dreh-
momente kafin nicht vorkommen, Das Vorsehen elnes gefederten
Tellers 34 erlaubt eine sehr saubere Ablage der Wette. ¥Wird
der Behdlter 16 noch zusitzlich mit Ridern versehen, so ist
man in der Wahl des Gewichtes der jeweile einzusetzenden Watte-
menge praktisch vollst&ndig frei. Es sind lediglich Platzfra-
gen zu beriicksichtigen. Eine Wattemengé von 15 kg oder mehr
ist, wenn sie als Wickel vorliegt, zum Transpértieren Tlr
beispielsweise welbliches Bedienungspersonal berelts
beschwerlich, breitet jedoch 1n faltenwelse in einem

Behilter abgelegber Form keine Schwierigkeiten.

Beim Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 2 werden die von Karden 11
kommenden Kardenbinder in Kannen 12 unmittelbar einer wie in
den Fige. 4 und 5 gezeigten Wattemaschine 15 zugefihrt. Die von
diesér gebildete Watte wird in einem rechteckigen Gefdf 41
gesammelt, AnschlieBend ist eine Kehrstrecke 42 vorgesenen.

In dieser werden mehrere, in verschiedenen GefdBen 41 herange-
brachie Watten zusammengefaBt, zu elner neuen Watte ver-
arbeitet und in einen rechteckfdrmigen Beh&lter 16 abgelegt,
Mittels dieses Beh#lters 16 wird diese Watte einer Kémmmaschi-
ne 17 vorgelegt und aus dem Behdlter 16 in die Kémmaschine 17
gingespeists '

Die Fig, 6 und T zeigen eine Kehrgtrecke 42 im elnzelnen,
Mittels Wattemaschinen, wie z. B, der in den Plg. 4 ond 5
gezeigien Wattemaschine 15, hergestellte Watten 26 werden
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laufend auf einem endlosen Forderband 44 aufelnander gelegt
und von diesem mitgenommen, wie dies flir drei Watten 26
gezeigt ist, Vom Forderband 44 gelangen die tibereinander=-
liegenden Watten 26 lber ein Streckwerk 45, in welchem sie
z. B. sechsfach, verzogen werden, Die vom Streckwerk 45 ge-
1ieferte Watte 46 wird, wie bereits anhand von Fig. 4 .und 5
Flir die Watte 26 gezeigh wurde, mittels zwel um die Rollen
36, 37 umlaufenden, endlosen Forderbéndern 31, 32 weiter
bewegt. Auch in Fig. 6 ist die Bewegungsrichiung der Psrder-
binder 31, 32 durch Pfeile angegeben, In der anhand der Fige 4
und 5 gezelgten Weise wird die Watte 46 in Falten in einen
Bepdlter 16 abgelegt, Dieser ist ebenfalls mit einem auf
Federn 35 rubenden Teller 34 versehen, durch welchen ein
gxaktes, faltenweises Ablegen der Watte mogllch iste

Setzt men den Fsll, es seien der Kehrstrecke 42 anstelle der
rechteckigen GéfdBe 41 in bekannter Weise Wickel vorgelegt.
Unter solchen Umstinden wiirden dle Schwierigkeiten beim Auf-
wickeln der asus der Wattemaschine 15 austretenden Watte im
allgemeinen noch nicht sehr grof, weil dile Parallellage der
Fagern der Watte in dieser Fershellungsstufe noch nicht sehr
foruveschrltten jet. und demit ein Zerreifen derselben noch
nicht so leicht eintritt. Es kann aber unter gew1ssen Uttt
stinden fir das Bilden der watte 46 in der Kehrstrecke 42
bereits vorteilhaft seln, wenn ein Aufwicklungsprozel schon
in dieser Arbeitsphase nicht mehr verwendet wird, sondern
wenn snstelle von Wickeln die gezeigten, rechbeckigen Gefale
41 verwendet werden, Auch diese werden vorteilbafterwelse
mit Ridern versehen.
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Erfindungaenspruch

Verfahren zum Vorbereiten. des K&mmens von Baumwollfasern .
mitiels einer Kimmaschine, bei dem von Karden hergeétellte
Kardenbinder Seite an Seite nebeneinander gelegt und zu
einer Watte geform$ werden und die Binder und/oder die
Watte verzogen werden, gekennzeichnet dadurch, dag die
Watte (26, 46) in Falten in einen rechteckigen Beh&lter
(16). abgelegt, in diesem Behdlter (16) der Kdmmaschine. (17)
vorgelegt und aus diesem Beh&lter (16) in die Kémmaschine
(17) eingespelst wird. T

Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB die.
Watte (26, 46) auf einen sich im Innern des Behslters (16)
befindlichen, von Federn (35) getragenen Teller (34) abge=
legt wird,

Verfehren nach Punkt 1 oder 2, gekennzelchnet dadurch, daf
der Behilter (16) mit R#dern (33) versehen wird und zum.
Speisen der Kimmaschine (17) zu dieser hin gerollt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Punkte, gekenn-
zeichnet dadurch, daB zum Zwecke des faltenweisen Ablegens
dor Watte (26, -46) ein diese Watte (26, 46) liefernder Aus-
trltusschlltz sich iiber dem Behdlter (16) und relativ zu
diesem hin und her bewegt,,

Verfahren nach éinem der vorhergehenden Punkte, gekenn-
zeichnet dadurch, daf der Watteinhalt eines Beh8lters
(16) mindestens 15 Kilogramn wiegte

21001989+ 022250
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6, Verfahren nach einem der vorhergehenden Punkte, gekenn-

To

zeichnet dadurch, daB die Kardenbinder (21) in elner
Strecke (13) verzogen und als Streckbdnder in Kannen (14)
abgelegt werden, daf eine Mehrzahl solcher Kannen (14]) -~
einer Wattemaschine (15) vorgelegt werden und die ver-
zogenen Bander (24). in der Wattemaschine (15) zu einer
Watte (26) umgeformt werden, die letzfere in Falten in
den Behslter (16) abgelegt und in diesem BehHlter (16)
der Kdmmaschifie (17) vorgelegt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Punkte, gekennw
zeichnet dsdurch, daB die Kardenbander (21) in elner Watie-
maschine (15) zu einer Watte (26) zusammengefaBt und in
rechteckige GefdBe (41) faltenweise eingelegt werden, daf
die GefaBe (41) einér Kehrstrecke (42) vorgelegt und in
dieser die Watten aus diesen GefdBén (41) lbereinander
gelegt, miteinander vereinigh und verZogen werden und an-
achlieBend in den Behdlter (16) abgelegt und in diesem
der Kimmaschine vorgelegt werden,
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