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Spos6b wyrobu szczotek i pedzli z tworzyw sztucznych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wyrobu szczo-
tek i pedzli majgcych oprawke, korpus i wtos z two-
rzyw sztucznych.

Stosowane dotychczas sposoby wyrobu szczotek
i pedzli mimo zmechanizowania niektérych operacji
wymagajq nakladu pracy stanowigcego znaczna czes¢
tacznych kosztow wyrobu. Wynalazek dazy do wy-
eliminowania najbardzej pracochtonnych operacji
{ormowania wlosia w peczki i wigzki oraz czynnosci
zamocowywania ich w oprawki i uchwyty szczotek
i pedzli. Wynalazek eliminuje tradycyjne formowa-
nia wtosia w wigzki i peczki, natomiast wprowadza
sposdb szeregowania wlosia wykorzystujac do tego
technike tkania na krosnach.

Na rysunku fig. 1 przedstawia zylki tworzywa
sztucznego jako watek i osnowa splecione w tkanine,
ktorej osnowg jest uktadana z przerwami, a watek
w przerwach stanowi wlosie projektowanej- szczotKi
lub pedzla, fig. 2 — odciety pas tkaniny nawiniety
na motku w widoku z gory, fig. 3 — odciety pas tka-
niny nawiniety na motku w-widoku z boku, fig. 4 —
tkanine do przecigcia przez srodek przerwy osnowy,
tig. 5 — tkaning, w ktorej wlosie watku jest zabez-
pieczone przed wypadnieciem w widoku z boku.

Wedtug wynalazku zytkeia wiasciwie pret z two-

1zywa sztucznego stosuje si¢ jako watek a, ktory na
krosnie tkackim splata
Pasma osnowy b sg rozdzielone przerwami,
czym jedno pasmo osnowy jest oddzielone od naste-
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pnego pasma o odlegto$¢ nieco wiekszg od zaproje-
ktowanej diugosci wlosia szczotki.
Otrzymang w ten sposob tkanine rozcina sie¢ w miej-
scach ¢ zblizonych o 1—4 mm od skrajnej nici osno-
wy. W ten sposob uformowany jest szereg rowno-
legtych rytmicznie ulozonych rownych precikow
z tworzywa sztucznego, ktore sa zamocowane przez
nici osnowy na jednakowej wysokosci. Tak sporza-
dzony pas nawija si¢ wielokrotnie na odpowiednio
uksztaltowany motek d az do osiggnigcia projekto-
wanej wielkosci i formy pedzla lub szczotki. Otrzy-
many w ten sposob motek wstawia sie na niewielkiej
wysokosci od dna formy i oblewa znanymi sposoba-
mi wybranym sztucznym tworzywem tak, ze uformo-
wane zostang trzon i oprawka szczotki zlgczone
w bryle z motkiem utrzymujacym wystajacy wtos.

Poniewaz boczne $cianki uzytych na witos$ precikow
tworzywa sztucznego sa gladkie i $liskie, istnieje
obawa wyciggniecia wtosia z oprawki przy zaczepie-
niu go podczas uzywania takiej szczotki. Dla zabez-

" pieczenia przed taka ewentualnoscig stosuje sie jeden

z dwoch sposobow. Pierwszy z nich to ograniczenie
szerokosci tkanych pasow do wymiarow dwoch diu-
gosci wlosia. Przez przecigecie takiego pasma wzdiuz
jego srodka €' otrzymuje sig pasy, w ktorych kazdy
wtlo$ jest podwojny i zgiety na pol tworzac w oble-
wajacym go tworzywie kotwice petlowa utrzymujgcg
silnie wios. Wedlug drugiego sposobu zamocowania
podgrzewa sie krotsze koncowki wlosia i zgniata sie
je na goraco tak, aby koncowka kazdego precika
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przybrala srednice okoto dwukrotnie wigkszg od pier-
wotnej. Utworzone w ten sposob zgrubienia na kon-
cu kazdego precika uniemozliwiaja wypadnigcie
wlosia nawet przy silniejszym ciggniegciu.

W przypadku zastosowania na formowanie opra-
wki i1 korpusu szczotki karbamisolu korzystnym jest
uzycie jako nitki osnowy przedzy z materialow po-
chodzenia naturalnego np. welny, konopi, bawelny
itp. a jako material na motek najkorzystniej jest sto-
sowa¢ drewno.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wyrobu szczotek i pedzli z tworzyw sztucz-
wlos z

nych wyposazonych w oprawke, korpus i
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tworzywa sztucznego w postaci 1ytki, znamienny
tym, ze zylki tworzywa sztucznego splata sie jako
watek (a) i osnowe (P) na krosnach miqdzy kilkoma
zgrupowanymi niémi osnowy (b) wytworzonej tkani-
ny, tworzy sie przerwy nieco wieksze niz diugos¢
wlosia projektowanej szczotki, tkaning przecira sig w
poblizu 1—4 mm od skrajnej nitki osnowy (b) na pa-
sy, ktore z kolei nawija si¢ wielokrotnie na odpo-
wiednio uksztaltowany motek (d), oblewa siq ten mo-
tek jednym ze znanych sposoboéw wybranym tworzy-
wem sztucznym tworzac trzon, oprawke i korpus
szczotki z wystajqcymi zylkami tworzywa, ktére sta-
nowig wito$ szczotki.
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