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Przedmiotem wynalazku jest sposéb ciggle-
go wytwarzania sztuczhego wibkna, przedzone-
go na mokro, oraz urzadzenie do wykonywania
tego sposobu. ) )

Gdy wildkno sztucznego jedwabiu, przedzone
na mokro, podlega przy koagulacji niewielkie-
mu i niezmiennemu naprezeniu, wydluza sie ono
nieco, co przy wldknie wiskozowym wynosi
zwykle 1 — 1,5%. Jezeli natomiast nie stosuje
sie naprezenia, wi6kno nie tylko sie nie wydlu-
za, ale w pewnych okoliczno$ciach moze sie kur-
czyé wskutek czego staje sie, nieréwnomierne,
a tym samym zmieniajg sie jego wlasciwosci,
np. zdolno§é przyjmowania barwnika itd. Przy
sposobie ciggtym przedzenia, przy ktérym wiok-
no jest wytlaczane z dyszy przedzalniczej zanu-
rzonej w zwykle stosowanym kwasnym roztwo-
rze koagulacyjnym i owijane spiralnymi zwo-

jami wokolo dwéch watkéw, wydluzenie wibk-
na wzrasta w miare postepowania procesu koa-
gulacji, co powoduje obluZnianie si¢ wi6kna na
walkach i nieréwnomierne ukladanie sie zwoi.
Wedlug wynalazku wlékno opuszczajace kapiel
koagulacyjng jest poddawane podczas owijania
na walki wstepnemu naprezeniu w celu spowo-
dowania jego wydluzenia. Wydtuzenie to po-
winno byé¢ takie, aby z chwila, kiedy koagulacja
zostala ukoficzona, naprezenie wiékna nie prze-
kraczalo granicy elastycznosei..

Zgodnie z wynalazkiem cel ten osiaga sie
w ten sposéb, ze §rednica pierwszego watka, to
jest tego na ktéry nawijane jest wlékno opu-
szczajace kapiel koagulacyjnag, jest w odpowied-
nim sftosunku mniejsza od S$rednicy -drugiego

7

- watka.- W przypadku wiskozowego wilékna réz-

nica $rednicy wynosi co najmniej 1 — 1,5%.



Ten pierwszy watek jest wykonany tak, Ze -

posmda stopiefi 0 mniejszej §rednicy niz Sred-
nica pozostalej cze§ci watka. Stopiefi pierwsze-
‘* go walka posiada dlugo$é dozwalajacg na umie-
szczenie tylko jednego zwoju, a catkowite wy-
dluzenie 1 — 5% jest uzyskiwane przy przej-
§ciu wlékna z pierwszego walka na drugi. Od-
step pomiedzy zwojami jest zalezny od nachy-
lenia walkéw i naprezenia wlékna ‘Wibékno
moze byé owiniete raz albo kilka razy wokolo
stopnia pierwszego watka zanim przejdzie na
drugi watek, a to w celu unikniecia poslizgu
pod wplywem naprezema W tym ostatnim przy-
padku stopien jest odpowiednio szerszy, aby
moégt pomiesScié dwa albo wigkszg liczbe zwo-
jéw. Korzystniej jednak jest stosowaé tylko je-
den zwdj. )

Schematyczny rysunek wyjasnia sposéb wy-

konania wynalazku. Roztwér wiskozowy jest

wytlaczany z dyszy przedzalniczej 1 zanurzonej
w kapieli koagulacyjnej 2. Widkno cze§ciowo
skoagulowane przechodzi przez uszka 3 i 4 na
stopien 5 waltka 6, a nastepnie na gtadki walek
7. Oba walki sg napedzane z ta samg szybko-
fciag katows, a tym samym wildkno jest pocig-
gane przez walek 7 szybciej niz zdazy sie’ ono
‘odwingé ze stopnia 5 pierwszego watka tak, Ze
ulega ono wy(;iatgnieciu proporcjonalnemu do
stosunku obu $rednic. Obydwa walki s3 nachy-
lone wzgledem siebie w znany sposéb. Wycia-
gniete wldkno opuszczajagc watek 7 nawija sie
na walek 6 i kolejno owijajac sie d®kota obu
walkéw tworzy .szereg spiralnych zwoi. Koagu-
lacja postepuje wraz z przewijaniem sie wlék-
na wo obu walkach. Wstepne naprezenie wsku-
tek rozciggania wiékna podczas procesu koagu-
lacji zmniejsza sie tak dalece, ze nie przekra-
cza ono granicy elastycznosci widkna wilgotnego.
Zamiast jednego stopnia na pierwszym wal-
ku mozna stosowa¢ kilka stopni, przy czym réz-
nica §rednicy nie powinna wynosié wigcej niz
1%. Mozna tez cze$¢ poczatkowa pierwszego
walka wykonaé jako stozek o podobnym sto-
sunku $rednic obu koncéw. _
’ |
Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb cigglego wytwarzania wibkna sztucz-
nego, przy ktérym wlékno jest przewijane
spiralnymi zwojami na parze nachylonych
wzgledem siebie, napedzanych watkéw, zna-
mienny tym, Zze przed- zakonczeniem procesi

koagﬁlacji stosuje sie wydluzenie wstepne

wilékna réwne wydluzeniu spowodowanemu -

przez lekkie naprezenie, w czasie koagulacji,
przy czym wydluzenie to osiaga sie wskutek
réznicy $rednic walkéw prowadniczych na-

‘pedzanych z ta samg szybkoScia katowa.
. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

wlékno napreza sie w pierwszym zwoju, po
wejsciu jego na pare watkéw prowadzacych.

. Urzadzenie do wykonywa\nia sposobu wedhug

zastrz.. 1, 2, znamienne tym, ze cze§é poczat-
kowa pierwszego walka, na kitoéry nawijane
jest wlékno, opuszczajace kapiel koagulacyj-
na, posiada mniejsza $rednice niz $rednica
drugiego walka napedzanego z tg sama szyb-
koScig katowsa.

. Urzgdzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

Ze dlugosé tej czeSci pogzatkowej walka, kto-
ra posiada mniejszag S$fednice odpowiada w
przyblizeniu odstepowi pomiedzy sgsiednimi
zwojami wlékna nawinietego na walku tak,
ze tylko jeden zwéj moze znajdowaé sie na
tej czeSci.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 i 5, znamienne

tym, ze cze$é poczatkowa walka prowadzg-
cego posiada jeden albo kilka stopni o mniej-
szej Srednicy lub jest wykonana w postaci
stozka. e

. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 — 5, znam.lenne

tym, ze §rednica czeéci poczatkowej pierw-
szego watka jest o -1 — 1,5% mniejsza od
Srednicy watka drugiego.
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