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@ Gegenstand der Erfindung ist ein Behélter (1) beson-

ders fiir chemische Substanzen, welcher aus einer
Substanzkammer (2) aus schlauchférmiger Kunststoffolie
(10) und einem trichterformigen Kopfstiick (3) aus Kunst-
stoff besteht. Fir die Folie wird Kunststoff niedriger Dichte
und fir das Kopfstiick Kunststoff hoher Dichte verwendet.
Die schlauchférmige Kunststoffolie (10) wird durch Ver-
pressen am Kopfstiick (3) befestigt. Das Kopfstick (3)
lasst sich in einen tellerformigen (4) und einen rohrférmi-
gen (5) Teil gliedern. Der tellerformige Teil (4) weist auf
derjenigen Seite, welche der Substanzkammer zuzuwen-
den ist, eine ringférmige Rille auf.

Zum Festpressen der Kunststoffolie (10) dient ein
Fixationsring mit U-formigem Querschnitt, welcher in die
ringformige Rille einpressbar ist. Ein Schnappmechanis-
mus halt den Fixationsring in der Rille fest. Die schlauch-
férmige Kunststoffolie (10) wird zwischen dem Fixations-
ring und den Wénden der Rille festgepresst. Der Behélter
(1) ist hinten mit einer geeigneten Verschlussvorrichtung
verschliessbar.
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Beschreibung

Im Gewerbe und in der Industrie steht man héu-
fig vor der Aufgabe, chemische Substanzen von ei-
nem Behdlter in einen anderen Behélter umfiillen
oder in einen Hohlraum einpressen zu miissen. So
muss zum Beispiel Handreinigungsmittel von einem
Vorratsbehilter in einen Seifenspender umgeleert,
Schmierfett von einer Vorratsblichse in eine Fett-
presse oder Polierpaste von einem Vorratsbehélter
in einen Behélter der Poliermaschine umgefiillt wer-
den. Als Beispiel fiir das Einpressen einer chemi-
schen Substanz in einen Hohiraum sind Isolations-
oder Spachtelmaterialien, welche bei Bauten in Fu-
gen, Zwischenrdume oder Lécher eingepresst wer-
den miissen, zu erwdhnen. Ein anderes Beispiel
sind Fullmaterialien, welche zur Sanierung von be-
schadigten Abwasserleitungen in die Risse oder
Muffen der Rohrwand eingepresst werden.

Gemass dem Stand der Technik ist es bekannt,
fir das Umifiillen einer chemischen Substanz von
einem Behdlter in einen anderen, Trichter aus
Kunststoff, Metall oder Glas zu verwenden. Solche
Trichter eignen sich aber vor allem fiir flissige oder
pulverférmige und weniger fir pastenartige Sub-
stanzen. Ausserdem besteht bei ihrer Verwendung
immer die Gefahr, dass ein Teil der Substanz ver-
schiittet wird, weil das aufzufiillende Geféss liber-
|4uft oder der Trichter kippt. Bei pastenartigen Sub-
stanzen bestand die Mdglichkeit, die Substanzen
mit Hilfe von Spachteln umzufiillen. Dieses Vorge-
hen ist aber sehr miihsam und zeitaufwendig. Es
hat ausserdem den Nachteil, dass es haufig zu
Lufteinschliissen in den Substanzen kommt. Das
wirkt sich bei Fiill- und Isoliermaterialien besonders
nachteilig aus, da Lufteinschllisse ein liickenloses
Abdichten verunmdglichen.

Die Trichter bzw. die Spachtel missen nach ih-
rem Gebrauch jedesmal gereinigt werden. Je nach
Substanz reichen dazu gewshnliche Reinigungsmit-
tel nicht aus; es miissen umweltschédigende LG&-
sungsmitte! eingesetzt werden.

Beziiglich der Entsorgung gibt es Probleme,
wenn eine chemische Substanz in einem Nachfiill-
behalter vorliegt und fiir ihren Gebrauch von die-
sem Nachfiillbehélter in einen anderen Behlter
umzuflillen ist. Dieses Problem stellt sich zum Bei-
spiel bei Schmierfetten, welche von einer Vorrats-
biichse oder einem Vorratseimer in eine Fettpresse
umgefiilit werden miissen oder auch bei Fiillmate-
rialien fiir Leitungssanierungen, welche von entspre-
chenden Vorratsgefdssen in den Fillmaterialbehél-
ter einer Sanierungsmaschine umzufillen sind. Da-
mit die leeren Nachfiillbehalter, welche vorher
giftige Substanzen enthielten, nicht sondermdill-
pflichtig sind, miissen sie vor der Entsorgung von
Substanzresten befreit und gereinigt werden. Das
ist einerseits sehr mithsam und zeitraubend, ande-
rerseits ldsst sich der Einsatz umweltgefdhrdender
Lésungsmittel oft nicht umgehen. Handelt es sich
bei der chemischen Substanz um anhértendes
Zweikomponentenmaterial, muss der Nachfiillbehal-
ter nach dem Leeren unverziiglich ausgewaschen
werden, da das Material schnell aushértet. Nicht
zuletzt ist noch darauf hinzuweisen, dass die Per-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

son, welche eine Substanz umfiillt oder den Nach-
filllbehalter reinigt, mit der Substanz oder den L§-
sungsmitteln in Kontakt kommen und dadurch ge-
sundheitlich geféhrdet werden kann. Es besteht die
Gefahr, dass solche chemischen Substanzen At-
zungen verursachen und Allergien, Hautkrebs oder
andere Krankheiten hervorrufen. Losungsmittel
schidigen oft die Atemwege und -organe.

Man war deshalb auf der Suche nach einem
Nachfiillbehalter, welcher ein Umfiillen von Sub-
stanzen ohne die Verwendung von Spachteln oder
Trichtern gestattet und aus welchem Subtanzreste
problemlos entfernt werden kénnen.

Gemass dem Stand der Technik sind Nachfillbe-
halter in der Form zylinderférmiger Kartuschen aus
Aluminium oder Karton bekannt. Bei diesen Kartu-
schen treten die Substanzen an einer der beiden
Stirnseiten durch eine réhrenférmige Vorrichtung
aus. Diese réhrenférmige Vorrichtung kann pro-
blemlos auch in kleine Einfulléffnungen anderer Be-
halter eingefiihrt werden. Die Verwendung eines
Trichters eriibrigt sich hier also. Da die Kartuschen
aber relativ starre Winde aufweisen und dadurch
nur beschrénkt zusammenpressbar sind, miissen
bei ihnen Substanzreste ebenfalls ausgewaschen
werden.

Die Erfindung stellt sich nun die Aufgabe, einen
Behalter besonders fiir chemische Substanzen zu
schaffen, welcher ein Umflllen von Substanzen
ohne die Verwendung von Trichtern, Spachteln
oder Auspresszylindern erlaubt und aus welchem
die Substanzen ausgepresst werden kdnnen.

Die Aufgabe wird erfindungsgemass mit Hilfe der
Ausbildungsmerkmale nach dem kennzeichnenden
Teil des Patentanspruches 1 geltst.

Bei der Erfindung handelt es sich um einen Be-
halter mit einer schlauchformigen Substanzkammer
aus einer Folie aus Kunststoff niedriger Dichte und
einem trichterartigen Kopfstiick aus Kunststoff ho-
her Dichte. Es werden vorzugsweise entsorgbare
Kunststoffe wie Polyethylen oder Polystyrol verwen-
det. Die Substanzkammer ist mit dem Kopfstiick
unidsbar verbunden. Die Erfindung ist unter ande-
rem in den Zeichnungen erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 Langsschnitt eines Behdlters, welcher in
einem Hochdruckbehélter einer Rohrsanierungsma-
schine eingelegt ist

Fig. 2 Explosionsdarstellung eines Behalters. Die
einzelnen Bestandteile sind im L&ngsschnitt gezeigt.

Fig. 3 Langsschnitt eines Behdlters, welcher hin-
ten mit einem Briedenband verschlossen ist

Fig. 4 Dreidimensionale Darstellung eines gefiill-
ten Behélters, welcher hinten mit einem Brieden-
band verschlossen ist.

Wie bereits erwihnt, ist das Kopfstiick 3 des Be-
hélters 1 aus Kunststoff hoher Dichte gefertigt. Es
hat eine trichterartige Form. Derjenige Teil 4 des
Kopfstiickes 3, welcher der Substanzkammer 2 zu-
zuwenden ist, ist tellerformig. An diesen tellerférmi-
gen Teil 4 schliesst ein rohrigrmiger Teil 5 an,
durch welchen die Substanzen aus dem Behélter 1
austreten kénnen. Derjenige Bereich 6 des rohrfor-
migen Teiles 5, welcher an den tellerférmigen Teil
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4 anschliesst, ist konisch, wahrend derjenige Be-
reich 7, welcher vom tellerférmigen Teil 4 abge-
wandt ist, hohlzylinderférmig ist. Dieser Bereich 7
tragt an seiner Aussenseite ringformige, in regel-
méssigen Abstinden angeordnete Wiilste 8. Die
Spitze 9 des rohrformigen Teiles 5 ist im Vergleich
zum hohlzylinderférmigen Bereich 7 etwas verdickt.
Sie ist konisch und verschmélert sich nach vorne.
Wird der rohrférmige Teil 5 in eine zylindrische
Bohrung mit geeignetem Durchmesser gesteckt, so
wirken die Spitze 9 und die Wiilste 8 als eine Art
Widerhaken, welche den rohrférmigen Teil 5 in der
zylindrischen Bohrung festzuhalten vermégen.

Die Substanzkammer 2 wird durch einen
Schlauch aus Kunststoffolie 10 gebildet.

Eine anspruchsvolle Aufgabe, welche bei der Er-
findung gelost werden musste, war das Finden ei-
ner Moglichkeit, die diinne Folie 10 aus Kunststoff
niedriger Dichte der Substanzkammer 2 mit dem
Kunststoff hoher Dichte des Kopfstlickes 3 zu ver-
binden. Kunststoff kann nicht verklebt und nur unter
der Bedingungen verschweisst werden, dass die zu
verschweissenden Teile etwa die gleiche Masse
aufweisen. Beim erfindungsgeméssen Behélter 1
trifft diese Bedingung aber gerade nicht zu. Der
Kunststoff des Kopfstiickes 3 weist eine wesentlich
grossere Masse auf als die Kunststoffolie 10 der
Substanzkammer 2. Beim Verschweissen wiirde die
Kunststoffolie 10 niedriger Dichte der Substanzkam-
mer 2 schmelzen, bevor sich der Kunststoff hoher
Dichte des Kopfstiickes 3 gentigend erwérmt hétte.

Bei der vorliegenden Erfindung wird das oben
beschriebene Problem geldst, indem die schlauch-
formige Kunststoffolie 10 der Substanzkammer 2
mit dem Kopfstiick 3 verpresst wird. Dafir ist der
tellerformige Teil 4 des Kopfstiickes 3 auf derjeni-
gen Seite, welche dem rohrférmigen Teil 5 abge-
wandt ist, mit einer ringférmigen Rille 11 versehen.
Diese Rille 11 wird durch eine innere Seitenwand
12 und eine dussere Seitenwand 13 gebildet. Die
beiden Seitenwénde 12, 13 verlaufen parallel zur
Langsachse 14 des rohrformigen Teiles 5. Ihr Ab-
stand definiert die Breite der ringférmigen Rille 11.
Die dussere Seitenwand 13 ist blindig mit der &us-
seren Kante 15 des tellerférmigen Teiles 4. Beide
Seitenwande 12, 13 sind an ihrer Innenseite auf
gleicher Héhe mit einer ringformigen Nut 16 verse-
hen (vgl. Fig. 2).

Zum Festpressen der Kunststoffolie 10 dient ein
Fixationsring 17 mit U-férmigem Querschnitt und
geringfligig kleinerem Aussendurchmesser als der
Aussendurchmesser der Rille 11 des Kopfstiickes
3. Die Breite des Fixationsringes 17 ist geringfiigig
kieiner als die Breite der Rille 11. Auf seiner Aus-
senseite fragt er zwei ringformige Wilste 18. Sie
verlaufen entlang der beiden Abschlusskanten 19
der Ringaussenseite. Die beiden Willste 18 haben
einen halbkreisférmigen Querschnitt und einen
Durchmesser, welcher der Breite der ringfdrmigen
Nut 16 des Kopfstiickes 3 entspricht.

Es ist nun ersichtlich, wie das Festpressen be-
werkstelligt wird. Zuerst wird der Randbereich der
schlauchférmigen Kunststoffolie 10 tber den Fixati-
onsring 17 gestiilpt (vgl. Fig. 2). Der Fixationsring
17 wird nun in die Rille 11 am Kopfstlick 3 hinein-
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gepresst. Dabei rasten die beiden Wiilste 18 des
Fixationsringes 17 in den beiden ringférmigen Nu-
ten 16 des Kopfstiickes 3 ein. Die Kunststoffolie 10
ist nun zwischen dem Fixationsring 17 und den Ril-
lenwanden 12, 13 festgepresst.

Fir das Einpressen des Fixationsringes 17 in die
Rille 11 am Kopfstiick 3 ist eine Hiifsvorrichtung
vorgesehen. Sie besteht aus einem Montagerohr
20, dessen Durchmesser und Wandstérke derartig
dimensioniert sind, dass es in die ringférmige Ver-
tiefung 21 des Fixationsringes 17, welche sich aus
dessen U-férmigen Querschnitt ergibt, hineinge-
steckt werden kann. Fiir das Zusammensetzen des
Behilters 1 wird in einem ersten Schritt die
schlauchiérmige Kunststoffolie 10 soweit lber das
Montagerohr 20 gestlilpt, bis es einige Zentimeter
tiber dieses hinausragt. Dann wird der Fixationsring
17 auf die obere Kante 22 des Montagerohres 20
aufgesetzt. Der obere, vorstehende Bereich der
schlauchférmigen Kunststoffolie 10 wird anschlies-
send gegen Innen iber den Fixationsring 17 umge-
stiilpt. Das Kopfstiick 3 wird mit seiner Rille 11 auf
den Fixationsring 17, (ber welchen ja die Kunst-
stoffolie 10 gespannt ist, aufgesetzt. Indem von
oben auf das Kopfstiick 3 oder von unten auf das
Montagerohr 20 Druck ausgeiibt wird, presst man
den Fixationsring 17 schliesslich in die Rille 11 des
Kopfstlickes 3, wo er einrastet.

Nachdem das Montagerohr 20 aus dem Fixati-
onsting 17 und der Substanzkammer 2 hinausgezo-
gen worden ist, ist der Behalter 1 bereit, um mit ei-
ner chemischen Substanz gefiillt zu werden. Nach
dem Auffilllen wird die schlauchférmige Kunststoffo-
lie 10 an ihrem Ende verschiossen. Dafiir kénnen
verschiedene geeignete Verschlussarten verwendet

. werden. Man kann das Ende mit einer Schnur zu-

binden oder mit einer Briede, einem Briedenband
23 oder einer Klammer verschliessen (vgl. Fig. 3
und 4).

Der erfindungsgemasse Behélter 1 weist gegen-
iber den bisher bekannten Nachfiillbehéltern we-
sentliche Vorteile auf.

Dank der Kombination eines starren Kopfstiickes
3, welche die Funktion eines Trichters hat, mit einer
weichen, auspressbaren Substanzkammer 2 ist ein
Umfiillen chemischer Substanzen ohne die Verwen-
dung von Trichtern oder Spachteln mdglich. Das
war bei den bisher bekannten Kartuschen nicht der
Fall.

Fur das Umfiillen wird der rohrférmige Teil 5 des
Kopfstiickes 3 in die Einflilléffnung des aufzufllen-
den Gefasses eingefiihrt und die chemischen Sub-
stanzen pneumatisch oder hydraulisch aus der Sub-
stanzkammer 2 ausgepresst. Der leere Behélter 1
kann somit problemlos dem normalen Hausmill mit-
gegeben werden.

Der Behélter 1 gestattet ein sauberes Umifllien,
ohne dass irgendwelche Werkzeuge oder Geréte
verschmutzt werden. Reinigungsarbeiten sind nicht
mehr notwendig und entsprechend kann auch auf
umweltschadigende Lésungsmittel verzichtet wer-
den. Das Kopfstiick 3 des erfindungsgemassen Be-
halters 1 halt einen Druck von 20 bar aus, was die
Verwendung des Behélters 1 in einer pneumati-
schen oder hydraulischen Auspressvorrichtung ge-
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stattet. Solche Auspressvorrichtungen werden zum
Beispiel in ferngesteuerten Rohrsanierungsmaschi-
nen eingesetzt. Der Behalter 1 l&sst sich direkt in
den zylindrischen Hochdruckbehélter 24 einer Rohr-
sanierungsmaschine einlegen. Der rohrférmige Teil
5 des Kopfstiickes 3 ragt dabei durch eine runde
Bohrung in einer der Stirnseiten aus dem Hoch-
druckbehélter 24 hinaus (vgl. Fig. 1). Der Behélter
1 wird mit einem pneumatisch oder hydraulisch be-
wegten Kolben zusammengedriickt. Dadurch wird
das Fiillmaterial, zum Beispiel Epoxidharz, durch
den rohrférmigen Teill 5 des Kopfstiickes 3 aus
dem Behalter 1 hinausgepresst. Das Fillmaterial
kommt mit der Auspressvorrichtung also nicht mehr
in Kontakt. Die Auspressvorrichtung bleibt sauber.
Aufwendige Reinigungsarbeiten mit Lésungsmitteln
sind nicht mehr notwendig. Ein weiterer Vorteil des
Behilters 1 besteht darin, dass die Luft zwischen
dem Behélter 1 und der Wand des Hochdruckbe-
hélters 24 sich beim Auspressen nicht mit dem
Fiillmaterial vermischen kann. Sie entweicht seitlich
des rohrformigen Teiles 5 des Kopfstlickes 3 aus
dem Hochdruckbehélter 24.

Abschliessend kann noch gesagt werden, dass
der erfindungsgemésse Behélter 1 nicht nur prak-
tisch ist, sondern auch einen umweltgerechten und
gesundheitsschonenden Umgang mit chemischen
Substanzen erlaubt. Der direkie Kontakt zwischen
chemischer Substanz und Mensch kann vermieden
und dadurch kénnen bekannte und unbekannte Ge-
sundheitsrisiken ausgeschlossen werden.

Patentanspriiche

1. Behdlter fur fliessfahige Substanzen mit einem
schiauchférmigen Abschnitt zur Aufnahme der Sub-
stanz und mit einem trichteriérmigen Kopfstlick an
einem Ende des schiauchformigen Abschnitts zum
Austritt der Substanz, dadurch gekennzeichnet,
dass der schlauchférmige Abschnitt (10) aus einem
weichen Kunststoff und das trichterférmige Kopf-
stiick (3) aus einem héarteren Kunststoff besteht und
dass der schlauchférmige Abschnitt (10) durch Ver-
pressen am Kopfstiick (3) befestigt ist.

2. Behdlter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Kunststoff fiir den schlauchférmi-
gen Abschnitt (10) und/oder fiir das Kopfstiick (3)
Polyethylen oder Polystyrol ist.

3. Behalter nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der weiche Kunststoff Polyethylen
niedriger Dichte ist.

4. Behdlter nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichent, dass der hértere Kunststoff Polyethy-
len hoher Dichte ist.

5. Behélter nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass das Kopfstiick (3}
aus einem rohrférmigen Teil (5) und einem tellerfor-
migen Teil (4) besteht, der tellerfdrmige Teil (4)
eine ringférmige Rille (11) aufweist und zum Ver-
pressen des schlauchférmigen Abschnitts (10) ein
Fixationsring (17) vorgesehen ist, der unter Eingriff
in die ringférmige Rille (11) das dem Kopfstiick (3)
zugewandte Ende des schlauchférmigen Abschnitts
(10) einklemmt.

6. Behilter nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
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zeichnet, dass die ringférmige Rille (11) durch eine
innere (12) und eine dussere (13), sich in Richtung
des schlauchférmigen Abschnitts (10) erstreckende
Seitenwand gebildet ist.

7. Behélter nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die dussere Seitenwand (13) sich
biindig an die dussere Kante (15) des tellerférmi-
gen Teils (4) des Kopfstiicks (3) anschliesst.

8. Behdlter nach einem der Anspriiche 5 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass der Fixationsring
(17) einen U-férmigen Querschnitt aufweist.

9. Behalter nach einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die ringfor-
mige Rille (11) des tellerformigen Teils (4) des
Kopfstlicks (3) an zumidest einer Seitenwand mit
einer ringférmigen Nut (16) versehen ist und der Fi-
xationsring (17) einen Wulst (18) aufweist, der unter
Eingriff in die Nut (16) der Rille (11) das Ende des
schiauchférmigen Abschnitts (10) einklemmt.

10. Behélter nach einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der rohrfor-
mige Teil (5) des Kopfstiicks (3) einen konischen
Bereich (6), der an den tellerférmigen Teil (4) an-
schliesst und einen hohlzylindrischen Bereich (7),
der von dem tellerférmigen Teil (4) abgewandt ist,
aufweist.

11. Behdlter nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der hohlzylindrische Bereich (7) des
rohrférmigen Teils (5) an seiner Aussenseite wenig-
stens einen ringférmigen Wulst (8) aufweist.

12. Behalter nach Anspruch 10 oder 11, dadurch
gekennzeichnet, dass der hohlzylindrische Bereich
(7) des rohrférmigen Teils (5) eine sich an ihrer
Aussenseite zur Austrittséffnung verjlingende Spitze
(9) aufweist, wobei die Spitze (9) an ihrem dem tel-

- lerférmigen Teil (4) zugewandten Ende einen gros-

seren Aussendurchmesser als der librige hohlzylin-
drische Bereich (7) aufweist.

13. Behélter nach einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das vom
trichterférmigen Kopfstiick (3) abgewandie Ende
des schlauchformigen Abschnitts (10) mit einem
Band (23) oder einer Klammer verschlossen ist.

14. Hilfsvorrichtung zum Verpressen des dem
Kopfstiick (3) zugewandten Endes des schlauchfér-
migen Abschnitts (10) zwischen dem Fixationsring
(17) und der ringférmigen Rille (11) des tellerférmi-
gen Teils (4) des Kopfstiicks (3) des Behélters
nach einem der Anspriiche 6 bis 9, gekennzeichnet
durch ein Montagerohr (20) mit einem dem Durch-
messer des Fixationsrings (17) entsprechendem
Durchmesser.

15. Hilfsvorrichtung nach Anspruch 14 zum Ver-
pressen des einen U-fdrmigen Querschnitt aufwei-
senden Fixationsringes (17) nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, dass das Montagerohr (20)
in die U-formige Vertiefung des einen U-fdrmigen
Querschnitt aufweisenden Fixationsringes (17) ein-
greifbar ausgebildet ist.
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