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一种剪纸加工装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种剪纸加工装置，包括

进料架，进料架的上部设置有上料机构，进料架

的底部设置有用于放置剪纸原料的放置空间；机

架，机架通过连接板与进料架相连接，机架上设

置有传输机构和龙门架，传输机构位于龙门架的

下方，且与上料机构相对接；喷雾机构，设置在机

架上，且位于机架和进料架之间，喷雾机构用于

对传向传输机构的剪纸原料进行喷雾动作；激光

切割器，激光切割器与龙门架之间设置有移动总

成，以使得激光切割器具有前后以及上下方向的

自由度；下料架，下料架连接在机架的右侧，下料

架上可上下移动设置有与传输机构相对接的承

接板；优点是有效提高了裁剪效率，减轻了人工

操作强度。

权利要求书2页  说明书4页  附图4页

CN 219425940 U

2023.07.28

CN
 2
19
42
59
40
 U



1.一种剪纸加工装置，其特征在于：包括

进料架，所述进料架的上部设置有上料机构，所述进料架的底部设置有用于放置剪纸

原料的放置空间；

机架，所述机架通过连接板与所述进料架相连接，所述机架上设置有传输机构和龙门

架，所述传输机构位于所述龙门架的下方，且与所述上料机构相对接；

喷雾机构，设置在所述机架上，且位于所述机架和所述进料架之间，所述喷雾机构用于

对传向所述传输机构的剪纸原料进行喷雾动作；

激光切割器，所述激光切割器与所述龙门架之间设置有移动总成，以使得所述激光切

割器具有前后以及上下方向的自由度；

下料架，所述下料架连接在所述机架的右侧，所述下料架上可上下移动设置有与所述

传输机构相对接的承接板。

2.根据权利要求1所述的一种剪纸加工装置，其特征在于：所述上料机构包括两个第一

滚轴、第一传输带以及第一驱动机构，两个所述第一滚轴左右间隔设置在所述进料架上，所

述第一传输带绕设在两个所述第一滚轴之间，所述第一驱动机构固定在所述进料架上，且

用于驱动其中一个所述第一滚轴转动。

3.根据权利要求1所述的一种剪纸加工装置，其特征在于：所述连接板的数量为两块，

且前后间隔分布，每块所述连接板上设置有左右间隔分布的第一安装板和第二安装板，所

述第一安装板上设置有第一轴承，两个所述第一轴承之间安装有第一传动滚轴，所述第二

安装板上设置有第二轴承，两个所述第二轴承之间安装有第二传动滚轴，所述第一传动滚

轴的轮面与所述第二传动滚轴的轮面之间形成一过渡空间。

4.根据权利要求3所述的一种剪纸加工装置，其特征在于：所述喷雾机构包括喷雾杆，

所述喷雾杆通过支架固定在所述机架的左侧，且位于所述第一传动滚轴与所述第二传动滚

轴之间，所述喷雾杆上设置有多个前后间隔分布的喷头，且所述喷雾杆的一端与供水单元

相连接。

5.根据权利要求1所述的一种剪纸加工装置，其特征在于：所述移动总成包括纵梁、升

降板和安装座，所述纵梁通过第一滑轨组件连接在所述龙门架上，所述纵梁与所述龙门架

之间设置有用于驱动所述纵梁前后移动的第一移动机构，所述升降板通过第二滑轨组件连

接在所述纵梁上，所述升降板与所述纵梁之间设置有用于驱动所述升降板上下移动的第二

移动机构，所述安装座连接在所述升降板上，所述激光切割器连接在所述安装座上。

6.根据权利要求5所述的一种剪纸加工装置，其特征在于：所述安装座上固定有第一支

座，所述第一支座上竖直固定有第一电机，所述第一电机的输出轴上连接有第二支座，所述

第二支座上水平固定有第二电机，所述第二电机的输出轴上连接有一转动板，所述激光切

割器固定在所述转动板上。

7.根据权利要求1所述的一种剪纸加工装置，其特征在于：所述承接板与所述下料架之

间设置有用于驱动所述承接板上下位移的第二驱动机构，所述第二驱动机构包括第一丝

杆、第二丝杆、第一带轮、第二带轮、皮带和驱动电机，所述第一丝杆可转动设置在所述下料

架的前侧，且与所述承接板螺纹配合，所述第二丝杆可转动设置在所述下料架的后侧，且与

所述承接板螺纹配合，所述第一带轮同轴固定在所述第一丝杆的下端，所述第二带轮同轴

固定在所述第二丝杆的下端，所述皮带绕设在所述第一带轮和所述第二带轮之间，所述驱
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动电机固定在所述下料架上，且用于驱动第二带轮转动。

8.根据权利要求1所述的一种剪纸加工装置，其特征在于：所述下料架的右侧可翻转设

置有用于防止加工后的剪纸原料滑出所述承接板的翻板。
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一种剪纸加工装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及剪纸技术领域，尤其涉及一种剪纸加工装置。

背景技术

[0002] 剪纸是中国民间艺术的表现形式之一，具有悠久的文化历史,是民间吉庆、婚假的

必备装饰品,在百姓的生活中被广泛传播,并以独特的风格反映着人们的生活。

[0003] 剪纸形式多样，有窗花、喜字花、饽饽花、盒子花、顶棚花、鞋花、镜花等各种花样，

在现有技术中，剪纸工艺品在制作过程中，多是用人工采用剪刀等工具进行制作，没有良好

的针对剪纸所创造的批量化制作工具，在生产过程中不能良好的增加剪纸工艺品的制作效

率，不能满足市场需求，同时由于剪纸表现形式的多样性，采用上述方式不适合批量进行生

产，且长时间进行裁剪，会加重操作者的劳动负担，并且制造过程中如果剪纸中掺杂有质地

较硬的杂质时，容易对刀片造成损坏，进而影响裁剪效率。

实用新型内容

[0004] 为了解决上述现有技术中存在的不足，本实用新型提供一种剪纸加工装置，其有

效提高了裁剪效率，减轻了人工操作强度。

[0005] 本实用新型解决上述技术问题所采用的技术方案为：一种剪纸加工装置，包括

[0006] 进料架，所述进料架的上部设置有上料机构，所述进料架的底部设置有用于放置

剪纸原料的放置空间；

[0007] 机架，所述机架通过连接板与所述进料架相连接，所述机架上设置有传输机构和

龙门架，所述传输机构位于所述龙门架的下方，且与所述上料机构相对接；

[0008] 喷雾机构，设置在所述机架上，且位于所述机架和所述进料架之间，所述喷雾机构

用于对传向所述传输机构的剪纸原料进行喷雾动作；

[0009] 激光切割器，所述激光切割器与所述龙门架之间设置有移动总成，以使得所述激

光切割器具有前后以及上下方向的自由度；

[0010] 下料架，所述下料架连接在所述机架的右侧，所述下料架上可上下移动设置有与

所述传输机构相对接的承接板。

[0011] 作为优选，所述上料机构包括两个第一滚轴、第一传输带以及第一驱动机构，两个

所述第一滚轴左右间隔设置在所述进料架上，所述第一传输带绕设在两个所述第一滚轴之

间，所述第一驱动机构固定在所述进料架上，且用于驱动其中一个所述第一滚轴转动。

[0012] 作为优选，所述连接板的数量为两块，且前后间隔分布，每块所述连接板上设置有

左右间隔分布的第一安装板和第二安装板，所述第一安装板上设置有第一轴承，两个所述

第一轴承之间安装有第一传动滚轴，所述第二安装板上设置有第二轴承，两个所述第二轴

承之间安装有第二传动滚轴，所述第一传动滚轴的轮面与所述第二传动滚轴的轮面之间形

成一过渡空间。

[0013] 作为优选，所述喷雾机构包括喷雾杆，所述喷雾杆通过支架固定在所述机架的左
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侧，且位于所述第一传动滚轴与所述第二传动滚轴之间，所述喷雾杆上设置有多个前后间

隔分布的喷头，且所述喷雾杆的一端与供水单元相连接。

[0014] 作为优选，所述移动总成包括纵梁、升降板和安装座，所述纵梁通过第一滑轨组件

连接在所述龙门架上，所述纵梁与所述龙门架之间设置有用于驱动所述纵梁前后移动的第

一移动机构，所述升降板通过第二滑轨组件连接在所述纵梁上，所述升降板与所述纵梁之

间设置有用于驱动所述升降板上下移动的第二移动机构，所述安装座连接在所述升降板

上，所述激光切割器连接在所述安装座上。

[0015] 作为优选，所述安装座上固定有第一支座，所述第一支座上竖直固定有第一电机，

所述第一电机的输出轴上连接有第二支座，所述第二支座上水平固定有第二电机，所述第

二电机的输出轴上连接有一转动板，所述激光切割器固定在所述转动板上。

[0016] 作为优选，所述承接板与所述下料架之间设置有用于驱动所述承接板上下位移的

第二驱动机构，所述第二驱动机构包括第一丝杆、第二丝杆、第一带轮、第二带轮、皮带和驱

动电机，所述第一丝杆可转动设置在所述下料架的前侧，且与所述承接板螺纹配合，所述第

二丝杆可转动设置在所述下料架的后侧，且与所述承接板螺纹配合，所述第一带轮同轴固

定在所述第一丝杆的下端，所述第二带轮同轴固定在所述第二丝杆的下端，所述皮带绕设

在所述第一带轮和所述第二带轮之间，所述驱动电机固定在所述下料架上，且用于驱动第

二带轮转动。

[0017] 作为优选，所述下料架的右侧可翻转设置有用于防止加工后的剪纸原料滑出所述

承接板的翻板。

[0018] 与现有技术相比，本实用新型的优点在于：上料机构的设置用于将每叠剪纸原料

移送至架的传输机构处，放置空间的设置则起到储存剪纸原料的作用，当每叠剪纸原料被

移送后，人工取出位于放置空间内的剪纸原料并放置到上料机构上，以便于进行三下一次

的上料；传输机构的设置用于接收来自上料机构的剪纸原料并传输至激光剪裁工位；喷雾

机构能够使每叠剪纸原料变得湿润，一方面降低在激光切割过程中整体的温度，另一方面

使整体粘性变高，在输送过程中不易分离；激光切割器为现有技术，其通过移动总成设置在

龙门架上，并且具有前后以及上下方向的自由度，其调好激光剪裁所需要的光强和速度，按

照程序每叠纸进行图形批量剪切，大大提高了加工效率和加工的精度，适合大批量生产；承

接板的设置起到承接加工后的剪纸原料，每次接收一叠纸张，承接板就会向下移动一段距

离，以便腾出空间进行下一次的移送；本实用新型有效提高了裁剪效率，减轻了人工操作强

度。

附图说明

[0019] 图1为本实用新型的立体结构示意图；

[0020] 图2为本实用新型中移动总成的立体结构示意图；

[0021] 图3为本实用新型中激光切割器的立体结构示意图；

[0022] 图4为本实用新型中第二驱动机构的立体结构示意图。

具体实施方式

[0023] 以下结合附图和实施例对本实用新型作进一步详细说明，但不作为对本实用新型
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的限定。

[0024] 实施例一：如图所示，一种剪纸加工装置，包括

[0025] 进料架1，进料架1的上部设置有上料机构2，进料架1的底部设置有用于放置剪纸

原料的放置空间11；

[0026] 机架3，机架3通过连接板31与进料架1相连接，机架3上设置有传输机构4和龙门架

5，传输机构4位于龙门架5的下方，且与上料机构2相对接；

[0027] 喷雾机构6，设置在机架3上，且位于机架3和进料架1之间，喷雾机构6用于对传向

传输机构4的剪纸原料进行喷雾动作；

[0028] 激光切割器7，激光切割器7与龙门架5之间设置有移动总成8，以使得激光切割器7

具有前后以及上下方向的自由度；

[0029] 下料架9，下料架9连接在机架3的右侧，下料架9上可上下移动设置有与传输机构4

相对接的承接板91。

[0030] 实施例二：如图所示，其他结构与实施例一相同，其不同之处在于，上料机构2包括

两个第一滚轴21、第一传输带22以及第一驱动机构23，两个第一滚轴21左右间隔设置在进

料架1上，第一传输带22绕设在两个第一滚轴21之间，第一驱动机构23固定在进料架1上，且

用于驱动其中一个第一滚轴21转动。该结构中，采用传输带传送剪纸原料的形式，输送平稳

且易于控制，在使用时，将放置在放置空间11内的剪纸原料按照一定厚度放置在第一传输

带22上，然后使第一驱动机构23工作，带动其中一个第一滚轴21转动，从而实现剪纸原料输

送至传输机构4上的目的。

[0031] 连接板31的数量为两块，且前后间隔分布，每块连接板31上设置有左右间隔分布

的第一安装板32和第二安装板33，第一安装板32上设置有第一轴承34，两个第一轴承34之

间安装有第一传动滚轴36，第二安装板33上设置有第二轴承35，两个第二轴承35之间安装

有第二传动滚轴37，第一传动滚轴36的轮面与第二传动滚轴37的轮面之间形成一过渡空

间。该结构中，在进料架1和机架3设置第一传动滚轴36和第二传动滚轴37，起到平稳输送剪

纸原料的目的，两者的轮面之间形成的过渡空间起到较好的过渡作用。

[0032] 喷雾机构6包括喷雾杆61，喷雾杆61通过支架62固定在机架3的左侧，且位于第一

传动滚轴36与第二传动滚轴37之间，喷雾杆61上设置有多个前后间隔分布的喷头63，且喷

雾杆61的一端与供水单元相连接。该结构中，喷雾机构6的设置用于对每叠剪纸原料进行喷

雾处理，从而使每叠剪纸原料变得湿润，一方面降低在激光切割过程中整体的温度，另一方

面使整体粘性变高，在输送过程中不易分离，便于按照预设程序进行图形剪切，提高成品

率。

[0033] 实施例三：如图所示，其他结构与实施例二相同，其不同之处在于，移动总成8包括

纵梁80、升降板81和安装座82，纵梁80通过第一滑轨组件83连接在龙门架5上，纵梁80与龙

门架5之间设置有用于驱动纵梁80前后移动的第一移动机构84，升降板81通过第二滑轨组

件85连接在纵梁80上，升降板81与纵梁80之间设置有用于驱动升降板81上下移动的第二移

动机构86，安装座82连接在升降板81上，激光切割器7连接在安装座82上。该结构中，第一滑

轨组件83的设置使得纵梁80能顺畅在龙门架5上前后滑动，第一移动机构84的设置能驱动

纵梁80进行主动移动，以此来带动升降板81前后移动，第二滑轨组件85的设置使得升降板

81能顺畅在纵梁80上前后滑动，第二移动机构86的设置能驱动升降板81进行主动上下移
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动，以此来带动安装座82前后移动，以使得激光切割器7具有前后以及上下方向的自由度，

最终利于对剪纸原料进行激光剪裁。

[0034] 安装座82上固定有第一支座87，第一支座87上竖直固定有第一电机88，第一电机

88的输出轴上连接有第二支座89，第二支座89上水平固定有第二电机90，第二电机90的输

出轴上连接有一转动板，激光切割器7固定在转动板100上。该结构中，通过第一电机88和第

二电机90的设置，使得激光切割器7能够一定角度范围内进行周向转动以及偏转，由此大大

提高了激光切割器7的灵活性，便于进行精准裁剪。

[0035] 实施例四：如图所示，其他结构与实施例三相同，其不同之处在于，承接板91与下

料架9之间设置有用于驱动承接板91上下位移的第二驱动机构92，第二驱动机构92包括第

一丝杆93、第二丝杆94、第一带轮95、第二带轮96、皮带97和驱动电机98，第一丝杆93可转动

设置在下料架9的前侧，且与承接板91螺纹配合，第二丝杆94可转动设置在下料架9的后侧，

且与承接板91螺纹配合，第一带轮95同轴固定在第一丝杆93的下端，第二带轮96同轴固定

在第二丝杆94的下端，皮带97绕设在第一带轮95和第二带轮96之间，驱动电机98固定在下

料架9上，且用于驱动第二带轮96转动。该结构中，当驱动电机98工作时，带动第二带轮96转

动，由于皮带97绕设在第一带轮95和第二带轮96之间，因此在第二带轮96转动的同时会带

动第一带轮95同步转动，由此实现第一丝杆93以及第二丝杆94的同步转动，承接板91与第

一丝杆93以及第二丝杆94之间为螺纹配合，从而在第一丝杆93以及第二丝杆94转动的同

时，承接板91得以进行高度的调节，当一叠加工后的剪纸原料移动至承接板91后，承接板91

向下移动一段距离，然后停止运动，等下一次的推送，直至承接板91无法向下运动，此时人

工取出加工后的剪纸原料，进行下一个工序，大大提高了批量生产的效率。

[0036] 下料架9的右侧可翻转设置有用于防止加工后的剪纸原料滑出承接板91的翻板

99。该结构中，翻板99的上端采用铰接的方式与下料架9的右侧相连接，从而避免加工后的

剪纸原料滑出承接板91，当需要取料时，翻转打开翻板99即可，操作起来较为实用。

[0037] 值得注意的是，以上所述仅为本实用新型的较佳实施例，并非因此限定本实用新

型的专利保护范围，本实用新型还可以对上述各种零部件的构造进行材料和结构的改进，

或者是采用技术等同物进行替换。故凡运用本实用新型的说明书及图示内容所作的等效结

构变化，或直接或间接运用于其他相关技术领域均同理皆包含于本实用新型所涵盖的范围

内。
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图4
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