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Vynélez se tykd formy pro vytvdreni o-
zdobnych reliéfd na lici ploSnych materidld.

Utelem vyndlezu je zdokonaleni prenosu
ozdobného reliéfu z tvarnice do termoplas-
tické licové vrstvy ploSnych materidld po-
moci vysckofrekventni elektrické energie a L%
vytvofeni novych moZnosti z hlediska tvaro- =
vého provedeni ozdobnych reliéfd.

Uvedeného Gcelu se dosédhne tim, Ze spod-
ni tvdrn‘ce je tvofena skofepinou s negativ-
nim otiskem klasicky zhotoveného modelu w__|i
a stabilizované v bloku lici hmoty, v niZ jsou
umistény kontaktni vloZky, zabezpeCujici
prenos vysokofrekvencni elektrické energie,
a nad negativem ozdobného reliéfu je uspo- A
rfddana elastickd deska vyklopné horni tvar-
nice, kterd je zhotovena z materidlu vhod-
nych dielektrickych vlastnosti. Uginky vyna-
lezu se zvy3uji zvlaStnimi Upravami vzdjem-
né polohy a tvaru negativu ozdobného re-
liéfu a elastické desky.
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Vynélez se tykd formy pro vytvdreni o-
zdobnych reliéfli v termoplastické licové
vestvd plo$nych materidld,, zejména svriko-
vych dild obuvi a galanternich dilii, kterd
je 'tvofena horni a spodni tvérnici, napoje-
nymi na zdroj vysokofrekventniho elektric-
kého proudu.

Zavadsnim umé&lych obuvnickych svriko-
vich a galanternich materidl, tvofenych
zpravidla podloZkou a termoplastickou lico-
vou vrstvou, vznikla moZnost imitovat né-
které operace, napf. zaklepavdni okrajt,
proplétani, proSivdni apod., provddéné na
pFirodnich usnich ru¢né, tvarcvdanim termo-
plastického lice ve forméach. K aktivaci ter-
moplastické vrstvy se v8tSinou vyuZivd vy-
sokofrekventniho elektrického proudu, pFi-
demZ elektrodami jsou tvdrnice formy, mezi
nimiZ je uloZen ploSny material.

Obé tvérnice dosud uZivanych forem byly
celokovové a v té z nich, jeZ doléha p¥i tva-
rovdni na termoplastickou licovou vrstvu,
byl vytvofen negativ ozdobného reliéfu. Sku-
tefnost, Ze obg tvdrnice jsou kovové, tj. pev-
né a netvdrné pii provozu, je pfi€inou vy-
razného nedostatku téchto forem, jenZ spo-
¢iva v tom, Ze ozdobny reliéf je moZno tva-
rovat pouze v mezich tlouStky termoplastic-
ké licové vrstvy ploSného materidlu, takZe
nelze dosdhnout v&rného realistického ztvar-
néni Zddoucich efektli, pln® nahrazujicich
klasické provedeni. Nelze tedy imitovat na-
§iti druhé vrstvy materidlu, nap¥. naSiti o-
zdobného péasku na zdkladni plochu. Dalsi
podstatné nedostatky celokovovych forem
vyplyvaji z pouZité metody vytvofeni nega-
tivu ozdobného reliéfu. Triskové obrébéni je
velmi zdlouhavé, pracné a ndkladné, naprois-
to tedy nevyhovuje poZadavklm moderni o-
buvnické velkovyroby, jeZ vyZaduje Castou
a rychlou zménu udpravy svrS8kt. MoZnosti
tvarovéhc provedeni negativu ozdobného re-
liéfu jsou navic omezeny technickymi moZ-
nostmi pantografickych frézek. Sirdimu u-
platn&ni fotochemického postupu p¥i zhoto-
vaovani negativu ozdobného reliéfu brdani ne-
moZnost imitovat dostatetn& piesné a de-
tailn® jemné reliéfy nékterych zdobicich
prvkdl, nap?. 8iti, proplétdni apod. nebo de-
zény povrchu pFirodnich usni. Fotochemic-
kym postupem lze zhotovit zdobici prvky
pouze do hloubky 0,5 mm, coZ je pro vétSinu
imitovanych traditnich postupfi nedostatet-
neé.

Snaha o odstran&ni nedostatkit kovovych
tvarnic vedla k uplatnéni tvarnic ze siliko-
nového kaucuku, v nichZ byl odlitim na mo-
del vytvofen negativ ozdobného reliéfu.
PrestoZe tyto tvarnice byly schopny detailng
imitovat jemné reliéfy rozli€nych tvarovych
provedeni, plné nevyhovovaly vyrobnim po-
Zadavklm, nebot jimi bylo moZno tsp&ind
tvarovat pouze ploSné materidly s licovou
vrstvou z lehfené termoplastické hmoty do-
statetné tloudtky, napl. materidl obchodni-
ho ozna€eni Comfit, kterd v plastickém sta-
vu dokonale vyplnila dutiny zdobicich prv-
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kti. Ostatni materidly, uZivané v obuvnic-
kém pramyslu v pfevaZné mife, nap¥. Barex,
Clarino, maji licovou vrstvu malé tloustky
z neleh&ené hmoty, kterd neni schopna zaté-
kat, a vyplnit tak objem negativu ozdobného
reliéfu. Nevyhodou kaudukovych tvarnic by-
la také pomé&rné nizk4d Zivotnost.

Uvedené nedostatky zndmych provedeni
forem pro vytvateni ozdobnych reliéfd v ter-
moplastické licové vrsivé plodngch materié-
14 odstrafiuje forma porle vyndlezu, jejiZ
podstata spofivd v tom, Ze spodn{ tvarnice,
upevnéna prostfednictvim distantnich Srou-
bll v rdmu, se sklddd z tvarovaci skofepiny
s negativem ozdobného reliéfu stabilizované
v bloku lici hmoty, v némZ jscu ukotveny
kontaktni vloZky, upravené do roviny spod-
ni plochy bloku lici hmoty a doléhiajici na
rubni plochu tvarovac! skofepiny, pFi€emZ
nad negativem ozdobného reliéfu ‘e uspofa-
dédna elastickd deska horni tvdrnice, skldda-
jici se z ramene s elektricky nevodivym G-
chytem, uloZenym vyklopné na <¢epu rdmu.
Negativ ozdobného reliéfu na tvarovaci sko-
Feping je ohranien zvySenou piechodovou
hranou, od niZ je okraj elastické desky hor-
ni tvdarnice vzdalen o hednotu, odpovidajict
tlouStce plo3ného materidlu.

Pokrokovost vyndlezu se projevuje v tom,
Ze tvarovaci skofepina spodni tvarnice od-
vozené mnap¥. galvanoplastickou metodou od
klasicky zhotoveného dilu z p¥irodni usng
zobrazuje v negativni podob& naprosto vér-
né ozdobné prvky jakéhokoliv tvarového pro-
vedeni a G€inkem elastické desky horni tvar-
nice s docili dokonalého pFenosu ozdobné-
ho reliéfu do zpracovdvaného materidlu, ne-
bot do vyhloubeni jednotlivich prvkfi v tva-
rovaci skofepiné je vtlafena i podloZka ne-
souci termoplastickou vrstvu. Tim se odstra-
fiuje omezujici vliv tloustky termoplastické
vrstvy a vytvari se pPedpoklad pro dokona-
1é tvarovéni ozdobnych reliéfi v psromeric-
kych materidlech v8ech druhd. Pomoci pie-
chodové hrany v sou¢innost! s okrajem elas-
tické desky lze vérn& imitovat vrstveni ma-
terialu, napf. naSitlf ozdobnych pédskil, plat-
k@i apod., coZ neumoZiigvala Zddnd z dosud
znadmych forem, Tvarovaci skofepina stabi-
lizovanda lici hmotou, vyrdhénd progresivni
technologii, zahezpeCuje velmi Kratké vy-
robni [hity, a tim i rychlou p¥rizplisobitel-
nost médnim smérdm.

Prikladné provedeni vyndlezu je schema-
ticky znAzornéno na vykresu, na némZ je
znfzornéna forma pro vytvdrFeni ozdobného
reliéfu na svrSku holeiiové obuvi, kde zna-
¢i ¢br. 1 podélny Fez formou se svrikem a
obr. 2 plidorys €4sti formy.

Forma se skldd4 z horni tvérnice 2 a spod-
ni tvérnice 1, kterd spofivd na stole 17 tvo-
Ficim jednu elektrodu neznézornéného tva-
rovactho zaiizeni napojeného na zdroj vy-
sokofrekventniho elektrického proudu. Spod-
ni tvarnice 1 je tvofena tvarovaci skofepi-
nou 4 zhotovenou galvanoplastickou meto-
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dou na modelu svrdku, pfipraveném Kklasic-
kym zplscbem z pFirodni usné. Tim se ziskd
dokonaly negativ ozdabného reliéfu 5 a de-
zénu povrchu, Vné&:&i okraj negativu ozdob-
ného reliéfu 5 je opatfen dorazy 10, zabez-
petujicimi spravnou polchu svrSkového dilu
s, a vnitini okraj je tvofen zv§Senou precho-
dovou hranou 7. Tvarovaci skofepina 4 je
stabilizovdna zalitim v bloku 6 lici hmoty,
napfb. syntetické prysky¥ice, v némZ jsou za-
lity rovnéZ kontaktni vleZky 8, pfipojené k
rubni plo$e tvarvovaci skofepiny 4 Srouby %
spodni Cela kontaktnich vloZek 8 jsou upra-
vena do roviny spodni plochy bloku 6 lici
hmoty, takZe od stolu 17 pfivadi do tvaro-
vaci skoifepiny 4 vysokofrekvenéni elektric-
ky proud. Spodni tvdrnice 1 upevnéna v ra-
mu 3 pomoci distantnich Sroubd 16. Horni
tvdrnice 2 se sklddad z kovového ramene 12,
které je opatfeno dchytem 13 z elektricky
nevodivého materidlu, napf. polytetrafluor-
etylénu, uloZenym drdZkou 15 na Cepu 14
rdmu 3. Na spodni ploSe ramene 12 je nad
negativem ozdobného reliéfu 5 upevnéna e-
lastickd deska 11 vhodnych dielektrickych
vlastnosti, napt. ze silikonového kauluku
obchodniho oznafeni Lukopren N 1524, Pred-
ni okraj elastické desky 11 je soub&Zny s
pfechodovou hranou 7 tvarovaci skofepiny
4 a jejich vzdélenost odpovidd tlouStce svr$-
kového dilu s. Vysokofrekven&ni elektricky
proud je do horni tvdrnice 2 privddén pro-
stiednictvim nezndzornéné vertikdlng pohyb-
livé horni desky.

Pred vytvafenim ozdobného reliéfu na
svrdkovém dilu s se upravi vzdjemnéd polcha

spodni tvdrnice 1 a horni tvdrnice 2 pomo-
ci distanénich $roubfi 16 tak, aby predni o-
kraj elastické desky 11 byl soub&Zny v pa-
tFitné vzdalenosti s prechodovou hranou 7
tvarovaci skofepiny 4 a jeji strany nad o-
kraji negativng czdobného reliéfu 5. Potom
se horn{ tvdrnice 2 odklopi a na tvarovaci
skofepinu 4 se licovou stranou uloZi svrs-
kovy dil s; jeho poloha se upravi dotlaCenim
na dorazy 10. Horni tvarnice 2 se sklopi a
elastickd deska 11 dolehne na rubni plochu
svic§kového dilu s, Utinkem drdZky 15 dchy-
tu 13 se samod&innd uzplisob{ poloha horni
tvarnice 2 podle tloustky materidlu svrsko-
vych dilt s. Po spusténi neznézornéné horni
desky a jejim dolehnuti na rameno 12 se
utinkem vysokofrekvenéniho elektrického
proudu plastifikuje termoplasticka licova
vrstva svrSkového dilu s. Tlakem elastické
desky 11 se do licové vrstvy otiskuje ozdob-
ny reliéf 5, dezén a plsobenim prechodoveé
hrany 7 v soutinnosti s ckrajem elastické
desky 11 se vytvafri v8rnd imitace naSiti dru-
hé vrstvy materidlu. Po prob&hnuti techno-
logického Casu prerudi ¢asové relé plisobe-
ni vysokofrekventnfho elektrického proudu,
uvolni se a odklopi horni tvarnice 2. Svrs-
kovy dil s s ozdobnym reliéfem, vérné imi-
tujicim Kklasicky zhotovené ozdobné prvky,
se odv4adi k dalsi operaci.

Forma podle vyndlezu nalezne G¢inné vy-
u¥iti nejen v obuvnickém a galanternim pri-
myslu, ale i v od8vnictvi a mnohych dalSich
odvétvich, nebot umélé ploSné materidly s
termoplastickou licovou upravou nachdzeji
stdle Sirsi uplatnéni.

PREDMET VYNALEZU

1. Forma pro vytvareni ozdobnych reliéfd
v termoplastické licové vrstvé ploSnych ma-
teriald, zejména svrdkovych dilll obuvi a ga-
lanternich dild, kterd je tvorena horni a
spodni tvarnici, napojenymi na zdroj vyso-
kofrekventniho elektrického proudu, vyzna-
dend tim, Ze spodni tvarnice (1), upevnénd
prostfednictvim distantnich Sroubl (16) v
ramu (3), se sklddd z tvarovaci skofepiny
(4) s negativem czdobného reliéfu (5), sta-
bilizované v bloku (6]} lici hmoty, v némZ
jsou ukotveny kontakini vloZky (8) uprave-
né do roviny spodni plochy bloku (6) lict
hmoty a doléhajici na rubni ploechu tvarova-

c¢i skofepiny (4), pfiCemZ nad negativem
ozdobného reliéfu (5) je uspofadéana elastic-
k& deska (11) horni tvdrnice (2), skladaji-
ci se z ramene (12]) s elektricky nevodivym
dchytem (13), ulcZenymi vyklopné& na &epu
(14) rému (3].

2. Forma podle bodu 1 vyznalend tim, Ze
negativ ozdebného reliéfu (5) na tvarovaci
skofeping (4) je ohranifen zvySenou pfe-
chodovou hranou (7), od niZ je ckraj elas-
tické desky (11) horni tvdrnice (2) vzdélen
o hodnotu, kterd odpovidd tlousStce ploSného
materialu (s].
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