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Sposob nawijania nici przy przedzeniu sztucznego jedwabiu.
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Nici sztucznego jedwabiu, otrzymane
przez przedzenie do kapieli przedzalniczej
i nawiniete na szpule lub motowidla, nie sa
jednostajne. Wynika to z nieréwnomierne-
go kurczenia sie nici przy schnieciu, skut-
kiem tego, ze nici warstwy lezacej bezpo-
$tednio na samej szpuli lub motowidle, kur-
c23 sie¢ w mniejszym stopniu, niz nici
warstw zewnetrznych. Réznica w stopniu
skurczenia jest tem wieksza, im wicksze
jest napigcie nawijajacej sie nici. Przy
przedzeniu zapomoca wiréwki warunki sa
lepsze; ni¢, wychodzaca z dyszy przedzal-
niczej i nawijana w bebnie wiréwki prze-
dzalniczej, podlega bardzo matemu napig-

ciu, spowodowanemu dzialaniem sity od-
srodkowej. Ni¢ w bebnie przedzalniczym
kurczy si¢ réwnomiernie.

Wynalazek dotyczy sposobu nawijania
przy przedzeniu sztucznego jedwabiu na
szpule lub motowidta, przy ktérem to na-
wijaniu kurczenie si¢ nici zblizone jest do
kurczenia si¢ przy przedzeniu zapomoca
wiréwki. Wedlug wynalazku ni¢, wychodza-
ca z kapieli przedzalniczej, prowadzi sie
najpierw po obwodzie kétka, ktére ja wy-
ciaga z dyszy przedzalniczej, a nastepnie
bez napigcia nawija na szpuli przedzalni-
czej lub motowidle, ktérego szybkosé ob-
wodowa jest mniejsza od szybkosci obwo-



dowej kotka. Wskutek tego nié¢, przecho-
dzac z kétka na szpule lub motowidlo, mo-
e sie swobodnie kurczyé¢ i nawijaé przy
zmniejszonem napiegciu.

Réznica napigcia nici podczas przedze-
nia i suszenia moze by¢ regulowana ponie-
waz réznica szybkosci obwodowych kétka
i szpuli lub motowidla nie jest stala, a moz-
na ja zmieniaé podczas przedzenia.

Na rysunku przedstawiono dla przy-
ktadu schematycznie urzadzenie do wyko-
nywania sposobu wedlug wynalazku.

Plyn przedzalniczy, np. wiskoze, prze-
ciska si¢ przez dysze przedzalnicza a do
kapieli przedzalniczej e; kétko ¢ wyciaga
ni¢ b z dyszy przez kapiel e. Ni¢ schodza-
ca z kétka nawija sie na szpuli lub moto-
widle d. Szybkos¢ obwodowa kétka ¢ jest
wigksza od szybkosci obwodowej szpuli lub
motowidla d. Réwniez zastosowano tu u-
rzadzenie, stuzace do zmiany réznicy szyb-
kosci obwodowych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb nawijania nici zapomoca
kotka posredniego, przejmujacego nitke,
biegnaca od ‘dyszy przedzalniczej, na szpu-
le lub motowidlo przy przedzeniu sztucz-
nego jedwabiu, znamienny tem, Zze szyb-
kos¢ obwodowa szpuli lub motowidla (d)
jest mniejsza, niz szybko§é obwodowa po-
$redniego kotka (¢), w celu wyréwnania
napigcia nawijanej nici.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze réznice szybkosci obwodowych
kotka posredniego (c) i czesci nawijajacej
(d) mozna zmieniaé podczas przedzenia.

Spinnstofffabrik Zehlendorf
Gesellschaft

mit beschridnkter Haftung.
Zastgpca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy,
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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