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@ Bracelet, notamment pour montre et procédé de montage d’un tel bracelet.

@ Le bracelet est constitué d'éléments plats (1), allongés,
et d'éléments de liaison (6], les éléments plats (1) étant
munis sur leurs faces latérales d'une gorge (2} de section
circulaire prévue pour recevoir par coulissement une nervure
(7) de profil complémentaire prévue sur les faces latérales
des éléments de liaison (6). La fixation entre les éléments
plats {1} et les éléments de liaison {6) est assurée par des
organes de liaison soit indémontables {10) soit démontables
(11) introduits dans des orifices (9) percés dans les éléments
assemblés. Ces éléments de liaison (10, 11) comprennent
une partie sphérique (12) d'un diamétre approximativement
égal & celui de la nervure cylindrique (7), cette partie
sphérique étant surmontée d'une téte cylindrique (13, 15)
soit moletée, soit filetée. Les organes de liaison indémonta-
bles {10} sont chassés & force dans les orifices cylindriques
(9) tandis que les organes de liaison démontables {11) sont
vissés dans les orifices (9) préalablement taraudés.
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Bracelet, notamment pour montre et procédé

de montage d'un tel bracelet.

La présente invention concerne un bracelet, notamment
pour montre, constitué d'une chaine d'é@léments plats,
allongés, munis sur leurs faces latérales d'une gorge
de section circulaire, deux é&léments plats adjacents
8tant reli&s entre eux par un élément de liaison muni
~lat&ralement de deux nervures cylindrigues paralléles,
destinées & s'engager, par coulissement, dans les

gorges circulaires de deux &léments plats adjacents.

De tels bracelets sont d&ja connus, par exemple, du
brevet suisse No.602 034, Selon ce brevet les &léments
de liaison sont plus courts que les maillons plats et
les moyens de fixation entre les maillons plats et les
€léments de liaison sont constitués par des bouchons
placés aux extrémités des gorges circulaires aprés la

mise en place des €léments de liaison.

Ce syst&me présente 1'inconvénient que la mise en place
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des bouchons aux extré@mités des maillons n'est pas trés
commode et nécessite de$s manipulations supplémentaires

gui réduisent le rendement de la fabrication.

On connait d'autre part des moyens de liaison entre les
maillons d'un bracelet par des billes d'acier. Un
exemple de ce type de bracelet est décrit dans 1le
brevet CH No.614 360 dans lequel les éléments du brace-~
let sont profilé&s de maniére & s'interpénétrer longitu-
dinalement avec un jeu latéral permettant 1l'insertion
des billes d'acier entre les faces latérales en regard.
Une compression des maillons dans l'axe transversal du
bracelet permet d'emprisonner les billes entre lesdites

faces en regard grdce a la déformation des &léments.

Ce genre d'articulation & billes est tré&s satisfaisant
du point de vue esthétigue et fonctionne d'une maniére
trés souple, le seul inconvénient est que les maillons
ainsi assemblés ne sont plus démontables, ce gui est un

obstacle pour l'ajustement du bracelet en longueur.

La présente invention vise & réaliser un bracelet
perfectionné, du type de celui décrit plus haut, et
dans lequel les moyens de liaison entre les différents
éléments sont monté&s rapidement et facilement et per-
mettent en outre de prévoir des é&léments démontables

pour ajuster la longueur du bracelet.

pour atteindre ce but, le bracelet selon 1'invention
est caractérisé par le fait que la fixation entre les
éléments plats et les éléments de liaison est assurée
par un organe de liaison sphérique surmonté d'une téte
cylindrigue plate, ledit organe de liaison étant intro-
duit dans un orifice cylindrique perpendiculaire au
plan des &léments et gui intersecte la gorge circulaire

de 1'élément plat et la nervure cylindrique de 1'élé-
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ment de liaison.

L'invention concerne en outre le procédé de montage
d'un tel bracelet, caractérisé par le fait que l'on
assemble une chalne d'éléments plats en faisant coulis-
ser des é&lé&ments de liaison entre deux &léments plats
adjacents, que l'on perce au moins deux orifices cylin-
dfiques dans chaque &lé&ment plat, perpendiculairement 3
son plan, de maniére que chaque orifice intersecte 3 la
fois la gorge circulaire de 1'élément plat et la ner-
vure cylindrique de 1'élé&ment de 1liaison, que 1'on
introduit l'organe de liaison dans ledit orifice et que
1l'on sépare un nombre voulu d'é&léments de 1la chalne

pour former un bracelet.

Les avantages obtenus grdce 3 cette invention con-
sistent essentiellement en ce que les &léments ainsi
articulés sont fix&s entre eux d'une maniére simple et
efficace et réalisable rapidement gr@ce a8 l'utilisation
d'organes de 1liaison de forme sphérique munis d'une
téte cylindrique plate. En effet, la forme sph&rique de
cet organe de liaison ne géne pas l'articulation de
fonctionner comme 1'aurait fait une goupille cylin-
drigque normale et la t&te cylindrique plate permet de
réaliser un assemblage soit indé&montable, soit démon-
table pour ré&gler 1la longueur du bracelet. Dans le
premier cas, la téte cylindrique est molet&e et chassée
d force dans l'orifice et dans le second cas la téte
est filetée et vissée dans 1ledit orifice lui-mé&me

taraudé préalablement.

De plus, ce genre de fixation ne nuit pas & 1l'esthé-
tique du bracelet, la téte plate de l'organe de liaison
venant affleurer la surface de 1'&lément plat soit sur
sa face inférieure, soit sur sa face supérieure, dans

ce cas la téte peut avoir une autre teinte que celle
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des &léments, ceci afin de créer un effet esthétique

supplémentaire.

Par ailleurs, le procédé& d'assemblage de ce bracelet
est grandement facilité puisque ce sont 3 la fois les
€léments plats et les €léments de liaison pré-assemblés
gqul sont percés simultanément en une seule opération
pour former l'orifice dans lequel sera ensuite intro-
duit soit par chassage, soit par vissage, l1l'organe de
liaison. On est ainsi certain que les é&léments sont
bien disposés relativement les uns aux autres et 1l'in-
troduction de 1l'organe de liaison peut &tre effectuée

sans peine.

L'invention va &tre décrite ci-dessous, 3 1'aide des

dessins représentant le bracelet dans ses différentes -

phases de montage.
La figure 1 montre une vue de profil d'un é€lément plat.

La figure 2 montre une vue de profil d'un élément de

liaison.

La figure 3 montre quelques é&léments wvus en bout, au

cours de la premiére phase d'assemblage.

La figure 4 montre, partiellement en coupe, la deuxiéme

phase d'assemblage, une fois les &léments percés.

La figure 5 montre, en coupe, les é&éléments assemblés

munis des organes de liaison.

La figure 6 montre une vue d'ensemble et de dessous

d'un brin de bracelet selon l'invention.

La figure 7 montre une vue de profil d'un organe de




-
seee

LN

-5 - 0089421

liaison ind&montable.

La figure 8 montre une vue de profil d'un organe de
liaison démontable.

Le bracelet se compose d'une chaine d'éléments plats 1
(fig.1l), découpés 3 partir d'un profilé, ces &lé&ments
plats 1 é&tant allongés, pleins, et munis sur leurs
faces latérales d'une gorge 2 de section circulaire qui
débouche sur 1la face latérale par une fente 3 d'une
largeur f inférieure au diamétre d de la gorge. Le bord
inférieur 4 de la fente 3 est l&gérement en retrait par
rapport au bord supérieur 5 et est en outre arrondi, de
maniére a former un dégagement permettant & l'articula-

tion de pouvoir fonctionner vers 1'intérieur du brace-
let.

Deux é&l&ments plats 1 adjacents sont reli&s entre eux
par un é&lément de liaison 6 (fig.2) muni latéralement
de deux nervures cylindriques 7, paralléles, dont le
diamdtre d' est approximativement &gal, ou l&g2rement
inférieur au diamétre d de la gorge 2. Ces mnervures
cylindriqﬁes 7 sont reli&es au corps de 1'€lément 6 par
une nervure rectangulaire 8 dont 1l'épaisseur f' est
approximativement &gale ou légérement inférieure a 1la
largeur £ de la fente 3. Lors de la premiére phase de
montage du bracelet (fig.3) on assemble donc les é&lé-
ments plats 1 en faisant coulisser entre deux &lé&ments
adjacents des &léments de 1liaison 6. Les nervures
cylindriques 7 s'engagent par coulissement dans les
gorges circulaires 2 de deux é&léments plats adjacents
tandis que les nervures rectangulaires 8 s'engagent
dans les fentes 3 ; les bords supérieurs 5 de la fente
3 s'appliquent contre la nervure rectangulaire 8 tandis
que les bords inférieurs 4 arrondis laissent un dégage-

-~

ment qui permet & l'articulation de fonctionner.
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Lors de la deuxiéme phase de montage, illustrée figure
4, on perce simultanément les ElEments plats et les
€léments de liaison pour former des orifices 9, perpen-~
diculaires au plan des €lé&ments et gqui intersectent 1la
gorge circulaire 2 de 1'éElément plat 1 et par consé-
guent la nervure cylindrique 7 de 1'é€lément de liaison
6. Selon une forme pré&férée de 1'invention, il est
prévu deux orifices 9 par élé&ment situés, de préfé-
rence, sur la ligne mé&diane, mais on pourrait &galement
prévoir deux paires d'orifices placé&es & égale distance

de cette ligne médiane.

Lors de la troisiéme phase de montage, illustrée figure
5, on introduit dans les orifices ainsi formés des
organes de liaison 10,11 comprenant une partie sphé&-
rigue 12 surmonté&e d'une téte cylindrigque plate 13, 15,
Dans le cas ol les &léments ne doivent pas &tre démon~
tés, on utilise un élément de liaison 10 (fig.7) dont
la téte cylindrique 13 a le bord moleté& 14 tandis que
dans le cas o0 l'on prévoit un éventuel démontage des
€léments en vue d'un réglage de la longueur du brace-
let, on utilise un élément de liaison 11 (fig.8) dont
la t&te 15 est munie d'un filetage 16 et d'une fente 17

pour le passage d'un tournevis.,

Les organes de liaison indémontables 10 sont introduits
dans 1les orifices cylindriques 9 par chassage a force
tandis que les &lé&ments de liaison démontables 11 sont
simplement vissés dans des orifices 9 préalablement
taraudés. Les dimensions de l'organe de liaison 9 ou 10
sont telles que le diamétre de la partie sphérique 12
est approximativement é&gal au diamétre de la nervure
cylindrique 7 et la profondeur de l'orifice 9 est telle
gue la partie sphérique 12 atteint approximativement le
méme niveau que le fond de la gorge cylindrique 2,

Ainsi, cet organe de liaison 10,11 n'entralne aucune
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géne lors du fonctionnement de 1l'articulation, 1la
partie sphérique 12 de 1l'organe de 1liaison 10,11 ne
génant pas la rotation de la nervure cylindrique 7 dans
la gorge 2 de méme profil. La hauteur de 1l'organe de
liaison 10, 11 est en outre telle que la téte cylin-
drique plate affleure la surface de 1'&lé&ment plat 1,

En régle générale, la plus grande partie du bracelet
est assembl&e au moyen d'organes de liaison 10 indémon-
tables tandis que seuls un ou deux é&léments d'extrémité

sont munis d'organes de liaison 11 démontables.

Afin d'am&liorer encore le rendement de la fabrication
de ces bracelets, on assemble une longue chaine d'élé-
ments plats 1 et de liaison 2 entre eux, on procéde i
leur percage et l'on chasse les organes de liaison 10
dans les orifices 9 avant de procéder 3 la séparation
d'un nombre voulu d'élé&ments de la chaline pour consti-
tuer un brin de bracelet. De préférence, on réserve
certains é&léments non assemblé&s pour permettre cette
séparation ainsi gu'ensuite l'introduction d'organes de
liaison 11 démontables.

Si les bracelets a fabriguer ont une largeur constante,
tous les éléments plats 1 et de liaison 6 sont de méme
longueur. Par contre, si 1l'on veut fabriguer des brace-
lets & largeur progressive, tel gu'illustré figure 6,
les &léments plats 1 et de liaison ont leurs extrémités
frais@es de sorte gu'un &lément de liaison a la mé&me
longueur gque deux &léments plats 1 qui lui sont adja-
cents. Ainsi, dans tous les cas, les faces d'extrémité
des &léments de liaison 6 affleurent les faces d'extré-

mité& des deux &léments plats adjacents.

Dans la forme d'ex&cution qui vient 4'&tre décrite, les

organes le liaison 10,11 sont pré&vus pour &tre montés
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sur la face inférieure du bracelet. Il est bien évident
gqu'ils pourraient @&tre monté&s aussi depuis la face
supérieure, et constitués en un matériau d'une couleur
différente de celle des éléments plats de maniére &

créer un effet esthétigue supplémentaire,

En outre, les éléments plats 1 ont &té décrits avec un
bord supérieur 5 de la fente 3 plus grand que le bord
inférieur 4. Ceci est valable guand on veut gque le
bracelet ne puisse s'incurver que dans un sens, Si 1l'on
veut qu'il s'incurve dans les deux sens, cette diffé-
rence n'est pas nécessaire.
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Revendications de brevet

1. Bracelet articulé&, notamment pour montre, constitué
d'une chalne d'él&ments plats (1), allongé&s, munis sur
leurs faces latérales d'une gorge (2) de section circu-
laire, deux &l&ments plats adjacents &tant reliés entre
eux par un &lément de liaison (6) muni latéralement de
deux nervures cylindriques'(7) paralléles, destinées &
s'engager, par coulissement, dans les gorges circu-
laires (2) de deux &lé&ments plats (1) adjacents, carac-
térisé par le fait que la fixation entre les &l&ments
plats (1) et les Eléments de liaison (6) est assurée
par un organe de liaison (10,11) sphérique surmonté&
d'une té&te (13,15) cylindrique plate, ledit organe de
liaison (10,11) é&tant introduit dans un orifice cylin-
drique (9), perpendiculaire au plan des &léments (1,6),
et gui intersecte la gorge circulaire (2) de 1'Elément
plat (1) et la nervure cylindrique (7) de 1'&El&ment de
liaison (6).

2. Bracelet selon la revendication 1, caractérisé& par
le fait gue la téte cylindrique plate (13) de l'organe
de liaison (10) est moletée et que ledit organe est

-~

chassé 3 force dans ledit orifice cylindrique (9).

3. Bracelet selon la revendication 1, caractérisé par
le fait que la t&te cylindrique plate (15) de 1l'organe
de liaison (11) est filet&e et que ledit organe est
viss&€ dans ledit orifice cylindrique (9) 1lequel est
lui-méme taraudé.

4, Bracelet selon 1l'une des revendications précédentes,
caractérisé par le fait gue 1'élément de liaison (8) a
la méme longueur que les deux é&léments plats qui 1lui
sont adjacents de maniére que ses faces d'extrémité

affleurent les faces d'extrémités des deux €&lé&ments
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plats adjacents.

5. Bracelet selon l'une des revendication 1 & 3, carac-
térisé par le fait que le diamétre de la partie sphé-
rigue (12) de l1l'organe de liaison (10,11) est approxi-
mativement é&gal au diamétre de la nervure cylindrique
(7) et gue la hauteur totale de cet organe est telle
gue la téte cylindrique plate affleure la surface de
1'élément plat.

6. Bracelet selon 1'une des revendications 1 & 5,
caractérisé par le fait que chague é&lément plat est
muni d'au moins deux organes de liaison (10,11) et

gu'ils sont situés sur la ligne médiane du bracelet.

7. Procédé de montage d'un bracelet selon la revendica-
tion 1, caractérisé par le fait que l1l'on assemble une
chaine d'éléments plats (1) en faisant coulisser des
€léments de 1liaison (6) entre deux é&léments plats
adjacents, gue l'on perce au moins deux orifices cylin-
drigues (9) dans chaque é&lément plat (1), perpendicu-
lairement & son plan, de maniére que chaque orifice
intersecte & la fois la gorge circulaire (2) de 1l'élé-
ment plat (1) et la nervure cylindrique (7) de 1'éEélé-
ment de liaison (6), que 1l'on introduit 1l'organe de
liaison (10,11) dans ledit orifice et que l'on sépare
un nombre voulu d'éléments de la chaine pour former un
bracelet.

8. Procédé selon la revendication 7, caractérisé par le
fait que 1l'on chasse 1l'organe de 1liaison (10) dans
ledit orifice (9).

9, Procédé selon la revendication 7, caractérisé par le
fait que l'on visse l'organe de liaison (11) dans ledit

orifice (9) que 1l'on a préalablement taraudé.
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