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本发明公开了一种螺旋输送器，包括主输送

单元和辅助输送单元，所述主输送单元包括第一

输料壳体、第一转杆和第一电机,所述辅助输送

单元包括两组第二输料壳体、第二转杆和第二电

机，所述辅助输送单元位于主输送单元的上端两

侧，所述的第一转杆和第二转杆分别通过第一轴

承座和第二轴承座固定在第一输料壳体和第二

输料壳体上，所述第一电机和第二电机的输出轴

分别通过联轴器与第一转杆和第二转杆相连接，

所述第一输料壳体上设有第一进料通道，所述第

二输料壳体上设有第二进料通道和补料通道，所

述补料通道的另一端与第一输料壳体相连通，可

保持棱台型缩口所推出的物料分布的均一性，减

小压制薄片出现厚度不一现象的发生。
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1.一种螺旋输送器，其特征在于：包括主输送单元和辅助输送单元，所述主输送单元包

括第一输料壳体(21)、第一转杆(23)和第一电机(24) ,所述辅助输送单元包括两组第二输

料壳体(22)、第二转杆(25)和第二电机(26)，所述辅助输送单元位于主输送单元的上端两

侧，所述的第一转杆(23)和第二转杆(25)分别通过第一轴承座(231)和第二轴承座(251)固

定在第一输料壳体(21)和第二输料壳体(22)上，所述第一电机(24)和第二电机(26)的输出

轴分别通过联轴器与第一转杆(23)和第二转杆(25)相连接，所述第一输料壳体(21)上设有

第一进料通道(211)，所述第二输料壳体(22)上设有第二进料通道(221)和补料通道(222)，

所述补料通道(222)的另一端与第一输料壳体(11)相连通。

2.如权利要求1所述的一种螺旋输送器，其特征在于：所述第一输料壳体(21)远离第一

电机(24)的一侧设有棱台型缩口(215)，所述棱台型缩口(215)的另一侧设置有压辊楔入

区。

3.如权利要求1所述的一种螺旋输送器，其特征在于：所述第一进料通道(211)和第二

进料通道(221)分别位于第一输料壳体(21)和第二输料壳体(22)上靠近第一电机(24)和第

二电机(26)的一侧，所述补料通道(222)位于第二输料壳体(22)上远离第二电机(26)的一

侧。

4.如权利要求1所述的一种螺旋输送器，其特征在于：所述第一转杆(23)和第二转杆

(25)上分别设有第一螺旋叶片(232)和第二螺旋叶片(252)，所述第二螺旋叶片(252)的螺

距和螺旋直径小于第一螺旋叶片(232)的螺距和螺旋直径。

5.如权利要求1所述的一种螺旋输送器，其特征在于：所述第一输料壳体(21)的顶端设

有支撑块(212)，所述支撑块(212)的两侧分别设有第二螺杆(213)，所述第二螺杆(213)上

旋入固定有抵块(214)，所述抵块(214)的外壁上设有粗糙纹路，所述抵块(214)的另一端固

定有防滑板(2141)，所述防滑板(2141)上设有圆形通孔。

6.如权利要求1所述的一种螺旋输送器，其特征在于：所述第二输料壳体(22)相邻的侧

壁上设有位于补料通道(222)之上的方型通孔，所述方形通孔的顶部设有凹槽，所述方形通

孔内置有挡板(223)，所述挡板(223)通过顶部的凸棱固定在方形通孔内部，所述挡板(223)

的外侧固定有防脱块(2231)，所述挡板(223)的内侧通过弹簧(2232)与第二输料壳体(22)

的侧壁相连接。
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一种螺旋输送器

【技术领域】

[0001] 本发明涉及送料装置的技术领域，特别是一种螺旋输送器的技术领域。

【背景技术】

[0002] 我国PVC工业快速发展为热稳定剂行业发展提供了良好的市场保障和广阔的发展

空间，同时也对热稳定剂行业提出了更高要求。根据我国塑料工业发展规划，2015年对热稳

定剂的需求量将达到54万吨左右。

[0003] 钙锌有机稳定剂生产不涉及化学反应，工艺流程可分为4步：原料称重、混合、制粒

和包装。进料机构是干法制粒机的重要部分，通常包括料斗和位于料斗下方的螺旋输送机

构。粉末物料靠其自重经料斗的导料口进入螺旋输送机构，螺旋输送机构将物料送到压辊

楔入区将物料滚压成具有一定厚度和硬度的薄片，最后再通过整粒机构将薄片碎成颗粒。

目前的螺旋输送机构多是单螺旋机构，螺旋直径和螺距都比较大，虽然保证了速度，但运输

精度达不到使用要求，在送料轴挤压并输送物料时，输送面上物料分布密度不均匀，造成后

期压制出的薄片通常是中间密两边松，影响了干法制粒的效果。

【发明内容】

[0004] 本发明的目的就是解决现有技术中的问题，提出一种螺旋输送器，能够通过辅助

输送单元对主输送单元的两侧的物料进行补料，可在保证送料速度的同时，保持棱台型缩

口所推出的物料分布的均一性，从而减小压制薄片出现厚度不一现象的发生，通过旋转抵

块调节挡板至第二输料壳体另一侧侧壁之间的距离从而调节对第一输料壳体的物料的补

充范围。

[0005] 为实现上述目的，本发明提出了一种螺旋输送器，包括主输送单元和辅助输送单

元，所述主输送单元包括第一输料壳体、第一转杆和第一电机,所述辅助输送单元包括两组

第二输料壳体、第二转杆和第二电机，所述辅助输送单元位于主输送单元的上端两侧，所述

的第一转杆和第二转杆分别通过第一轴承座和第二轴承座固定在第一输料壳体和第二输

料壳体上，所述第一电机和第二电机的输出轴分别通过联轴器与第一转杆和第二转杆相连

接，所述第一输料壳体上设有第一进料通道，所述第二输料壳体上设有第二进料通道和补

料通道，所述补料通道的另一端与第一输料壳体相连通。

[0006] 作为优选，所述第一输料壳体远离第一电机的一侧设有棱台型缩口，所述棱台型

缩口的另一侧设置有压辊楔入区。

[0007] 作为优选，所述第一进料通道和第二进料通道分别位于第一输料壳体和第二输料

壳体上靠近第一电机和第二电机的一侧，所述补料通道位于第二输料壳体上远离第二电机

的一侧。

[0008] 作为优选，所述第一转杆和第二转杆上分别设有第一螺旋叶片和第二螺旋叶片，

所述第二螺旋叶片的螺距和螺旋直径小于第一螺旋叶片的螺距和螺旋直径。

[0009] 作为优选，所述第一输料壳体的顶端设有支撑块，所述支撑块的两侧分别设有第
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二螺杆，所述第二螺杆上旋入固定有抵块，所述抵块的外壁上设有粗糙纹路，所述抵块的另

一端固定有防滑板，所述防滑板上设有圆形通孔。

[0010] 作为优选，所述第二输料壳体相邻的侧壁上设有位于补料通道之上的方型通孔，

所述方形通孔的顶部设有凹槽，所述方形通孔内置有挡板，所述挡板通过顶部的凸棱固定

在方形通孔内部，所述挡板的外侧固定有防脱块，所述挡板的内侧通过弹簧与第二输料壳

体的侧壁相连接。

[0011] 本发明的有益效果：本发明通过辅助输送单元对主输送单元的两侧的物料进行补

料，可在保证送料速度的同时，保持棱台型缩口所推出的物料分布的均一性，从而减小压制

薄片出现厚度不一现象的发生，通过旋转抵块调节挡板至第二输料壳体另一侧侧壁之间的

距离从而调节对第一输料壳体的物料的补充范围。

[0012] 本发明的特征及优点将通过实施例结合附图进行详细说明。

【附图说明】

[0013] 图1是本发明一种螺旋输送器的主视图；

[0014] 图2是本发明一种螺旋输送器的A-A向剖视图。

[0015] 图中：21-第一输料壳体、211-第一进料通道、212-支撑块、213-第二螺杆、214-抵

块、2141-防滑板、215-棱台型缩口、22-第二输料壳体、221-第二进料通道、222-补料通道、

223-挡板、2231-防脱块、2232-弹簧、23-第一转杆、231-第一轴承座、232-第一螺旋叶片、

24-第一电机、25-第二转杆、251-第二轴承座、252-第二螺旋叶片、26-第二电机。

【具体实施方式】

[0016] 参阅图1和图2，本发明一种螺旋输送器，包括主输送单元和辅助输送单元，所述主

输送单元包括第一输料壳体21、第一转杆23和第一电机24,所述辅助输送单元包括两组第

二输料壳体22、第二转杆25和第二电机26，所述辅助输送单元位于主输送单元的上端两侧，

所述的第一转杆23和第二转杆25分别通过第一轴承座231和第二轴承座251固定在第一输

料壳体21和第二输料壳体22上，所述第一电机24和第二电机26的输出轴分别通过联轴器与

第一转杆23和第二转杆25相连接，所述第一输料壳体21上设有第一进料通道211，所述第二

输料壳体22上设有第二进料通道221和补料通道222，所述补料通道222的另一端与第一输

料壳体11相连通，所述第一输料壳体21远离第一电机24的一侧设有棱台型缩口215，所述棱

台型缩口215的另一侧设置有压辊楔入区，所述第一进料通道211和第二进料通道221分别

位于第一输料壳体21和第二输料壳体22上靠近第一电机24和第二电机26的一侧，所述补料

通道222位于第二输料壳体22上远离第二电机26的一侧，所述第一转杆23和第二转杆25上

分别设有第一螺旋叶片232和第二螺旋叶片252，所述第二螺旋叶片252的螺距和螺旋直径

小于第一螺旋叶片232的螺距和螺旋直径，所述第一输料壳体21的顶端设有支撑块212，所

述支撑块212的两侧分别设有第二螺杆213，所述第二螺杆213上旋入固定有抵块214，所述

抵块214的外壁上设有粗糙纹路，所述抵块214的另一端固定有防滑板2141，所述防滑板

2141上设有圆形通孔，所述第二输料壳体22相邻的侧壁上设有位于补料通道222之上的方

型通孔，所述方形通孔的顶部设有凹槽，所述方形通孔内置有挡板223，所述挡板223通过顶

部的凸棱固定在方形通孔内部，所述挡板223的外侧固定有防脱块2231，所述挡板223的内
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侧通过弹簧2232与第二输料壳体22的侧壁相连接。

[0017] 本发明工作过程：

[0018] 本发明一种螺旋输送器在工作过程中，物料从第一进料通道211和第二进料通道

221分别进入第一输料壳体21和第二输料壳体22中，第一电机24和第二电机26分别驱动第

一转杆23和第二转杆25转动，从而将物料向棱台型缩口215和补料通道222运送。第二输料

壳体22内的物料通过补料通道222进入第一输料壳体21内部的两侧，对第一输料壳体21的

两侧的物料进行补充。通过控制第二电机26可调节第二转杆25的转动速度，从而调节对第

一输料壳体21两侧物料的补充速度。挡板223上的防脱块2231插入在防滑板2141上的圆形

通孔内。弹簧2232给挡板223朝向支撑块212的弹力。旋转抵块214可以推动挡板223，调节挡

板223至第二输料壳体22另一侧壁之间的距离，从而调节物料的补充范围。

[0019] 本发明通过辅助输送单元对主输送单元的两侧的物料进行补料，可在保证送料速

度的同时，保持棱台型缩口所推出的物料分布的均一性，从而减小压制薄片出现厚度不一

现象的发生，通过旋转抵块调节挡板至第二输料壳体另一侧侧壁之间的距离从而调节对第

一输料壳体的物料的补充范围。

[0020] 上述实施例是对本发明的说明，不是对本发明的限定，任何对本发明简单变换后

的方案均属于本发明的保护范围。
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图1

图2
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