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Den foreliggende opfindelse angdr et fotosensibelt harpiksmate-
riale til fremstilling af en flexografisk trykkeplade, hvilket har forbed-
rede egenskaber, i s@rdeleshed med hensyn til modstandsdygtighed
over for vasker, sisom vandige eller alkoholiske farver, der sadvan-

_ ligvis anvendes inden for trykkeriomradet.

Flexografi er et bogtryksomrdde, som kraver, at plademateri-
alet, der anvendes dertil, har elasticitet ligesom gummimaterialer.

Ved flexografi benyttes szdvanligvis vandige eller alkoholiske farver
til trykning, sdledes at der kraves pladematerialer, som besidder
sidanne egenskaber, at de ikke omdannes eller kveelder ved vedva-
rende kontakt med s3danne farver. Hidtil er flexografiske trykke-
plader sadvanligvis blevet fremstillet pd én ud af to mader. Ved

den ene fremgangsmade fremstilles fgrst en metalmasterplade ud fra
et negativ og en matrix, som udggres af et phenol-formaldehyd kon-
densat, f.eks. "Bakelite®" fremstilles ud fra masterpladen, og ragummi
heldes p& matrixen og vulkaniseres dernast. Denne fremgangsmade
er si kompliceret, at forbedringer lenge har veret gnsket. Ved en
anden fremgangsmade kraves der fagarbejde, idet reliefmgnstre frem-
bringes direkte ved udskering eller gravering af gummipladerne.

Med henblik p& en forbedring af s&danne frmgangsmader er ogsa
en fremgangsmide, hvor fotosensible materialer anvendes, blevet
foreslget. Ved denne fremgangsmide hardes materialet ved bestra-
ling med lys gennem et negativ med transparente billedarealer, og
de uhzrdede arealer udvaskes s med veesker s8som vand, aikaliske
oplgsninger eller alkoholer. Fgigelig kreever denne fremgangsmade
brug af fotosensible materialer, som er oplgselige i sddanne vasker.
Materialerne, som sadvanligvis anvendes til dette formal, har en mod-
standsdygtighed over for sddanne vasker, der er utilstrakkelig til
at imgdekomme kravet om trykning af et ganske stort papirantal.
Pladerne, som anvender disse materialer, kan vere udsat for kvaldning,
hvorved kvaliteten af de trykte mgnstre forringes. Konventionelle
fotosensible harpikser er ikke tilfredsstillende med hensyn til elasti-
citet, h8rdhed og forlengelse, og de kan séledes ikke erstatte gummi-
materialer.

Det er ogsd kendt, at en syndiotaktisk polymer af 1,2-butadien
kan anvendes som fotohaerdeligt materiale i kombination med en foto-
sensibilisator, fordi det let kan tvarbindes ved ultraviolet bestraling
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pé& grund af dobbeltbindingerne i sidekaderne som beskrevet i ACS
Symposium Series, nr. 4, p. 26-35 (1974) og de japanske fremlaggel-
sesskrifter nr. 10521/1976 og 28041/1977. Det anfgres deri, at kombi-
nationen af en syndiotaktisk polymer af 1,2-butadien og en fotosensi-
bilisator kan anvendes som en formstofmatrix, der fremstilles ved,
at den presses pi en masterplade og derefter hardes ved indvirkning
af ultraviolet bestrdling. Det m& imidlertid bemaerkes, at den rene
kombination af den syndiotaktiske polymer af 1,2-butadien med foto-
sensibilisatoren ikke besidder en tilstrekkelig fglsomhed over for
lysbestréling og ikke kan tilvejebringe hardede billedarealer med en
tilfredsstillende hardningsgrad. Manglen pd tilstraekkelig hirdhed
vil medfgre, at de hardede billedarealer pd trykkepladen kvalder
ved vask med ;<ylen, og at nogle partier af de haerdede arealer, for-
trinsvis fine konturer, gdeleegges og udvaskes. Dette er en overor-
dentlig stor ulempe og gg¢r et sidant materiale uanvendeligt som tryk-
keplade.

Det har nu vist sig, at tilseetning af en ethylenisk umeattet mo-
nomer og en fotopolymerisationsinitiator til en syndiotaktisk polymer
af 1,2-butadien kan forbedre fglsomheden over for lys. Fordelene,

som frembydes ved brug af den syndiotaktiske polymer af 1,2-buta-

dien, er de gummiagtige egenskaber, den hgje modstandsdygtighed
over for vasker sasom vand og alkoholer, og de lave materialeomkost-
ninger. Fgigelig kan den syndiotaktiske polymer af 1,2-butadien i
denne kombination frembringe flexografiske trykkeplader med fordel-
agtige egenskaber, som er vardifulde til dette form8l uden at have
de hidtil kendte materialers ulemper.

Opfindelsen angdr sdledes et fotosensibelt harpiksmateriale til
fremstilling af en flexografisk trykkeplade og indeholdende en syndio-
taktisk polymer af 1,2-butadien, hvilket harpiksmateriale er ejendom-
meligt ved, at det er I form af mindst en syndiotaktisk polymer af
1,2-butadien, en ethylenisk umattet monomer og en fotopolymerisa-
tionsinitiator, idet den syndiotaktiske polymer af 1,2-butadien har
en gennemsnitlig molekylvagt pd fra ca. 10.000 til 300.000, et
indhold af enheder hidrgrende fra 1,2-butadien p8 i det mindste ca.
80% og en krystallinitet p8 ca. 10 til 30%, den ethylenisk umattede
monomer er en ester af acryl- eller methacrylsyre med en alkanol
med fra 4 til 20 carbonatomer, og fotopolymerisationsinitiatoren er
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benzoin og/eller en alkylether deraf. Det m3 bemeerkes, at kombina-
tion af monomeren og initiatoren med polymeren af 1,2-butadien i
bemarkelsesvardig grad kan forgge fglsomheden over for lys og fore-
bygge kveldning af billedarealer under udvaskning af de uhardede
arealer med xylen og derved frembringe reliefmgnstre, som giver
fortraffelig samlet skarphed. Det er kendt, at en fotosensibel harpiks
kan fremstilles ud fra et s3dant polymert bindemiddel ved tilsatning
af en ethylenisk umettet monomer af den saedvanligvis anvendte type.
Det er imidlertid yderst vanskeligt grundigt og ensartet at blande

en syndiotaktisk polymer af 1,2-butadien med en sddan ethylenisk
umattet monomer som acrylsyre, methacrylsyre og estere deraf, f.eks.
acrylater eller methacrylater, pd grund af den ringe oplgselighed af
polymeren af 1,2-butadien i alifatiske carbonhydrider og uoplgselig-
heden i ketoner og alkoholer.

Det har nu vist sig, at en vis type ethylenisk umaettede mono-
mere besidder en god kompatibilitet med den syndiotaktiske polymer
af 1,2-butadien og blandes ensartet med den. Denne type ethylenisk
umaettet monomer kraever ikke anvendelse af noget oplgsningsmiddei
for blanding, siledes at harpiksmaterialet let kan smelteformes til
ark eller plader. Dette er yderst fordelagtigt ved fremstilling af flexo-
grafiske ark eller plader i stor milestok og med lave omkostninger.
Brugen af en fotopolymerisationsinitiator med god oplgselighed i mono-
meren tjener til forebyggelse af, at initiatoren udskilles fra de formede
arkprodukter.

Den syndiotaktiske polymer af 1,2-butadien, som anvendes ifglge
den foreliggende opfindelse, er en hvilken som helst polymer af 1,2-
-butadien, som har en gennemsnitlig molekylveegt pa fra ca. 10.000
til 300.000, et indhold af enheder hidrgrende fra 1,2-butadien pa
ca. 80 til 100 procent og en krystallinitet pa fra ca. 10 til 30 procent.
Iser sddanne polymere af 1,2-butadien, som har en gennemsnitlig
molekylvaegt p& fra ca. 100.000 til 200.000,, et indhold af enheder
hidrgrende fra 1,2-butadien p& ca. 90 til 100 procent og en Krystalli-
nitet pa fra ca. 15 til 25 procent,' besidder egenskaber, der ggr dem
egnede til flexografiske trykkeplader i kraft af deres gummiagtige
elasticitet og deres modstandsdygtighed over for vasker sasom vand
eller alkoholer. De syndiotaktiske polymere af 1,2-butadien har almin-
deligvis et smeltepunkt i omrddet fra ca. 65 til 110°C. Dette er
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yderst fordelagtigt ved forming af materialet til ark eller plader,
fordi den termiske polymerisation af de ethylenisk umattede monomere
ikke finder sted i dette temperaturomradde under smelteformningen.

De ethylenisk umettede monomere til anvendelse ifgige den fore-
liggende opfindelse er estere af acrylsyre eller methacrylsyre med
en alkanol indeholdende fra 4 til 20 carbonatomer. Som eksempel p&
estrene kan navnes butylacrylat, isobutylacrylat, hexylacrylat, 2-
ethylhexylacrylat, neopentylacrylat, octylacrylat, laurylacrylat, stea-
rylacrylat, butylmethacrylat, isobutylmethacrylat, hexylmethacrylat,
2-ethylhexylmethacrylat, neopentylmethacrylat, octylmethacrylat, lau-
rylmethacrylat, stearylmethacrylat, 1,6-hexyldiacrylat, neopentyldi-
acrylat, 1,6-hexyldimethacryiat eller neopentyidimethacrylat. De ethy-
lenisk umattede monomere kan anvendes alene eller i kombination
med hinanden. De kan anvendes i en mangde i omradet pa fra ca. 5
til 300, fortrinsvis fra ca. 5 til 150 vagtdele pr. 100 vagtdele af
den syndiotaktiske polymer af 1,2-butadien. Yderligere umasttede
monomere, d.v.s. andre end de navnte ethylenisk umattede monomere,
kan ogsd anvendes i kombination med sidstnavnte, men kun i en
sadan mangde, at de ikke uheldigt pdvirker kompatibiliteten af de
ethylenisk umasttede monomere med polymeren af 1,2-butadien, fordi
de yderligere umatte monomere i sig selv mangler den ngdvendige
kompatibilitet dermed. Eksempler pd s8danne monomere er f.eks. ethy-
lenglycoldiacrylat eller -dimethacrylat, trimetylolpropantriacrylat eller
-trimethacrylat, trimethylolethantriacrylat eller -trimethacrylat, acryi-
amid, methacrylamid eller N,N-methylenbisacrylamid eiler -bismeth-
acrylamid.

Fotopolymerisationsinitiatoren til anvendelse ifglge opfindelsen
er benzoin eller en alkylether deraf, hvor alkyldelen af etheren for-
trinsvis har fra 1 til 8 carbonatomer. Alkyldelen kan vare en ligekae-
det eller forgrenet, alifatisk alkylgruppe og omfatter f.eks. methyl,
ethyl, isopropyl, n-butyl eller octyl. Benzoinen og alkyletheren deraf
undergar ikke pyrolyse ved temperaturer under ca. 100°C, og ingen
mgrkereaktion indtraffer under formningen af materialet til ark eller
plader. Dette betyder, at harpiksmaterialet indeholdende fotopolyme-
risationsinitiatoren ikke undergdr et fznomen, hvorved materialet
hazrdes ved tilfgrsel af varme under formningstrinnet. Fotopolymerisa-
tionsinitiatoren kan anvendes i en mangde fra ca. 0,025 til 30, for-
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trinsvis fra ca. 0,1 til 15, vagtdele i forhold til 100 vagtdele af
den syndiotaktiske polymer af 1,2-butadien.

Ogsé fotosensibilisatorer kan sattes til de fotosensible harpiks-
materialer ifglge opfindelsen for yderligere at forgge deres fglsomhed
over for lys ved fotopolymerisation. S3danne fotosensibilisatorer kan
f.eks. omfatte anthracen, p-dinitrobenzen, 2-chlor-4-nitroanilin, 9-an-
thranylaldehyd, benzophenon, benzil, p,p'-tetramethyldiaminobenzo-
phenon, 1,2-benzanthraquinon, 1,2-naphthoquinon eller 4-naphtho-
quinon.

De flexografiske trykkeplader fremstillet ud fra de fotosensible
harpiksmaterialer ifglge opfindelsen har sadvanligvis samme hardhed
som gummimaterialer af den type, der anvendes til flexografiske for-
mal og kan derfor anvendes som erstatning for de hidtil kendte flexo-
grafiske gummiplader. De flexografiske trykkeplader ma ngdvendigvis
besidde forskellige h8rdheder og elasticiteter afhaengigt af typen af
materialer, som skal trykkes, og af trykfarverne. N&r harpiksmaterialet
ifglge opfindelsen alene ikke kan tilvejebringe en flexografisk plade
med tilstrakkelig hdrdhed eller elasticitet, er der mulighed for yder-
ligere at anvende et plastificeringsmiddel sdsom et polymert plastifice-
ringsmiddel indeholdende i det mindste en af forbindelserne ethylen,
isopren og butadien som polymerkomponenten eller et flydende plasti-
ficeringsmiddel. Eksempler p& s8danne polymere plastificeringsmidler
er polyisobutylen, polybuten, polyisoprengummi, ethylen-propylen-

gummi, andre polybutadiengummier, styren-butadiengummi eller ethylen-vi-

nylacetatcopolymer. De flydende plastificeringsmidler er sadanne,

som har en alkylsubstituent i sidekeden og et kogepunkt, som er
hgjere end ca. 100°C ved normalt tryk, og de kan omfatte dialkyl-
ftalater, dialkyladipater, trialkyltrimellitater og alkylvinylethere, idet
alkyldelene er ens eller forskellige og indeholder fra fire til tyve
carbonatomer. Eksempler pd flydende plastificeringsmidler er f.eks.
dibutyl-, dihexyl-, di-2-ethylhexyl-, diheptyl-, diocetyl-, dinonyl-
eller diisodecylftalat, di-2-ethylhexyl-, dioctyl- eller diisodecyladipat,
trioctyl- eller triisodecyltrimellitat og octyl-, lauryl- eller stearylvinyl-
ether. Disse plastificeringsmidler besidder en s8 ringe grad af oplgse-
lighed i vand eller alkoholer, at de ikke ugunstigt pavirker farvemod-
standsdygtigheden af de resuiterende flexografiske trykkeplader.
Tilsetningen af sddanne plastificeringsmidler udgver ikke ugunstig
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indvirkning p& kvaliteten af de resulterende plader med hensyn til
oplgsningsevne. Plastificeringsmidlerne kan tilsattes i en mangde pé
fra ca. 5 til 150, fortrinsvis fra ca. 10 til 100 vagtdele pr. 100 vagt-
dele af den syndiotaktiske polymer af 1,2-butadien, og de kan udveiges
i afhengighed af h&rdheden, som kraves af den flexografiske trykke-
plade med henblik pd brug. Plastificeringsmidlerne kan anvendes
alene eller i kombination med hinanden. Der kan yderligere tilsattes
et additiv med det form3l at kontrollere fotosensibiliteten, forbedre
bglgelzengdeselektiviteten og/elier forebygge lysrefleksfaesnomenet,
og de kan omfatte en polymerisationsinhibitor, et farvestof, et strak-
kepigment og et fyldstof. Eksempler p8 sddanne inhibitorer er hydro-
quinon, p-methoxyphenol, tert.-butylcatechol eller 2,6-di-tert.-butyl-
-p~cresol. Farvestoffer s@som eosin, rose bengal, methylviolet, methy-
lenbldt og malakitgrgnt kan ogsa tilssttes i et vilkdrligt forhold. Yder-
mere kan ogsa strekkepigmenter eller fyldstoffer som glasfibre, poly-
ethylen og polymethyimethaacrylat, fortrinsvis i pulverform, tilsattes.
De fotosensible harpiksmaterialer ifglge opfindelsen kan frem-
stilles ved sammenblanding af den syndiotaktiske polymer af 1,2-
butadien, den ethylenisk umattede monomer og fotopolymerisations-
initiatoren. Med harpiksmaterialet kan en plade med reliefmgnster til
brug som flexografisk plade fremstilles pd fglgende made. F. eks.
blandes en passende mangde piller af syndiotaktisk polymer af 1,2-
-butadien med en oplgsning af en given meaengde af fotopolymerisations-
initiatoren i en passende mangde af den ethylenisk umattede monomer
ved hjaelp af en blander. En temperatur, hvorved blandingen effek-
tueres, kan fortrinsvis vare fra stuetemperatur til ca. 60°C. Blan-
dingen tillader oplgsningen at trange ind i pillerne, s& der dannes
piller med en ensartet fordeling af oplgsningen deri. Nar det polymere
plastificeringsmiddel anvendes, valseformales det med den syndiotak-
tiske polymer af 1,2-butadien og formes til piller. Det flydende pla-
stificeringsmiddel kan anvendes i form af en opligsning i den ethylenisk
umattede monomer. De udblgdte piller smelteformes dernasst ved en
temperatur pa ca. 90°C eller mere, f.eks. op til ca. 160°C, pd kon-
ventionel made til ark med en tykkelse p& ca. 0,1 til 10 mm. Form-
ningsfremgangsmaden kan vare presning, ekstrudering eller sprgjte-
formning. De sdledes formede produkter kan anvendes, som de er,
til flexografiske formdl. N&r de formede ark eller plader er for tynde,
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foretrazkkes det at anvende en understgtning for arket eller pladen.
En s8dan understgtning kan f.eks. omfatte et ark af polyester, nylon
eller en syntetisk gummi.

De formede ark eller plader kan yderligere forarbejdes til brug
som flexografiske plader. Overfladen af de formede ark eller plader
er svagt klebrig, som det er karakteristisk for gummimaterialer, sa
det kan af og til vare vanskeligt at bringe et negativ i ner og ens-
artet kontakt med overfladen af arket. For at undgé denne vanskelig-
hed og lette den nare kontakt af et negativ med det formede ark
eller den formede plade kan overfladen af det formede produkt even-
tuelt underkastes en si3dan behandling, at det smeltede harpiksmate-
riale formes til ark eller plader pé et polyesterark, som forud er
behandlet ved siibning. Polyesterarket fjernes sd efter at vere blevet
afkglet. Denne behandling kan give det formede produkt samme virk-
ning, som hvis slibebehandlingen var gennemfgri direkte pa overfladen
af dette. Det siledes behandlede ark kan muligggre en ensartet og
nar kontakt med negativet. Denne behandling kan ogsa tjene til at
lette kapaciteten til tilbageholdelse af trykfarve pad pladen ved tryk-
ning.

Ved fremstilling af en flexografisk trykkeplade ud fra master-
pladen af det fotosensible harpiksmateriale ifglge opfindelsen bringes
masterpladen i neaer kontakt med en negativfilm ved hjelp af en va-
kuumtrykkeanordning og eksponeres ved ultraviolet bestriling fra
en passende Kkilde, som sadvanligvis anvendes inden for dette omrade,
s&som en hgjtrykskviksgiviampe, en kemisk lampe eller en carbonbue-
lampe i et forudbestemt tidsrum. Efter at negativfilmen er fjernet,
underkastes masterpladen dernast behandling med et aromatisk carbon-
hydrid sésom xylen eller toluen eller et halogeneret carbonydrid sdsom
chloroform, trichlorethan, trichlorethylen eller tetrachlorethylen,
hvorved de uhardede arealer udvaskes. Disse carbonhydrider kan
anvendes alene eller i kombination med alkoholer, ketoner eller ethere.
Denne behandling kan gennemfgres pa konventionel méde, f.eks.
ved bgrstning af overfladen af masterpladen i vasken eller ved
sprgjtning af vaesken mod overfladen af pladen. Den séledes behand-
lede masterplade kan efter at vare tgrret yderligere underkastes
fornyet eksponering ved ultraviolet bestréling. Den resulterende flexo-
grafiske trykkeplade barer reliefmgnstre, hvis kanter er skarpe og



05

10

15

20

25

30

35

146896

klare og med modstandsdygtighed over for vandige eller alkoholiske
trykkefarver kombineret med god gummiagtig elasticitet.
De efterfglgende eksempler illustrerer den foreliggende opfin-

delse. Dele er pd vagtbasis.

Eksempel 1
Et fotosensibelt harpiksmateriale bestod af fglgende ingredienser:

Syndiotaktisk polymer af 1,2-butadien "JSR
RB 810", indhold af enheder hidrdrende

fra 1,2-butadien 90%, krystallinitet 15% 100 dele
Neopentyiglycoldimethacrylat 30 dele
Laurylmethacrylat - 10 dele
Benzoinisopropylether 3 dele

De sidste tre ingredienser blandedes med hinanden til dannelse
af en oplgsning, som sd igen blandedes med pillerne af den syndiotak-
tiske polymer af 1,2-butadien i ca. 1 time ved 40°C ved hjzlp af en
blander, hvorved oplgsningen blev ensartet indeholdt deri. Dernasst
formedes pillerne til ark med en tykkeise pd 2 mm p& et polyesterark
med et 2 mm afstandsstykke, hvilket ark tidligere var underkastet
slibebehandling p& begge sider, ved hjzlp af en presse ved en tempe-
ratur pd 110°C og et tryk pd 10 kg pr. c:m2 i et tidsrum pd ca. 50
sekunder. Efter at arket var afkglet, fjernedes polyesterarket fra
dets overflade. Det formede ark bragtes s& i nar kontakt med en
negativfilm ved hjalp af en vakuumtrykkeanordning og bestréledes
med en 3 kilowatt hgjtrykskviksglviampe i 5 minutter i en afstand af
80 cm. Efter at eksponeringen var afsluttet, fjernedes negativet, og
xylen sprgjtedes mod den eksponerede overflade ved et tryk pd 2
kg/cm?‘ i 4 minutter, hvorved et reliefmgnster med en dybde pd ca.
700 p frembragtes. Arket tgrredes ved hjzlp af en tgrreanordning
og underkastedes igen eksponering med kviksglvlampen i 3 minutter.
Den resulterende trykkeplade kunne reproducere et meget klart mgnster
af negativet. Det blev ogs8 fundet, at pladen havde en tilstrekkelig
hé8rdhed pd 90 grader malt ved hjzlp af en "Shore A Durometer".
Eksempel 2

Et fotosensibelt harpiksmateriale bestod af fglgende ingredienser:

Syndiotaktisk polymer af 1,2-butadien "JSR

RB 810", 100 dele
Laurylmethacrylat 18 dele
Trimethylolpropantrimethacrylat 4 dele

Benzoinisopropylether 3 dele
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Disse ingredienser behandledes pd samme mdde som i eksempel
1 til frembringelse af en trykkeplade med en tilstraekkelig gummielasti-
citet og med en hardhed pd ca. 75 grader.
Eksempel 3
Et harpiksmateriale bestod af fgigende ingredienser:
Syndiotaktisk polymer af 1,2-butadien "JSR
RB 820", indhold af enheder hidrgrende fra

1,2-butadien 92%; krystallinitet 25% 100 dele
2-ethylhexyimethacrylat 60 dele
Benzoinisopropylether 2 dele

Disse ingredienser behandledes pd samme made som i eksempel
1 til frembringelse af en trykkeplade. Denne plade fandtes at have
en hardhed p3 85 grader med tilstraekkelig gummielasticitet.
Eksempel 4
Et harpiksmateriale bestod af fglgende ingredienser:
Syndiotaktisk polymer af 1,2-butadien

"JSR RB 810%, 100 dele
Neopentylglycolacrylat 10 dele
Diisodecylftalat 30 dele
Benzoinisopropylether 3 dele
p-methoxyphenal 0,05 dele

Disse ingredienser behandledes pd samme méde som i eksempel
1 til frembringelse af en trykkeplade. Denne plade fandtes at have
en hirdhed p& 65 grader med tilstrakkelig gummielasticitet.
Eksempel 5

Et harpiksmateriale bestod af fglgende ingredienser:

Syndiotaktisk polymer af 1,2-butadien

"JSR RB 810", 100 dele
Neopentylglycoldimethacrylat 10 dele
Stearylvinylether 30 dele
Benzoinisopropylether 3 dele
p-methoxyphenol 0,05 dele

Disse ingredienser behandledes pd samme made som i eksempel
1. Den resulterende trykkeplade fandtes at have en hdrdhed pé 60
grader med tilstraekkelig gummielasticitet.
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Eksempel 6
Et harpiksmateriale bestdende af fglgende ingredienser

fremstilledes:
Syndiotaktisk polymer af 1,2-butadien

"JSR RB 810", 100 dele
Polyisoprengummi "JS IR 2200" 30 dele
Neopentylgiycoldimethacrylat 10 dele
Laurylmethacrylat 30 dele
Benzoinisopropylether 3 dele
p~-methoxyphenol 0,05 dele

En blanding af syndiotaktisk polymer af 1,2-butadien og polyiso-
pr"engummi valseformaledes pd et valsevaerk med en overfladetemperatur
pa 140°C og blev skéret til pasta. S& blandedes pastaerne med de
andre ingredienser ved hjzlp af en blander, og blandingen behandle~
des p& samme made som i eksempel 1. Dette gav en trykkeplade med
en gummihdrdhed p& 50 grader og en god gummielasticitet.
Referenceeksempel

En blanding af 100 dele syndiotaktisk polymer af 1,2-butadien
"JSR RB 810" og 3 dele benzoinisopropylether valseformaledes pa et
valsevaerk med en overfladetemperatur pd 140°C og behandledes sé

pd samme mide som i eksempel 1 ved hjzlp af en presse og gav der-
ved en harpiks-masterplade.

Harpiks-masterpladen sammenlignedes med harpiks-masterplader
fremstillet ud fra materialerne i eksempel 1-6 med hensyn til egenskaber
som trykkeplade.

Egenskabsundersggelsen gennemfgrtes, som fglger:

Hver af harpiks-masterpladerne eksponeredes gennem identiske
undersggelseskortnegativer ved ultraviolet bestraling i 5 minutter
(eksempel 1-6) og 10 minutter (referenceeksempel), og de uhazrdede
arealer fjernedes ved sprgjtning med Xxylen mod den eksponerede
overflade af pladen med et sprgjtetryk pd 2 kg pr. cm2. Dernast
tgrredes pladen og eksponeredes igen ved ultraviolet bestraling. Den
s8ledes behandlede plade undersggtes med hensyn til reliefdybde,
minimum liniebredde, halvtonepunkt og oplgsningsevne.

Halvtonepunktundersggelsen gennemfgrtes for at bestemme, om
punkter med en diameter pd ca. 30 p i linier trukket med 26 linier
pr. cm bliver tilbage eller ej efter xylenbehandlingen. | den efterfgl-
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gende tabel betyder "god", at alle punkterne, som er til stede pa
undersggelseskortnegativet, der anvendes, bliver tilbage, og "darlig"
betyder, at intet eller kun lidt bliver tilbage af sddanne punkter.

*%

Vardien af oplgsningsevnen udtrykkes i linier pr. cm.

Harpiks- Relief- Minimum Halvtone Opl¢snings-*
materiale dybde liniebredde punkt

Eks. 1 0,7 mm 100 p god 59
Eks. 2 0,7 mm 100 p god 33
Eks. 3 0,7 mm 110 p god 33
Eks. 4 0,8 mm 150 p god 52
Eks. 5 0,8 mm 150 y god 52
Eks. 6 0,7 mm 150 p god 52
Reference-

eks. 0,6 mm 300 y dérlig 26"
*

Denne vardi, der er omtalt ovenfor, betyder, at selv linier

trukket med 26 linier pr. cm ikke oplgses; de hardede

arealer blev delvis oplgst og gjort ujeevne.

Tabellen indikerer, at det fotosensible harpiksmateriale ifgige
nervaerende opfindelse frembyder fortraffelige samlede egenskaber.
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PATENTKRAV
1.  Fotosensibelt harpiksmateriale til fremstilling af en flexogra-

fisk trykkeplade og indeholdende en syndiotaktisk polymer af 1,2-bu-
tadien, KENDETEGNET ved, at det er i form af mindst en syndiotaktisk
polymer af 1,2-butadién, en ethylenisk umattet monomer og en foto-
polymerisationsinitiator, idet den syndiotaktiske polymer af 1,2-bu-
tadien har en gennemsnitlig molekylvagt p8 fra ca. 10.000 til 300.000,
et indhold af enheder hidrgrende fra 1,2-butadien pa i det mindste

ca. 80% og en krystallinitet pd ca. 10 til 30%, den ethylenisk umast-
tede monomer er en ester af acryl- eller methacrylsyre med en alkanol
med fra 4 til 20 carbonatomer, og fotopolymerisationsinitiatoren er
benzoin og/eller en alkylether deraf.

2. Fotosensibelt harpiksmateriale ifglge krav 1, KENDETEGNET
ved, at den ethylenisk umattede monomer er til stede i en mangde
pa fra ca. 5 til 300 vagldele, fortrinsvis fra ca. 5 til 150 veegtdele,
og fotopolymerisationsinitiatoren er til stede i en mangde pd fra ca.
0,025 til 30 veegtdele, fortrinsvis fra ca. 0,1 til 15 vegtdele, pr.

100 vagtdele af den syndiotaktiske polymer af 1,2-butadien.

3. Fotosensibelt harpiksmateriale ifglge krav 1, KENDETEGNET
ved, at den syndiotaktiske polymer af 1,2-butadien har en gennem-
snitlig molekylvaegt p8 fra ca. 100.000 til 200.000, et indhold af en-
heder hidrgrende fra 1,2-butadien pd i det mindste ca. 90% og en
krystallinitet p8 ca. 15 til 25%.

4.  Fotosensibeit harpiksmateriale ifgige krav 1, KENDETEGNET
ved, at den ethylenisk umattede monomer er et alkylacrylat, alkyl-
methacrylat, alkyldiacrylat éller‘ alkyldimethacrylat.

. 5. Fotosensibelt harpiksmateriale ifgige krav 1, KENDETEGNET
ved, at fotopolymerisationsinitiatoren er en alkylether af benzoin,
hvorhos alkyldelen er en ligekadet eller forgrenet alifatisk alkylgrup-
pe med fra 1 til 8 carbonatomer.

6. Fotosensibelt harpiksmateriale ifglge krav 1, KENDETEGNET
ved, at det indeholder et plastificeringsmiddel.

7. Fotosensibelt harpiksmateriale ifglge krav 6, KENDETEGNET
ved, at plastificeringsmaterialet indeholdes i en mangde p8 fra ca.

5 til 150 veegtdele, fortrinsvis ca. 10 til 100 vagtdele, pr. 100 vagt-
dele af den syndiotaktiske polymer af 1,2-butadien.
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8. Fotosensibelt harpiksmateriale ifglge krav 6, KENDETEGNET

ved, at plastificeringsmidlet er et polymert eller flydende plastifi-
ceringsmiddel.

Fremdragne publikationer:
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