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(57) Anotace:
Chemicky zpevnéna sorpeni textilie se sklada minimalng
z jedné vrstvy textilie, pficem? alespoii jedna vrstva je netkana
-textilie z mikrovlaken typu melt-blown, jejiZ piipadné
zikladni zpevnéni je provedeno mechanicky nebo termicky a
1 ~ soucasné alespoii jedna vrstva netkané textilie z mikrovidken
typu melt-blown je zpevnéna polymermim pojivem, jeho
obsahuje 5 az 35 hmotnostnich procent, pojivo se vnasi ve
& forme vodné disperze stiikanim, tiskem, brodicim valcem
5 nebo impregnaci.
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Chemicky zpevnéna sorpcni textilie
a zpusob vvroby

Oblast techniky

Technické feSeni se tyka netkané textilie obsahujici alespoit jednu vrstvu chemicky
zpevnénych mikrovlaken typu melt-blown, ktera je urlend zejména k vyrobé utérek a

Sisticich textilii, které jsou pouzivany v domacnostech, priimyslu i ve sluzbach.

Dosavadni stav techniky

-Pro sorpci poléarnich 1 nepolarnich kapalin se pouZivaji netkané textilie z mikrovléken typu

melt-blown, které jsou charakteristické primérem jednotlivych mikrovldken v rozmezi
0,5 um az 10 um v rozsahu ploinych hmotnosti 30 g.m? aZ 500 g.m™. K dosaZeni maximalni
sorp¢ni kapacity je tieba objemné netkané textilie, tzn. netkané textilie s nizkou objemovou
odéru. Pevnost v tahu se v souasné dob& zvySuje termickym bodovym pojenim na
kalandrech s gravurou, pficemz v mist¢ bodového spoje jsou mikrovlakna alespoit z &asti
pusobenim tepla a tlaku pfevedena do folie. Kalandrovanim lze upravit ne‘tkahé textilie z
mikrovldken o plo$né hmotnosti do 150 g.m?, coZ je technologicka i ekonomicka horni
hranice. P¥i upravé mikrovlakennych netkanych textilii s plo§nou hmotnosti nad 100 g.m? je
nebezpeci ztuzeni povrchu po styku s temperovanymi kovovymi valci kalandru.

UZzitny vzor €. 5962 popisuje textilii, uréenou zejména pro sorpci kapalin, ktera se sklada
nejméné z jedné vrstvy netkané textilie z mikrovlaken typu melt-blown, kter4 je propletena v
plose jednou nebo vice soustavami vaznych osnovnich niti vytvaiejici sloupky otek vzajemné
stfidave a/nebo postupné spojené ve sméru §ife propletu rubnimi spojovacimi Klitkami. | .
Jako dalsi typ zpevnéni mikrovlakenné vrstvy typu melt-blown se vyuziva ultrazvukové
pojeni, pfi kterém pojivé body jsou rozmistény ve vzoru, jejich vzdalenost a velikost je
zpravidla podstatné vétsi néZ u zpevnéni kalandrovanim.

Patentovy spis USA 4.675.226 popisuje proplétanou vrstevnatou utérku, ktera obsahuje
stfedni vrstvu celulozovych ptirodnich vlaken, ktera maji primér nad 10 um, a dvé vn&jsi
vistvy z nekoneCnych termoplastickych vlaken nebo termoplastickych mikrovlidken typu

melt-blown, viechny vrstvy jsou spolu spojeny propletem’fn vaznymi nitémi.
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Ptihlaska vyndlezu €. 250-98 fesi vrstvenou sorpéni textilii skladajici se ze zakladni vrstvy,
tvofené minimalné€ jednou vrstvou textilie z chemickych vliken nebo smési chemickych
vldken a celulézovych vldken a/nebo polymerni miizkou, na kterou z obou vnéjsich stran
pfiléha alespoii jedna vrstva netkané textilie z mikrovlaken typu melt-blown, ptitemZ vSechny
vrstvy jsou vzdjemné v ploSe mechanicky spojeny vaznymi nitémi.

Uvedené zpiisoby zpevnéni netkané textilie z mikrovlaken typu melt-blown fesi nedostatedng
fixaci povrchovych vrstev mikrovlaken, coZ zpusobuje nizkou odolnost vii¢i odéru.

Jiz citovana pfihlaska vynalezu & 250-98 fe§i taktéz sorpéni textilii, kterd se sklada ze
zakladni vrstvy tvofené minimalné jednou vrstvou netkané textilie, pfi¢emz alespoit jedna
vrstva je netkana textilie z mikrovlaken typu melt-blown, a sou¢asné je zakladni vrstva na
jedné nebo obou vnéjSich stranich opatfena kryci porézni vrstvou, vSechny vrstvy jsou
vzajemné v ploSe mechanicky zpevnény vaznymi nit&mi.

Be¢in€ se pouzivaji textilni vyrobky urfené k uklidu, které jsou chemicky pojeny. Jako
zakladni vrstva se vyuZivaji rouna vyrobena vét§inou ze smési stfizovych chemickych vlaken,
pfevazn€ viskézovych a polyetylentereftalatovych na mykackach nebo pneumatickych
rounotvofi¢ich. Rouna jsou zpravidla pfedzpevnéna vpichovanim a poté impregnovana nebo
potiskovana pojivy. |

Leh¢i druhy utérek ze stfizovych vlaken o plo$né hmotnosti do 60 gm? , uréené
k jednorazovému pouZiti, jsou termicky pojeny pomoci podilu termoplastickych vlaken,
zfidka impregnovany pojivy

Mokré utérky, které jsou uZivatelim dodavany v plastovych obalech a jsou impregnovany
riznymi piipravky, se vyrdbi z netkanych textilii ze smési buniginy, jejiz délka viiken je
pfiblizn€ 3,0 mm, bavinénych a/nebo termoplastickych vlaken, vidkenna vrstva je pfipravena
pneumatickym zpiisobem (airlaid) a je zpevnéna pojivy nebo termicky. Pfi zpevnéni pojivy je
disperze stfikana na vrstvu vlaken.

Nevyhodou je, Ze povrchové vrstvy tvofené vlakny b&znych délkovych hmotnosti maji ve

srovnani s mikrovlakny niz$i ucinnost v zachyceni jemnych &astic nedistot.

Podstata technického reSeni

Podstatou chemicky zpevnéné sorpéni textilie je, Ze je tvofena bud’ alespoii jednou vrstvou
netkane textilie z mikrovlaken typu melt-blown nebo alespon jednou vrstvou netkané textilie

z mikrovlaken typu melt-blown a dalsi minimalné jednou vrstvou vyztuzné a/nebo vyplitkové




¢

=

e oo [ ] .o *9 e
. 3 3 a8 o * e .
o @ . » L] & oo
e o o . ® e o oevoe .
@ & @ . .

3 6 . s00 sose s ee

textilie, pfiCemz vrstvy jsou uloZeny tak, aby netkana textilie z mikrovidken typu melt-blown
tvofila alespoii jednu vng&jsi stranu sorpéni textilie, pripadné zakladni zpevnéni sorpéni textilie
je provedeno mechanicky nebo termicky, dodate¢né zpevnéni alespofi jedné vnéjsi strany
sorpni textilie, tvofené netkanou textilii z mikrovlaken typu melt-blown, se realizuje
polymerem.

Polymer se aplikuje na vnéj$i stranu netkané textilie typu melt-blown ve formé vodné
disperze tak, aby byla pfevazné vézana v povrchové vrstve, vysuSenim vodné faze pii vyssi
teplot€ dojde ke vzniku filmu polymeru a pfipadnému zesiténi, ¢imz se docili odolnost vaci
organickym rozpoustédltm.

Netkana textilie z mikrovlaken typu melt-blown je z polypropylenu, primér jednotlivych
mikrovlaken je v rozmezi 0,5 az 10 pum, mikrovlakna na povrchu obsahuji smageci p¥ipravek
nebo uvnitf vliastni hmoty obsahuji hydrofilizaéni aditivum. Plo$nd hmotnost netkané textilie
z mikrovlaken typu melt-blown je v rozmezi 20 a% 400 g.m™.

Textilie, plnici funkci vyztuZznou a/mebo vypliikovou, zvy3uje pevnost vtahu a/nebo
objemnost celého utvaru, je to mechanicky, chemicky, termicky nebo hydrodynamicky
zpevnéna netkana textilie z chemickych a/nebo celulozovych vlidken a/nebo fidce dostavena
tkanina, osnovni pletenina.

Zakladni zpevnéni sorpéni textilie, skladajici se z jedné nebo vice vrstev textilii, je
realizovano propletenim, pro$itim, kalandrovanim nebo ultrazvukovym pojenim, v ptipadg,
Ze je pouzita nezpevnéné jednoduché vrstva netkané textilie z mikroviaken typu melt-blown
Je vyuZito autohezniho spojeni mikrovlaken docileného pfimo pii zvlakiiovani.

Dodatecné zpevnéni, kterym se zvySuje pevnost zejména povrchové vrstvy a odolnost viici
od&ru, se provadi tak, Ze vodna disperze polymeru se nanese alespoii na jednu vnéjsi stranu

sorpni textilie tvofenou mikrovlakny typu melt-blown a to stfikanim, brodicim valcem,

- stérkou nebo tiskem, k proniknuti disperze celou tloustkou textilie se vyuZiva impegnace.

Stiikanim se pojivo rozptyluje do formy kapicek, které se ukladaji na povrchu mikrovlaken a
vlakenné vrstvy a Castecné, v zavislosti na koncentraci pojiva, pronikaji pod povrch vrstvy.
Impregnace spoCiva ve smoceni textilie, tzn. disperze pronika do hloubky, piebytek pojiva se
odstrafiuje zpravidla Zdimanim nebo obsavanim. Pfi tisku se vyuziva disperze pojiva o vysii
viskozit€, nanasi se vzorovym valcem nebo Sablonou na povrch netkané textilie, variantou je
celoplodny nénos disperze pomoci brodiciho vélce, ktery je &asteéné ponotfen do disperze a
pii otaCeni se vynaSena Cast disperze prenadi na povrch netkané textilie z mikrovlaken.

Postupy vnaSeni disperze jsou regulovany tak, aby po vysuSeni vodné faze byl obsah susiny
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polymeru vrozmezi 5 az 35 % zhmoty netkané textilie z mikrovidken. Odpafeniin vody
z disperze pi1 teplot€ vySSi nez je minimalni filmotvorna teplota se vytvofi polymerni film.
Polymemi film, ktery spojuje jednotliva mikrovlakna musi byt pruzny a mékky, proto se
pouzivaji pfirodni kauCuk, akryldtové kopolymery, polyvinylacetat, vinylacetatové
kopolymery, polybutadien—akrylonitril.

Vyhody chemicky zpevnéné sorpéni textilie spoCivaji hlavn€é vtom, Ze v dusledku vyssi

vvvvv

podstatné€ zménila sorpCni kapacita a celkova tuhost.

Priklady provedeni
Priklad €.1:

SorpEni textilie je tvofena netkanou textilii z polypropylenovych mikrovidken typu melt-
blown o plo$né hmotnosti 200 gm™, kterd je propletena polyesterovym hedvabim délkové
hmotnosti 110 dtex ve vazbe fetizek-sukno, hustota sloupkit o¢ek /pocet sloupkii na 100 mm/
je 20 a hustota fadkl oCek /poet fadki na 100 mm/ je 50. Vodna disperze styren-
akrylatového kopolymeru je nanesena stiikacim zafizenim nejprve na jednu stranu po
CasteCném zasuSeni 1 na druhou stranu textilie tak, ze po vysuSeni vodni fize v pribé&zné

tepelné komote je obsah susiny polymeru 15 g.m™ na kazdé strans.

Ptiklad €.2:

Sorpcni textilie sestdva z netkané textilie z polypropylenovych mikrovlaken typu melt-blown
o ploiné hmotnosti 40 g.m™ hydrofilng upravené, kterd je termicky zpevnéna na kalandru
s gravurou. Dodate¢né zpevnéni je provedeno impegnaci ponorem v disperzi etylenvinyl-
acetatu, ktera je 25%, pfebytek pojiva se odstrani Zdimanim mezi dvojici valch pfi tlaku 80
N.cm™, nasleduje sufeni na bubnovém susicim stroji. Zhotovena chemicky zpevnéna sorpéni
textilie obsahuje 20 hmotnostnich % susiny pojiva, tj. 8 gm™ pojiva, které je rozlozeno

v prufezu celé tloustky textilie.

Priklad ¢€.3:

Sorpéni textilie je tvotena vpichovanou netkanou textilii o plo§né hmotnosti 80 g.m™ , ktera
je vyrobena z vlakenné smési sestavajici z 50 hmotnostnich % viskézovych stfizovych vlaken
délkové hmotnosti 2,1 dtex a 50 hmotnostnich % polyetylentereftalatovych vlaken o délkové
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hmotnosti 4,4 dtex, na tuto vrstvu zjedné strany piiléhd polypropylenova netkana textilie
z mikrovlaken typu melt-blown o plo§né hmotnosti 60 gm? | ktera je ve hmoté upravena
hydrofiliza¢nim aditivem. Ob& wvrstvy jsou v ploSe propleteny polyesterovym hedvabim
délkové hmotnosti 80 dtex fetizkovou vazbou, pfi¢emz hustota sloupkli ocek je 25 a hustota
tadku ocek je 60. Vn&;jsi strana propletené textilie tvofena mikrovlakny je upravena vodnou
disperzi polybutadien-akrylonitrilu, ktera se nanasi na povrch zplsobem ,brodiciho valce™
tak, aby po vysuSeni v tepelné komote byl obsah susiny 6 g.m™ .

Piiklad €. 4:

Sorpni textilie je tvoiena stfedni vrstvou z netkané termicky zpevnéné polypropylenové
textilie o ploiné hmotnosti 25 g.m™ s minimalni pevnosti v tahu v podélném i pficném sméru
500 N.m", zobou vng&pgich stran priléha vzdy jedna vrstva netkané textilie
z polypropylenovych mikrovlaken typu melt-blown o ploiné hmotnosti 40 g.m™ obsahujici
hydrofiliza¢ni aditivum. V§echny vIstvyjsou vzdjemne bodove spojeny ultrazvukem, pii¢emz
pojivé body tvoti kosoctvere¢ny vzor a vzdalenost jednotlivych bodi po thlopficce je 10 mm.
Sorpcni textilie je impegnovand pénou styren-akrylatového kopolymeru, stupefi napénéni je
80%. Impegnace se provadi mezi dvéma valci foulardu, nasleduje suSeni pfi teploté 110 °C,
pii niz dochazi i kzesifovani pojiva a dosazeni vy$§i odolnosti vii¢i organickym
rozpoustédliim. Sevieni valct a rychlost odtahu jsou voleny tak, aby vysledny obsah susiny
pojiva byl 20 gm™.

Priumyslové vyuZitelnost

Sorpcni textilie s podilem mikrovlaken typu melt-blown chemicky zpevnéné pojivy se uplatni
jako prumyslové utérky vSude tam, kde dochazi k manipulaci sropnymi produkty,
rozpoustédly, kyselinami, louhy a emulzemi, rovnéz jsou vyuzitelné jako utérky nebo myci

hadry v domacnostech.




v

kY s

e eee» .

¢ . s o

» * Y ® (] . @ e

. “« ® @ . L] . s o .

. * L3 L 4 L [N 3 L 3
6 ae . se9 9080 a9 o8

PATENTOVE NAROKY

1. Chemicky zpevnéna sorp¢ni textilie, urééné zejména pro sorpci kapalin, se sklada
minimaln€ zjedné vrstvy textilie, pfiCemz alespoii jedna vrstva je netkana textilie
z mikrovldken typu melt-blown a soucasn€ netkana textilie z mikrovlaken typu melt-blown
tvofi alespont jednu vnéjsi stranu sorpéni textilie, jejiz pripadné zakladni zpevnéni je
provedeno mechanicky nebo termicky, vyznacujici se tim, Ze alesponi jedna vrstva netkané
textilie z mikrovlaken typu melt-blown je zpevnéna polymernim pojivem, jehoZ obsahuje 5 az

35 hmotnostnich procent.

2. Chemicky zpevnéna sorpéni textilie podle bodu 1 vyzna€ujici se tim, Ze netkana textilie

z mikrovléken typu melt-blown je z polypropylenu.

3. Chemicky zpevnéna sorpéni textilie podle bodu 2 vyznadujici se tim, Ze mikrovlakna
z polypropylenu obsahuji na povrchu nebo uvnité hmoty hydrofilni ptipravek.

4. Chemicky zpevnéna sorp¢ni textilie podle bodu 1 vyznadujici se tim, Ze polymerni pojivo
je pfirodni kauCuk, akrylatovy kopolymer, polyvinylacetat, vinylacetatovy kopolymer,
polybutadien-akrylonitril.

5. Zplisob vyroby chemicky zpevnéné sorpéni textilie podle bodii 1 az 4 vyznadujici se tim, Ze
polymemni pojivo se aplikuje na netkanou textilii z mikrovldken typu melt-blown ve form&

vodné disperze ptipadné jeji pény.

6. Zptisob vyroby chemicky zpevnéné sorpéni textilie podle bodu 5 vyznadujici se tim, Ze

vodna disperze polymeru se aplikuje stiikanim, tiskem, brodicim valcem nebo impregnaci.
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