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Urzadzenie do przeprowadzania obrdbki cieplnej w zmiennym
polu elektromagnetycznym, wytwarzajacym drgania
przedmiotu obrabianego cieplnie
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do prze-
prowadzania prcceséw obrobki cieplnej jak harto-
wanie, odpuszczanie, stabilizowanie w zmiennym
polu magnetycznym, wytwarzajgcym drgania
w obrabianym cieplnie przedmiocie, stosowanie
ktérego ma na celu polepszenie wtasno$ci wytrzy-
mato§ciowych oraz uzyskanie réwnomiernej i wyz-
szej twardoSci. Sposéb przeprowadzania takiej ob-
robki cieplnej w zmiennym polu magnetycznym
o roéznej czestotliwo$ci objety jest patentem
nr 41279.

Dotychezas urzadzenie tego rcdzaju przeznaczo-
ne do hartowania, odpuszczania i stabilizowania
w zmiennym polu magnetycznym. nie jest stoso-
wane i jest nieznane.

Urzadzenie do obroébki cieplnej wedlug wyna-
lazku jest przedstawicne schematycznie na rysun-
ku, na fig. 1 w widoku z goéry oraz na fig. 2 ze
specjalnym uwzglednieniem wysunietej czeSci wan-
ny, a na fig. 3 w widoku perspektywicznym. Cala
wanna, skiladajgca sie z dwoch czeSci 1 i 6, jest
wypelniona na przyklad olejem hartowniczym 2
0 temperaturze 20°C do 300°C lub wyzszej. W cze-
§ci wanny 1 zanurzany jest przedmiot obrabiany
cieplnie 3. Z obu stron cze$ci wystajacej 1 znajdu-
ja sie bieguny elektromagnesu 4 i 5 przystosowa-
nego do pracy pradem zmiennym. Wysoko$§é bie-
gundéw 4 i 5 jest w przyblizeniu taka, jak wysoko$é
warstwy cieczy chlodzgcej 2 w wysunietej cze§ci
wanny 1. Przewaznie szeroko$§¢ i wysoko§¢ tej wy-
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stajacej czeSci wanny hartowniczej odpowiada
przecietnym wielkoSciom hartewanych wsadow.
Miedzy tymi biegunami poprzez ofrodek chtodzgcy
2 oraz przedmiot obrabiany cieplnie 3 jest wytwa-
rzane odpowiednio silne, zmienne pole magnetycz-
ne. Zmiana tego pola na skutek zmian kierunku
pradu w elektromagnesie wywoluje drgania
w przedmiocie obrabianym cieplnie. Jak widaé
z fig."1 i 2 cze§¢é wanny hartowniczej 6, znajdujaca
sie poza zasiegiem biegunéw elektromagnesu,
znacznie wieksza i glebsza, jest przewidziana dla
utrzymywania wiekszej ileSci $§rodka chlodzacego,
ktéory podlega wymuszonej, intensywnej cyrkulacji
i mieszaniu z czeScig o$rodka chlodzgcego, znajdu-
jaca sie w cze$ci wanny 1. Po zakonczeniu operacji
obrobki cieplnej przedmiot 3 jest przesuwany
z czeSci wanny 1 dc cze$ci wanny 6.

- Na fig. 3 przedstawiono w widoku perspekty-
wicznym ogbélne ujecie calego urzadzenia, ktore
sklada sie z wanien 6 wypelnionych oSrodkami
chtodzacymi 2 o temperaturze pokcjowej i o tem-
peraturze dowolnie podwyzszonej oraz z wanny 7
z wymuszong cyrkulacja powietrzng oraz elek-
trycznej szafy sterujgcej 8. Elektrcmagnes z uzwo-
jeniem 9 i biegunami 4 i 5 jest dowolnie przesuwa-
ny na rolkach 10 i nasuwany na odpowiednig cze$é
wystajgcg 1 wanien hartowniczych, w ktérych ma
byé przeprowadzona deowiednia obrobka cieplna
w zmiennywm pclu magnetycznym. Wszystkie wan-
ny maja dwudzielne pokrywy 11 oraz odpowiednie
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urzadzenia do cyrkulacji, do podgrzewania wzgle-
dnie chlodzenia i do automatycznej regulacji tem-
peratury oércdkéw chlodzacych 2.

Urzadzenie we-lug wynalazku przeznaczone jest
réowniez do uchwycenia bardzo waznego dla prakty-
ki momentu przemiany fazowej w czasie hartowa-
nia.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do przeprowadzania cbrobki cieplnej
w polu magnetycznym wytwarzajagcym drgania
przedmiotu obrabianego znamienne tym, ze bie-
guny (4) i (5) elektromagnesu zasilanego zmien-
nym pradem elektrycznym o dowolnej czesto-
tliwosci sg tak ustawione wzgledem czeSci (1)

4

wanny hartowniczej z ciecza chlodzacg (2) lub
nagrzewajacg przedmioty (3) poddawane obréb-
ce cieplnej, aby pole magnetyczne ¢ zmiennym
natezeniu obejmowalo przedmioty podczas trwa-
nia procesu obroébki cieplnej.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym, zZe

zkiornik na ciecz chlodzaca lub nagrzewajaca
posiada z jednej lub kilku stron wystajacg zwe-
zong cze$§¢ (1) laczaca sie z pozostalg czeScig
zkiornika (6). '

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2 znamienne tym,

ze caly elektromagnes (9) wraz z biegunami (4)
i (5) jest osadzony przesuwnie i moze byé dolg-
czony zaleznie cd potrzeby do dowolnego zbior-
nika (6) lub (7) z cieczg lub innymi $§rodkami,
zaleznie od przeprowadzanej obrobki cieplnej
przedmiotéw stalowych.
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