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Sposob wytwarzania lepiszcza do produkcji brykietow
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia lepiszcza z surowcé6w petrochemicznych do
produkcji brykieté6w z wegla kamiennego.

Znanych jest wiele typoéw lepiszcza do produk-
cji brykietow, jednakze przemyslowe zastosowa-
nie znalazi tylko pak koksochemiczny z wegla ka-
miennego oraz asfalty naftowe — destylacyjne,
utlenione.

Pak koksowniczy spelnia wymagania, stawiane
lepiszczom dzigeki swoim korzystnym wilasnosciom
fizyko-chemicznym. Jego temperatura mieknienia
oznaczana metodg ,pierScien-kula” wynosi 30—
90°C, a liczba koksowania 33—43% wagowych.
Otrzymane brykiety z zastosowaniem w charak-
terze lepiszcza paku koksowniczego, posiadajg du-
zg wytrzymalo§¢ na Scinanie oraz dobrg wytrzy-
mato§¢ ogniowa.

Mimo jego korzystnych wlasnosci, zastosowanie
paku koksowniczego jako lepiszcza do produkeji
brykiet6w jest ograniczone ze wzgledu na defi-
cyt tego surowca w $wiecie.

Do produkecji brykietéw z wegla kamiennego
stosuje sie réowmiez asfalty naftowe — destylacyj-
ne, utlenione. Surowcem wyjSciowym do produk-
cji takiego typu lepiszcza sg pozostalo$ci destyla-
cyjne uzyskiwane z procesu zachowawczej prze-
robki rop bezparafinowych lub parafinowych. Po-
zostato$ci te otrzymuje sie po oddestylowaniu z ro-
py ciezkich frakcji olejowych w temperaturze
360—390°C i pod cisnieniem rzedu 30—60 tor.
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Tak wydzielone pozostalo§ci ropme charakteryzujg

si¢ tym, ze posiadajq granice wrzenia powyzej

490—520°C, a poza tym maja podstawowe wlas-

nos$ci fizyko-chemiczne;

— temperatura mieknienia oznaczona metods ,ku-
la-pier$cien” w granicach 35—50°C,

— zawarto$¢ weglowodoré6w aromatycznych w
czedci olejowej w gramicach 40—559% wagowych,

— liczbe koksowania w granicach 17 do 21% wa-
gowych.

Nastepnie pozostalo$ci ropne poddaje sie proce-
sowi wutleniania, metoda periodyczng, za pomocg
powietrza lub tlenu. Proces utleniania przebiega
bezkatalitycznie, w temperaturze 230—270°C, w
czasie 24—172 godzin, do momentu osiggniecia przez
utleniang pozostato§é ropng temperatury mieknie-
nia, oznaczong metodg ,pierScien-kula” w wyso-
kosci 80—90°C.

Asfalty destylacyjne, utlenione z rop bezpara-
finowych wykazujag podobne wtasnosci fizyko-
-chemiczne jak pak koksochemiczny, jednak =za-
stosewanie ich do procesu brykietowania jest
bardzo ograniczone, bowiem ropy bezparafinowe
stanowig minimalny procent $§wiatowego wydoby-
cia ropy mnaftowej, Oproécz asfaltow destylacyj-
nych z rop bezparafinowych, jako lepiszcza zna-
lazty zastosowanie asfalty destylacyjne z rop pa-
rafinowych.

Wada tego typu lepiszcza sa niezadowalajace
wlasnos$ci reologiczne oraz niska liczba koksowa-
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nia, wynoszaca 20—25% wagowych, ktére nie za-
bezpieczaja wymaganych wilasnoéci fizyko-che-
micznych i eksploatacyjnych w procesie wytwa-
rzania brykietobw z wegla kamiennego. Otrzyma-
ne brykiety wykazujg niskg wytrzymato$é¢ na
Sciskanie, wynoszacg po 15 kg/cm? Ponadto bry-
kiety, otrzymane z zastosowaniem jako lepiszcza
asfaltéw destylacyjnych z rop parafinowych, zle-
piaja sie i rozpadaja w czasie magazynowania,
posiadaja wskaznik wytrzymalosci ogniowej ,J”
ponizej 40, jak réwniez nie ulegaja catkowitemu
spaleniu. Asfalty destylacyjne, utlenione 2z rop
parafinowych nie mieszaja si¢ z pakiem koksow-
niczym i w zwiazku z tym nie moga nawet cze-
Sciowo byé zastosowane jako skladnik lepiszcza
pakowego.

Celem wynalazku bylo znalezienie lepiszcza o
wiasnoéciach  przyblizonych do wilasnosci paku
koksowniczego lub co najmniej asfaltéw destyla-
cyjnych, utlenionych z rop bezparafinowych, kté-
re byloby w stanie pokryé¢ obecny deficyt na te
surowce, a jednoczeSnie wytworzone z takiego
lepiszcza brykiety posiadaty odpowiednie wtasno-
$ci zwigzane z ich przeznaczeniem.

Stwierdzono, ze dobry surowiec dla produkcji
lepiszcza stanowia ekstrakty otrzymywane w pro-
cesie selektywmnej rafinacji destylatéw préznio-
wych, jako produkty uboczne przy wytwarzaniu
wysokojakosciowych bazowych olejow silnikowych,
przekladniowych i innych olejéw smarowych.

Sposobem wedlug wynalazku do otrzymywania
lepiszcza stosuje sie ekstrakty, uzyskiwane przez
zastosowanie takich rozpuszczalnikéw jak: furfu-
rol, krezol, fenol w procesie selektywnej rafinacji
destylatéw atmosferycznych lub prézniowych, przy
przerobie rop naftowych parafinowych lub bez-
parafinowych.

Ekstrakty pochodzi¢ moga z rafinacji selektyw-
nej kazdego destylatu, ktérego granice wrzenia
wynosza powyzej 250°C i nie przekraczaja goérnej
granicy wynoszacej 520°C. Ekstrakty stosowane
do otrzymywania lepiszcza zawieraja powyzej 60%
wagowych weglowodoréw aromatycznych, oznacza-
nych metodami chromatograficznymi i maja ge-
sto§¢ w temperaturze 20° powyzej 0,980.

Tak otrzymane ekstrakty poddaje sie utlenie-
niu za pomoca powietrza lub tlenu, przy czym
Froces prowadzi sie w tempera»turze 220—340°C,
metodg ciagla, z szyktkoscia 3 do 20 ton ekstrak-
tu na godzine. Utleniony .ekstrakt posiada tempe-
rature mieknienia od 70 do 100°C, w zaleznodci
od technclogii brykietowania, stosowanej przy
wyrobie brykietéow.

W zalezno$ci od granic wrzenia i wtasnoéei fi-
zyko-chemicznych destylatéw, jak réwniez w za-
leznoéci od wuzytego do rafinacji selektywmnej roz-
puszezalnika; furfurolu, fenolu, krezolu zmienia-
ja sie wlasnosci ekstrakitu, a przede wszystkim
zawarto§é weglowodoré6w aromatycznych w gra-
nicach od 50—85% wagowych. Jednakze dla otrzy-
mania lepiszcza do produkcji brykieté6w zawar-
tos¢é weglowodor6w aromatycznych powinna wy-
nosié powyzej 60% wagowych, Poza tym ekstrak-
ty posiadaja;
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— lépko&é umownag przy temperaturze 100°C w
granicach 1,5—12°E,

— zawarto§é asfaltenéw ponizej 1% wagowego,

— liczbe koksowania ponizej 4,5% wagowych.

Najkorzystniejsze warunki procesu dla poszcze-
g6lnych ekstraktéw dobiera sie, zmieniajgc tempe-
rature procesu utleniania oraz ilo§é wprowadzone-
go czynnika utleniajgcego, a tym samym czas
reakcji.

Proces prowadzi sie¢ w_sposéb ciagly w reakto-
rze przeptywowym, do ktérego od géry wprowa-
dza sie ekstrakt przeznaczony do utleniania, a od
dotu betkotka czynnik utleniania. Jednocze$nie od-
prowadza sie¢ w spos6b ciggly utleniony ekstrakt
rurg syfonowg wprowadzong ponizej belkotki.

Proces jest egzotermiczny, a staly temperature
reakcji utrzymuje sie, schladzajac zawarto§é reak-
tora bezposrednim witryskiem wody. Produkt utle-
niania cechuje temperatura mieknienia od 70 do
100°C oraz liczba koksowania od 28 do 35% wa-
gowych. Takie wiasno$ci otrzymanego lepiszcza
pozwalaja na zaszeregowanie go do lepiszeza Wy-
sokiej jakosci. -

Utleniony ekstrakt moze byé wykorzystany sam
jako lepiszcze, lub moze byé¢ stosowany do sporzg-
dzania mieszanek o dowolnym stosunku wagowym
utlenionego ekstraktu z pakiem koksowniczym.

Mieszanki do brykietowania sporzadza sie sto-

‘sujac 2 do 12 czesci wagowych lepiszeza lub mie-

szaniny lepiszcza z pakiem lko.ksownicrzym na 100
czeSci wagowych mialu weglowego. Do sporzadza-
nia mieszanek stosuje si¢ wegle kamienne, nie-
koksujace typu 31 do 32, jak i wegle koksujace
zmielcne i wysuszone, ktére po zmieszaniu z utle-
nionym ekstraktem poddawane sz obrébce ter-
micznej w malakserze, a nasternie wychodzacy z
malaksera mase brykietowa prasuje sie i formu-
je na brykiety o odpowiednim ksztalcie,

Utworzone sposcbem wedlug wynalazku lepisz-
cze pozwalajg na zagospodarowanie duzej ilodci
ekstraktéw, otrzymanych w procesie selektywnej
rafinacji olejow silnikewych, jak: oleju Lux 10,
Superol 11, Superol 14, Extra 10, Selektol Specjal
10W/30, ~20W/40, oleju bazowazo -II “hydrorafino-
wanego; o lepkoéci wedtug klasyfikaeji reologicz-
nej SAE 30 lub ekstraktéw z produkcji olejéw ma-
szynowych i specjalnych o nizszej lepkoéci.

Otrzymane wedlug wynalazku lepiszcze moga
konkurowaé pod wzgledem jakosci z pakiem kok-
sowniczym oraz asfaltami pozostaloSciowymi, po-
chodzacymi z destylacji ropy naftowej — bezpara-
finowej. Moga omne pokry¢ istniejace braki rynko-
we na tego rodzaju surowce. Utlenione ekstrakty
otrzymane sposobem wedlug wynalazku moga byé
wykorzystane bezposrednio do sporzadzenia mie-
szanek w brykietowniach, a wyprodukowane bry-
kiety posiadaja wysoka wytrzymalo§¢ na S$ciska-
nie, wynoszaca po 15 minutach po opuszczeniu
pras 60—80 kg/cm?, jak réwmiez wskainik wytrzy-
malo§ci ogniowej 20—25.

Przyktad I. W czasie rozruchu procesu do
reaktora o pojemnoéci 40 m? zaopatrzonego w bel-
kotke doprowadzajaca powietrze, miernik pozio-
mu oraz wskaznik temperatury, wprowadza sie w
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spos6b ciaggly ze zbiormika magazynowego poprzez
odgrzewacz ekstrakt furfurolowy o lepkosci 3,6°E
w temperaturze 100°C, gesto§¢ przy 20°C —
1,00 g/ml oraz liczba koksowania 3,6% wagowych,
pochodzacy z procesu selektywmej rafinacji oleju
Lux 10 z destylatéw ropy bezparafinowe;j.

Ekstrakt zawiera 68% wag. weglowodoréw aro-
matycznych. Surowiec utrzymuje sie w obiegu
zamknietym w instalacji; reaktor, pompa, podgrze-
wacz i reaktor, do czasu osiggniecia w reaktorze
temperatury 180°C. Po osiaggnieciu tej temperatu-
ry otrzymuje sie cyrkulacje surowca i wprowadza
betkotka powietrze w ilosci 700 Nm3/godz.

Wypelnienie reaktora w czasie rozruchu wyno-
si 50% jego pojemnosci ze wzgledu na silne pie-
nienie surowca w pierwszej fazie procesu. Reak-
cja wutleniania jest egzotermiczna, a temperature
utleniania 220°C utrzymuje sie¢ przez wprowadze-
nie za pomocg witryskiwacza do wmetrza reaktora
mgly wodnej. Stopien utleniania surowca w trak-
cie trwania procesu okre§la sie na podstawie tem-
peratury mieknienia. Po czasie okolo 8 godzin
osiagnieto temperature mieknienia produktu 45°C
oznaczong metoda ,,pierScien-kula”.

Pélprodukt, gdy przekroczy temperature miek-
nienia 45°C, przestaje pieni¢ w reaktorze i od te-
go mcmentu zaczyna sie wila$ciwy proces utlenia-
nia. Wéwczas wprowadza sie w spos6b ciagly, z
szybkos§cia 3 m3/godz., surowy ekstrakt. Jedno-
czeénie reguluje sie ilo§¢ doprowadzonego do reak-
tora powietrza w gramicach 700 do 900 Nms3/godz.
w zaleznoéci od stopnia utleniania surowca, kon-
trolowanego w sposob ciagly poprzez oznaczenie
temperatury mieknienia. Surowy ekstrakt dopro-
wadza sie do reaktora od gbry, w przeciwpradzie
do wprowadzonego czynnika utleniajgcego, a od
dolu reaktora rura syfonows odprowadza sie w
spos6b ciagly utleniony ekstrakt. Przy tej szyb-
kosci doplywu surowca, czas reakeji utleniania
trwa 12 godzin.

Otrzymany produkt utleniania charakteryzuje
sie temperatura mieknienia 88°C i liczbg kokso-
wania 309, wagowych. 9,0% wagowych tak wy-
tworzonego lepiszcza miesza sie z 91% wagowy-
mi mialu weglowego. Jako surowiec stosuje sie
rozdrobniony wegiel kamienny typu 31, poddajac
go uprzednio suszeniu nie dopuszczajgc do pro-
cesu odgazowania. Temperatura lepiszcza przed
wymieszaniem wynosi 175°C, przy czym miesza-
nie skladnikéw przeprowadza sie w malakserze,
a gotows mase brykietowa prasuje sie i formuje.

Otrzymane brykiety wykazuja wytrzymato$é¢ na
sciskanie wynoszaca po 15 minutach 60 kg/cm? i
wskaznik préby ogniowej 20.

Przyktad II. Proces utleniania przeprcwa-
dza sie analogicznie jak wedtug przykiadu I, sto-
sujac jako surowiec ekstrakt krezolowy, zawiera-
jacy 61% wagowych weglowodor6w, pochodzacy
z procesu selektywnej rafinacji oleju silnikowego
Superol 11. Ekstrakt pochodzi z destylatéw z ropy
parafinowej. Charakteryzuje go lepko$§¢ 50°E w
temperaturze 100°C i gesto§¢ przy 20°C 1,02 g/ml
oraz liczba koksowa 2,5% wagowych. Utlenienie
przeprowadza si¢ w temperaturze 250°C, doprowa-
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dzajgc do reaktora surowiec 2z szyhkodcia
6,0 m3/godz. Surowiec wprowadza sie w sposéb
ciggly, kontrolujac przebieg procesu pomiarem
temperatury migknienia '~ produktu metodg pier-
Scien—kula. Przy szybko§ci doplywu surowca
6,0 m3/godz. i przestrzeni roboczej reaktora 30 m?
czas reakcji wynosi 7,5 godz. Utleniony ekstrakt
wykazuje temperature mieknienia 96°C oraz licz-
be koksowania 32% wagowych.

Do sporzadzenia mieszanki brykietowej stosuje
sie 9% wagowych lepiszcza oraz 929% wagowych
mialu weglowego otrzymanego z wegla kamien-
nego typ 31. Temperatura lepiszcza wprowadzo-
nego do wysuszonego mialu pod malakserem wy-
nosi 185°C. Brykiety gotowe cechuje wytrzyma-
10§¢ na S$ciskanie 70 kg/cm? po czasie 15 minut.

Przyktad III. Proces przeprowadza sie ana-
logicznie jak w przyktadzie I, stosujac do utle-
niania ekstrakt furfurolowy pochodzacy z desty-
latbw z ropy parafinowej na olej Superol 11,
zawierajacy 80% wagowych weglowodoréw aro-
matycznych. Charakteryzuje go lepkosé T7,0°E w
temperaturze 100°C i gesto§¢ przy 20°C —
1,66 g/ml oraz liczba koksowa 1,9% wagowych.
Proces prowadzi si¢ w temperaturze 300°C, do-
prowadzajac ekstrakt z szybkoécig 10,0 m3/godz.
i dozujac powietrze w iloSci 1200—1400 m3/godz.,
przy czym czas reakcji wynosi 5 godzin. Produkt
utleniania osigga temperature mieknienia 95°C
oraz liczbe koksowania 35% wagowych.

Do sporzadzenia mieszanki brykietowej stosuje
sie 9% wagowych lepiszcza oraz 919% wagowych
wysuszonego mialu weglowego, otrzymanego z weg-
gla .typ 31. Temperatura lepiszcza wprowadzone-
go do mialu przed malakserem wynosi 185°C.
Wytworzone po uformowaniu i sprasowaniu bry-
kiety cechuje wytrzymalo§é na §ciskanie 80 kg/cm?
po czasie 15 minut,

Przyktad IV. Uzyskanie lepiszcza prowadzi
sie jak w przykladzie I, stosujac do utlenienia
ekstrakt furfurolowy, pochodzacy z procesu rafi-
nacji selektywnej furfurolem, destylatéw z ropy
rarafinowej, przeznaczonych mna olej Selektol
Specjal 10W/30. Ekstrakt ten charakteryzuje sig
lepkoscia 1,8°E przy 100°C, gesto§é przy 20°C —
1,001 g/ml, zawarto$é weglowodoré6w aromatycz-
nych 77% wagowych oraz liczbe koksowsa 0,85%
wagowych. Proces utlenienia prowadzi sig w tem-
peraturze 320°C, doprowadzajac ekstrakt z szyb-
koScia 14 mS3/godz. i dozujac powietrze w iloSci
1200—1500 m3/godz.

Przyktad V. Proces prowadzi sie jak w
przykladzie I, stosujagc do utlenienia ekstrakt,
uzyskany z procesu rafinacji selektywmej feno-
lanu destylatébw z ropy parafinowej, przeznaczo-
nych do otrzymania oleju silnikowego bazowego
Superol 14. Ekstrakt ten charakteryzuje sie lep-
koscig 5,8°E przy 100°C, liczbg koksowg 2,5% wa-
gowych, gestoScia przy 20°C w wysokoSci
1,01 g/ml, zawartoScia weglowodor6w aromatycz-
nych 63% wagowych. Proces utlenienia. prowadzi
sie w temperaturze 320°C, doprowadzajac ekstrakt
z szybko§cia 14 m?/godz. i dozujac powietrze w
ilo§ci 1000 m3/godz.
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Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania lepiszcza do produkeji bry-
kietbw z wegla kamiennego, znamienny tym, ze
ekstrakty, uzyskiwane z procesu rafinacji selek-
tywnej za pomocg furfurolu, krezolu, fenolu desty-
latéw rop naftowych, parafinowych lub bezparafi-

nowych, o granicach wrzenia 250°C od 520°C, za-
wierajgce powyzej 60% wagowych weglowodoréw
aromatycznych, gestosé przy 20°C powyzej 0,980,
liczbe koksowsg ponizej 4,5% wagowych, utlenia
sie w sposOb ciggly w temperaturze 220—340° za
pomocg powietrza lub tlenu, z szybkoscig 3—20
ton ekstraktu na godzine.

Cena 10 zi

PZG Koszalin. Zam. D-617. Naklad 125 egz.
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