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Sposéb wytwarzania twardych, zasadniczo nieporowatych kawal-
kow zuzla oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia twardych, zasadniczo nieporowatych kawal-
kéw zuzla oraz urzgdzenie do stosowania tego
sposobu.

Znane jest rozdrabnianie zuzla przez granulowa-
nie w strumieniu wody. Znane jest réwniez uzys-
kiwanie zuzla w postaci kawalkéw, przez studze-
nie w basenie zuzlowym i nastepnie mechaniczne
jego rozdrabnianie. Sposéb ten jest jednak diu-
gotrwaly i wymaga stosowania specjalnych urzg-
dzeni rozdrabniajgcych. )

Celem wynalazku jest uzyskanie sposobu szyb-
kiego i skutecznego przetwarzania stopionego zu-
zla na twarde zasadniczo mieporowate kawalki.

‘Innym celem tego wynalazku jest umozliwienie
takiego przetwarzania cieklego zuzla pochodzgcego
z wytopu stali, ktére odbywalo by sie w stosun-
kowo kroétkim odstepie czasu bedgcym do dyspo-
zycji pomiedzy kolejnymi operacjami wytapiania
stali, wytwarzanej metodami konwertorowymi i po-
dobnymi.

Zgodnie =z wynalazkiem sposéb wytwarzania
twardych zasadniczo nieporowatych kawaltkéw
zuzla odznacza sie tym, ze rozgarniacz zuzla zo-
staje przesuniety az do zetkniecia sie z ciekiym
zuzlem, a nastepnie jest przesuwany ponad dnem
basenu zuzlowego, w celu uformowania warstwy
zuzla na tym dnie i ulatwienia w ten spos6b jego
stygniecia.

Warstwa ta moglaby byé pozostawiona az do
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zakrzepniecia w otaczajgcym powietrzu, a nastep-
nie mozna by ja latwo rozdrabniaé. Jednakie we-
dlug wynalazku stygniecie stopionej warstwy od-
bywa sie inaczej, a mianowicie umozliwia sie jej
stygniecie na powietrzu dopéty, dopoki nie znieru-
chomieje i nie powstanie na niej skorupa z zesta-
lonego zuzla, a nastepnie doprowadza sie wodg¢
jedynie do swobodnej powierzchni tej skorupy,
azeby ciekly, znajdujgcy sie pod tg skorupag zuzel
moégt stygnagé i krzepngé stopniowo na calej gru-
bosci tej warstwy, przez odprowadzanie ciepta po-
przez coraz grubszg skorupe, bez powodowania
pienienia sie zuzla, przy czym podczas stygniecia
warstwy zuzla woda chlodzgca wywoluje w niej
naprezenia, ktore w efekcie powoduja pekanie
warstwy zuzla na twarde, zasadniczo nieporowate
kawalki.

Wynalazek niniejszy obejmuje réwniez twarde
zasadniczo mieporowate kawalki zuzla, skoro zos-
taty one wyprodukowane podobnym wyzej sposo-
bem.

Ponadto zgodnie =z wynalazkiem, urzadzenie
przeznaczone do stosowania przy wytwarzaniu
kawalkéw zZuzla za pomocg podanego wyzej spo-
sobu sklada sie z ciggnika, majgcego mozno$¢
przesuwania sie¢ w stosunku do basenu zuzlowego
i’ podioza oraz z lopaty, zamontowanej na tym
ciggniku i przeznaczonej do rozgarniania cieklego
zuzla po dnie basenu podczas przesuwania sie
ciggnika wzgledem basenu.
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Dzieki stosowaniu sposobu wedlug wynalazku,
stosunkowo cienka jednorodna warstwa stopione-
go zuzla moze byé szybko i wydajnie formowana
na dnie basenu, a chlodzenie tej warstwy moze
sie odbywaé bardzo szybko. Grubo§é warstwy mo-
ze zmieniaé sie odpowiednio do czasu jakim roz-
porzadza sié do jej chlodzenia, przy czym czas
ten réwna sie na przyklad odstepowi czasu po-
miedzy kolejnymi wytopami stali. Zostalo stwier-
dzone, ze formujgc warstwe zuzla o grubosci od
25 do 50 mm, przetworzenie cieklego zuzla na
twarde, zasadniczo nieporowate kawalki moze by¢
dobrze przeprowadzone w krétkim odstepie czasu
jaki .istnieje do dyspozycji pomiedzy kolejnymi
operacjami wytopu stali w urzadzeniu konwerto-
rowym lub podobnym.

Przyklad wykonania wynalazku zostanie teraz
opisany z powolaniem si¢ na schematyczny rysu-
nek, na ktérym fig. 1 jest przekrojem wzdiuznym

urzadzenia kawaltkujgcego, fig. 2 i 3 sg fragmenta-

rycznymi rzutami szczegbitéw z fig. 1, fig. 4 —
jest rzutem z géry urzgdzenia z fig. 1.

Zgodnie z rysunkiem, na konwertorowni stalow-
niczej lub podobnej stalowni, napeilniane z pomos-
tu 2 naczynie 1 do wytopu stali moze przechylaé¢
sie w jednym kierunku, w celu zlewania cieklego
zuzla wprost do otwartego od géry suchego ba-
senu 3, oraz w kierunku przeciwnym, w celu
wylewania stali. Basen 3 ma wydiuzone, 'prostokait—
ne wglebienia a jego wzdluzne boki sg obramowa-
ne lub wzmocnione szeregiem pionowo ustawio-
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nych wybrakowanych spodéw wlewnicowych 4,

wykonanych z grubego Zeliwa. Goérne cze$ci spo-
déw wlewnicowych wystaja ponad poziom gruntu.
LuZna warstwa tlucznia 5 z bardzo drobnych
twardych nieporowatych kawalkéw zuzla tworzy
dno basenu, ktére ma pochylenie okolo 1:60,
wznoszace sie w kierunku jego konca sasiaduja-
cego z naczyniem 1 w celu ulatwienia splywania
cieklego zuzla wzdiuz podlogi. Boczna rura dre-
nazowa 6 otwarta ponizej dna 5, przy przeciw-
nym koficu basenu oddalonym. od naczynia 1, stu-
zy do odprowadzania wody jaka moglaby sie ze-
braé z tej strony basenu. Powierzchnia 14 przy
wyzszym Kkoficu dna 5 jest wokonana z wybrako-
wanych spodéw wlewnic, ktére sg ulozone na
réwni z reszta dna 5 i znajdujq sie w potozeniu
dogodnym dla przyjmowania stopionego zuzla
wprost z naczynia 1. Gérny koniec basenu 3 jest
zamkniety za pomocg walu utworzonego z czastek
zuzla i tworzgacego stromo pochylong §ciane 16,
zamknieta wybrakowanymi spodami wlewnic. Dol-
ny koniec pojemnika jest otwarty w celu umozli-
wienia dostepu do niego.

Urzgdzenie rozgarniajace zuzel sklada sie z
ciggnika gasienicowego o duzej mocy, zaopatrzo-
nego w uklad diZwigniowy 7A, z napedem hydra-
ulicznym i z nie pokazanej ma rysunku ladowarki
cazerpakowej polgczonej z tym ukladem, Ciggnik
ten porusza sie tam i z powrotem po dnie basenu
3, od jednego do drugiego jego konca. W celu
przygotowania urzadzenia do rozgarniania zuzla,
zdejmuje sie czerpak z przedniej czeSci uk¥adu
dizwigniowego 7A ladowarki i zastepuje sie go
urzadzeniem rozgarniajgcym 8. Urzgdzenie rozgar-
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4
niajgce sklada sie¢ z kratownicowego wysiegnika 9,
wystajagcego w kierunku do przodu z przedniej

‘czeSci ciagnika, z plaskiej poprzecznej rozgarnia-

jacej zuzel lopaty 10, zamocowanej na przednim
koficu wysiegnika 9 majgcej dlugo§é zasadniczo
réwna szerokosci basenu 3, z zaopatrmonych w
otwory wspornikéw 11 w tyle wysiegnika 9, umo-
zliwiajgcych rozlgczne lgczenie wysiegnika z ukla-
dem diwigniowym T7A ciggnika, oraz z podatnej
metalowej zastony 12, ktéra jest utworzona z sze-
regu odcinkéw 13 zwyklego laricucha (fig. 3), zwi-
sajacych z poprzecznego preta polaczonego z tyl-
nym kohicem wysiegnika 9 i ktéra jest ustawiona
réwnolegle do lopaty rozgarniajgcej 10, w celu za-
pobiegania przeplywaniu cieklego zuzla w kierun-
ku traktora podczas pracy urzadzenia.

Poprzeczna, ulegajgca burzeniu &ciana 21 z
tlucznia, skladajgcego sie z bardzo drobnych,
twardych, nieporowatych kawalkéw zuzla, ' jest
zbudowana na dnie basenu w celu podzielenia go
na cze§é zbiorczg 23, po zuzlowej stronie wytapia-
jacego stal naczynia 1 i na cze$é denng 25. Zuzel
zlewany podczas operacji wytapiania stali z naczy-
nia 1 splywa wcigz do czeSci zbiorczej 23 i tworzy
stosunkowo maly gleboki basen w tej czeSci zbior-
czej, tak ze stygniecie zuzla w nim jest utrud-
nione i moze on byé utrzymywany w stanie ciek-
tym, gotowym ‘do rozgarniecia. Poprzeczny, ulega-
jacy zburzeniu walt 22 z tlucznia, zawierajgcego
bardzo drobne, twarde, nieporowate kawalki zu-
zla, jest zbudowany na dnie pojemnika w pewnej
odleglo$ci od $Sciany 21 z tlucznia, a to w celu
ograniczenia rozprzestrzeniania sie basenu Zzuzlo-
wego po czeSci dennej, wéwczas gdy nastapi zbu-
rzenie Seiany 21. W razie potrzeby mozna prze-
widzieé kilka takich waléw.

Przy pracy wurzadzenia rozgarniajgcego zuzel,
nastepujacej po mapelnieniu czeSci zbiorczej 23
cieklym zuzlem, ciggnik wraz z podniesionym
urzadzeniem rozgarniajgcym 8 wijezdza przez
otwarty koniec basenu 3 i przesuwa sie do przodu
az do goérnego konica czesci dennej 25. Nastepmie .
topata 10 zostaje opuszczona i przesunieta wzdiuz
basenu 3 w celu zburzenia Sciany 21, po czym za-
warto§é czeSci zbiorczej 23 basenu rozprzestrzenia
sie @z do walu 22. Z kolei lopata 10 porusza sie
w kierunku wazdluznym w celu dokiadnego zmie-
szania §ciany z tluczmia z plynnym Zuilem po-
wiekszonego basenu i spowodowania w ten spo-
s6b szybkiego stygniecia Zuzla. Nastepnie lopata
10 zostaje podniesiona do géry i opuszczona na
powierzchnie 16 powyzej poziomu basenu zuzlo-
wego, po czym ciggnik rozpoczyna jazde do tylu
tak, ze tylna strona lopaty 10 zaglebia sie w basen
zuzlowy i zaczyna rozgarniaé po dnie basenu 25
zawarty w nim zuzel w postaci réwnomiernej
warstwy, burzgc przy tym wal lub waty 22, Hy-
draulicznie nastawiana lopata 10 z nieznacznym
naciskiem opiera sie o tluczenn czesci dennej 25,
tak Ze podczas jazdy do tylu ciggnika lopata ta
przeskakuje po nieréwno$ciach ttucznia i prze-
mieszcza ten tluczen, ktéry zaglebia sie w warstwe
zuzla i bierze udzial w procesie chlodzenia tej
warstwy.

Poniewaz zawsze tylko jedna strona lopaty 10
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styka sie ze stopionym zuilem, wiec ldpata ta nie
ulega niszczeniu wskutek dzialania wysokiej: :tem-
peratury zuzla. Zadaniem  zaslony 12 jest niedo-
puszgzenie fali zZuzla do ciggnika.

Jezeli uzyskana ciemka warstwa Zuzla jest jesz-
cze w stanie atopmnym to chlodzenie jej odbywa
sie w spos6b nastepujgcy:

Warstwe 20 zuzla chlodzi sie najpierw na po-
wietrzu w ciggu okolo 2 minut. Nastepnie swo-
bodna powierzchnia tej warstwy jest spryskiwana
w ciggu 10 minut woda z weza lub z rozpylaczy.
Trwajacy okolo 2 minut poczitkowy okres chio-
dzenia umozliwia po Pierwsze odprowadzenie ze
stopionej warstwy zuzla zawartych w niej gazéw
piecowych, a po wtére skrzepniecie i zestalenie
stopionego zuzla na swobodnej powierzchni cieklej
warstwy. Skorupa zestalonego zuzla utworzona w
ten sposéb na powierzchni cieklego zuzla, ochra-
nia ciekly zuzel tej warstwy od stykania sie =z
woda chlodzacg i sluzy jako przewodzacy  ciepto
element, poprzez ktéry cieplo przechodzi od sto-
pionego zuzla do wody znajdujgcej sie na tej sko-
rupie. Doprowadzana do skorupy zuzla woda po-
woduje w ten sposéb stopniowe ale stosunkowo
szybkie i skuteczne chlodzenie i zestalanie sto-
pionego zuzla, znajdujacego sie pod skorupg, stop-
niowo poprzez calg grubo§é warstwy tego zuzla, a
to dzieki przewodzeniu ciepla przez stopniowo
grubiejgca skorupe, przy czym jednocze$nie wy-
woluje ona w warstwie zuzla naprezenia, ktére w
efekcie powodujg pekanie tej warstwy zuzla ma
twarde zasadniczo nieporowate kawalki. Poniewaz
podczas okresu chlodzenia woda nie styka sie z
cieklym zuzlem, nie ma gwaltownego wydzelania
sie pary oraz tworzenia sie pecherzy w warstwie
zuzla, dzieki czemu unika sie w warstwie zZuzla
niepozadanej gabczastej struktury, prowadzcej do
powstawania latwo kruszacych sie granulek.

W celu uzyskania stopniowego i prawidiowego
chlodzenia warstwy zuzla bez stosowania nad-
mijaru wody, rozpylacz lub dysza jest dop6ty czyn-
na, dopdki powierzchnia warstwy zuzla nie przy-
bierze szarawego koloru, po czym spryskiwanie
przerywa sie.

Po przeprowadzeniu spryskiwania zuzel pozo-
stawia sie do ostatecznego ostygniecia przez okres
trwajgcy 5 minut. Ten ostatni okres stygniecia
pozwala na to, ze istniejgce w warstwie zuzla na-
prezenia wywolane w czasie poprzedniego okresu
chlodzenia wodg, powodujg stopniowe rozdrobnie-
nia tej warstwy.

Gdy pekanie warstwy 20 skofczy sie, ciggnik 7,
po usunieciu z ukladu diwigniowego 7A elementu
rozgarniajacego 8 i po ponownym zalozeniu czer-
paka (nie pokazanego na rysunku) nastepuje wy-
bieranie twardych, nieporowatych kawalkéw zuzla
z dna basenu 3 i ladowania ich do wagonéw lub
wozkow.

Poniewaz zuzel zostaje rozdrobniony i wybrany
z basenu w okresie czasu trwajacym okolo 30
minut, to znaczy wlasnie w czasie przerwy po-
miedzy kolejnymi wytopami stali, w zwigzku 2z
tym wytwarzanie rozdmobnionego zuzla odbywa si¢
jednocze$nie z wytopem stali, i w ten spos6b zo-
staje zwiekszona wydajnosé stalowni. Poniewaz
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wybtwarzanie rozdrobnionego zu2la odbywa - sie -
jednocze$nie z wytapianiem stali “‘w naczyniu 1,
wiec kabina ciggnika 7 powinna byé odpowiednio
chroniona od promieniowania cieplnego, na przy-
klad za pomocq plyt ze szkla zbrojonego i daszku
z plyt stalowych o grubosci 9,56 mm.

Mozliwe sy réwnle2 inne odmiany urzadzenia.
‘W odmianie wykonania urzadzenia wediug wy-
nalazku (nie pokazanej ma rysunku), wystajace
gérne czeSci spodéw wlewniczych s3  przykryte
przez . dwa odwr6cone e€lementy korytkowe, DO
jednym na kazdej stronie basenu.

Przewidziane sg réwniez dwa tory na podlodze
po jednym z kazdej strony basenu, przy czym za-
réwno tory jak i elementy korytkowe majg to
samo pochylenie co i dno basenu. Pomiedzy gér-
nym kohcem pojemnika, a naczyniem do wytopu
stali znajduje sie pochylony ustawiony wzdluznie
element kierujgcy, utworzony w postaci kanatu
sporzadzonego z ogniotrwalego materialu i majacy
ujScie przy swym dolnym koficu do basenu. W
jednej swej postaci kanal ten sklada sie ze zbior-
nika ma zuzel o ogniotrwalym dnie i o ogniotrwa-
lych Scianach bocznych basenu. Inma postaé ka-
nalu sklada sie z pochylonego w d6t elementu ko-
rytkowego wylozonego materialem ogniotrwaltym i
opartego na pionowym sworzniu, w celu umozli-
wienia obracania go do polozenia nieroboczego.
Ciaggnik moze jeZdzié po jednym lub drugim to-
rze z boku pojemnika, przy czym kazdy tor zao-
patrzony jest w metalowy kraweznik, umieszczo-
ny w poblizu Sciany bocznej, a gasienica ciggnika
od strony pojemnika styka si¢ podczas jazdy z
tym kraweznikiem w celu kierowania ciggnikiem.

Czerpak jest wéwczas zdjety z przedniej czeSci
ukladu dzwigniowego ladowarki, a zamiast niego
zostaje osadzony element rozgarniajgcy. Element
ten skilada sie z belki o przekroju skrzynkowym,
z plaskiej rozgarniajacej zuzel lopaty, wystajacej
ku .dotowi z tej belki, oraz z plyty laczacej wysta-
jacej ku gbérze z tej belki i oddalonej od lopatki
w kierunku belki. Zaopatrzone w otwory wsporni-
ki w tyle plyty lgczgcej, sa polagczone w sposéb
rozlagczny z ukdadem dizwigniowym, tak ze belka
ustawiona jest prostopadle do ciggnika i siega w
bok od niego ponad sagsiedni element korytkowy
podpierajacy lopate w polozeniu rozgarniania zu-
zla wewnatrz pojemmika. L.opata rozcigga sie za-
sadniczo na calg szeroko§é pojemnika i moze byé
unoszona do goéry, opuszczana i pochylana za po-
mocg dzialania hydraulicznego ukladu dZwignio-
wego. W czasie pracy urzgdzenia element rozgar-
niajgcy jest dop6ty opuszczany ku dotowi, dopéki
belka nie oprze sie o element korytkowy, a na-
stepnie ciggnik rozpoczyna jazde po swym torze w
kierunku ku dolowi basenu, przy czym lopata
porusza sie réwmolegle do dna basenu, a element
korytkowy stluzy jako ogranicznik glebokosci
opuszczania elementu lopatkowego.

Naczynie, w ktérym wytworzyl sie Zuzel zos-
taje nastepnie przechylone w celu zlania stopione-
go zuzla do kanalu kierujgcego ciekly Zuzel do
basenu. Ciggnik z podniesiong do géry lopatay
przejezdza do gérmego kofica swego toru, a na-
stepnie lopata zostaje opuszczona i ustawiona pod



7

wymaganym katem w celu rozgarniecia masy sto-
pionego 2uzla. Podczas jazdy ciggnika w dé6t toru,
lopata przesuwa sie po dnie stykajgc sle z tg
masy lub basenem zuilowym i rozgarnia Zuzel w
celu uformowania warstwy Zuzla na dnie basenu.
Wystajace do gbry .czeSci spodéw wlewnic, two-
rzgcych boczne $ciany pojemnika skutecznie osta-
niajg bok ciggnika od ciepla-iuzla podczas jego
rozgarniania. Po rozgarnieciu zuzla lopata zostaje
wyciggnieta z basenu.

W innej (nie pokazanej na rysunku) odmianie,
urzgdzenie rozgarniajgce sklada sie z samojezdne-
go wysiegnika i roegarniajgcej lopaty, osadzonej
na tym wysiegniku. Wysiegnik siega ponad pojem-
nik { jeZdzi po gbérnej i dolnej szynie, umieszczo-
nych wzdhiz jednego boku pojemnika.

W jeszcze innej odmianie (nie pokazanej na ry-
sunku przewidziane sg dwa umieszczone obok sie-
bie baseny a dwa pochylone koryta, po jednym
dla kazdego pojemnika, sg osadzone na bocznych
pionowych sworzniach. Kazde koryto jest odchy-
lane na bok z poloZenia napelniania do potoZenia
kierowania zuzla, wylewanego z naczynia do od-
powiedniego basenu. W ten sposéb unika sie nie-
bezpieczefistwa, ze przypadkowo basen moze nie
byé opréiniony na czas dla przyjecia nastepnej
porcji zlewanego zuzla, gdyz drugi basen pozostaje
zawsze do dyspozycji. Przy tym zdwojonym ba-
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senie moga byt stosowane dwa niezaleinie pracu- -

jgce samojezdne wysiegniki z osadzonymi na nich
hopatami, po jednym dla kazdego basenu, lub tez
urzgdzenie rozgarniajace moze odpowiednio skla-
da¢ sie z ciggnika, wézka lub podobnego urzgdze-
nia noénego poruszajgcego sie wazdluz Srodkowego
tforu, umieszczonego pomiedzy basenami, oraz z
dwéch rozprowadzajgcych zuzel lopat, umieszczo-
nych na tym urzgdzeniu nofénym, wystajgcych z
niego na boki w przeciwne strony i siegajgcych do
pojemnikéw.

W jeszcze jednej odmianie tego urzgdzenia (nie
pokazanej na rysunku) basen jest umieszczony
powyzej poziomu podloza w celu unikniecia mie-
bezpieczefistwa przypadkowego zawilgocenia jego
dna wodg i wynikajacego stad niebezpieczeristwa
wybuchu.

Zastrzetenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania twardych, =zasadniczo
nieporowatych kawalkéw 2uzla, znamienny
tym, Ze zlany do basenu zuzlowego ciekly zu-
zel rozprowadza sie w réwnomierng cienka
warstwe po dnie basenu i po =zastygnieciu
cienkiej warstwy powierzchniowej zuzla' pole-
wa sie go wodg w celu gwaltownego ostudze-
nia i uzyskania w ten sposéb naprezeni po-
wodujacych pekanie warstwy 2zuzla na ka-
wabki.

Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze w
celu spowodowania przyspieszenia stygniecia
cieklego zuzla miesza sie go podczas rozgar-
niania z tluczniem.

Sposéb wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienny tym,
ze w poprzek basenu buduje sie¢ Sciane z
tlucznia w celu podzielenia tego basenu na
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czefé zbiorczg i czesé denna, tworzac w ten
spos6b zbiornik dld cieklego Zuzla w czesci
zblorczej, a nastepnie przesuwa sie¢ poprzecz-
ng lopate urzadzZemia rozgarniajgcego wmdluz
basenu w celu zburzenia fciany z tlucznia i
rozprowadzenia cieklego 2uzla po czeSci den-
nej, przy czym tluczen stuiy do powodowania
szybkiego stygniecia stopionego Zutla.
Sposéb wedlug zastrz. 3, snamienny tym, e w
poprzek czesci dennej, w pewnej odleglosci od
Sciany z tlucznia, buduje sie jeden .lub kilka
waléw z tlucznia, a to w.celu ograniczenia
rozprzestrzeniania sie 2zuzla mna cze§¢ denng
po zburzeniu $ciany z tlucznia, a nastepnie
przesuwa sie wzdluinie lopate rozgarniajgcg
w celu dokiadnego zmieszania tlucznia tej
§ciany ze stopionym Zuilem, zawartym w tak
powiekszonym basenie, a przez to szybkiego
ostudzenia tego 2zuzla, zamim przesunie sie
wzdluznie lopate do czesci dennej, a mastep-
nie przesuwa sie¢ lopate ponad czeécig denng
w celu zburzenia wymienionego walu lub wa-
16w i utworzenia warstwy zuzla na czesci
dennej basenu.
Spos6b wedlug zastrz. 3 lub 4, znamienny tym,
ze poprzeczng lopate rozgarniajacg utrzymuje
si¢ w podatnym zetknieciu sie z wykonang z
ttucznia czeScia denna basenu, tak ze lopata
przesuwa sie ponad nieré6wno$ciami tlucznia
i porusza ten tluczef, ktéry zaglebia sie w
warstwe zuzla i bierze udziat w studzeniu tej
warstwy.

. Spos6b wedlug zastrz. 2—5, snamienny tym,

ze stosuje sie tluczen skladajgcy sie z bardzo
drobnych, twardych, zasadniczo nieporowatych
kawalkéw zuzla.

Spos6b wedlug zastrz. 3—6, znamienny tym,
ze . tylko jedng strong lopaty rozgarniajgcej
doprowadza si¢ do zetkniecia z cieklym zuz-
lem podczas jej przesuwu roboczego, azeby
unikngé w ten spos6b uszkodzenia lopaty na
skutek wysokiej temperatury zZuzla.

Sposéb wedlug zastrz. 8, snamienny tym, ze
swobodng powierzchnie warstwy #fuzla trak-
tuje sie z przerwami stosunkowo malymi ilo$-
ciami wody, przy czym ilo§¢ wody przy kaz-
dym traktowaniu jest wystarczajgca do do-
kladnego pokrycia swobodnej powierzchni
warstwy, a pozostajgca na powierzchni woda
ma mozno§é wyparowania zanim nastgpi na-
stepne potraktowanie wodg.

. Spos6b wedlug. zastrz, 9, znamienny tym, ze

wszelki nadmiar wody usitlujgcy gromadzié sie
na dnie basenu podczas. przerywanego trakto-
wania chtodzacego odprowadza sie z tego dna.
Spos6b wedtug zastrz. 8, znamienny tym, ze
chtodzeniu poddaje sie stopiony zuzel z pieca
stalowniczego.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1—10, znamienne tym, 2e sklada sie¢
ze Srodka transportowego (7) majgcego moz-
no$é przesuwania si¢ w stosunku do basenu
tuzlowego (3) i podloza, oraz z- lopaty (10)
osadzonej na tym elemencie transportowym
i przeznaczone} do stykania sie z zuzlem i do
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rozgarniania stopionego zuzla po dnie basenu

podczas ruchu $rodka transportowego (7)

wzdluz basenu.

Urzadzenie wedlug zastrz. 11, znamienne tym,
ze basen za pomocg poprzecznej, dajacej sie
burzyé Sciany (21) z tlucznia jest podzielony
na cze§é zbiorcza (23), do ktérej zlewa sie
ciekly zuzel i cze§é denng (25) po ktérej zuzel
jest rozgarniany.

Urzadzenie- wedlug zastrz. 11, znamienne tym,
ze zawiera jeden lub kilka poprzecznych da-
jacych sie burzyé walbw (22) z tlucznia, prze-
znaczonych do ograniczania przeplywu zuzla
po zburzeniu Sciany (21) z tlucznia.

Urzadzenie wedlug zastrz, 12 lub 13, znamien-
ne tym, ze czes¢ denna basenu jest wykonana
z tlucznia.
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Urzadzenie wedlug zastrz. 11—14, znamienne
tym, ze tluczen sklada sie z twardych, za-
sadniczo nieporowatych kawalk6éw zuzla.
Urzadzenie wedlug zastrz. 10—15, znamienne
tym, ze Srodek transportowy skilada sie z po-
jazdu samojezdnego (7), Przesuwajgcego sie
wzdluz dna basenu i zawierajacego mecha-
nicznie obstugiwany przedni uklad diwigni
(TA) podnoszacych oraz wzdluiny wysiegnik
(9), ktéry jest polgczony jednym Kkoricem z
dZwigniami podnoszacymi (7A) i na ktérego
drugim koficu jest osadzona poprzeczna topata
rozgarniajgca (10)
Urzadzenie wedlug zastrz. 16, znamienne tym,
ze na wewnetrznym koncu wysiegnika (9) jest
osadzona poprzeczna podatna oslona metalowa
(12), w celu zapobiezenia przepltywaniu ciekle-
go zuzla w kierunku jadgcego pojazdu.

FIG.2

FIG3.
12
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