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z termoplastycznych tworzyw sztucznych

. Patent trwa od dnia 20 czerwca 1959 r.

Wedlug znanych dotychezas sposobéw wytwa-
rzania wyrob6éw takich, jak oprawy, okladki,
teczki, portfele itp.,, w ktérych najczeSciej dwie
lub wieksza liczba warstw folii z termoplastycz-
nego tworzywa sztucznego zostaje spojona przez
nagrzanie, wycina sie z folii poszczegoélne czesci
wyrobu i po odpowiednim ich nalozeniu spawa
sie¢ je w odpowiednich miejscach za pomoca
elektrod. W sposobach tych wycinanie poszcze-
golnych czeSci wyrobu i nastepne ukladanie ich
przed spojeniem jest pracochlonne, a sama spa-
warka malo wykorzystana.

Prébowano temu zaradzi¢ przez zastosowanie
stolu obrotowego, w ktérym znajduje sie szereg
wglebienn do ukladania wycietych z folii elemen-
tow wyrob6éw, przesuwanych kolejno pod spa-
warke. W ten sposéb spawarka jest bardziej wy-
korzystana, jednakze konieczne jest uprzednie
wycinanie elementéw oraz pracochlonne ukla-
" danie ich na stole.

Sposéb wedlug wynalazku usuwa opisane nie-
dogodno$ci i umozliwia szybko, ekonomicznie
i w sposéb ciggly wytwarzaé gotowe wyroby spa-
wane z folii. Sposobem wedlug wynalazku nie
wycina sie poszczegélnych elementéw wyrobu a
jedynie przecina sie folie na pasma o odpowied-
niej szerokosci, ktére nawija sie na krazki. Z
krazkéw, zamocowanych w odpowiednim urza-
dzeniu, pasma odwija si¢ w sposéb ciggly i pro-
wadzi za pomocg dowolnego mechanizmu przez
prowadnice o specjalnej konstrukcji, dostosowa-
nej w zaleznoéci od wyrobu, jaki jest wytwarza-
ny. Prowadnica posiada przepusty dla poszczegol.
nych tasm folii tak rozmieszczone, ze wychodza-
ce -z niej tasmy s3 odpowiednio na siebie natozo-
ne i moga wejs$é bezposrednio pod spawarke.
Po' spojeniu w odpowiednich miejscach, zespa-
wane tasmy przechodza dalej przez zwykla pro-
wadnice. Ksztalt elektrod spawajacych jest tak
dobrany, ze po spojeniu poszczegélnych tasm za-



chowuje sie w dalszym ciqgu charakter taémy,
stanowigcej obecnie pasmo jak gdyby zigczo-
nych ze sobg w szereg poszczegélnych sztuk go-
towego wyrobu za pomocg cienkiej warstwy ma-
terialu. Stwierdzono, e przez odpowiedni dobér
ksztaltu elekirody moZna uzyskaé tego rodzaju
tak cienkie polgczenie miedzy poszczegélnymi

" sztukami wyrobu, ktére nie wymaga specjalnego

przecinania, a poszczegélne sztuki mogg byé
oderwane od siebie przez oddarcie, nie powodu-
jace szkodzenia wyrobu.

Sposobem wedlug wynalazku mozna uzyskaé
dalsze zwiekszenie wydajnosci produkeji przez
zastosowanie uwielokrotnionych elektrod, ktére
w tym samym 2zabiegu roboczym spawaja kilka
sztuk wyrobu. '

Zastrzezenia patentowe

1. Wytwarzanie w sposéb ciggly wyrobdow, spa-
wanych z folii z termoplastycznych iworzyw
sztucznych, znamienne tym, e po przecieciu
folii na pasma odpowiedniej szerokos$ci i na-
winieciu ich na krazki, pasma odwija sie w
spos6b ciggly i prowadzi za pomocg dowol-
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nego mechanizmu przez prowadnice, dostoso-
wang do wytwarzanego wyrobu a posiadajaca
przepusty dla poszczegélnych tasm folii tak
rozmieszczone, ze wychodzace z niej tasmy
s odpowiednio na siebie nalozone i moga
wej§é pod spawarke, posiadajgcq ksztalt elek-
trod, tak dobrany odpowiednio do rozmiesz-
czenia przepust6w, iz po spojeniu poszczeg6l-
nych ta§m w odpowiednim miejscu zachowu-
je sie w dalszym ciaggu charakter ta§my, sta-
nowigcej obecnie pasmo, jak gdyby zalgczo-
nych ze sobg cienkg warstwa materiaiu posz-
czegblnych’ sztuk gotowego wyrobu, ktére bez
uszkodzenia odrywa sie od siebie przez od-
darcie. .

2. Wytwarzanie w sposéb ciggly wedlug zastrz.
1, znamienne tym, Ze spawa sie w jednym
zabiegu kilka sztuk gotowego wyrobu dzieki
zastosowaniu uwielokrotnionych elektrod.
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