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69 Procedimento per shavare anodicamente articoli di rame o leghe di rame.

@ 1l procedimento permette di sbavare anodicamente
articoli di rame o leghe di rame ed altri metalli o

leghe, con un bagno costituito da una soluzione acida

avente un pH che non oltrepassi il 6,5 e contenente:

grammi per litro

acqua da 100a 300
sulfamato alcalino da 50a150
alcool poli-idrico da 4002 800

nitrato alc_:a]ino da 50a150

ad una tensione da S a 30 volts e a una densita di cor-
rente da 2 a 50 amperes per dm>.




652421

RIVENDICAZIONI
1. Procedimento per sbavare anodicamente articoli di
rame o leghe di rame, caratterizzato da cio che il tratta-
mento viene effettuato in una soluzoine acida avente un
pH che non oltrepassi 6,5 e contenente:

grammi per litro

acqua da 100 a 300
sulfamato alcalino da 50 a 150
alcool poli-idrico da 400 a 800
nitrato alcalino da 50 a 150 -

ad una tensione al bagno da 5 a 30 volts e ad una densita
di corrente da 2 a 50 amperes per decimetro quadro.

2. Procedimento secondo la rivendicazione 1, caratte-
rizzato da cid che il trattamento viene effettuato in una so-
luzione in cui i sali alcalini consistono esclusivamente o
prevalentemente di sali di ammonio.

3. Procedimento secondo le rivendicaziorii 1, 2, carat-
terizzato da cid che il trattamento viene effettuato in una
soluzione il cui contenuto totale di sulfamato alcalino e ni-
trato alcalino non ecceda i 250 g per litro.

4. Procedimento secondo le rivendicazioni 1, 2, 3, ca- ~

ratterizzato da cid che il trattamento viene effettuato in una
soluzione avente un pH non inferiore a 3.

5. Procedimento secondo le rivendicazioni 1, 2, 3, 4,
caratterizzato da cio che Pacidita della soluzione viene re-
golata aggiungendo ad essa dell’acido nitrico.

6. Bagno per sbavare anodicamente articoli di rame. o
leghe di rame secondo il procedimento della rivendicazio-
ne 1, caratterizzato dai seguenti componenti:

grammi per litro

acqua da 100 a 300
sulfamato alcalino da 50 a 150
alcool poli-idrico da 400 a 800
nitrato alcalino da 50 a 150

e acido libero nella quantita richiesta per regolare il pH
del bagno in modo che non sia superiore a 6,5.

7. Bagno secondo la rivendicazione 6, caratterizzato da
cid che i sali alcalini in esso contenuti consistono esclusi-
vamente o prevalentemente da sali di ammonio.

8.  Bagno secondo le rivendicazioni 6, 7, caratterizzato
da cid che il suo contenuto totale di sulfamato alcalino e
nitrato alcalino non eccede i 250 g per litro.

9. Bagno secondo le rivendicazioni 6, 7, 8, caratteriz-
zato da un pH non inferiore a 5.

10. Bagno secondo le rivendicazioni 6, 7, 8, 9, caratte-
rizzato da un contenuto di acido nitrico libero.

La presente invenzione ha per oggetto un procedimento
perfezionato per sbavare anodicamente articoli di rame o
leghe di rame, ad esempio ottone, bronzo d’alluminio, o
bronzo di berillio. Sono noti procedimenti per sbavare arti-
coli o leghe di rame. Si vedano i brevetti SE-A- 413 681,
SE-A-415 891, US-A-4 269 677, US-A-3 556 957.

Il procedimento secondo I'invenzione & molto piil sem-
plice ed efficace ed & caratterizzato da cid che il trattamen-

to viene effettuato in una soluzione acida avente un pH
che non oltrepassi 6,5 e contenente:

5 i grammi per litro
acqua da 100 a 300
sulfamato alcalino da 50 a 150
alcool poli-idrico da 400 a 800

10 npitrato alcalino da 50 a 150

ad una tensione al bagno da 5 a 30 volts e ad una densita
di corrente da 2 a 50 amperes per dm?.

15 11 procedimento secondo la presente invenzione permette
una rapida e reale rimozione delle bavature e degli angoli
acuti dagli articoli trattati, conferendo una superficie levi-
gata e attraente agli articoli stessi.

- Secondo una preferita forma di realizzazione del proce-

20 dimento in oggetto, i sali alcalini del bagno consistono in
sali di ammonio. E stato dimostrato che cid & la conseguen-
za dello sviluppo di un insighificante volume soltanto di
idrogeno gassoso, durante il trattamento.

In contraddizione a cid 'uso di sodio o potassio deter-

25 minano lo sviluppo di una considerevole quantita di idroge-
no gassoso il quale, se Papporto di aria fresca & adeguato,
pud causare una miscela esplosiva di aria e idrogeno al di
sopra della superficie del bagno.

La proprieta di ridurre lo sviluppo di idrogeno presen-

30 tata dai sali di ammonio & risultata praticamente inattesa
e non ha fino ad oggi dato una soddisfacente spiegazione.

II procedimento secondo I'invenzione & preferibilmente
realizzato con una tensione al bagno delPordine da 15 a 20
volt e densita di corrente (alal superficie del’anodo) del-
Pordine da 10 a 20 amperes per dm?2.

La temperatura del bagno non dovrebbe oltrepassare
i 25°C. Preferibilmente la temperatura & mantenuta entro
i limiti tra 15 e 20°C.
40  L’azione sbavante & notoriamente dovuta al fatto che
la densita di corrente e, conseguentemente Ia rimozione
del materiale, & considerevolmente pill intensa in corrispon-
denza degli angoli acuti e delle bave sporgenti dall’articolo
che non dalle parti piane dello stesso.

% Questa propriet3 (normalmente chiamata selettivita) di-
pende da diversi fattori, ad esempio dalla forma e dalle di-
mensioni dell’articolo trattato, dalla forma del catodo, dal-
la distanza fra P'anodo e il catodo e dalla conducibilita del-

la soluzione del bagno.
50

Una conducibilitd troppo grande determina un.deterio-
ramento della selettivita e della levigatezza delle superfici
trattate. Inoltre ¢ stato trovato che nel procedimento se-
condo I'invenzione un sostanziale incremento della seletti-
55 vita pud essere ottenuto fornendo al bagno corrente durante

intervalli attivi, separati da intervalli inattivi, durante i quali
non fluisce alcuna corrente.

Preferibilmente la lunghezza dell’intervallo attivo do-
vrebbe ammontare da 14 a 2 minuti.

60  Per I'intervallo inattivo & sufficiente e adatto un inter-
vallo di pochi secondi soltanto, per esempio da 5 a 10 se-
condi.

Nel procedimento secondo I'invenzione la conducibilita
del bagno pud essere regolata in modo semplice regolando

65 il contenuto dell’alcool poli-idrico.

Secondo una preferita forma di realizzazione dell’in-
venzione, in cui i sali alcalini sono sali di ammonio, ’alcool
poli-idrico & preferibilmente glicol etilenico.



La composizione specifica data qui di seguito & un esem-
pio di bagno per realizzare il procedimento secondo Iin-
venzione:

glicol etilenico 650 parti in peso
solfato d’ammonio 100 parti in peso
nitrato d’ammonio 100 parti in peso
acqua 150 parti in peso

Le condizioni seguenti sono adatte per la sbavatura ano-
dica di articoli di acciaio o leghe di alluminio nel bagno
sopra specificato:

temperatura del bagno da 15 a 20°C

tensione del bagno da 15 a 25 volts
densita della corrente anodica  10-20 amperes per dm?
pH da5a6,5
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La regolazione del pH del bagno ¢ ottenuta aggiungendo
una piccola quantita di acido nitrico.

Aggiunte addizionali (fresche) sono da effettuare di
tanto in tanto, preferibilmente per mezzo di un dosimetro

§ automatico comandato da un misuratore del pH.

11 trattamento & preferibilmente condotto ad intermit-
tenza, scegliendo la lunghezza dell’intervallo attivo e di
quello inattivo entro i limiti sopra specificati.

Le reazioni chimiche che avvengono nel bagno sono

10 complesse e non molto chiare.

E stato dimostrato che il bagno ha una vita utile lunga,
a patto che il suo pH sia sempre mantenuto entro i limiti
da 5 a 6,5, mediante adatte aggiunte di acido nitrico e a
patto che le impurita solide (soprattutto idrossidi metallici)

15 formatisi durante il suo funzionamento, vengano successiva-
mente allontanate, per esempio mediante filtrazione.
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