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Przedmiotem wynalaiku jest spos6b wytwarzania
zamka blyskawicznego, a w szczeg6lnoSci sposob
laczenia szeregdw ogniwek wykonanych z tworzy-
wa sztucznego z tasmg no$ng zamka blyskawicznego
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu.

Znany sposob lgczenia szeregéw ogniwek z tasma
nosng zamka blyskawicznego polega na zawiesze-
niu ogniwek na petelkach utworzonych z nitek taSmy
no$nej przy czym dla utrzymywania ogniwek na
tasmie, wewnetrzne jej brzegi muszg by¢ odgiete
do tylu i mocno przyszyte. Przy wytwarzaniu zam-
kéw blyskawicznych tym sposobem konieczna jest
dodatkowa czynno$é przyszywania. Ponadto suwak
zamka blyskawicznego wykonanego tym sposobem
jest prowadzony na tasmie nosnej, wskutek czego
nastepuje przedwczesne zuzycie tasmy.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego spo-
sobu mocowania ogniwek zamka blyskawicznego
na tasmie nosnej, ktéory umozliwilby wyeliminowa-
nie przyszywania lub przyklejania ogniwek do tas-
my oraz przesuwania suwaka zamka blyskawiczne-
go tylko po ogniwkach, a nie po tasmie nosnej.

Cel ten osiggnieto przez opracowanie sposobu we-
dlug wynalazku polegajacego na tym, ze oba sze-
regi ogniwek doprowadza sie oddzielnie do kazdej
z dwéch tasm przesuwnych synchronicznie, przed-
nie cze$ci ogniwek wciska sie w otworki taS§my no§-
nej a po wcisnieciu i polgczeniu obu szeregéw ogni-
wek ze sobg, tasme nosng odwija sie i odprasowuje
a nastepnie dwustronnie wgniata sie lub zgrzewa
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ramiona poszczegdlnych ogniwek stosujgc miejsco-
we zgrzewanie i docisk. Waska cze$é tasmy no$nej
usytuowana po jej wewnetrznej stronie i oddzie-
lona od szerszej zewnetrznej czesci taSmy za pomoca
otworéw, ma szeroko$¢ mniejsza niz dlugosé posz-
czegbélnych ognisk. Ta cze§¢ tasmy nosnej, po jej
odwinieciu na zewnatrz nie wystaje wcale lub wy-
staje tylko nieznacznie nad tylne czeSci szeregu
ogniwek a po odwinieciu do wewnatrz przykrywa
calkowicie lub czeSciowo przednie cze$ci szeregu
ogniwek. Szereg ogniwek jest osadzony w otwor-
kach tasmy nosnej tak, ze ogniwka te wiekszg cze-
Scig swej strony przedniej, wystajag z jednej stro-
ny tasmy no$nej a swym tylnym koncem z drugiej
strony tej tasmy, przy czym odwinieta waska cze$é
tasmy nie przykrywa tylnego konca ogniwka, dzieki
czemu suwak moze byé prowadzony na ogniwkach
zamka.

Wgniecenie ramion ogniwka lub tez zgrzanie tych
ramion zapobiega przy otwartym zamku blyska-
wicznym, wysunieciu sie ogniwek z otworkéw tasmy
nosnej.

Otworki w ta$mie nosnej moga byé na przyklad
wykonane jak merezka, umieszczona W poblizu we-
wnetrznego brzegu tasmy nosnej. Jednakze w nie-
skomplikowany sposéb wytwarzang i dobrze do te-
go celu nadajgca sie taSme nos$ng uzyskuje sie przez
opuszczenie kilku nitek osnow przy tkaniu takiej
tasmy, tak ze obok wewnetrznej krawedzi tasmy
powstaje waska cze$¢, ktéra zawiera tylko nitki



3

watku, a obszary pomiedzy tymi nitkami watku
tworza potrzebne otworki tasmy nosnej.

Do weciskania ogniwek stosowaé mozna na przy-
klad szczotki lub elementy podobne, za pomocag kté-
rych przesuwa sie nitki watkowe w wolne prze-
strzenie pomiedzy ogniwkami szeregu. Szczotki te
lub inne elementy wciskajace moga by¢ zastapione
strumieniami cieczy lub gazu, ktére za pomoca dy-
szy lub elementu podobnego dzialaja w kierunku
nitek watkowych i nitki te wsuwaja w wolne prze-
strzenie szeregu ogniwek, ktéry opiera si¢ o opore.

Wzajemnie wgniatanie lub lgczenie ramion ogni-
wek w ich przedniej czesci wystajacej z taSmy nos-
nej odbywa sie za pomocg poddawania naciskowi
lub zgrzewaniu.

Przedmiotem wynalazku jest réwniez urzadzenie
do stosowania podanego wyzej sposobu, ktére za-
wiera dwie obracajace sie w przeciwnych kierun-
kach rolki podajace, ktére sa przeznaczone do po-
dawania dwéch wzajemnie sprzegnietych szeregéw
samych ogniwek zamka blyskawicznego, szeregi
ogniwek przy przechodzeniu przez te rolki zostaja
rozdzielone. Po obydwéch stronach tych dwéch ro-
lek podajacych znajdujg si¢ wspoéldzialajgce z opo-
rami szczotki wciskajace, stuzace do polaczenia tas-
my nos$nej z synchronicznie przesuwajacymi sie sze-
regami ogniwek. Za szczotkami wciskajacymi znaj-
duje sie zamek sluzacy do ponownego laczenia ze
soba szeregu ogniwek a dalej przyrzad rozpracowu-
jacy tasme oraz przyrzad zgrzewajacy lub zacisko-
wy do zgrzewania lub wgniatania ramion ogniwek.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest przedstawione
w przykladzie wykonania na zalaczonym rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia w rzucie z géry odci-
nek ta$my nos$nej zamka blyskawicznego, zaopatrzo-
nej przy wewnetrznym brzegu w otworki, fig. 2 —
taki sam odcinek tasmy nosnej w widoku z géry
i w wiekszej podzialce na ktérej zostal juz zacisniety
szereg ogniwek, fig. 3 — zamek blyskawiczny wy-
konany sposobem wedlug wynalazku w wiekszej
podzialce i czeSciowo w przekroju, ktéry po wyje-
ciu z przyrzadu prasujacego znajduje sie w poka-
zanym schematycznie przyrzadzie zaciskowym, fig. 4
— zamek blyskawiczny w widoku z gory, po wWyj-
$ciu z przyrzadu zaciskowego, pokazanego na fig. 3,
fig. 5 — schemat urzgdzenia do stosowania sposobu
wedlug wynalazku w widoku z gory, fig. 6 — przy-
rzad do wsuwania nitek tasmy nosnej do szeregu
ogniwek za pomoca sprzezonego gazu pod ci$nieniem
w przekroju, fig. 7 — szereg ogniwek z taSmg nosna
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po wyjsciu z tego przyrzadu, fig. 8 — dwa wza- -

jemnie sprzegniete szeregi ogniwek zamka blyska-
wicznego po wyjsciu z zamka sprzegajgcego, fig. 9
sprzegniety zamek blyskawiczny po wyjsciu
z przyrzadu prasujgcego w przekroju poprzecznym,
fig. 10 — zamek z tasma no$ng zaprasowang w prze-
ciwng strone niz na fig. 9.

Przedstawiony schematycznie na fig. 1 odcinek
tkanej taSmy nosnej 1, zawiera otworki 2, uzyskane
w czasie tkania przez opuszczenie kilku nitek osno-
wy. Cze$é 3 tasmy nosnej, ktéra jest utworzona
przez otworki 2, oddziela waskg cze$é 4 tej tasmy
usytuowana przy wewnetrznej jej krawedzi od sze-
rokiej zewnetrznej czesci 5.
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Zgodnie ze sposobem wedlug wynalazku tasme te
oraz dwa szeregi 6 i 7 wzajemnie ze sobg sprze-
gnietych samych ogniwek zamka blyskawicznego do-
prowadza sie¢ w pokazywanym strzalkg 8 w kierun-
ku do kanalu wprowadzajgcego 9. Nastepnie roz-
dziela si¢ te dwa szeregi 6, 7 w miejscu oznaczonym
odno$nikiem 12, a kazdy szereg 6 lub 7 ogniwek
doprowadza si¢ oddzielnie do kazdej z tasm no$nych
i wciska sie .ogniwka kazdego szeregu w otworki 2
kazdej tasmy 18, 19 utworzone przez nitki watkowe,
ktére swymi przednimi cze$ciami 21 zostajg przesu-
niete do przodu przez otworki 2. W takim stanie,
osadzone w czeSci 3 taSmy nosnej 1 szeregi ogniwek,
doprowadza sie do przyrzadu zamykajgcego, gdzie
zostajg zn6w wzajemnie sprzegniete ze sobg. Oby-
dwa wzajemnie sprzegniete szeregi 6 i 7 ogniwek
zamka blyskawicznego, osadzone w tasmach no$nych
18 i 19 doprowadza sie nastepnie do przyrzadu pra-
sujacego, gdzie rozprasowuje sie taSmy nosne, ktére
zostajg wyprostowane i doprowadzone do jednej
plaszczyzny. Po rozprasowaniu poszczegdlne ogniw-
ka zgniata sie lub zgrzewa w celu zabezpieczenia
przed wypadnieciem z otworkéw. Gotowy zamek
otrzymany tym sposobem jest przedstawiony w wi-
doku z géry na fig. 4.

Na fig. 5 przedstawiono schematycznie przykltad
wykonania urzgdzenia do stosowania sposobu we-
dlug wynalazku. Urzadzenie to zawiera kanal pro-
wadzacy 9 i rolki podajgce 10, 11, rozmieszczone sy-
metrycznie wzgledem osi kanalu prowadzacego, po-
miedzy ktérymi znajduja sie lukowe plyty rozdziela-
jace 12. Po obu stronach rolek prowadzgcych znaj-
duja sie przyrzady wciskajace 13, 14 skladajgce sie
ze szczotek 16 napedzanych krzywkami 17 i wspoél-
pracujacych z oporami 15. Za przyrzgdami weciska-
jacymi 13, 14 znajdujg sie rolki prowadzgce 23, po
ktérych tasmy noéne 18, 19 wraz z wecisnietymi
ogniwkami sg odprowadzane dalej do przyrzadu za-
mykajacego 24. Za przyrzadem zamykajgcym znaj-
duje sie przyrzad prasujacy 25, a dalej w jednej linii
z tym przyrzadem jest przyrzad zaciskajacy zawie-
rajacy na przyklad dwa ksztaltowe stemple 27, 28
zgrzewajacy 26, w ktérym nastepuje ostatnia ope-
racja procesu wytwarzania zamka. Gotowy zamek
jest odprowadzany rolka doprowadzajgca 30.

Zamiast przyrzadéw wciskajgcych 13, 14 wyposa-
zonych w szczotki 16, urzadzenie moze byé wyposa-
zone W pneumatyczny przyrzad do osadzania ogni-
wek w otworach tasmy przedstawiony schematycz-
nie na fig 6. Przyrzad ten sklada sie z opony 31
wyposazonej w gniazdko 33 dla ogniwek 32 oraz
jednej lub kilku dysz 35 odprowadzajgcych sprzezo-
ny gaz.

Dzialanie urzadzenia do stosowania sposobu we-
dlug wynalazku jest nastepujgce:

Oba szeregi ogniwek 6, 7 polagczone ze sobg sg do-
prowadzane do urzadzenia przez kanal prowadzacy
9 i rolki podajgce 10, 11 w kierunku wskazanym
strzalkg 8. W kierunku przeciwnym wskazanym
dwoma strzalkami s doprowadzone tasmy nosne
18, 19. Oba szeregi ogniwek 6, 7 sg rozdzielone na
lukowych powierzchniach rozdzielajgcych 12 znajdu-
jacych sie pod rolkami 10, 11 i kierowane wraz z od-
powiednimi tasmami no$nymi do przyrzadéw weci-
skajgcych 13, 14. Dlugo$¢ kazdego szeregu ogniwek
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6, 7 pomiedzy miejscem ich rozdzielenia na powierz-
chniach rozdzielajgcych 12 a miejscem doprowadze-
nia do przyrzadéw wciskajgcych 13, 14 jest réwna
lub mniejsza od polowy obwodu rolki podajgcej 10,
11. Po wprowadzeniu do przyrzadéw weciskajgcych
13, 14, ogniwka 6, 7 opieraja sie o opory 15 a ruch
szczotek 16 wywolywany przez krzywki 17 powodu-
je wciskanie nitek watku tworzacych otworki w tas-
mach nosnych 18, 19, pomiedzy ogniwka 6, 7. Wci-
skanie to moze by¢é réwniez dokonywane przy uzy-
ciu przyrzadu pokazanego na fig. 6, w ktérym rolke
szczotek spelniajg strumienie gazu sprzezonego po-
chodzace z dysz 35.

Rzedy ogniwek 6, 7 po wcisnieciu w otworki tas-
my nosnej sa doprowadzane wraz z taS§mg poprzez
rolki prowadzace 23 do przyrzadu zamykajacego 24
laczacego oba rzedy ogniwek. Polgczone ze sobg
obie czesci zamka zostajg nastepnie wprowadzone do
przyrzadu prasujgcego 25, gdzie taSmy nosne sg roz-
prasowywane tak jak to pokazano na fig. 9 i 10.
Zamek z rozprasowang tasmg nos$ng wchodzi na-
stepnie do przyrzgdu zaciskowego 26, ktéry jak to
widaé na fig. 3 zawiera dwa ksztaltowe stemple 27,
28, ktore wykonujg w przednich cze$ciach 21 ogni-
wek wgniecenia 29. Zgniecenia te zabezpieczajag
ogniwka przed wypadnieciem z otworkéw tasmy.
Dla latwiejszego odksztalcenia ogniwek, stemple mo-
g3 by¢ podgrzewane.

Ten sam efekt mozna uzyska¢ réwniez przez
zgrzewanie ze sobg obu ramion ogniwka. Na fig. 4
przedstawiono odcinek gotowego zamka.

Dla wiekszej jasno$ci zakreskowano ogniwko pra-
wego szeregu, natomiast w lewym szeregu zakresko-
wano wgniecenia 29 ogniwek.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania zamka blyskawicznego,
znamienny tym, ze sprzegniete ze sobg dwa szeregi
ogniwek rozdziela sie i doprowadza oddzielnie do
kazdej z dwéch tasm noénych przesuwanych syn-
chronicznie z ogniwkami, przednie cze$ci ogniwek
wciska sie w otworki tasmy nos$nej a po wcisnieciu
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i polgczeniu ze soba obu szeregéw ogniwek tasme
no$ng odpowiednio odwija sie¢ i odprasowuje a na-
stepnie dwustronnie wgniata lub wzajemnie zgrze-
Wwa ramiona poszczegélnych ogniwek, stosujgc miej-
scowy docisk i/lub zgrzewanie.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze ma dwie obracajgce
sie¢ w przeciwnych kierunkach rolki podajgce (10,
11) do rozdzielania szeregéw (6, 7) ogniwek zamka
blyskawicznego, umieszczone po obydwu stronach
rolek (10, 11) przyrzady wciskajgce (13, 14) na przy-
klad w postaci szczotek, wspélpracujacych z umie-
szczonymi naprzeciw oporami (15) oraz znany przy-
rzad zamykajgcy (24) do ponownego sprzegania sze-
regéw (6, 7) ogniwek, jak réwniez znany w istocie
przyrzad prasujacy (25) oraz przyrzad zaciskowy (26)
przeznaczone do dwustronnego wgniatania i/lub
wzajemnego zgrzewania ramion ogniwek (20) zam-
ka blyskawicznego.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze rolki podajace (10, 11), rolki prowadzgce (23),
ksztaltowe stemple (7, 28) i rolka odprowadzajgca
(30) maja wzajemnie zsynchronizowany naped.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3, znamienne
tym, ze odcinek lukowy po ktérym przesuwajg sie
szeregi (6, 7) ogniwek, zawarty pomiedzy punktem
styku rolek podajgcych (10, 11) i lukowych plyt roz-
dzielajagcych (12) a przyrzgdem wciskajagcym (13,
14), ma dlugo$é nie wiekszg niz okolo polowa cbwo-
du rolki podajgcej (10, 11).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4, znamienne
tym, ze szczotki weciskajgce (16), s3 wyposazone
w krzywki (17) nadajgce im ruch nawrotny w kie-
runku prostopadlym do przesuwajgcych sie wraz
z tasma nosng (18, 19) szeregow ogniwek zamka
blyskawicznego.

6. Odmiana urzgdzenia wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienna tym, ze urzgdzenie zamiast szczotek wciska-
jacych (16) posiada dysze (35) dla sprezonej cieczy
lub gazu, o osi wyplywu skierowanej prostopadle
do przesuwajacych sie wraz z taSmg nosng (18, 19)
szeregdw (6, 7) ogniwek zamka blyskawicznego.
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