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"Werkwijze voor het slopen van metalen tanks"

Deze uitvinding heeft betrekking op een
werkwijze voor het slopen van metalen tanks, in het
bijzonder van tanks voor koolwaterstoffen zoals benzine,
stookolie en dergelijke. Deze tanks hebben meestal een
bitumineuze bekledingslaag wanneer zij in de grond
ingegraven geweest zijn.

Volgens een bekende werkwijze voor het
slopen van dergelijke tanks wordt vooreerst deze bitumi-
neuze bekleding verwijderd, bijvoorbeeld door het onder
hoge druk spuiten van water en zand. Een dergeliijke
werkwijze is echter omslachtig en vereist een recyclage
van het water met daarbij een scheiding van het zand en
de bitumen deeltjes ten einde lozing van vervuild water
te voorkomen.

Na een inertisatie van de inhoud van de
tank met CO,- of stikstofgas wordt de tank door middel
van een snijbrander in stukken gesneden. Doordat
tijdens dit snijden de temperatuur van de tankwand tot
ongeveer 800°C oploopt, is het gevaar groot dat resi-
dueel op de bodem of tegen de wand van de tank aanwezige
koolwaterstoffen tot explosies zouden leiden, mede door
de zuurstof die via de snijbrander toegevoerd wordt.

Om hieraan te verhelpen werd reeds voor-
gesteld om de tank vooreerst met water te wvullen.
Hierbij dient echter voor ogen gehouden te worden dat de
resterende koolwaterstoffen boven blijven drijven. Bij
het snijden met behulp van de snijbrander bestaat er dan
00k een reéel gevaar dat deze koolwaterstoffen zouden

ontbranden. Verder dient ook hier een recyclage van het
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water dat door de koolwaterstoffen vervuild is, voorzien
te worden.

De uitvinding heeft dan ook tot doel een
nieuwe werkwijze voor het slopen van metalen tanks voor
te stellen die merkelijk veiliger en minder omslachtig
is.

Tot dit doel is de werkwijze volgens de
uitvinding daardoor gekenmerkt dat men de metalen tank
door afkoeling met behulp van vloeibare stikstof bros
maakt en vervolgens in stukken breekt.

Doordat het metaal van de tank bros
gemaakt 1s, kan dit gemakkelijk in stukken gebroken
worden door de tank bijvoorbeeld op een schraag te laten
vallen of door deze stuk te slaan. Wanneer de tank
aldus opengebroken is, kunnen de resten verder met een
snijbrander in kleinere stukken gesneden worden zonder
gevaar op explosie. Door de afkoeling van de tank zijn
trouwens de daarin aanwezige overblijvende koolwater-
stoffen bevroren zodanig dat deze na het breken van de
tank onder vaste vorm kunnen verwijderd worden.

Een verder voordeel van de werkwijze
volgens de uitvinding is dat door de afkoeling van de
tank, ook de meestal aanwezige bitumineuze bekleding
eenvoudig kan verwijderd worden, bijvoorbeeld door deze
van de tank af te steken. Door het verschil in thermi-
sche uitzettingscoéfficiént is deze immers bij de afkoe-
ling reeds enigszins van de tankwand losgekomen.

Verdere bijzonderheden en voordelen van de
uitvinding zullen blijken uit de hierna volgende be-
schrijving van een bijzondere uitvoeringsvorm van de
werkwijze voor het slopen van metalen tanks volgens de
uitvinding. Deze beschrijving wordt echter enkel als
voorbeeld gegeven en is duidelijk niet bedoeld om de
draagwijdte van de uitvinding te beperken. De gebruikte
verwijzingscijfers hebben betrekking op de bijgaande

tekeningen waarin
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Figuur 1 schematisch een zijzicht weer-
geeft op een metalen tank die door middel van vloeibare
stikstof afgekoeld wordt ;

Figuur 2 schematisch een vooraanzicht
weergeeft op de tank volgens figuur 1 die tijdens het
afkoelen tussen twee extreme posities verrold wordt ;
en

Figuur 3 schematisch de op een metalen
schraag stukgebroken tank weergeeft.

In deze verschillende figuren hebben
dezelfde verwijzingscijfers betrekking op dezelfde of op
analoge elementen.

De tank 1, zoals weergegeven in de figu-
ren, is een tank voor benzine of stookolie die in de
grond ingegraven geweest is en die van een beschermende
bitumineuze bekledingslaag voorzien is.

Voor het vervoer van de metalen tank 1
naar de sloperij wordt deze uiteraard eerst leeg gemaakt
en worden daarin vervolgens CO,-pellets of eventueel
stikstofgas in aangebracht om de inhoud van de tank te
inertiseren. De CO,-pellets worden van boven in de tank
1 ingebracht en vallen op de bodem waar zij geleidelijk
verdampen. Aangezien CO, zwaarder is dan lucht of
bijvoorbeeld een lucht/benzine mengsel, worden aldus de
nog aanwezige koolwaterstofdampen uit de tank verdreven.
Hiertoe dient bovenaan in de tank een kleine opening
vrijgelaten te worden.

Theoretisch is de nodige hoeveelheid CO,-
gas gelijk aan het volume van de tank. Voor alle
zekerheid kan evenwel bijvoorbeeld 25% meer CO,-pellets
toegevoegd worden. Dergelijke CO,-pellets zijn gewoon-
lijk op een temperatuur van -80°C.

Voor het slopen van de metalen tank 1
wordt deze volgens de uitvinding vooreerst bros gemaakt

door afkoeling met behulp van vloeibare stikstof uit een
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stikstoftank 2 zodanig dat de tank 1 in stukken kan
gebroken worden.

In de uitvoeringsvorm zoals weergegeven in
de figuren wordt de vloeibare stikstof aangevoerd door
middel van een soepele roestvrijstalen slang 3 die aan
haar uiteinde uitgerust is met een T-stuk 4. De slang
3 wordt bij voorkeur tot op de bodem van de tank inge-
bracht.

De druk van de stikstoftank bedraagt in
het bijzonder ongeveer 2 tot 3 bar. De toevoer van de
vloeibare stikstof wordt met een kraan 5 gestuurd. 1In
de tank 1 zijn twee openingen voorzien, namelijk één
opening 6 voor de soepele slang 3 en een verdere opening
7 voor de gasvormige stikstof 8 die uit de tank ont-
snapt. De openingen 6, 7 hebben bijvoorbeeld een
diameter van 50 tot 75 mm. Op deze manier kan voldoende
stikstofgas ontsnappen en dit voldoende traag zodanig
dat de koude stikstof de tijd heeft om de wanden van de
tank af te koelen.

Om een regelmatige of homogene afkoeling
van de tank 1 te bekomen, wordt deze in de voorkeursuit-
voeringsvorm z2o0als weergegeven in figuur 2, heen en weer
gerold. Bij voorkeur gebeurt dit tijdens het aanbrengen
van de vloeibare stikstof, waarbij door de socepelheid
van de slang, deze stikstof steeds onderaan in de tank
aangebracht wordt.

De temperatuur van de wand kan vanaf de
buitenzijde door middel van een snelle thermosonde
gemeten worden.

Van zodra de temperatuur aan de buitenzij-
de tot ten minste -25°C gedaald is, of bij voorkeur tot
ten mninste =-35°C, kan de bitumineuze bekledingslaag
verwijderd worden. Door de verschillende thermische
uitzettingscoéfficiénten en door het feit dat bij deze
temperaturen de bitumineuze bekledingslaag bros gemaakt

is, kan deze eenvoudig van de metalen tank afgestoken worden.
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Om het metaal, in het bijzonder het staal
van de tank 1 zelf bros te maken, wordt deze tank bij
voorkeur verder afgekoeld tot ten minste -100°C, meer in
het bijzonder tot ten minste -120°C. Normalerwijze zal
de vereiste afkoeling tussen -100°C en -150°C gelegen
zijn, afhankelijk onder meer van het koolstofgehalte van
het metaal.

In een doeltreffende uitvoeringsvorm van
de uitvinding, wordt ten minste 0,30 1 vloeibare stik-
stof, en in het bijzonder ongeveer 0,40 1 vloeibare
stikstof, per kg dat de totale tank weegt (de eventuele
bekledingslaag inbegrepen), in deze laatste aangebracht.

Wanneer de vereiste temperatuur op ver-
schillende punten wordt bereikt, kan de tank in stukken
gebroken worden bij middel van bijvoorbeeld een moker of
door deze op een stalen schraag 9 te laten vallen zoals
weergegeven in figuur 3.

De inertisatie volgens de werkwijze zoals
hierboven beschreven is altijd uitstekend. Inderdaad,
voor een tank van 15 n’, die ongeveer 1800 kg weegt,
wordt voor de afkoeling ongeveer 600 1 vloeibare stik-
stof gebruikt, of wordt m.a.w. ongeveer 400 m’ gasvormige
stikstof gevormd. Dit is dus praktisch 26 maal de
inhoud van de tank.

Zodra de tank open gebroken is, kunnen de
bevroren overblijfselen van de eventueel nog aanwezige
koolwaterstoffen verzameld worden. Het verder slopen
van de tank kan dan zonder risico's door middel van een
traditionele snijbrander gebeuren.

Uit de voorgaande beschrijving van een
bijzondere uitvoeringsvorm van de werkwijze volgens de
uitvinding zal het duidelijk zijn dat de uitvinding niet
tot deze uitvoeringsvorm beperkt is doch dat daaraan
allerhande wijzigingen aangebracht kunnen worden zonder
buiten de draagwijdte van de bijgevoegde conclusies te
treden.
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Zo zal het duidelijk zijn dat noch de vornm
van de tank, noch de aard van de eventuele bekledings-
laag of van het metaal beperkend zijn voor de uitvin-
ding, op voorwaarde uiteraard dat dit metaal door
afkoeling voldoende bros kan gemaakt worden.

Wat betreft de openingen 6, 7 voor de toe-
en afvoer van stikstof in de tank zou het eventueel ook
mogelijk 2ijn deze openingen concentrisch te maken,
waarbij de tweede opening 7 dan gevormd wordt door de
overblijvende ruimte rond de slang 3 in de eerste

opening 6.
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CONCLUSIES

1. Werkwijze voor het slopen van metalen
tanks (1), in het bijzonder van tanks voor Kkoolwater-
stoffen, daardoor gekenmerkt dat men de metalen tank
door afkoeling met behulp van vloeibare stikstof bros
maakt en vervolgens in stukken breekt.

2. Werkwijze volgens conclusie 1, daar-
door gekenmerkt dat men genoemde vloeibare stikstof via
een eerste opening (6) in de tank (1) aanbrengt en men
via een tweede opening (7) de gevormde gassen (8) laat
ontsnappen.

3. Werkwijze volgens conclusie 1 of 2,
daardoor gekenmerkt dat men gencemde vloeibare stikstof
via een bij voorkeur soepele slang (3) onderaan in de
tank (1) aanbrengt.

4. Werkwijze volgens één van de conclu-
sies 1 tot 3, daardoor gekenmerkt dat men na en/of
tijdens het aanbrengen van de vloeibare stikstof in de
tank, deze laatste rond haar lengte-as roteert ten einde
een homogene afkoeling te verKrijgen.

5. Werkwijze volgens één van de conclu-
sies 1 tot 4, daardoor gekenmerkt dat men na het berei-
ken van een voorafbepaalde afkoeling, in het bijzonder
een afkoeling tot ten minste =-25°C en meer in het
bijzonder een afkoeling tot ten minste -30°C, een
bitumineuze bekleding van de tank (1) verwijdert.

6. Werkwijze volgens één van de conclu-
sies 1 tot 5, daardoor gekenmerkt dat men de tank (1)
afkoelt tot een temperatuur van ten minste -100°C en bij
voorkeur tot een temperatuur van ten minste -120°C
alvorens deze in stukken te breken.

7. Werkwijze volgens &én van de conclu-
sies 1 tot 6, daardoor gekenmerkt dat men na genoemde
afkoeling de tank (1) stuk slaat enf/of stuk laat vallen.

8. Werkwijze volgens &én van de conclu-

sies 1 tot 7, daardoor gekenmerkt dat men ten minste
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0,30 1 vloeibare stikstof, en in het bijzonder ongeveer
0,40 1 vlceibare stikstof, per kg dat de totale tank

weegt, in deze laatste aanbrengt.
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