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Machine de refendage de cuirs pourvue de réglage synchrone des groupes téte-banc d‘introduction des -cuirs.

La présente invention concerne une machine de refen-
dage de peaux.

La machine a le groupe de téte 20 lié au groupe d'entraine-

ment et contre-pression inférieur 40 par une liaison effectuée

au moyen d'une paire de pivots 3 excentrique 36 de maniére . T
que, en effectuant un déplacement du groupe de téte 20 par TR
rapport au plan d'appui sur le corps machine 1, il y ait un o r"
déplacement d'étendue égale du groupe d'entrainement et ety
contre-pression inférieur 40, ce dernier étant fixé au groupe de = n® g ;:ﬂ

- téte. On prévoit en outre le réglage de I'écartement T entre le "
groupe de téte 20 et le groupe d'entrainement et contre- ’ ‘\(.\;"
pression inférieur 40 sur la base de I'excentricité et de I'éten- . .
due de la rotation des pivots & excentrique 36 et le réglage de
la position du groupe de téte 20 par l'emploi de vis 34 \*

solidaires d'une roue dentée hélicoidale 33 actionnée par une
vis sans fin 32.
Application dans lindustrie des cuirs.
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On sait que dans lés machines de refendage de
cuirs actuellement conﬁues (c'est-d~-dire celles dané les-
quelles jA opération de refendage'a lieu au moyen d'une
lame continue formée en bague qui s'enroule pahtiellement
sur une paire de volants, et dans laquelle l'avance du
cuir a lieu au moyen d'un premier moyen d'éntrainement a
rouleaux disposé au-dessus du cuir du "cdté fleur' de
celui-ci.et au moyen d'un deuxiéme moyen d'entrainement
4 rouleaux disposés au-dessous du cuir du "cdté croilite")

on doit exécuter des réglages convenables destinés & va-

‘rier les conditions de travail de la méme machine chaque

fois que les caractéristiques partiéuliéreé des cuirs a
refendre rendent ceia_nécessaire, Ces réglagés consisteht
principalement & varier. les disfanqes exisfant entre le
tr;nchant horizontal de la lame et l'axe de coulissement
essentiellement vertical.de la téte de la machine par
rapport & l'axe horizontal du cylindre & anneaux QU ghou—
pe d'entrainement inférieur du cuir. 7 7 '
Dans les machines de lfart connu ces régiagesr
ne pedvent avoir lieu qu'avec certaines limitations .et
non sans difficulté étant donné que la té&te de la machine
peut se soulever et é'abaissér seulement le long'de son
propre axe essentiellement vertical,pétaptVappliquée’é
. : : .

des supports solidaires du bati portant de la machine.

. Selon la présente inzention,les inconvénients
mentionhés ci-dessus et se référant aux machines de l'art

connu sont surmontés moyennant l'emploi d'épaulements mo-

‘biles portants , tout le groupe d'entrainement inférieur

du cuir .étant fixé & un pivot horizontal faisant fonction
de point d'appui. .
L'invention en question sera décriteadi—aprés

3 titre d'exemple non limitatif en se référant aux dessins
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annexés, dans lesquels:

- la figure 1 est une coupe transversale de la machine
objet de 1'invention;

-~ la figure 1a est une vue de face du cG8té de 1l'opéra-
teur, de la méme machine;

- les figures 2 .et 3 montrent deux conditions significa=-

. tives des variables de réglage;
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~ la figure 4 montre schématiquement 1le détail concernant
la liaison entre le groupe d'entrainement inférieur et
les supports de la téte de la machine.

La machine comporte principalement: ~ un corps
machine 1 formé d'une structure monolithique sur lequel
sont'montés, sur des chartios convenables, les volants
18 .et 19 ol s'enroule partiellement la lame sans fin 16;
- un groupe 20 d'entrainement (ou groupe de té&te) du cuir
"coté fleur"”, composé de deux épaulements 26 et 26' fai-
sant fonction de support de la t&te 25 de la machine a
laquelle est appliqué le rouleau rayé 23 d'entrainement
supérieur du cuir .et les contre-rouleaux 24; - un groupe
40'appelé "ensemble de contre-pression .et d'entralnement

inférieur", formé d'un bati 37 muni de bras incurvés 37'

 pivotés en)31 au moyen des pivots & excentrique 36 logés
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30

dansg les épaulements 26 et 26'; dans cet ensemble sont lo-
gés, entre autres: le rouleau rev8tu de caoutchouc 39, '
le cylindre a anneaux 38, le dossier 35, le Qanc d'intro-
duction des cuirsi121; la machine comporte en outfei un
groupe d'affiitage 10 ayant pour tiche de maintenir la

lame 16 afflitée pendant le travail de refendage du cuir.

i Le but principal de la présente invention consis-

te & pouvoir passer rapidement et aisément d'un réglage,
approprié pour le refendage par exemple de peaux de '"che-

vreau" & un réglage approprié pour le refendage par exem-
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ple de peaux de "taureau“,»q'est—é-dire d'un réglage ap-
proprié pour des cuirs petits et‘légers a un réglége ap-
proprié pour des cuirs lourds et ‘larges et de grande e-
paisseur. Dans 1le but d'attelndre ce résultat on a di

abandonner la vieille conception encore en usage dans

. toutes les machines de refendage, Selon laqUeile la téte
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-et le groupe inférieur d'entrainement du cuip devaient .a~

voir leurs supports solidaires du cdrpsrde'la'machine et
par conséquent » quand on devait passer d'un réglage &

un autre comme précisé plus haut, il fallait exécuter,
entre autres, des déplacements'de la lame, cerqdi entrai-. ~
nait une nouvelle mise au p01nt du groupe d'affitage.

. Selon la presente invention en agissant sur le
volant & main 30 qui actionne 1les deux accouplements vis’
sans fin (32-roue hélico%dale 33 et vis 34 il y a le depla—r
cement dans le sens de F1 ou de F1, (figure 1) tant du
groupe téte 20 que du groupe ensemble de contre-pression

-et entrailnement inférieur 40, variant de cette fagon l'es-

pace S tel qu'illustré sur la figure 2. Ce dépladement a
lieu.étant_donné que les deux groupes vis sans:fin:32
roue hélicofdale 33, logés dans deux supports 29 solidai-
Ees du corps machine 1 et disposés & l'arridre des'épau—
lements 26 .et 26', actionnent chacun une vis 34 qui épou-
se une'v1s Creuse, solidaire des épaulements 26 .et 26'
La rotatlon ‘a4 droite ou & gauche des vis 34 deplace dans
le sens de F1 ou.de’F1, les groupes 20 et 40_et les épau-
lements 26 et 26°, augmentant ou diminuant (voir la fi-
gure .2) l'espace S. ’ )

» Comme déja précisé, 1la figure 4 illusfre la
liaison entre le bati 37 et les épaulements 26 et 26' sur

l'axe de pivotement 31 en mettant en évidence 1es pivots

a excentrique 36 loges dans les epaulements 26 et 26!,



10

2531976

-4 -
cette caractéristique étant trés importante étant donné

qu'elle pérmet, par la seule rotation des pivots 36 et

sans dégager 1'un de l'autre les groupes 20 et 40, d'exé-

cuter 1'écartement entre les deux groupes précités en

‘vafiant la distance T, tel qu'il ressort de la figure 3.

) 11 est par conséquent évident qﬁ'au lieu de 1;a—
vance synchrone au moyen des groupes vis sans fin : 32 raue
hélicofdale 33 on peut effectuer le réglage au moyen des
seules vis 34 indépendantes. Le réglage en hauteur du

groupe ensemble inférieur 40, c'est-a-dire 1a détermina~

" tion de l'espace existant entre le cylindre & anneaux 38

15

et la lame {6, est obtenu en agissant sur le leviep 12

(figure:1) solidaire de 1l'arbre 13. qui actionne .une ou

-plusieurs tringleries composées d'éléments excentrés, 3

savoir un excentrique 14, un anneau 15, une barre de régla-
ge)11, une t@te de bielle 17, un pivot 9 logé dans un lo-

gement convenable ménagé sur le bati 37.
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REVENDICATTIONS

1. Machine de refendag; de cuirs & lame sans fin,
caractérisée en ce que son groupe téte (20) est 1ié au-
groupe d'entrainement et contre-pression inférieuri(40),
particuliéremeﬁt moyennant une liaison obtenue 4 1l'aide
d'un ou de plusieurs pivots & excentrtie (36), de manié-
re qu‘é chaque déplacement du groupe téte (20)7par rapport

au plan d'appui sur le corps machine:'(1),. il y a un dé-

.placement d'étendue égale du’ groupe d'entrainement et

contre-pression inférieur (40), ce dernier étant fixé au
groupe téte.

2. Machine de refendage selon la revendication 1,

- caractérisée en ce qu'un écartement est possible entre
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ledit groupe téte (20) et le groupe d'entralinement et
contre~pression inférieur (40) au moyen d'un ou de plu-

sieurs pivots & excentrique (36) faisant fonction de liai

‘son entre les deux groupes précités, cet écartement dépen-

dant de l'excentricité et de 1'étendue de la rotation ef-
fectuée par .le ou lesdits pivots (36)..

3. 7 Machine de refendage sélon,les.revehdications 1

.et 2, caractérisée en ce que le déplacement des épaule—~

ments de support (26-26') du groupe de téte-(zo)'et du
groupe de contre-pression inférieur (40) a lieu au moyen
d'une'sd de plusieurs vis (34), solidaires d'une roue_hé;
liéoidale (53) actionnée par une vis sans. fin (32)pivo-
tant sur un support solidaire du corbs machine(1).

4, Machine de refendage selon les revendications

1 & 3, caractérisée en ce que lesdits épaulements de sup-

port (26-26') du groupe de téte (20) ont chacun un loge-

ment adéquat pour un pivot (36), particuliérement du ty=-
pe & excentrique, qui épouse en tant ‘que point d'appui

un logement convenable ménagé dans des bras (37') du
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bati portant le rouleau revétu de caoutchouc (39), le
cylindre & anneaux (38), le dossier (35) et le banc d'ip

troduction des cuirs (21).
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