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Sposob wytwarzania powierzchni $lizgowych maszyn
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
powierzchni §lizgowych maszyn, zwlaszcza rucho-
mych zespoléw obrabiarek jak na przyklad stoi6w
strugarek do metali i san suportowych tokarek.

Znane sg sposoby wytwarzania powierzchni §liz-
gowych ruchomych zespoléw maszyn polegajgce
na tym, ze powierzchnie §lizgowe korpusu maja
przytwierdzone za pomocg klejenia lub mechanicz-
nego laczenia na przyklad wkretami nakladki z brg-
brazu lub z laminatu, albo ze znalu, ktére to ma-
terialy majgc korzystniejszy wsp6iczynnik tarcia
od Zeliwa i stali, poprawiajg charakterystyke pra-
<y.

Sposoby te oraz stosowany przy nich materiat
na nakladki powodujg wysoki koszt wytwarzania.
Celem wynalazku jest otrzymanie powierzchni $li-
zgowej o dobrej charakterystyce pracy przy za-
chowaniu niskiego kosztu wytwarzania.

Cel ten osiggnieto sposobem wedlug wynalazku,
ktéry polega na tym, ze wlasSciwe powierzchnie
korpusu zZeliwnego obrabiane zgrubnie, pokrywa sie
cienka warstwg masy p6iplynnej, skladajace sie z
zywicy epoksydowej w iloSci 100 czeSci wagowych
oraz ftalanu dwubutylu w iloSci 8 do 15 czeSci
wagowych, grafitu ptatkowego w iloSci 15 do 60
czeSci wagowych, brazu sproszkowanego w iloSci
5 do 15 cze$ci wagowych i tr6jetylenoczteroaminy
w ilosci 8 do 12 czeSci wagowych.

Mase ta po naltozeniu jej na powierzchnie §liz-
gowsg wysusza sie w temperaturze otoczenia powo-
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dujgc jej samoutwardzenie, a nastepnie wyréwnu-
je sie przez szlifowanie lub skrobanie, celem do-
kladnego dopasowania do powierzchni cze§ci wspét-
pracujacej.

Jak sie okazalo uzyta masa wediug wynalazku
na powierzchnie §lizgowe powoduje dobrg charak-
terystyke pracy, jest odporna na $cieralno$é oraz
posiada duzg przyczepno§¢ do podloza, nie wyma-
gajgc klejenia ani mechanicznego laczenia i jed-
nocze$nie zapewnia dobrg obrabialno$§é przez szli-
fowanie lub skrobanie.

Dalszg zaleta jest niski koszt masy oraz latwy
i tani spos6b laczenia jej z podlozem. Wynalazek
moze znaleZzé zastosowanie w budowie obrabiarek
i nadaje sie do stosowania zaréwno przy §lizgo-
wych powierzchniach ptaskich jak tez i cylindrycz-
nych jako wykladzina otworéw lozysk §lizgowych.

Zastrzezenia patentowe

Sposéb wytwarzania powierzchni §lizgowych ma-
szyn, znamienny tym, ze §lizgowe powierzchnie pta-
skie lub cylindryczne zgrubnie obrabiane skrawa-
niem pokrywa sie p6lplynng masg skladajaca sie
z zywicy epoksydowej w iloSci 100 czeSci wago-
wych oraz ftalanu dwubutylu w ilo§ci 8 do 15°
cze$ci wagowych, grafitu ptatkowego w iloSei 15
do 60 czeSci wagowych, brazu sproszkowanego w
iloSci 5 do 15 czeSci wagowych i tr6jetylenocztero-
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aminy w iloSci 8 do 12 cze$ci wagowych i nalozong ktéra przylega do powierzchni wspétpracujacej wy--
warstwe wysusza sie w temperaturze otoczenia w réwnuje sie znang metodg za pomocg szlifowania
celu jej samoutwardzenia, a nastepnie te czeS$é, lub skrobania.
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