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Oslona przeciwimplozyjna do lamp elektrono-premieniowych
zwlaszcza do lamp telewizyjnych oraz sposéb jej wytwarzania
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Wyralazek dotyczy oslony przeciwimplozyjnej —
ostony do lamp elektrono-promieniowych, zwlaszcza
lamp telewizyjnych.

Znanych jest szereg rozwigzan zmierzajgcych do
zabezpieczenia ludzi przed skutkami ewentualnej
implozji lamp telewizyjnych, polegajacych na przy-
klad na umieszczeniu opaski, ktéra wywiera na
lampe nacisk do$rodkowy. Wykonanie takiej opa-
ski jest bardzo trudne i wymaga zastosowania §rod-
kéw zabezpieczajacych, poniewaz stopient nacisku
tego okucia musi byé starannie regulowany ze
wzgledu na naprezenia powstajgce w szkle podczas
r6znych obrbbek termicznych. Ponadto jest rzecza
niezmiernie trudng uzyskanie jednakowego docis-
ku tej opaski na calym obwodzie lampy, zwtaszcza
jezeli chodzi o lampy w ksztalcie prostokatnym,

- gdyz nastepuje w nich zwiekszenie naprezefn w
miejscach o najmniejszym zakrzywieniu, to jest na
wierzcholitach prostokatéow. )

Znane sa réwniez konstrukcje zabegpieczajgce,
pelegajgce na zastosowaniu sztywnej opaski oraz
pokrycia powierzchni stozka lampy sztywna po-
wioky. Rozwigzanie {o jednak nie daje zabezpie-
czenia dla wszystkich os6b mogacych styka¢ sie z
lampg, na przykiad podczas jej montagu, reperacji
lub tez w czasie transportu.

Jak wykazalo szereg doswiadczef pPoOwWyZsze TOZ-
wigzania nie daja pelnego zaberpieczenia przed
implozjg, zwlaszcza w czeSci dotyczgcej skutkéow
wyniklych z rozprysku stozka lampy.

56 602

10

15

20

2

Celem wynalazku jest zatym uzyskanie calkowi-
tego zabezpieczenia zar6wno przed skutkami wyni-
klymi z rozprysku ekranu lampy, jak tez i jej cze-
§ci stozkowej.

Cel ten zostal osiggniety za pomoca ostony wed-
tug wynalazku ktéra ma postaé sztywnej opaski
umieszczonej dokola miejsca spawu ekranu wizyj-
nego ze stozkiem lampy, ktéra w miejscu znajdu-
jacym sie miedzy opaska i lampa jest wypelniona
materialem nie wywierajagcym praktycznie zadne-
go nacisku na lampe i zgodnie z wynalazkiem wy-
r6éznia sie tym, ze jest zaopatrzona w powloke =z
elastycznego materialu przywierajacego do szkia
lampy w strefie zasadniczo miedzy ukladem od-
chylajacym lampy a opaskg.

" Przedmiotem wynalazku jest takze sposéb wy-
twarzania tej oslony, polegajacy na tym, ze ela-
styczng powloke nanosi sie na lampe przez rozpy-
lanie koloidalnej zawiesiny zywicy, a nastepnie po
umieszczeniu na niej elastycznej powloki, wstawia
sie do sztywnej opaski, przestrzen za§ miedzy tag
opasks, a lampa, wypélhia sie materialem na przy-
kYad stopions siarka, ktéra tworzy polaczenia mie-
dzy opasky a lamps, nie wywierajagc zadnego na-
cisku na te lampe.

Ostona wedlug wynalazku zabezpiecza nie tylko
osoby znajdujace si¢ w obrgbie lampy przed im-
plozja spowodowana uszkodzeniem lampy, leez.
takze i pracownikéw zatrudnionyeh przy produkceji
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lamp elektronopromieniowych, zwlaszcza lamp tele-
wizyjnych,

Sztywna opaska zastosowana na wspomnianym
miejscu spawu nie zapobiega rozrzuceniu odiam-
k6w szkla w razie uderzenia o szklo lampy lub na
- skutek starzenia sie szkla.

Niebezpieczenstwom mogacym powstaé w takich
lampach zapobiega sie w my$l wynalazku przez za-
stosowanie powloki z elastycznego materiatu przy-
wierajgacego do szkla lampy, w strefie lezgcej zasa-
dniczo miedzy ukladem odchylajagcym lampy a
opasks. .

Powstaje to zwlaszcza wtedy, gdy na przyklad
uderzenie o barfike lampy jest wywolane upadkiem
lampy na - podloge, poniewaz powstajaca wtedy
energia wystarcza do rozsadzenia stozka lampy.
.Miejsca zarysowane rozprzestrzeniaja sie wtedy
nadzwyczaj szybko, co wywoluje odpowiednio szyb-
kie rozsadzenie stozka. W tym przypadku odlamki
szkla przywiérajg do wspomnianej elastycznej po-
wioki, ktéra pod wplywem ci$nienia atmosferycz-
nego moze sie odksztalcaé w kierunku wnetrza
lampy, wzglednie moze pekaé.

Elastyczna opaska uzupelnia w spos6b szczeg6l-
nie korzystny zabezpieczenia przeciwimplozyjne
nie wywo}ujqé w 2adnym przypadku jakiegokol-
wiek zranienia. osoby znajdujacej sie w zasiegu
implozji.

Najkorzystnie] jest elastyczng opaske wykonaé
z lateksu, plastyfikowanego chlorku poliwinylu lub
pianki poliuretanowej. Elastyczng powloke mozna
wykonaé przez natryskiwanie na lampe rozpylonej
koloidalnej zawiesiny zywicy.

Tak jak to juz zostalo wspomniane powyzsze za-
bezpieczenie wykonuje sie w ten sposéb, Ze naj-
pierw naklada sie elastycznag powloke, pe czym
lampe wstawia sie w sztywna opaske, przestrzen
za$ miedzy opaska i lampg wypelnia sie materia-
tem, na przyklad stopiong siarkg. Material wypel-
niajacy tworzy polaczenie miedzy opaska i  lampa
bez powodowania nacisku na te ostatnig. Wspom-
niana elastyczna powloka przywiera doskonale do
szkla lampy. .

Ta elastyczna powloka moze byé badZ natryski-
wana za pomocg pistoletu natryskowego, badZ: tez
wytwarzana przez pograzenie lub odlanie, badZz tak-
ze moze byé formowana na lampie. Mozna wresz-
cie powloke te umieScié na lampie po uformowa-
niu lub odlaniu tej powtoki.

Przyklady wykonania wynalazku sg blizej wyja-
énione na zalgczonym rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia lampe telewizyjng podczas wytwarza-
nia na niej powloki fig. 2 — przekr6j pionowy
lampy w miejscu nasadzenia na nig gotowej opas-
ki, fig. 3 — urzadzenie do nasadzania sztywnej opa-
ski na lampe, fig. 4 — pionowy przekrdj gotowej
lampy zabezpieczonej przed implozjg, fig. 5 — prze-
kréj czeSciowy lampy z urzgdzeniem ochronnym
w powiekszeniu, fig. 6 — takiz przekréj czeSciowy
lampy 2z odmiennie wykonanym urzadzeniem
ochronnym. 4

Na fig. 1 przedstawiono lampe 1, ktéra jest mon-
towana na obrotowym stole 2. Szyjka 3 lampy jest
skierowana ku goérze. St6! obrotowy 2 jest zaopa-
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trzony w elastyczng tasme 4, stykajacg sie z lampg
wzdtuz linii 5 i przebiegajaca ponizej spawu 6 stoz-
ka lampy z ekranem wizyjnym.

Na lampe 1 nasadzona jest klatka 7, stykajgca
sie z lampg wzdtuz linii 8, przebiegajacej ponizej
szyjki w obrebie ukladu odchylajacego lampe.

Po wprowadzeniu stolu 2 w ruch obrotowy, na
swobodnie lezacy cze$¢ lampy, to jest na cze§é lam-
py znajdujacy sie miedzy liniami 5 i 8 natryskuje
sie¢ koloidalng zawiesine zywicy, na przyklad la-
teks. Rozpylanie moze byé dokonywane za pomocg
pistoletu natryskowego 9 tak, ze uzyskuje sie po-
wloke 10 o grubo$ci wynoszacej na szyjce okolo
0,3 mm, w strefie za§ spawu miedzy stozkiem i
ekranem wizyjnym — 0,5 mm.

Po wyschnieciu, ktére moze byé uzyskane na
przyklad w ten spos6b, ze lampe na przenosniku
wprowadza si¢ do komory o temperaturze 60°C, w
ktérej pozostaje ona co najmniej 20 minut, po czym
przystepuje sie do nasadzania opaski.

Sztywna opaske 11 nasadza sie na no$nik 12 (fig.

_2). Noénik 12 i opaske 11 naklada sie na obrotowy

pomost 13, jak to jest uwidocznione na fig. 3. Po
umieszczeniu na krawedzi 11a opaski 11 uszczel-
nienia 14 na przyklad z kauczuku, sztucznego two-
rzywa lub mastyksu, do opaski 11 wprowadza sie
lampe. Celem centrycznego osadzenia lampy na
opasce, miedzy te opaske 11 i lampe 1 wprowadza
sie klin 23, na przyklad z kauczuku. Wskutek tego
na lampe jest wywierany nacisk, powodujacy przy-
leganie lampy do uszczelnienia. Nacisk ten otrzy-
muje sie na przyklad za pomoca prasy, jak to po-
kazano na fig. 3. Prasa ta jest zaopatrzona w la-
mane dZwignie 15, zaopatrzone na wolnych kon-
cach w haczyki 16 zaczepiajgce si¢ o uskok 17 no-
$nika 12, :

Na przeciwnych koncach dZwignie te sg osadzone
obrotowo w miejscu 18 w pokrywie 19, ktéra mo-
ze sie przesuwaé na wewnetrznej czeSci 20 tej po-
krywy 19. Ta cze§é 20 nasadzona jest na lampie za
poSrednictwem podatnego uszczelnienia 21. Jezeli
pokrywa 18 jest przesunieta wzgledem czeSci we-
wnetrznej 20 w_kierunku pionowym, na przyktad
przez wprowadzenie elementu naciskowego do ko-
mory 22, wéwczas lampa jest przyciskana do
uszczelnienia 14 opaski 11. Wolng przestrzen mie-
dzy opaska 11 i lampg 1 wypelnia sie na przyktad
stopiong siarks.

Prase zwalnia sie dopiero po calkowitym za-
krzepnieciu siarki oraz po wstawieniu uszczelnie-
nia 25, wykonanego na przyklad z lateksu. W prze-
strzeni miedzy opaskg a lampa mozna takze umie-
Sci¢é suchy piasek, wypelniajac go ciekly zywica,
ktéra przenika do piasku i tworzy uszczelnienie 25
na goérnej czeSci tej opaski.

Fig. 4 przedstawia lampe, ktéra jest zaopatrzo-
na w powloke 10 i posiada sztywng opaske umo-
cowang za pofrednictwem materialu 24 nie wywie-
rajacym zadnego nacisku na lampe.

Na fig. 5 uwidoczniona jest opisana wyzej lampa,
z oslong przeciwimplozyjng. Cyfrg 1 oznaczona jest
cze§é lejkowata lampy, na ktérg jest nalozona ela-
styczna powloka 10. Liczba 25 oznaczona jest sztyw-
na opaska, natomiast liczbg 26 oznaczony jest ma-



56 602

5
terial wypelniajagcy nie wywierajacy zadnego na-
cisku na lampe.

Fig. 6 przedstawia przekr6j czeSciowy lampy z
odmiennie wykonang opaska. Cyfra 1 oznaczona
jest tutaj cze§é lejkowata lampy, liczbg 10 — ela-
styczna powloka, liczbg 28 — sztywna opaska,
a liczbg 29 — material wypelniajacy. Liczba 30
oznaczone sg zlobki wykonane w sztywnej opasce
28,

Elastyczna powloka 28 moze by¢é wykonana takze
jako samodzielny element, nalozony na lampe i po-
laczony z lampa przez sklejenie zwyklym Kkleiwem.

)
Zastrzezenia patentowe

1. Ostona przeciwimplozyjna do lamp elektrono-
promieniowych zwlaszcza do lamp telewizyj-
nych, posiadajgca postaé sztywnej opaski umie-
szczonej dokola spawu ekranu wizyjnego ze
stozkiem lampy, przy czym przestrzen miedzy
ta opaskg i lampg jest wypelniona materialem
nie wywierajacym praktycznie zadnego nacisku
na lampe, znamienna tym, ze jest zaopatrzona
w powloke z elastycznego materialu przywiera-
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jacego do szkla lampy w strefie zasadniczo mie-
dzy ukladem odchylajacym lampy a opaska.

2. Oslona wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
elastyczna powloka (10) jest wykonana z latek-
su plastyfikowanego polichlorku winylu Ilub
pianki poliuretanowej.

3. Oslona wedlug zastrz. 1 — 2, znamienna tym, ze
grubo$é powloki (10) w obrebie szyjki (3) lampy
wynosi okolo 0,3 mm, w obrebie za§ spawu
(6) miedzy czeScig stozkowa lampy a ekranem
wizyjnym — okoto 0,5 mm.

4, Spos6b wytwarzania ostony przeciwimplozyjnej}
wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny tym, Ze ela-
styczna powloke (10) nanosi sie na lampe (1)
przez rozpylanie koloidalnej zawiesiny zywicy.

5. Spos6b wytwarzania oslony wedlug zastrz. 1
— 4, znamienny tym, ze lampe¢ (1), - po umie-
szezeniu na niej elastycznej powloki (10), wsta-
wia sie do sztywnej opaski (11), przestrzen za$
miedzy ta opaskg (11), a lampg (1), wypelnia sie
materialem (24) na przyklad stopiona siarka,
ktéra tworzy polgczenie miedzy opaska (11), a
lampg (1), nie wywierajgc zadnego nacisku na te
lampe. :

s




Kl 21g, 13/28 56 602 MKP

17 e 1

I : 12

r .|
b
)
18 DH——7‘H—J20
4 o
é - 19
15
10
1
15 2 by
/23
! 17
16 16
el
( / 1
Mo 14
13
/79‘3

HO01lj



Kl. 21g, 13/28 56 602 MKP HO1j




	PL56602B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


