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(54} Zpasob odmérovani prohozni délky titku na tryskovém tkacim stroji

Zptsob odméfovéni prohozni délky
utku na tryskovém tkacim stroji, zejména
p¥etrhu Utku mezi pfedlohovou civkou a
prohozni tryskou stroje, jehoZ uclelem je
zjednodudit proces p¥ipravy stroje k opé-
tovnému zapodeti tkaciho procesu. Uvede-
ného se dos&hne tim, Ze tah na ttek se
p¥i zastaveni tkacfho procesu pfed jeho
op&tovnym zapoletim vytvd¥i pouze pisobe-
nim rotaéniho pohybu uklddaci plochy.
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Vyndlez se tykéd zplsobu odm&¥ovéni prohoznf délky dtku na tryskovém tkacim stroji, zejmé-
na v p¥ipad& p¥etrhu Gtku mezi pfedlohovou civkou a prohozni tryskou stroje.

U bubnov§ch odm&fovaél pouZivanych na tryskovych tkacich strojich jsou znémé rdzné zpi-
soby odmé&¥ovéni dtku. Konstrukce bubnovych odm&¥ovadl je v hlavnich &4stech obdobni. Gtek
je do odméfovale p¥ivad&n ze zdsobnf civky a zpravidla je veden p¥es vyrovnivad napé&t{ dtku,
Do té&lesa odm&¥ovale je veden vodiem ltku, kterym zpravidla byvéd duty h¥idel. Z n&j je tdtek
vyveden na v podstaté ovédlnou uklddaci plochu bubnu mezi rozfazovac{ prostfedky. Tato uklédaci
plocha je bud celistvd, nebo se skl4d4 ze segmentl, které mohou byt posuvné, anebo je tzv.
klecového typu, kde je tvofena podélnymi stavitelnymi dr&tovymi prvky. Uklddacf plocha je
d4le opat¥ena zadriovacimi a vypouStécimi &leny dtku, které se ovlddajf{ bud mechanicky nebo
elektromagneticky. Podle vlastnf konstrukce je od pohonu tkaciho stroje poh&né&n bud duty
h¥idel s navijecim ramfinkem, nebo vlastnf uklddaci plocha bubnu. V p¥ipadé, Ze je pohdnén
duty h#fdel, je uklddaci plocha nehybnd. Utek vedeny dutym h¥idelem je navijen navijecim
raminkem, jehoZ konec se obt&&f kolem ukl&daci plochy, na ni v ovinech ukl4d&n mezi roz¥azo-
vac{ &leny. V p¥ipad¥, Ze buben odm&¥ovafe s uklddaci plochou je oto&ny, je dtek vyveden -
nad ni a to otdlenfm kolem podélné osy zplUsobuje tah zachyceného Gtku a jeho ravijeni.

D4le je zndm zplisob odm&¥ovédni na bubnovénm odm&¥ovali tryskového tkacfho stroje, kde
p¥i tkanf{ se otdZ{ soudasn& navijec{ raminko a proti nému se to&f buben tak, %e se p¥i zandSenf{
odmé&¥eného Utku do proflupu sniZuje jeho napéti. V kaZdém reZimu tkanf se tely ot&eji soudasné
obé tyto hlavni soulédsti. V p¥ipadé€ chyby p¥i tkani zpisobené p¥etrhem dtku mezi jeho z&sobou
a prohoznim za¥{zenim je nutné se strojem provddét slofitou rudni manipulaci spojenou s poloho~
védnim stroje a nutnym pardnim. Z tohoto divodu je pak nutnéd dodatelnd dokonald synchronizace
celého stroje s odm&¥ova&em a jeho vlastnf p¥ipravenosti k prohozu, nebot pfed vlastnim spuité-
nim tkactho procesu musi byt na odmé&¥ovali jiZ p¥ipravena odm&¥end prohoznf{ délka dtku. Takova-
to synchronizace je velmi obti¥nd. Je znémo nap¥fklad YeSenf{, kde se v té&chto p¥ipadech vypind
spojeni mezi hnac{ soustavou odm&¥ova&e a hlavnim motorem na pohdnéni tkaciho stroje tak,
aby pomocny motor mohl pohdn&t hnaci soustavu odmé&¥ovale. Tento pak pracuje v naprosto stejném
reZimu jako b&hem tkanf{, ale odd&len& od dal3fch funk&nich &4stf stroje. Po odmé¥eni stanoveného
mnoZstvi dtku je nutno provést dodate®nou synchronizaci rozpojeniho odmé&f¥ova¥e s hlavnim
h¥fdelem tkaciho stroje, coZ je velmi problematické.

Tyto dkony je nutno provddét i p¥i uvédéni tkaciho stroje do chodu.

Vv¢ie uvedené nevyhody zmirnuje zpisob odmé¥ovdni prohoznf délky idtku na tryskovém tkacim
stroji podle vyndlezu, jeho¥ podstatou je, ¥e tah na ttek se p¥i zastaveni tkaciho procesu
pfed jeho op&tovnym zapoletim vytva¥{ pouze pisobenim rota&nfho pohybu uklddaci plochy.

Vyhodou zpisobu odm&fovdni podle p¥edm&tu vyndlezu je, %e nedochdzf{ k rozpojeni hlavnich
rotujicich %4stf odm&fovade, kterymi jsou duty h¥fdel s navijecim raminkem a pohonu stroje,
takZe nemiife dojit k rozfdzovdni pohybd odmE¥ovafe s pohybem daldich funkdnich &&sti tkaciho
stroje.

Zpisob tkani podle p¥edm&tu vyndlezu bude ddle popsén s p¥ihlédnutim k vykresu, na némZ
jsou schematicky zndzorn&ny hlavnf &4sti tkaciho stroje potfebné k provddéni tohoto zpusobu.

Otek 1 je veden z pfedlohové civky 2 do vlastnfho t&€lesa odm&fovale 3, kde je zaveden
do rota¥ntho dutého h¥idele 4 jenZ je pfes nezndzornény stdly prevod pohdn&n hlavnim h¥idelem
5. Na duty h¥fdel 4 je p¥ipevn&no navijeci{ raminko 6, kterym je Gtek vyveden nad uklédaci
plochu 7 bubnu 8 odm&¥ovale 3. Buben 8 je otolné upevnén na dutém hifdeli 4 a proti samovolnému
pohybu zajisté&n vlastnim nezndzorn&nym pohonem.

% uklidac{ plochy 7 bubnu 8 odm&Ffova¥e 3 je utek 1 veden vodicim o¥kem 9 pfes kli3tky
10 do hlavni trysky 1l. Odmé&fova¢ 3 i hlavn{ hfidel 5 jsou uloZeny v bo¢nici 12 rému stroje.
P¥i tkanf nezndzorn&ng hlavn{ motor pohdni{ hlavni h¥fdel 5 stroje, kter§ p¥es nezndzorn&ny
pfevod oté&{ dutym hifdelem 4 s navijecimraminkem 6. V disledku obtd&¥eni raminka & kolem nehyb-
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né uvklddaci plochy 7 bubnu 8 se dtek 1 odtahuje z pY¥edlohové civky 2 a ukl&déd v ovinech na
uklddaci{ plochu 7 mezi nezndzorn&né rozfazovaci a vypou¥tdci &leny. B&hem odm&¥ovani prohozni
délky je Gtek 1 drZen proti vyta¥eni z hlavni trysky 11 sev¥enymi kliS¥kami 10. Po odm&¥eni
potfebné prohozni délky Gtku 1 na odméfovali 3 sev¥en{ k1i3tdk 10 povoll a dtek 1 je zavedenim
prohoznfho média do hlavni trysky 11 zanesen do vodicfho kanélu 13 umisté&ného v nezndzorn&ném
proSlupu z osnovnich nitf. P¥i chybé& p¥i tkani zplisobené p¥etrZenim Gtku 1 mezi p¥edlohovou
civkou 2 a hlavn{ tryskou 11, anebo p¥i uvddéni stroje do chodu je nutno ttek 1 op&tovnd
zavést ze zdsoby Utku 1 tvofené pfedlohovou civkou 2 pres dut§ h¥fdel 4, navijeci ramfnko

§, buben 8§ odmé&fovace 3, vodicim otkem 9 pfes kii3fky 10 do hlavn{ trysky 11.

Po zavedeni tGtku 1 je nutno jedt& p¥ed zapo&etIim tkan{ vytvo¥it na odmdfovadi 3 zésobu
alespofi jedné prohozni délky Gtku 1. Ta se vytvo¥{ bez rozpojeni hlavnich rota&nich dild
odmé&fovate 3 od pohonu stroje. Duty hi'fdel 4 odm&¥ovale 3 zlstdva dile spfa¥en pfes nezndzor-
nény pfevod s hlavnim hifdelem 5. Nezn&zorn&ny pohon bubnu 8 odm&fovale 3 za¥ne otdlet uklida-
ci plochou 7 v podélné ose odmé¥ovale 3. ProtoZe kliZtky 10 jsou sev¥ené, tah na dtek 1 zptso-
beny rotafnim pohybem uklédaci plochy 7 m4 za disledek vytvad¥eni ovinu ttku 1 na uklddact
ploe 7. Otek 1 se tedy odtahuje z p¥edlohové civky 2 pres nehybny duty h¥idel 4 a nehybné
navijeci{ raminko 6. Smysl ot&fenf uklddaci plochy 7 bubnu 8 je opany ne? smysl otdeni navije-
ciho raminka 6 pfi tkanf. Po navinut{ potfebné délky utku 1 na odm&fovadi 3 uklddaci plocha
7 opét znehybni a zapnutim nezndzorn&ného hlavniho motoru je mo¥no odstartovat normdlni tkaci

proces.

Nezn&zornéné osnovni a zboZové reguldtory, pro$lupni ustroj{ ani jiné souddsti tkaciho
stroje se tedy nemohou dostat do Zpatné synchronizace s odm&¥ovaem 3 a tuto neni nutno dodated-
né provddét., Touto Casovou usporou se zvy¥f celkovd produktivita tkani a soudasnd se zjednodusi

proces p¥fpravy tkacfho stroje ke tkani.

Zpisob odm&¥ovéni podle vyndlezu je moZno provddét na tryskovych tkacich strojich.

PREDMET VYNALEGZU

Zplisob odméfovéni prohozn{ délky ttku na tryskovém tkacim stroji, kde na ttek se pro
jeho ukl&ddni v ovinech plisobi tahem vyvozovanym obt4lenim navijeciho raminka kolem nehybné
uklédacf plochy vyznadujic{ se tim, Ze tah na ttek se p¥i zastaveni tkacfho procesu pf¥ed
jeho opé&tovnym zapoletim vytv4¥{ pouze pisobenim rotainiho pohybu uklddaci plochy.
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