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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Verpacken
von Schittgltern gemaf dem Oberbegriff des Anspruches 1, sowie
eine Einrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens.

Fiir das Verpacken von sehr feinkdrnigem Schittgut, wie Ze-
ment, Fliesenkleber, Kalk, usw. werden meist sogenannten Ventil-
sacke aus Papier, bzw. Kraftpapier verwendet, da Dbei solchen
Sicken eine nur geringe Staubbelastung anfallt und das Einbringen
des zu verpackenden Gutes bei Verpackungsmaschinen fir Ventil-
sacke problemfreier vor sich geht. Der Nachteil der Ventilsacke
ist, daR bei diesen das Sackventil nicht luftdicht verschlossen
werden kann und die Sacke selbst den Durchtritt von Wasserdampf
nicht zu verhindern vermdgen. Damit ist aber die Gefahr einer
Schadigung des Inhaltes gegebenen, wenn es sich bei diesem um ein
hygroskopisches Material handelt.

Grundsatzlich kdénnten auch Sacke aus eimem wasserdampfun-
durchlassigen Material verwendet werden. Allerdings sind diese T
der Regel nicht luftdurchlassig, wodurch sich bei der Befillung
mit sehr feinkdrnigem Material Probleme hinsichtlich des mit ein-
geschlossenen Luftvolumens und eine erhebliche Staubbelastung er-
geben.

Wird als Sackmaterial ein Kunststoff verwendet, so ergibt
sich auRerdem das Problem der Neigung zu einer elektrostatischen
Aufladung, wodurch eine Beflillung erschwert wird. Auflerdem setzen
sich dadurch Partikel auch im Bereich der vorgesehenen Schweifs-
nahte an, wodurch ein 1luftdichtes Verschweifen auflerordentlich
erschwert wird.

Bei einem bekannten Verfahren der eingangs erwahnten Art
wird das Schiittgut in einen Sack aus einem wasserdampfdurchlassi-
gen Material, wie z.B. Papier gefdillt und dieser Sack mit einer
Folie aus einem wasserdampfundurchléssigen Material, wie z.B.
Polypropylen umwickelt und die Folie in deren Uberlappungsbe-
reichen verschweif’t.



AT 003 731 U1

Dabeil ergibt sich jedoch der Nachteil eines sehr erheblichen
Aufwandes. Auflerdem ist es relativ schwierig, einen Sack in einer
Weise in eine Folie einzuschlagen, daf nur wenige Schweifndhte
ergeben.

Weiters ist auch ein Verfahren bekannt, bei dem die geftll-
ten Sacke auf eine Palette gestellt und gemeinsam mit dieser mit
einer wasserdampfdichten Folie umwickelt und diese verschweift
wird. Dabei ergibt sich zwar, verglichen mit dem oben beschriebe-
nen VWerfahren ein erheblich geringerer Aufwand, allerdings be-
steht der Schutz des Schittgutes nur solange, bis die Umhullung
der Palette gedffnet wird. Dies bedeutet aber, daf das in Sacken
abgefullte Schittgut nach dem Offnen der Umhtillung rasch ver-
braucht werden muf, um eine Schadigung desselben durch Aufnahme
von Wasserdampf zu vermeiden.

Ziel der Erfindung ist es, diese Nachteile zu vermeiden und
ein Verfahren der eingangs erwi&hnten Art vorzuschlagen, das sich
mit einem geringen Aufwand durchfihren 1aBt, und bei dem ein
Schutz jeden einzelnen Sackes gewahrleistet ist.

Erfindungsgemdf wird dies bei einem Verfahren der eingangs
erwahnten Art durch die kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 1
erreicht.

Durch die vorgeschlagenen Mafnahmen ist es moglich die ein-
zelnen, mit Schittgut gefiillten Sacke rasch mit einer UmhuITlung
zu versehen, wobei der Sack nur einfach in den Schlauchbeutel ge-
steckt zu werden braucht und dieser danach mit einer Quernaht
verschweift zu werden braucht. Dabei 1aRt sich ein Schlauchbeutel
sehr einfach in bekannter Weise herstellen.

Eine besonders einfache Durchfihrung des erfindungsgemiaRen
Verfahrens ergibt sich durch die Merkmale des Anspruches 2.

Ein weiters Ziel der Erfindung ist es, eine Einrichtung zur
Durchfihrung des erfindungsgemiRen Verfahrens anzugeben.

Ausgehend von einer Einrichtung, bei der eine Formschulter,
Uber die eine Folienbahn einziehbar ist, und der eine Langs-
schweifeinrichtung in Ziehrichtung der Folienbahn nachgeordnet
ist, vorgesehen ist, und die mit einer mit einer Querschweifein-
richtung versehene Zieheinrichtung und einer mit einem Fallrohr
in die Formschulter ragenden Filleinrichtung ausgestattet ist,
sind die kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 3 vorgesehen. .

Mit einer solchen Einrichtung kd&nnen die geflllten Sacke
sehr einfach in den gleichzeitig hergestellten Schlauchbeutel
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eingeschoben und danach mit einer Querschweiffnaht verschlossen
werden, wobeli mit der QuerschweiBeinrichtung die Folie weiterge-
zogen werden kann. Durch den im wesentlichen an der gesamten Man-
telflache der S&cke angreifenden Fdorderer ist es auch mdédglich die
S&cke in die gewlnschte Querschnittsform zu drlicken. Dazu ist be-
sonders vorteilhaft, wenn der Fdérderer eine Vielzahl von an den
Sacken angreifende Rollen aufweist, deren einander zugekehrten
Mantellinien den gewlnschten Querschnitt der Sacke begrenzen.

Durch die Merkmale des Anspruches 4 ist eine Bauweise der
Einrichtung méglich, die nur relativ wenig Aufstellfléche erfor-
dert. Dabei ist durch die vorgeschlagenen Maffnahmen ein sicheres
Einfihren der gefdllten Sacke in den Schlauchbeutel gewdhr-
leistet.

Durch die Merkmale des Anspruches 5 und 6 ergibt sich eine
in konstruktiver Hinsicht sehr einfache Ldésung.

Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnung ndher erlautert.
Dabei zeigen:

Fig. 1 bis 5 schematisch eine erfindungsgemdffe Einrichtung
in verschiedenen Phasen der Verpackung eines Sackes.

Die Einrichtung weist einen Horizontalfdrderer 1 zur Zufuhr
von mit einem gegebenenfalls hygroskopischen feinkdrnigen Schatt-
gut, wie z.B. Zement, Kalk, Fliesenkleber urdgl. gefdllten
Sacke 2 und einen um eine horizontale Achse 3 schwenkbaren F&rde—
rer 4 auf. Statt des Horizontalfdrderers 1 kann auch eine belie-
bige andere Zufihreinrichtung, z.B. eine Rutsche vorgesehen sein.

Dieser Fdrderer 4 welist neben zwei Gruppen von in zueinander
parallelen Ebenen angeordneten Rollen 5, 6 auch noch an seinen
beiden Seiten angeordnete, um senkrecht zur Fd&rderebene des FOr-
derers 4 verlaufende Achsen drehbare Rollen 7 auf. Damit bestim-
men die Rollen 5, 6 und 7 einen lichten Querschnitt, der dem ge-
wiunschten Querschnitt der zu verpackenden gefillten Sacke 2 ent-
spricht. Beim Einziehen der Sacke 2 in den Fdrderer 4 werden da-
her die Sacke 2 auch in die gewlnschte Form gebracht.

Weiters ist an dem Foérderer 4 eine RlUckhalteeinrichtung 9
schwenkbar gehalten, die im wesentlichen durch eine schwenkbar
gehaltene Klappe 8 gebildet ist, die, wie aus der Fig. 2 zu erse-
hen ist, an dem in der vertikalen Arbeitsstellung des Fdorderers 4
an dessen unterem Ende angeordnet ist. Dabei greift diese
Klappe 8 in der Sperrstellung der Ruckhalteeinrichtung 9 in den
von den Rollen 6, 7, 8 des Fdrderers 4 bestimmten lichten Quer-
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schnitt ein und verhindert so in der vertikalen Arbeitsstellung
des Forderers 4 ein Abfallen des Sackes 2.

Zur Betatigung der Klappe 8 ist ein mit einem Druckmedium
beaufschlagbare Zylinder-Kolbenanordnung 10 vorgesehen.

Der Fdrderer 4 selbst ist mittels einer mit einer Druckme-
dium beaufschlagbaren Zylinder-Kolbenanordnung 11 zwischen einer
horizontalen Ubernahmeposition (Fig. 1) und einer vertikalen Ab-
gabeposition (Fig. 2) schwenkbar.

Unterhalb des Fdrderers 2 ist eine Formschulter 12 einer
vertikalen Schlauchbeutelmaschine angeordnet, 1in die eine wvon
einer Vorratsrolle 13 kommende Folienbahn 14 geflihrt ist und un-
terhalb der Formschulter 12 mittels einer nicht dargestellten
Langsschweiffeinrichtung zu einem Schlauch zusammengeschwéiﬂt
wird. Eine solche Schlauchbeutelmaschine 1ist .z.B. aus der
EP 0 348 195 Bl brekannt.

Dabei ragt ein Fillrohr 15 in den Durchbruch der Formschul-
ter 12 hinein, wobei der lichte Querschnitt des Flllrohres 15 der
Form des Querschnitts der gefiillten Sacke 2 entspricht und nur
geringfigig gréRer als dieser ist.

Im Bereich des oberen Endes des Flllrohres 15 sind an einan-
der gegenlUberliegenden Seiten um horizontale Achsen schwenkbare
Bremsplatten 16 angelenkt, die in den von dem Jdurch_die mittels
einer Langsnaht zusammengeschweiften Folie 14 gebildeten
Schlauch 17 hineinragen.

Wie aus der Fig. 3 zu ersehen ist, weist die Schlauchbeutel-
maschine auch eine Querschweifeinrichtung 18 auf, die an einer
nicht naher dargestellten Zieheinrichtung angeordnet ist und in
vertikaler Richtung bewegbar ist. Dabei kann die Zieheinrichtung
mit Querschweiffeinrichtung 18 in einer der H®he der zu verpacken-
den Sacke 2 entsprechenden Fiithrung bewegbar sein, wie dies z.B.
aus der DE 38 37 709 Al bekannt ist.

Zum Verpacken eines geflillten Sackes 2 wird dieser tiiber den
Horizontalfdrderer 1 dem Férderer 4 zugefihrt, der sich dabei in
der aus der Fig. 1 ersichtlichen Lage befindet. Im Bereich des
Forderers 4 wird der Sack 2 soweit gefédrdert, bis der Sack 2 an
der in ihrer in der Fig. 1 dargestellten Arbeitsstellung befind-
lichen Rickhalteeinrichtung 9 ansteht. Dabei wird der Sack 2 mit-
tels der Rollen 5, 6, 7 des Forderers 4, die an den Mantelflichen
des Sackes 2 angreifen, in eine bestimmte Querschnittsform ge-
bracht.
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AnschlieRfRend wird der Fdrderer 4 mittels der Zylinder-Kol-
benanordnung 11 in eine vertikale Abgabelage gebracht (Fig. 2).

Durch Wegschwenken der Klappe 8 der RlUckhalteeinrichtung 9
gleitet der Sack 2 in das mit dem lichten Querschnitt des in ver-
tikaler Stellung befindlichen Foérderers 4 fluchtende Fullrohr 15
(Fig. 3) und gleitet im weiteren unter Aufspreizung der gegen
ihre Schlieflflage federbelasteten Bremsplatten 16 nach un-
ten (Fig. 4). Dabei ist das untere Ende des Schlauches 17 durch
die QuerschweiRBeinrichtung 18 zusammengehalten, bzw. bereits ver-
schweif3t.

Wahrend der Sack 2 durch die Wirkung der Bremsplatte 16 nur
relativ langsam nach unten gleitet, wird der Schlauch 17 mittels
der Querschweifeinrichtung 18 nach unten gezogen, wodurch der un-
ten hangende Sack 2 mit einer Fdérdereinrichtung 19 in Beruthrung
kommt und weggezogen wird. Ist der Schlauch 17 mit dem Sack 2
vollstandig nach unten gezogen, so wird der Schlauchbeutel
zwischen den beiden durch die Querschweifeinrichtung 18 herge-
stellten Nahten abgetrennt wund der unterste, Dbereits einge-
schweiffte Sack 2 wird mit der Foérdereinrichtung 19 abtranspor-
tiert.

Gleichzeitig mit dem Abziehen des Schlauches 17, wodurch die
Folienbahn 14 in die Formschulter 12, die einen dem Querschnitt
der Sacke 2 entsprechenden, jedoch etwas grdfReren Durchbruch auf-
weist, nachgezogen und die Langsrander der Folienbahn 14 mittels
der Li&ngsschweifeinrichtung miteinander verschweift.

AuRerdem wird gleichzeitig der Férderer 4 in seine horizon-
tale Ubernahmeposition zurlckgeschwenkt, soda dann der nachste
geflillte Sack 2 Ubernommen werden kann und sich der beschriebene
Vorgang wiederholt.
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PATENTANGSPRUCHE

1. Verfahren zum Verpacken von Schittglitern, insbesondere fein-
kdérnigen hygroskopischen Schittglitern, wie z.B. Zement, Kalk,
Fliesenkleber, Gips wu.dgl., bei dem das Schiittgut in einen
Sack (2) aus dampfdurchléssigen Material geftllt und dieser
Sack (2) mit einer dampfundurchlidssigen Folie (14) umgeben und
diese verschweift wird, dadurch gekennzeichnet, daR die Fo-
lie (14) zu einem Schlauchbeutel (17) verarbeitet und der ge-
fillte sSack (2) in den Schlauchbeutel (17) eingebracht und der
letztere anschlieflend verschweift wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR der
gefillte Sack (2) in einen im wesentlichen vertikal gefihrten
Schlauchbeutel (17) eingebracht und dabei gebremst wird.

3. Einrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens nach Anspruch 1
oder 2, bei der eine Formschulter (12), Uber die eine Folien-
- bahn (14) einziehbar ist, und der eine Langsschweiffeinrichtung in
Ziehrichtung der Folienbahn (14) nachgeordnet ist, wobei eine mit
einer Querschweifeinrichtung (18) versehene Zieheinrichtung und
eine mit einem Fallrohr (15) in einen Druchbruch der Formschul-
ter (12) ragende Fllleinrichtung vorgesehen sind, dadurch gekenn-
zeichnet, daR die Fulleinrichtung einen F&rderer (4) =zur Zufuhr
der gefillten S&acke (2) aufweist, der zumindest in seiner Ar-
beitslage in Ziehrichtung des Schlauchbeutels (17), bzw. koaxial
zum Durchbruch der Formschulter (12) verlauft und im wesentlichen
an der gesamten Mantelflédche der Sacke (2) angreift.

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daf die
Querschweiffeinrichtung (18) in vertikaler Richtung bewegbar ist,
daR der Fdrderer (4) um eine horizontale
Achse (3) schwenkbar gehalten ist und in einer Ubernahmestellung
an einen Horizontalfdrderer (1) oder eine im wesentlichen hori-
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zontal endenden Rutsche anschlieft und mit einer Rickhalteein-
richtung (9) fir die Sacke (2) versehen ist.

5. Einrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet,
daR die RlUckhalteeinrichtung (9) eine in den lichten Querschnitt
des Forderers (4) eingreifende schwenkbar gehaltene Klappe (8)
aufweist, die an dem in der wvertikalen Arbeitsstellung des Fdérde-
rers (4) unteren Endes desselben vorgesehen ist.

6. Einrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet,
daR aufen an dem Fallrohr (15), dessen Querschnitt jenem der ge-
fillten Sacke (2) entspricht, zwei einander gegeniberliegende um
horizontale Achsen schwenkbare Bremsplatten (16) gehalten sind,
die in den Schlauchbeutel (17) hineinragen.
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