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Verfahren zur Versiegelung von Oberfliichen

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Gegenstand, dessen Oberfliche zumindest
teilweise versiegelt ist sowie Verfahren zu dessen Versiegelung.

In den verschiedensten Anwendungsgebieten kommen zur Zeit Lacke als
Versiegelungsschicht auf der Oberfliche von Gegenstinden in groflen Mengen zum
Einsatz, so etwa in der Mobel- und holzverarbeitenden Industrie, aber auch bei
Gegenstinden aus Stahl, Nichteisenmetallen, Kunststoff, Papier, Pappe, Pappmache oder
mineralischen Stoffen.

Ein weit verbreitetes Lacksystem sind dabei UV-hirtende Lacke, die meist per
Walzenauftrag, seltener im Spriihauftrag auf die Teile aufgetragen werden. Der
anschlieBende Aushirtevorgang erfolgt mit UV-Licht bzw. UV-Lampen. Der maschinelle
Aufwand bei der Lackierung mit UV-Lacken ist sehr hoch und erfordert einen sehr groBen
Raumbedarf. Der groie Raumbedarf liegt auch darin begriindet, da} Lackiervorginge mit
UV-hirtenden Systemen meist mehrere Auftrige-in der Praxis sind drei bis vier Auftrige
géngig-erfordern. Mit jedem Lackauftrag konnen aufgrund der Viskositiit, speziell aber
aufgrund der UV-Durchhirtung nur ca. 10 bis 20 pum dicke Schichten pro Arbeitsgang
appliziert werden, weshalb in der Regel mehrere Lackauftrige erforderlich sind.

Auch andere Lacksysteme, wie z. B. 2-K-PUR-Lacke, Nitrolacke oder Wasserlacke
miissen ebenfalls in mehreren Schichten aufgetragen werden. Fiiller, Grundierungen und
gegebenenfalls Zwischenschliffe sind auch hier meist notwendig.

Vorteilig an Lacken ist jedoch, dass diese relativ schnell trocknen und danach eine hohe
Feuchtigkeits- und Reinigungsmittelresistenz aufweisen kénnen.

Aufgrund des erforderlichen mehrschichtigen Aufbringens der Lackschichten wurde nach

Verfahren zur Versiegelung gesucht, die die Versiegelungsschicht moglichst in einem
Arbeitsgang auf einen Gegenstand aufzubringen vermag. »

BESTATIGUNGSKOPIE



10

15

20

25

30

35

WO 2006/066954 PCT/EP2005/013951

Aus der DE 198 06 136 C2 ist es bekannt, bei einer Diele fiir Parkettboden mit wenigstens
einer Holzschicht und einer Versiegelungsschicht auf ihrer Oberflache vorzusehen, dass
die Versiegelungsschicht als eine wasser- und 16sungsmittelfreie, mit der Luftfeuchtigkeit
aushirtende Reaktiv-Schmelzmasse-Schicht auf Polyurethanbasis ausgebildet ist. Die
Reaktiv-Schmelzmasse-Schicht wird dabei auf die Holzschicht aufgerakelt, aufgewalzt
oder aufgespriiht.

Auch die WO-A 02/094549 und die WO-A 02/094457 schlagen zur Versiegelung eines
Furniers bzw. eines Mobelteils eine Reaktiv-Schmelzmasse-Schicht auf Polyurethanbasis
vor. Hierbei wird die Schmelzmasse-Schicht beispielsweise mit einer Walze geglttet, um
eine homogene Oberfléiche zu erzielen. Damit bei der Glattung die Schmelzmasse nicht an
der Walze verklebt, wird die Walzenoberfliche mit einem Trennmittel auf Parafinwachs-

Basis versehen.

Die Schmelzmasse-Schicht hat den Vorteil, dass die gewiinschten Schichtdicken in einem
Arbeitsgang aufgetragen werden konnen. Aulerdem bietet die ausgehirtete Schmelzmasse
noch ausreichende Flexibilitit, um die Bildung von Sprodrissen zu vermeiden.

Nachteilig an der Verwendung der Reaktiv-Schmelzmassen ist jedoch die lange
Verweilzeit, bis dass die Quervernetzung und damit die vollstdndige Aushdrtung
abgeschlossen sind. Diese dauert in der Regel einige Tage, in denen eine
Weiterverarbeitung oder Verpackung der versiegelten Gegenstinde nur beding moglich ist.

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein verbessertes Verfahren
zur Versiegelung bereitzustellen, bei dem die die oben geschilderten Nachteile zumindest

teilweise vermieden werden.

Die Aufgabe wird gelost durch ein Verfahren zur Versiegelung zumindest eines Teils der
Oberfliche eines Gegenstandes die Schritte enthaltend

(a) Aufbringen einer Reaktiv-Schmelzmasse-Schicht auf Polyurethanbasis auf
zumindest einen Teil der Gegenstandsoberfléiche;

(b) Gegebenenfalls Glitten der Reaktiv-Schmelzmasse-Schicht;

(c) Aufbringen einer Lackschicht auf der Reaktiv-Schmelzmasse-Schicht.

Es wurde namlich gefunden, dass iiberraschenderweise die positiven Eigenschaften, die die
Verwendung von Lack- oder Reaktiv-Schmelzmasse-Schichten zur Versiegelung mit sich
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3
bringen, bestehen bleiben kdnnen, wenn eine kombinierte Reaktiv-Schmelzmasse/Lack-
Versiegelungsschicht verwendet wird. Hierbei ist insbesondere iiberraschend, dass die
Reaktiv-Schmelzmasse aushirten kann, obwohl diese durch die Lackschicht von der
umgebenden Luft, deren Feuchtigkeit iiblicherweise fiir die Quervernetzung und damit fiir

die Aushirtung erforderlich ist, abgedeckt ist.

Ein weiterer Aspekt der vorliegenden Erfindung ist ein Gegenstand mit einer
Versiegelungsschicht auf zumindest einem Teil seiner Oberfliche enthaltend eine Reaktiv-
Schmelzmasse-Schicht auf Polyurethanbasis auf zumindest einem Teil der

Gegenstandsoberfliche und eine Lackschicht auf der Reaktiv-Schmelzmasse-Schicht.

Bei der Reaktiv-Schmelzmasse auf Polyurethanbasis handelt es sich vorzugsweise um eine
handelsiibliche Reaktiv-Schmelzmasse auf Polyurethanbasis, die normalerweise mit Hilfe
der in der umgebenden Raumluft vorhandenen Feuchtigkeit reagiert und dabei aushirtet.
Vorzugsweise ist diese Reaktiv-Schmelzmasse wasser- und Losungsmittelfrei.

Die vorzugsweise wasser- und 1osungsmittelfreie Reaktiv-Schmelzmasse-Schicht wird
tiblicherweise auf die zu versiegelnde Fliche bei einer Temperatur von mindestens 100 °C,
etwa 100 °C bis 150 °C, vorzugsweise 120°C bis 150°C, aufgebracht. Dabei konnen
normalerweise pro Quadratmeter zu beschichtender Oberfliche etwa 20 bis 150 g Reaktiv-
Schmelzmasse aufgetragen werden. Die Reaktiv-Schmelzmasse besitzt iiblicherweise eine
Dichte von ca. 1,1 g/m* und eine Viskositit nach BROOKFIELD bei 120 °C im Bereich
von ca. 2000 mPas bis 30.000 mPas, vorzugsweise 4.000 mPas bis 10.000 mPas. Giinstig
ist es, die Reaktiv-Schmelzmasse-Schicht unter LuftabschluB und Abschirmung von
Luftfeuchtigkeit aufzubringen, um ein vorzeitiges Ausreagieren zu verhindern. Die Schicht
kann beispielsweise aufgerakelt, ausgewalzt, aufgespriiht oder mittels einer Diise oder
Schlitzdiise aufgebracht werden. Selbst im ausgehirteten Zustand weist die Reaktiv-
Schmelzmasse-Schicht noch eine gewisse Restelastizitit auf.

Vorzugsweise weist die Reaktiv-Schmelzmasse-Schicht eine Dicke im Bereich von 20 pm
bis 150 um auf, mehr bevorzugt von 80 um bis 100 um.

Aufgrund der Materialeigenschaften der Reaktiv-Schmelzmasse kann eine solche Dicke
durch einmaliges Aufbringen erzeugt werden. Die Schicht ist somit einlagig hergestellt. Da
auch dies unter anderem eine vorteilhafte Zeitersparnis darstellt, ist das einlagige

Auftragen im Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugt.
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Da iiberraschenderweise ein vollstandiges Aushérten der Reaktiv-Schmelzmasse-Schicht

nicht erforderlich ist, bevor die Lackschicht auf diese aufgebracht wird, ist es bevorzugt,

wenn die Lackschicht vor dem vollstindigen Aushérten der Schmelzmasse aufgebracht

wird. Dies kann eine enorme Zeitersparnis darstellen.

Der verwendete Lack kann ein beliebiger Lack sein, der vorteilhafterweise schnell hirtet,
um eine moglichst friilhe Weiterverarbeitung oder Verpackung der Gegenstiinde nach der

Versiegelung zu ermoglichen.
Beispielhaft seien 2-K-PUR-Lacke, Nitrolacke oder Wasserlacke genannt.

Vorzugsweise kommen jedoch UV-hirtende Lacke zum Einsatz. Dieses weitverbreitete
Lacksystem kann per Walzenauftrag oder im Spriihauftrag auf die Gegenstidnde
aufgetragen werden. Der anschlieBende Aushirtevorgang erfolgt mit UV-Licht bzw. UV-
Lampen. Mit jedem Lackauftrag kénnen aufgrund der Viskositét und der UV-
Durchhirtung nur ca. 10 bis 20 um dicke Schichten appliziert werden, weshalb
iiblicherweise mehrere Lackauftréige notwendig sind.

Zwar ist es auch im Rahmen der vorliegenden Erfindung moglich, die Lackschicht
mehrlagig aufzubringen. Bevorzugt wird jedoch diese einlagig aufgebracht. Dies ist
normalerweise ausreichend, da bereits eine die Reaktiv-Schmelzmasse als Teil der

Versiegelungsschicht aufgebracht ist.

Daher weist die Lackschicht vorzugsweise nur eine Dicke im Bereich von 5 um bis 25 um

auf, mehr bevorzugt von 5 pm bis 10 pm.

Eine Verbesserung der Oberflicheneigenschaften der Reaktiv-Schmelzmasse-Schicht kann
dadurch erzielt werden, dass nach dem Aufbringen auf die (teilweise) Oberfliche des
gegenstands die Reaktiv-Schmelzmasse-Schicht geglittet wird. Dies ist nicht immer
zwingend erforderlich, jedoch wird es im Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugt.
Dadurch werden Unebenheiten der Oberfliche vermieden, die sich durch den bloBen
Auftrag der heiBen Reaktiv-Schmelzmasse ergeben konnten und es ergibt sich eine noch

glittere Oberfléche.

Vorteilhaft ist es, der Oberfliche der Reaktiv-Schmelzmasse-Schicht zwischen dem
Aufbringen und dem Glitten (falls dies durchgefiihrt wird) noch einmal Wirme
zuzufiihren, um das Ergebnis der Glittung weiter zu verbessern. Giinstigerweise erfolgt
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das Glatten mittels einer Glittwalze, beispielsweise einer Stahlwalze, oder eines
Glattbandes, die gegebenenfalls mit einer Polyurethan-Beschichtung versehen sein kénnen.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn das Mittel zum Glitten wihrend des Glittens mit einem
Trennmittel benetzt wird. Auf diese Weise wird es wirksam verhindert, dass die noch nicht
ausgehirtete Reaktiv-Schmelzmasse-Schicht auf dem zu versiegelnden Gegenstand abreif3t
und an der Walze anklebt.

Als Trennmittel kann ein l6semittelfreies und niedrigviskoses Mittel auf Paraffinwachs-
Basis verwendet werden. Durch den Einsatz eines solchen Mittels kann die Oberfldche der
Reaktiv-Schmelzmasse-Schicht noch glatter werden. '

Das Trennmittel auf Paraffinwachs-Basis kann klar sein und beispielsweise eine Dichte
von ca. 0,85 g/cm’ sowie eine Viskositit bei 20 °C nach BROOKFIELD von ca. 34 mPas
aufweisen. Ein Viskosititsbereich zwischen 30 und 500 mPas ist auch denkbar. Die

Auftragsmenge kann beispielsweise ca. 20 bis 35 g/m? betragen.

Das Trennmittel wird beispielsweise im Spriihverfahren oder Vakuum-Spriihverfahren auf
das Mittel zum Glitten aufgebracht. Das Trennmittel kann auch mittels eines getrinkten
Filzes aufgebracht werden, was eine besonders einfache und sichere Moglichkeit zur
Schaffung eines gleichmiBigen, diinnen Trennmittelfilms wéhrend des Glittens der
Reaktiv-Schmelzmasse-Schicht darstellt.

Vorzugsweise wird als Trennmittel der auf den Gegenstand aufzubringende Lack
verwendet. Dadurch kann das Glitten der Reaktiv-Schmelzmasse-Schicht und das
Aufbringen der Lackschicht in einem Arbeitsgang erfolgen, was unter anderem den
weiteren Vorteil einer schnellen und kostengiinstigen Versiegelung zeigt.

Mit den erfindungsgemifen Verfahren konnen die unterschiedlichsten
Gegenstandsoberfliachen oder zumindest Teile davon versiegelt werden, wobei diese

Gegenstiinde ebenfalls ein Aspekt der vorliegenden Erfindung sind.

Neben Elementoberflichen fiir Dielen- oder Parkettboden kdnnen damit auch
beispielsweise die Oberflichen von Mobeln oder Mobelteilen zumindest teilweise
versiegelt werden. Es bleibt jedoch zu betonen, dass prinzipiell die Oberfldche eines
beliebigen Gegenstandes nach dem erfindungsgeméfien Verfahren versiegt werden kann
bzw. jeder Gegenstand eine erfindungsgemifle Versiegelungsschicht aufweisen kann.
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Vorzugsweise handelt es sich bei den Gegenstinden um Elemente fiir Dielen- und

Parkettboden, an die besonders hohe Anforderungen in Bezug auf eine Versiegelung

gestellt werden.

Die zu versiegelnde Gegenstandsoberfliche kann aus Holz oder einem holzartigen Stoff,
Eisen, Nichteisenmetall, Kunststoff, Papier, Pappe, Pappmaché oder einem mineralischen

Stoff zumindest teilweise bestehen.
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Patentanspriiche

. Verfahren zur Versiegelung zumindest eines Teils der Oberfliche eines Gegenstandes

die Schritte enthaltend

(a) Aufbringen einer Reaktiv-Schmelzmasse-Schicht auf Polyurethanbasis auf
zumindest einen Teil der Gegenstandsoberfléche,

(b) Gegebenenfalls Glitten der Reaktiv-Schmelzmasse-Schicht;

(c) Aufbringen einer Lackschicht auf der Reaktiv-Schmelzmasse-Schicht.

. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Lackschicht vor dem

vollstindigen Aushirten der Schmelzmasse aufgebracht wird.

. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Lack UV-hirtend

ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Glitten

~ der Schmelzmasse-Schicht und das Aufbringen der Lackschicht in einem Arbeitsgang

erfolgen.

. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Lack als Trennmittel

dient.

. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die

Schmelzmasse-Schicht und die Lackschicht jeweils einlagig aufgetragen werden.

. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die

Reaktiv-Schmelzmasse-Schicht eine Dicke im Bereich von 20 um bis 150 pm

aufwelist.

. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die

Lackschicht eine Dicke im Bereich von 5 pm bis 25 pm aufweist.

. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die zu

versiegelnde Gegenstandsoberfldche aus Holz oder einem holzartigen Stoff, Eisen,
Nichteisenmetall, Kunststoff, Papier, Pappe, Pappmaché oder einem mineralischen

Stoff zumindest teilweise besteht.
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10. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der
Gegenstand ein Parkett- oder Dielenboden Element, ein Mdbel oder Mobelteil ist.

11. Gegenstand mit einer Versiegelungsschicht auf zumindest einem Teil seiner
Oberfliche enthaltend eine Reaktiv-Schmelzmasse-Schicht auf Polyurethanbasis auf
zumindest einem Teil der Gegenstandsoberfldche und eine Lackschicht auf der
Reaktiv-Schmelzmasse-Schicht.

12. Gegenstand nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Lack UV-hértend ist.

13. Gegenstand nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass die

Schmelzmasse-Schicht und die Lackschicht jeweils einlagig ausgebildet sind.

14. Gegenstand nach einem der Anspriiche 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die
Reaktiv-Schmelzmasse-Schicht eine Dicke im Bereich von 20 pm bis 150 um
aufweist.

15. Gegenstand nach einem der Anspriiche 11 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die

Lackschicht eine Dicke von im Bereich 5 pm bis 25 pm aufweist

16. Gegenstand nach einem der Anspriiche 11 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass die zu
versiegelnde Gegenstandsoberfldche aus Holz oder einem holzartigen Stoff, Eisen,
Nichteisenmetall, Kunststoff, Papier, Pappe, Pappmaché oder einem mineralischen

Stoff zumindest teilweise besteht.

17. Gegenstand nach einem der Anspriiche 11 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass dieser
ein Parkett- oder Dielenboden Element, ein Mobel oder Mobelteil ist.
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