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Filcarka do filcowania

stozkéow do wyrobu butéw

Udzielono patentu z mocg od dnia 2 wrzesnia 1953 r.

Dotychczas filcowanie stozkéw do wyrobu bu-
tow i pantofli odbywalo sie na przebudowanej
filcarce do filcowania stozkéw. na kapelusze.
Stozek taki posiada grubos¢ okoto 3 mm, zalez-
nie od miejsca przekroju stozka, tj. dolna czesé
stozka, przeznaczona do wykonania ronda jest
najgrubsza, a wierzcholek stozka (gtéwka) —
najcienszy. Stozek do kapelusza ztozony we dwo-
je z przekladka plocienng pos$rodku filcowano
na dolnych i gérnych plytach ptaskich filcarki,
wsadzanych ruchomo lub tylko na gérnej, za-
leznie od typu filcarki. Ruch plyt byl zawsze
prostolinijny (naprzéd i do tytu). Podwdjne
filcowanie (stozka zlozonego) byto mozliwe przy
%a'cz-nej grubosci filou okoto 6 mm.

Po wprowadzeniu produkceji butéw filcowych

problem filcowania stozkéw o gruboéci docho-

dzacej do 10 mm rozwigzano w ten sposéb, ze
plyte dolng wykomano w ksztalcie ramienia

- wystajacego o ksztalcie stozka, na ktére nakla-

*) WtaSoiciel patentu oSwiadczyl.

ze twérca wy-
nalazku jest Teodor Dyrkacz. .

da sie filc i umozliwia to filcowanie péHabry-
katu niezlozonego, czyli pojedynczo. Ruch plyty
i proces technologiczny pozostal niezmieniony, co
w rezultacie przediuzylo czas filcowania stozka
na buty w poréwnaniu ze stozkiem na kapelusz,
Wskutek zwiekszenia grubodei filcu. Powierzch-
nia robocza plyty dolnej byla ograniczona do-
ckota krawedzia o szerokos$ci styku polgczenia
obydwéch cze$ci ptyty dolnej whkretami o tbach
ptaskich. Cze$¢ dolna ramienia o goérmej po-
wierzchni poziomej i dolnej sko$nej umozliwiata
odptyw wody powstalej po skropleniu  pary.
Cala powierzchnia plyty za wyjatkiem obrzeza
posiadala otworki. Powierzchnia robocza plyty
byla wiec tylko przestrzen zaopatrzona w otwor-
ki, do ktorej dochodzila para doprowadzona do
dolnej czeSci plyty (ramienia). W ciagu kilku
lat filcowanie stozkéw ma buty odbywato si¢ na
przebudowanych filcarkach z przerobiong ptyt3
gbérng. Ostatnio skonstruowano nowg filcarke spe-
cjalnie do filcowania stozkéw na buty z rucho-
m3 piyta dolng (ramieniem dolnym) i plyta



g6rnag, zachowujgc ich rTuch prostolinijny. Fil-
cowanie bywato sxe tak jak  poprzednio na
rmach plyta kaedynezo) po-
miedzy * ramieni dolnym a m gérng. Po
‘sfilcowaniu czeSci stozka wielkoéci odpo'mada-

. jacej powierzchni roboczej plyty dolmej, kazdo-.
. Tazowo podnoszomo pokrywe gérna-i-stozek obira-.
" cano pieciokrotnie” celem sfilcowania catej po- -
swyzej opisany z tym, ze mechanizm dociskowy

wierzchni stozka.

‘Wydajno§é takiej filcarki jednak nie wzrosla
pomimo doprowadzania pary do plyty gornej
(pokrywy). Dacisk ‘plyty gérnej pozostal takisam
jak przy filcowaniu stozkéw ma kapelusze za-
réwno przy ruchomej plycie. gérnej Jak i przy
ruchomej plycie dolnej.

Obecnie zmieniono catkowicie proces techno-
logiczny filcowania ‘stozkéw _ do wyrobu butéw
po stosunkowo malych przerébkach filcarki,
zwiekszajac jej wydajno§é pieciokrotnie.

" Na rysunku przedstawiono filcarke wediug
wynalazku, przy czym fig. 1 przedstawia widok
filcarki z przodu, a fig. 2 — widok z boku.

Zastosowano ramie 5, na ktére naklada sie

filcowany stozek, ustawione pod katem 90° i po-
siadajace powierzchnie boczne réwnolegte. Ra-
mie posiada powierzchnie gérng poziomg a dolna
ukosng zgodnie z ksztattem stozkéw filcowanych

i 'w celu umozliwienia odplywu wody przewo--

dem 20. Boczne powierzchnie robocze pozosta-
wiono bez zmiany wymiaréw, wykonujac kor-
pus stanowiacy jedng cato§¢ w postaci jednego
odlewu. Powierzchnia robocza ramienia zostata
wiec zwiekszona o plaszczyzne uzywang do przy-
krecania piyty. Pare doprowadza isie przez kro-
ciec 21, umieszczony w goémmej czesci korpusu ra-
mienia. Powierzchnie boczne z obu stron posia-
~daja otworki, pezostawiajagc wolng krawedz
o grubo$ci jedymie S$cianki korpusu. Ruchome
pokrywy dociskowe 11, dociskane watkiem 12,
i korpus mimosrodu 17 sa umieszczone z dwoéch
stron i posiadaja docisk boczny. Dzieki temu
filcowanie stozk6w odbywa sie dwustronnie.
Stozek zdjety z nawijarki zaklada sie na ramie
i w ten sposéb, aby Tuno stozka bylo Tréwno-
miernie roztozone, to jest aby ta sama ilo$é runa
pozostawata z wierzchu i z dotu ramienia. Przy-
trzymujgc runo stozka na ramieniu 5 jedng re-
ka, druggy reka dociska sie go do korpusu przez
uchwycenie pokrywy ruchomej 11 za raczke 23.
Pokrywa jest zamocowana ma wsporniku 22,
zaopatrzonym od dolu w kulke, co znacznie
ulatwia obracanie pokrywy po luku. Kélko 7a

wraz z tulejka 14 sy przegubowo zawieszone na -

- wspornikach 1 za pomocg $ruby 13 co daje moz-
no$¢ odchylénia mechanizmu dociskowego o kat
180°. Kétko 7 jest sztywno osadzone na Srubie 9
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zaopatrzonej w gwint ptaski. Obracajgc to kétko
powoduje sie obracanie Sruby 9, wskutek czego
tulejka 14 wewnagtrz gwintowana odkreca sie.
Tulejka ta jest przytrzymywana wspormkmm
15, ktéry zapobiega jej obracamniu sie. Tulejka
14 za posrednictwem sprezyny dociska pokry-
we 11 do korpusu. Docisk pokrywy z drugiej
strony ramienia odbywa si¢ réwniez w sposéb

jest zmomtowany przegubowo na wsporniku
srodkowym 8. Obshuga drugiego stanowiska fil-
carki jest ‘identyczna. Najbardziej charaktery-
styczng cecha filcarki wedlug wymnalazku jest
uzyskanie ruchu postgpowo-obrotowego pokryw
11 wskutek oparcia korpusu mimoérodu 17 na
nolce 18. Ruch ten uzyskano réwniez wskutek
sztywnego potgczenia pokryw z korpusem mimo~
srodu za poimocg Sruby I19. ‘

Czas filcowania jednoczeénie dwéch powierzch-
ni stozka trwa okolo 2 minut. Calkowite filco-
wanie stozka nastepuje po sfilcowaniu jego po-
wierzchni, nastepnie odryglowanie ruchomych
piyt odbywa sie w kolejno§ci odwrotnej, niz
przy docisku plyt, po czym obraca sie stozek
o0 90° i powtérnie zaryglowuje sie plyty. Calko-
wity «czas filcowania catego stozka trwa okoto
4 minut.

Filcarka wedlug wynalazku posiada nastepu-
jace zalety. . .

Straty cieplne s3 mniejsze o 50% wskutek
umieszczenia komory prawej miedzy dwoma ply-
tami roboczymi. Polepszenie jej wygladu este-
tycznego ze wzgledu na zlikwidowanie gérnej
nadbudowy i zmniejszenie wysoko$ci, co pozwar .
la na lepsze doprowadzanie §wiatta w przypad-
ku ustawienia filcarki przy oknie hali.

Czas postoju filcarki przy wymianie obi¢ jest
znacznie krétszy wskutek tego, ze plyty moéma
podnosi¢ do gory i rozlozy¢é ma boki. Wymiana
plétna przy korpusie odbywa sig przez nacig-
gniecie uszytego poprzednio pokrowca. Wysilek
fizyczny obstugi jest znacznie mniejszy ze
wzgledu na zastosowanie dociské6w bocznych za
pomoca Sruby 2z gwintem plaskim zamiast
diwigni. Czas pracy filcarki jest dhuzszy, a zu-
zycie smaréw mniejsze ze wzgledu ma zmniej-
szenie jej szybkosci obrotowej z 860 do 540
obr/min., pomimo pieciokrotnego zwwkszema jeij
wydajnosci. ) .

Zastrzezenie patentowe

‘Filcarka do filcowania stozkéw do wyrobu bu-
téw i papuci, znamienna tym, ze jej ramieg (5)
posiada dwie powierzchnie filcowania z docis-
kiem bocznym, a w celu nadania pokrywom




bocznym (11) oprocz ruchu prostolinijnego réw- Bielskie Zaktady Remontu
niez i ruch poprzeczny (postepowo obrotowy),
posiada rolke (18) i S$rube (19) do sztywnego
polaczenia korpusu mimoérodu (17) z pokrywa-
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