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Spdsob kontroly polariza¢ného filmu

Chyby polarizadného filmu sa zistuji s pomocou zariade-
nia na zistovanie chyb (S2). Na zéklade vysledku zistova-
nia chyb sa vytvaraju data opisujuce polohu chyb a uklada-
ju sa do pamédtového média (S3). Polarizagny film vo for-
me péasu sa navija do zvitku (S5). Polariza¢ny film vo for-
me pasu sa potom odvija zo zvitku (S6) a laminuje sa nal
daldi film (S7). Potom, &o je nalaminovany d’al3f film, sa
preditaji data polohy chyb uloZené v pamitovom médiu
a na zéaklade pretitanych dat sa $pecifikuje poloha chyb po-
larizaného filmu (S8), nato sa na d’alSom filme vytvori
znatka v susedstve chyby podla 3¥pecifikovanej polohy
chyby (S9). To umoZiuje vytvorit' znatky v susedstve chyb
zistenych zariadenim na kontrolu chyb bez toho, aby sa sta-
la nepouzitelnou ast’ polarizaéného filmu, ktord obsahuje
len tolerovatel'né chyby.
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Spésob kontroly polarizadného filmu

Oblast techniky

[0001]

PredloZeny vynédlez sa tyka spdsobu kontroly polarizadného
filmu, ktoxry =zahffia =zistenie chyby polariza&ného filmu vo
forme pé&su, potom navinutie polarizadného filmu do zvitku,
odvinutie polariza&ného filmu zo zvitku, laminovanie ostatnych
filmov na polarizadny film, a vytvorenie znadky v susedstve

chyby.

Doteraj$i stav techniky

[0002]

V procese vyroby polarizacného filmu pouZivaného pre
obrazovky z kvapalnych kryStdlov a podobne je obvyklé, Ze sa
rdzne procesy automaticky uskutodfiujd na polarizadnom filme,
ktory ma tvar dlhého pésu s konStantnou Zirkou. Polarizadny
film sa eventudlne reZe na predpisané tvary v stlade so

Specifikaciou produktu.

[0003]

Konven¢ny zndmy spdsob kontroly polarizadného filmu sa
uskutoliiuje tak, Ze zariadenie na kontrolu chyb (automaticky
inSpeké&ny stroj) automaticky zistuje chyby polarizadného filmu
vo forme pasu, a vytvara znadky v susedstve chyby pre lahké
rozpoznanie chyb v nédslednom procese (napriklad patentovy

dokument JP 2001-305070 A, zverejneny 31. oktdbra 2001) .



[0004]

VZeobecne povedané, polarizadny film, v ktorom s chyby
zistené s pomocou zariadenia na zistovanie chyb, nie je celkom
nepouZitelny. Chyby zistené s pomocou zariadenia na zistovanie
chyb méZu byt tolerovatelné, ak majd chyby mald velkost.
Zariadenie na kontrolu chyb normdlne nie je schopné urdit, &i
si chyby vé&&Sie ako je tolerovatelnad velkost. Zariadenie na
kontrolu chyb ako také zistuje vSetky chyby, bez ohladu na to,
¢i majd tolerovatelnd velkost alebo nie. To, &i chyby zistené

zariadenim na kontrolu chyb sd tolerovatelné alebo nie sa

pripadne zistuje obvykle vizudlnou in8pekciou ludskym zrakom.

[0005]
Znacky vytvorené na polarizadnom filme st spravidla
nezmazatelné. Predovietkym, znadky vytvorené fixkou nemdZu byt

zotreté z polariza&ného filmu.

[0006]

Pri obvyklom sp&sobe kontroly, ked zariadenie na kontrolu
chyb zisti chyby polariza®ného filmu, znaCky sa jednoducho
vytvarajd v susedstve chyb priamo na polarizadnom filme.
Z vy$8ie uvedeného dbévodu znadky takto vytvorené nembéZu byt
vymazané potom, &o je vizuidlnou kontrolou zistené, Ze chyby si
tolerovateIlné. To sp&sobuje problém, Ze <Zast polariza&ného
filmu, ktord obsahuje ako vSetky zistené chyby len aspoifi jednu
tolerovatelnd chybu, nemd%e byt pou¥itad ako produkt kvdéli

znaCke vytvorenej na polarizadnom filme, hoci té&to ast je

vyhovujiica na pouZitie ako produkt.

Podstata vyndlezu

[0007]
PredloZeny vyndlez je zamerany na vy&Sie uvedeny problém,

a cielom predloZeného vynalezu je poskytnit spdsob kontroly



polarizacéného filmu, ktory umozriuje vytvorit znacku
v susedstve chyby zistenej zariadenim na kontrolu chyb, bez
toho aby to spbsobilo, #e J&ast polarizadného filmu, ktora
obsahuje ako vSetky chyby zistené zariadenim na kontrolu chyb
len aspofi’ jednu tolerovatelnd chybu, Jje nepouZitelnd ako

produkt.

[0008]

Na dosiahnutie vy88ie uvedeného ciela, spdsob kontroly
polarizadného filmu podla predloZeného vyndlezu zahfila kroky:
(a) zistenie chyby polariza&ného filmu vo forme pasu s pomocou
zariadenia na kontrolu chyb; (b) zaznamenanie polohy chyby
prostrednictvom vytvorenia, na zdklade vysledku zistenia
chyby, dat polohy chyby indikujicich polohu chyby, a uloZenie
dadt polohy chyby do pamidtového média; (c) navinutie
polarizac¢ného filmu vo forme pésu do zvitku po zisteni chyby;
(d) odvinutie polariza®ného filmu vo forme pédsu zo zvitku; (e)
laminovanie dalSieho filmu na polarizadny film vo forme péasu
odvinuty zo zvitku; a (f) vytvorenie znadky prostrednictvom
(i) prec¢itania dat polohy chyby uloZenych v pamatovom médiu
potom, o je nalaminovany dalSi film, (ii) Zpecifikécie polchy
chyby polariza&ného filmu na zdklade preditanych dit polohy
chyby, a (iii) vytvorenia znadky na dalSom filme v susedstve
chyby podla Specifikovanej polohy chyby. Dalej, na dosiahnutie
vyS88ie uvedeného ciela, spdsob kontroly polarizadného filmu
podla predloZeného vyndlezu zahfiia kroky: (a) zistenie chyby
polarizaéného filmu vo forme pésu pouZitim zariadenia na
kontrolu chyb; (b) natla&enie, na zaklade vysledku =zistenia
chyby, identifika&ného kédu indikujlceho informéciu o polohe
chyby polariza&ného filmu na koncovej &asti v priednom smere,
a navinutie polariza¢ného filmu vo forme pasu, na ktorom je
natladeny identifikadny kéd, do zvitku; (c) odvinutie

polarizacného filmu vo forme pésu zo zvitku; (d) laminovanie



dalZieho filmu na polarizaény film vo forme pésu odvinuty zo
zvitku; a (e) vytvorenie znalky prostrednictvom (i) preditania
identifikadného kédu natlaeného na polarizadnom filme potom,
o je nalaminovany dals3i film, (ii) Specifikécie polohy chyby
polarizadného filmu mna zdklade preCitaného identifikadného
kédu, a (iii) vytvorenia znadky na dal3om filme v susedstve

chyby podla Specifikovanej polohy chyby.

[0009]

Pri konvencnom spdsobe kontroly sa krok =zistenia chyby
polarizadného filmu s pomocou zariadenia na kontrolu chyb a
krok vytvorenia znalky v susedstve chyby uskutodlnuje sddasne.
Naproti tomu, pri spdsobe kontroly podla predloZeného vynalezu
s krok =zistenia chyby polarizadného £filmu s pomocou
zariadenia na kontrolu chyb a krok vytvorenia znacky v
susedstve chyby vzajomne oddelené, a medzi tymito dvoma krokmi
sa uskuto&fiuje krok laminovania. To vytvara dalej opisané

G¢inky.

[0010]

Pre polariza¢ny film je typické, Ze s na neho
nalaminované dal8ie filmy, ako napriklad uvolfovaci film
a podobne. Uvolfiovaci film je obvykle odstraneny, ked je
polarizadny film pouzity pre obrazovku s kvapalnymi krySt&lmi
a podobne. Znalky vytvorené na dal8ich filmoch ako je
uvoltiovaci film s zmazatelné. Predovietkym znadky vytvorené
fixkou mé%u byt spravidla z inych filmov, ako je uvolifiovaci

film a podobne, zotreté.

[0011]
V stlade s tym, pri spdsobe kontroly podla predloZeného
vynadlezu nie je v priebehu kontroly chyb s pomocou zariadenia

na kontrolu chyb siGfasne vytvarand Ziadna znacka. Potom, &o je



na polariza¢ny film nalaminovany daldi film, ako je uvolfiovaci
film alebo podobne (napriklad potom, &o je dal8i film, ako je
uvolitiovaci  film alebo podobne pripevneny 1lepidlom na
polarizaény film), Jje znalka vytvorend v susedstve chyby na
dalSom filme (jeho vrchnej vrstve). To umoZiiuje vymazanie
znaCky, ked je vizudlnou kontrolou zistené, ¥e chyba spojena
so znafkou mé& tolerovatelnd velkost. Cast polarizadného filmu,
ktora obsahuje ako vS8etky chyby zistené kontrolnym zariadenim
len aspoil jednu tolerovatelnou chybu, mbé%e byt pri vymazani

znac¢iek pouzitd ako produkt.

[0012]

V désledku toho, predloZeny vyndlez mé%e poskytnit spdsob
kontroly polariza&ného filmu, ktory umoZfiuje vytvorit znadku v
susedstve chyby zistenej zariadenim na kontrolu chyb, bez toho
aby to spbsobilo, Ze &ast polarizadného filmu, ktora obsahuje
ako vsetky chyby zistené zariadenim na kontrolu chyb len aspori

jednu tolerovatelnG chybu, je nepouZitelni.

[0013]

Pri konvenénom spbsobe kontroly je taktieZ uva¥ované
siCasné uskutofnenie, potom &o sd na polarizadny film
nalaminované vsSetky dalSie filmy, kroku zistenia chyby
polariza&ného filmu s pomocou =zariadenia na kontrolu chyb a
kroku vytvorenia znadky v susedstve chyby. Pri tomto spdsobe
nie je moZné rozliZit, &i chyba zistend zariadenim na kontrolu
chyb existuje na polarizadnom filme alebo na jednom z dalZich
filmov laminovanych na polariza&nom filme. Naproti tomu, pri
spdsobe  kontroly podla predlofeného vyndlezu md¥e byt
s istotou zistena chyba polarizadného filmu, pretoZe
zariadenie na kontrolu chyb =zistuje chybu predtym, ako je

nalaminovany dalsi film.



[0014]
Pri konven&nom spdsobe opisanom v JP 2001-305070 A sa
znadka vytvéra v susedstve chyby po zisteni chyby v priebehu

kontroly chyb polarizac¢ného filmu.

[0015]

Naproti tomu, podla spdsobu podla predloZeného vynélezu
sa uskutodfiuje krok navinutia polarizacného filmu vo forme
pdsu do zvitku a krok odvinutia polarizaéného filmu zo zvitku
medzi krokom uskutodnenia kontroly chyb na polarizacénom filme
vo forme padsu a krokom laminovania dalSieho filmu na
polariza&ny film vo forme pasu. Je tomu tak preto, Ze kroky
vyroby polarizaného filmu a uskutodnenie kontroly chyb na
polarizadnom filme vo forme pdsu sa uskutoéiiujid v inej tovarni
ako v tovarni, kde sa uskutodiiuje krok laminovania dalSieho
filmu na polarizadny film vo forme pésu. To znamena, Ze je
potrebné transportovat polarizacny film vo forme pé&su z jednej
tovidrne do inej. Okrem toho, polarizalny film vo forme
spravidla dlhého pésu sa taZko transportuje, ak nie Je

navinuty do zvitku.

[0016]

Pri konvendnom spdsobe kontroly sa kontrola chyb
a vytvaranie znafiek uskutoénuji stGfasne. Samo o sebe nie je
nevyhnutné zaznamendvat informdciu o chybe, a postac¢i len
prenos signalu ZO zariadenia  pre kontrolu chyb do
znadkovacieho zariadenia. Pritom pri spdsobe kontroly podla
predlo¥eného vyndlezu, ako je opisané vySS8ie, s kroky
kontroly chyb a krok vytvarania =znacliek vzédjomne oddelené.
Okrem toho, medzi krokom kontroly chyb a krokom vytvarania
znadiek sa uskuto&fuje krok navinutia polarizad&ného filmu do
zvitku a krok odvinutia polarizadného £filmu =zo zvitku.

Vysledok kontroly teda je potrebné nejako zaznamenat



v priebehu kontroly chyb tak, aby zdznam mohol byt pouZity

neskdr pri kroku vytvarania znacliek.

[0017]

Z toho dévodu, pri spdsobe kontroly podla predloZeného
vynadlezu, na zdklade vysledku zistenia chyby sG vytvorené data
polohy chyby, indikujidce polohu chyby, a s pri kroku zdznamu
polohy chyby uloZené do pamadtového média. Pri kroku vytvarania
znadiek, potom, &o je nalaminovany dalsi film, sG preditané
ddta polohy chyby, uloZené v pamatovom médiu, a na =zéklade
preditanych dat polohy chyby je Specifikovand poloha chyby
polarizacného filmu. V sdlade so Specifikovanou polohou chyby
je na dalSom filme vytvorend znacka tak, Ze je vytvorend v
susedstve chyby. To umoZiiuje, aby Dbola vytvorend znalka v
susedstve chyby aj ked si krok kontroly chyb a krok vytvarania
znadiek vz&jomne oddelené a krok navinutia polarizacéného filmu
do zvitku a krok odvinutia polarizacdného filmu zo zvitku sa
uskutodniuje medzi krokom kontroly chyb a krokom vytvarania

znaciek.

[0018]

Pri spdsobe kontroly podla predloZeného vynédlezu, krok
zaznamenavania polohy chyb (b) zahflia: natlacdenie
identifikadného k&du na polarizaény film na koncovej casti
polarizaného £filmu v prie¢nom smere, na zaklade vysledku
zistenia chyby, prifom identifikadny k&d identifikuje oblast
obsahujiicu chybu medzi oblastami, na ktoré je cely polarizadény
film vo forme ©pé&su segmentovany podla deliacich ¢&iar
paralelnych s priednym smerom polarizacdného filmu; vytvorenie
dat polohy chyby ako dét indikujidcich polohu chyby v oblasti
obsahujidcej chybu; a uloZenie dat polohy chyby do pamatového
média asociovaného s oblastou obsahujicou chybu, a krok

vytvarania znadiek (f) zahffila: preditanie identifikad&ného kédu



na polarizacdnom filme; a Specifikéaciu polohy chyby
polariza¢ného filmu na zaklade dat polohy chyby spojenych

s oblastou identifikovanou preditanym identifikadnym kdédom.

[0019]

PodY¥a predloZeného vynalezu je uva¥ovanad Specifikécia
polohy chyby polariza¢ného filmu na =z&klade len d&at polohy
chyby indikujtGcich polohu chyby sGradnicami polohy vzhladom
k polohe prednej &asti polariza&ného filmu v pozdlZnom smere.
Polarizadny film sa vBak mdéZ¥e pretiahnut v pozdlZnom smere po
kontrole chyb a pred vytvorenim znaclky. Samotnd Specifikicia
polohy chyby polarizaéného f£filmu na =zaklade len dat polohy
chyby indikujicich polohu chyby stradnicami polohy vzhladom
k polohe prednej d&asti polarizadného filmu v jeho pozdlZnom
smere md¥e obsahovat chybu v pozdli¥nom smere polarizadného

filmu.

[0020]

V tejto savislosti, vy38ie opisany spbsob S8pecifikuje
polohu chyby polarizadného filmu, ako na zaklade
identifikacného kdédu (&iarového kédu), tak taktieZ na zaklade
dadt polohy chyby. Takto, v porovnani s pripadom, kedy Ije
poloha chyby polarizacného filmu Specifikovand len na z&klade
dat polohy chyby, mbéZe byt poloha chyby presne Specifikovana.
Dalej, podla vys38ie opisaného spbsobu, poloha chyby
polariza¢ného filmu je S8pecifikovand na z&dklade vAad&Sieho
mnoZstva informadcii ako v pripade, kedy je poloha chyby
polarizacného filmu gpecifikovana len na zdklade
identifikadného kédu. Poloha chyby polarizadného filmu teda
méZe byt identifikovand presnejfie a znafka tak mbZe byt

vytvorend s vy#3ou presnostou.



[0021]

Spdsob kontroly podla predloZeného vyndlezu, pri ktorom
je identifikadny koéd natlaleny, s vyhodou dalej zahfila krok
uskutolnenia dpravy polariza&ného filmu v koncovej dJasti
v priednom smere s pomocou kordnového vygboja, predtym ako je

natlaceny identifikadny kéd.

[0022]

Polarizadny film spravidla taZko prijima tla&ovy atrament
a preto je relativne zle potl&latelny. Podla vyZ8ie opisaného
spdsobu, Uprava kordénovym vybojom (opracovanie aplikdciou
kordnového n&boja na polarizadny film) sa uskutodifiuje na
polariza¢nom filme na koncovej &asti jeho povrchu v priednom
smere. Tato Gprava zdrsiiuje koncovi &ast povrchu polariza&ného
filmu v priednom smere, takZe spdsobuje, Ze polarizadny film
je adhezivnej8i pre tladovy atrament (pre jednoduchsie
prijimanie tlafového atramentu), <&im zabrafiuje Setreniu
natlaceného identifikadného  kdédu (odstranenie tladového
atramentu) . Tento vySSie opisany spdsob je isto pouZitelny

taktieZ pre polarizadny film majidci nizku adhezivitu.

[0023]

Dalej, pri spdésobe kontroly podla predloZeného vynalezu
je pri kroku vytvérania znalky (f) zna&ka s vyhodou vytvorena
za pouzitia mnozstva znadkovacov usporiadanych pozdl#

prieéneho smeru polarizadného filmu.

[0024]

ZnaCenie mbZe Dbyt uskutodfované napriklad postvanim
jedného znackovada v priednom smere polarizadného filmu tak,
Ze znalenie je uskutolfiované len jednym znadkovadom. To vEak
mé%e zlyhat pri vytvarani znadiek v susedstve niektorych chyb

v pripade, kedy stG&asne vznikne velky po&et chyb.



[0025]

Na druhej strane, podla vyS88ie opisaného spdsobu je
znafenie uskutodiované za pouzitia mnoZstva znackovacdov
usporiadanych pozdlZ prie&neho smeru polarizadného filmu. To
umo¥fiuje znalenie v susedstvach vietkych chyb dokonca aj ked
nastane velky podet chyb stfasne. V dbésledku toho je moZné
zamedzit tomu, aby polarizaény film obsahujici chyby bol

chybne zatriedeny ako bezchybny produkt.

[0026]

Dal8ie ciele, =znaky a vyhody predloZeného vyndlezu s
zrejmé 2z nasledujlceho opisu. Prinosy predloéeného vynédlezu
budd zrejmé z nasledujiceho vysvetlenia s pomocou pripojenych

vykresov.

Prehlad obrizkov na vykresoch

[0027]
Obr. 1 predstavuje vyvojovy diagram zndzoriujidci prehlad
spdsobu  kontroly polarizadného filmu podla uskutolnenia

predloZeného vynélezu.

Obr. 2 predstavuije Dblokovy diagram znazornujici schému
vyrobnej linky polarizadného filmu pouZivanej pre kontrolu
chyb a podobne pri spdsobe kontroly chyb polarizacdného filmu

podla uskutolnenia predloZeného vynalezu.
Obr. 3 predstavuje  obrazok znazornujici ako sa
polarizané filmy triedené potom, ¢o je narezany vychodiskovy

péds polarizadného filmu.

Obr. 4 predstavuje blokovy diagram schematicky

zndzorfiujlici automatické kontrolné zariadenie pouZité pri
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spbsobe kontroly polarizadného filmu podla uskutodnenia

predloZeného vynalezu.

Obr. S5 predstavuje obrazok schematicky zndzorfujdci
kédovanie obrazovych dat vychodiskového péasu polarizadného

filmu vo vy&S8ie uvedenom automatickom kontrolnom zariadeni.

Obr. 6 predstavuije blokovy diagram schematicky
zndzorfiujici  znaCkovacie zariadenie pouZité pri spdsobe
kontroly polarizadného filmu podla uskutofnenia predloZeného

vynalezu.

Obr. 7 predstavuje obrazok schematicky znédzorfiujici ako
je vo vy38ie uvedenom automatickom kontrolnom =zariadeni
urovand poloha pre vytvorenie znalky na zéklade &iarového

kédu a dat polohy chyby.
Obr. 8 predstavuje dalsi blokovy diagram znazorihujdci
schému znackovacieho zariadenia pouZitého pri spdsobe kontroly

polarizacného filmu podla uskutolnenia predloZXeného vynalezu.

Priklad uskutod&nenia

[0028]
Uskutocnenie spdsobu kontroly polariza&ného filmu podla

predloZeného vyndlezu je schematicky opisané s pomocou obr. 1.

[0029]

Najskébr je uskutolriovand dprava vychodiskového pésu
polarizaného filmu (polarizadny film vo forme dlhého paésu,
z ktorého mbéZe byt narezané mnoZstvo polarizadnych filmov
réznych velkosti) korénovym vybojom na koncovej Casti

vychodiskového péasu v priednom smere (S1). Vykon zariadenia
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pre korbénovy vyboj pouZitého pre Upravu kordnovym vybojom mdZe
byt volitelne optimalizovany. Krok S1 je urdeny na zdrsnenie
koncovej &asti povrchu polarizaného filmu v prienom smere
pre zvySenie adhezivity vychodiskového péasu polarizadného
filmu pre tlalovy atrament, aby bolo zabri&nené zotretiu
identifika&ného kédu na flom natla¢eného. V pripade, kedy ma
polarizaény film vlastnd vysokd adhezivitu, mdZe byt krok S1

napriklad vynechany.

[0030]

Potom =zariadenie na kontrolu chyb kontroluje chyby
(trhliny, kontamindcie cudzimi materi&lmi, bublinky a podobne)
pritomné na a/alebo Vo vnitri v¥chodiskového pasu
polarizadného filmu. Kontrola pritomnosti chyb sa uskutodfiuje
na zaklade kaZdej =z mnohych oblasti, na ktoré je cely
polarizadny film vo forme pésu segmentovany podla deliacich
giar paralelnych s priednym smerom polariza¢ného filmu.
Kontrola tak =zistuje polohy chyb v oblasti obsahujicej chybu
(s2) .

[0031]

Kontrolovany polarizaény film mdZe byt Jednovrstvovy
polarizadény film alebo jednovrstvovy  polarizadny film
laminovany jednou alebo viacerymi vrstvami. Tieto, jedna alebo
viac vrstiev, mdZu byt ochranny film; opticky £film ako
napriklad odréaZavy film, polopriepustny £ilm, retardac¢ny film,
film kompenzujidci uhol pozorovania alebo film zvySujici jas;
a podobne. Ako jednovrstvovy polarizadny film mbZe byt pouZity
film napriklad z polyvinylalkoholu farbeny dichroickym
farbiacim materidlom (napriklad 3jdédom, dichroickym farbivom
a tak dalej). Hribka jednovrstvového polarizac¢ného filmu je,
bez toho aby bola konkrétne obmedzend, napriklad pribliZne

1 pym a% 150 pum. S ohladom na jednoduchost pretiahnutia a



podobne, hridbka filmu Jje s vyhodou 10 um alebo viac.
Kontrolovany polarizadény film je s vyhodou vytvoreny
z jednovrstvového polarizac¢ného filmu a ochrannych filmov
nalaminovanych na obidva povrchy jednovrstvového polarizadného
filmu. V pripade, kedy Jje jednovrstvovy polariza&ny film
laminovany s ochrannym filmom, je vyhodné, bez toho aby
predloZeny vyndlez bol takto obmedzeny, ak je ochranny film
respektive ak sG ochranné filmy nalaminované na jednovrstvovy

polarizacny film s pomocou 1lepidla, ako napriklad lepidla

vyrobeného z vinylalkoholovej Zivice. Priklady ochranného
filmu zahfliaja acetylceluldzova Zivicu (ako napriklad
triacetylceluldzu (TAC)), norbornenovi %ivicu, polykarbondtovd

Zivicu, akrylovdi Zivicu a podobne. V terminoch polarizadnych
vlastnosti, trvanlivosti a tak dalej, Jje 2zvla3t <vyhodna
triacetylceluldza. Je obvyklé, Ze pouZity ochranny film ma
hribku 100 pum alebo menej, prifom s vyhodou je hribka 60 pum
alebo menej, vyhodnej$ie 50 pum alebo menej. Na povrchu
(vonkajgi povrch) ochranného filmu na opadnej strane proti
prilepenému povrchu ochranného filmu mdZe byt volitelne
uskutoliiovand povrchova dprava, ako napriklad dprava proti
lesku, Gprava tvrdenym povlakom, antireflexna Oprava
a antistatickd Gprava. Preto¥e acetylceluldzovd %ivica nemusi
nutne mat dostatodni adhezivitu pre polyvinylalkoholovi
Zivicu, Jje vyhodné, ak je na lepenom povrchu uskutodneny

saponifikalny proces.

[0032]

Na zaklade vysledku zistenia chyby v kroku S2 sd data
tykajlGce sa polohy chyby kédované pre vytvorenie dat polohy
chyby, ktoré indikujd polohu chyby v oblasti obsahujtcej
chybu. Data polohy chyby sG uloZené v pamatovom médiu
asociovanom s oblastou obsahujicou chybu (83). V tomto kroku

je oblast obsahujtca chybu napriklad rozdelend na mno¥stvo
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Gsekov usporiadanych v mreZovom vzore. Obrazové data oblasti
obsahujticej chybu sG =zachycované =zariadenim na zachycovanie
obrazu a sii prevadzané na bindrne data reprezentujlce
informidciu o kaZdom dUseku bindrnym spdsobom (informécia
o Gseku obsahujicom chybu je reprezentovand Ciernou farbou,
a informdcia o dseku neobsahujldcom chybu je reprezentovana
bielou farbou). Bindrne data sd dalej prevaddzané na data
polohy chyby pozostédvajlice z retazcov binadrneho kédu, v
ktorych je tsek obsahujici chybu (&ierny tsek) reprezentovany
,1" a dsek neobsahujici chybu (biely usek) Jje reprezentovany

,0". Data polohy chyby st uloZené v pamadtovom médiu.

[0033]

7 mno¥stva oblasti na polarizadnom filme vo forme pésu,
pridom tieto oblasti sG segmentované podla deliacich ¢&iar
paralelnych s priednym smerom polarizadného filmu, v spojeni
s oblastou obsahujicou chybu Jje natlaceny (jednorozmerny)
Giarovy kéd na zdklade vysledku kontroly chyb v kroku S2 tak,
Ye Jdiarovy kéd je natladeny v koncovej Casti oblasti
v prienom smere polarizacného filmu (S4). Ciarovy kéd je
nutné identifikovat s oblastou obsahujicou chybu, a kaZda
oblast obsahujica chybu je opatrend Ziarovym kdédom a vzajomne
jednoznadne s nim identifikovan&d. V oblastiach obsahujdcich
chyby s natlacdené &iarové kédy, ktoré slizia ako
identifikad&né kédy pre identifikéciu oblasti (S4). Ciarovy koéd
napriklad indikuje poradové ¢islo oblasti asociované
s &iarovym kédom v poradi oblasti obsahujGcich chyby zistené
v polariza®nom filme. Ciarovy kéd je natladeny na predne]
koncovej <&asti oblasti (oblast s chybou) obsahujtcej chybu.
Ciarové kédy si tladené tlaliariiou, ako napriklad atramentovou

tladiarniou.
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[0034]

Poloha, v ktorej je &iarovy kéd v kroku S4 tladeny, je
lokalizovand v asti polarizadného filmu, ktorid sa nakoniec
nepouziva ako produkt. Napriklad, poloha tla&e &iarového kédu
je lokalizovand vo vribkovanej d&asti, ktorid ma predpisantd
Sirku (napriklad 10 mm) a nachddza sa na polarizadnom filme
v koncovej &asti v priednom smere. Ciarovy kéd je natlaceny na
polariza¢ny film tak, aby mal 8Sirku 7 mm v koncovej &asti
v prienom smere. Uprava kordnovym vybojom v S1 by mala byt
uskutocnenéd aspoil na &asti, kde ma& byt natladeny &iarovy kéd,
to znamend na vribkovanej ¢&asti polarizadného filmu. Je
vyhodné, ked je dprava kordnovym vybojom uskutodiiovand na
oblasti zvonka efektivnej oblasti polariza®ného filmu, ktora

je pouZivanad ako produkt.

[0035]
Po zisteni chyby v kroku S2 je polarizadny f£ilm vo forme
padsu navinuty do zvitku (S5). Polarizadny film vo forme pasu

je potom skladovany a transportovany vo forme zvitku.

[0036]

Potom je polarizaény film vo forme pésu odvinuty zo
zvitku (S6). Na polarizany film vo forme péasu odvinuty zo
zvitku je nalaminovanid jedna, dve alebo viac vrstiev dalZich

filmov (87).

[0037]

Priklady dal8ich filmov zahffiajd uvolfovaci film
(separédtor) ; opticky film ako odré%avy £ilm, polopriepustny
film, retardacny film, £ilm kompenzujdci uhol pozorovania
a film zvysujlici jas; ochranny film a podobne. Uvoliiovaci film
je urleny na ochranu adhezivnej vrstvy usporiadanej na povrchu

polarizaného filmu proti kontamindcii a¥%¥ do doby jeho
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pouzitia. Adhezivna vrstva je usporiadanéa pre Ucely
pripevnenia polarizadného filmu na iny prvok ako napriklad
bunku s kvapalnymi kry3télmi. Uvolfiovaci film mdZe byt
akykolvek film majdci takd vhodnd adhezivitu, Ze méZe byt
uvolfiovaci film jednoducho odstréaneny pred pouZitim
polarizaného filmu. Konkrétne, ako wuvolifovaci film sa
spravidla pouZiva napriklad film vytvoreny 2z polyetylénovej
Yivice a film vytvoreny =z polyesterovej Zivice. Pre vhodné
nastavenie adhezivity a uvolnitelnosti uvolfovacieho filmu je
mo¥né uskutodnit povrchovi dpravu, ako napriklad opracovanie
plazmou a opracovanie korénovym vybojom, opracovanie
ultrafialovym Ziarenim a ramové opracovanie, na povrchu
uvoltiovacieho filmu, ktory mid byt prilepeny na polarizadény
film. Na tom istom povrchu mdZe byt alternativne usporiadané
adhezivna vrstva, vrstva ¢&inidla pre uvoliiovanie z formy
silikénového typu alebo fludrového typu, povrchovo aktivna

vrstva alebo podobne. Je vyhodné, ak je hribka uvoltiovacieho

filmu napriklad 30 um alebo viac.

[0038]

Potom &o st v kroku S7 nalaminované dal8ie filmy, je
v kroku (88) pred&itany &iarovy kdéd natladeny na polarizacnom
filme na koncovej &asti v priednom smere. V pripade, ked
Giarovy k&éd obsahuje poradové <Cislo oblasti asociované
s Ciarovym kédom v poradi oblasti obsahujtGcich chyby zistené

v polarizadnom filme, je preditané poradové &islo.

[0039]

NavySe sG preditané data polohy chyb uloZené v pam&tovom
médiu (S8). Pri spdsobe vyroby podla obr. 1 sG kroky S1 aZ S5
spravidla uskuto&ifiované v tovarni vyrdbajldcej polarizaclny

film, zatial &o kroky S6 aZ S10 sO uskutolnené v spracovacej

16



tovarni, inej ako je tovaren vyrdbajlca polarizadny film, ako
je zndzornené na obr. 1. S ohladom na to je nevyhnutné, aby
boli data, uloZené v pamdtovom médiu v tovadrni vyrabajicej
polarizadny film, prevedené =z pamdtového média v tovarni
vyrabajice]j polarizadcny film do spracovacej tovarne
v predstihu pred pouZitim dat polohy chyb v S8. Data mbZu byt
prevedené napriklad nasledovne: (1) data polohy chyb sa
uloZené v oddelitelnom pamdtovom médiu ako napriklad USB
(Universal Serial Bus) a CD-R (CD Recordable). Oddelitelné
pamatové médium je potom oddelené od zariadenia vytvarajlceho
dédta polohy chyb a odovzdané do spracovacej tovarne. V
spracovacej tovarni st data polohy chyb preCitané
z oddelitelného pami&tového média. (2) DAata polohy chyb si
uloZené v pamatovom médiu ako je hard disk, a tieto data
polohy chyb sG prenesené z pamdtového média do spracovacej
tovarne prostrednictvom komunikalnej siete ako napriklad LAN

(Local Area Network) .

[0040]

Dalej, data preditané 2z diarového kédu sd overené s
pomocou d&t polohovej informadcie pre 8pecifikéciu (vypodet)
polohy chyby polarizacného filmu na zdklade dat polohy chyby
asociovanych s oblastou identifikovanou d&iarovym kdédom (S8).
Vypolet mbZe byt uskutodiiovany spdsobom inverznym vzhladom ku
kédovaniu v kroku S3. To znamend, v tomto kroku, Ze poradové
¢islo oblasti obsahujicej chybu vychddzajice z &iarového kdédu
méZe byt overené s pomocou dat polohy chyby preditanych
z pamatového média. Poloha chyby polariza&ného filmu mbdZe byt
vypocitana prevadzacim  procesom inverznym vzhladom ku

kédovaniu v kroku S83.
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[0041]

Potom je na =z&dklade polohy chyby Specifikovanej v kroku
S8 vytvorend na dalSom filme znalka v susedstve Specifikovanej
chyby (89). Pritom je vyhodné, ked je znadka tvorend dvomi
linedrnymi znadkami zvierajGcimi medzi sebou chybu. To nielen
umo¥tiuje, aby bola chyba jednoducho rozpoznateln&d, ale taktieZ
zaistuje, Ze nie je Ziadna chyba zvonka oblasti zovretej medzi

dvomi &iarami znaclky.

[0042]
Kone&ne, polarizadny film vo forme péasu, na ktorom je

vytvorend znadka, je navinuty do zvitku (S10).

[0043]

Polarizadny £film takto navinuty do zvitku je potom
narezany na mnozstvo polariza&nych filmov, ktoré majid velkosti
zavisiace na aplikdcii. Polarizadné filmy sU roztriedené na
bezchybné produkty a chybné produkty napriklad na zaklade
toho, ¢&i sG alebo nie si znalené, a bezchybné produkty st
klasifikované ako konedné produkty. Polarizacdéné filmy ako
kone&né produkty mbdZu byt pouZité napriklad pre obrazovky
s kvapalnymi kry3tdlmi, organické EL obrazovky, plazmové
obrazovky a podobne. Poznamenajme, Ze krok S10 mdZe byt
vynechany, a rezanie a triedenie mdZ%e byt uskutolnené priamo

po kroku S9.

[o044]

V kroku S7 mdZe byt na jeden povrch alebo na oba povrchy
polarizadéného filmu nalaminovany dalsi film (Eilmy) .
V pripade, ¥%e je nalaminovany dal3i film (filmy) na jednej
strane polariza&ného filmu, mdZe byt uskutolnené znacenie na
tej strane polarizacného filmu, na ktorej je na povrch v kroku

S8 nalaminovany dalZi film (filmy). V pripade, Ze dal8i film
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alebo filmy sG nalaminované na oboch strandch polarizadného
filmu, méZe byt znalka vytvorend na ktorejkolvek z oboch stran

polarizacného filmu potom, ¢o st dalSie filmy nalaminované.

[0045]
Kroky S2 aZ S5 na obr. 1 mdZu byt uskutodnené napriklad
za pouZitia vyrobnej linky polarizaéného filmu znizornenej na

obr. 2.

[0046]

Vo vyrobnej linke polariza®ného filmu je vychodiskovy pés
1 polariza¢ného filmu dopravovany s pomocou transportnych
valCekov (nezndzornenych) alebo podobne. Ako je zndzornené na
obr. 2, ochranny £film 3 vytvoreny 2z TAC alebo podobne je
nalaminovany na oboch povrchoch vychodiskového péasu 1
polarizatného filmu pre vytvorenie vychodiskového péasu 4
polarizacného filmu. Vychodiskovy pds 4 polariza&ného filmu je

potom navinuty do zvitku 13.

[0047]

Vo vyS88ie uvedenej vyrobnej linke polariza&ného filmu je
automatické in-line kontrolné =zariadenie na automatickd
kontrolu chyb vychodiskovych pasov 1 a 4 polariza&nych filmov,
ktoré pozostédva zo =zariadenia 2, 7 na zachycovanie obrazu
a (neznazorneného) zariadenia na spracovanie obrazu.
Vychodiskovy pas 1 polariza&ného filmu je pouZivany napriklad
ako polarizacnd doska v obrazovke s kvapalnymi kryStalmi.
Obrazovky s kvapalnymi kry$tdlmi a podobne dosahuji vysoké
rozliSenie. Je Yiaduce, aby na vychodiskovom pase
polariza¢ného filmu nebola ani tak drobnad chyba polariza&ného
filmu, aka je vizudlne sotva rozpoznatelnd, lebo by zhorZovala
kvalitu zobrazenia obrazovky s vysokym rozlisenim.

V niektorych pripadoch mdé%e byt taZké wvizudlne rozpoznat
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dokonca aj chybu pokryvajicu pomerne velkd oblast. S vySSie
opisanou konfigurdciou sd uskutolnené rbzne snimkovacie
procesy vzhladu vychodiskového pésu 1 polarizacného filmu,
ktory je snimkovany s pomocou zariadenia 2 a 7 na zachycovanie
obrazu. To umoZfiuje =zistit ako chyby tie chyby, ktoré sd

vizudlne sotva rozpoznatelné.

[o048]

V zariadeni 2 na zachycovanie obrazu presvecuje zdroj 2b
svetla vychodiskovy pds 1 polarizacného filmu zo zadnej strany
povrchu vychodiskového pésu 1 polariza¢ného filmu tak, Ze
kamera 2a umiestnend nad ¢elnym povrchom vychodiskového pasu 1
polariza&ného filmu md¥e zachycovat obraz vychodiskového pésu
1 polarizadného filmu v normi&lnom prestupujicom svetle a mdZe
odovzdavat obrazové data do (nezndzorneného) =zariadenia na
spracovanie obrazu. Zariadenie (nezndzornené) na spracovanie
obrazu zistuje chybu vychodiskového pédsu 1 polariza&ného filmu
na zaklade obrazovych dat dodavanych kamerou 2a. To umoZiiuje
zistit ako chyby prilnuté cudzie materidly a kazy na
polarizadnom filme. Okrem toho je moZné s vysokou citlivostou
zistit chybu vychodiskového ©pésu 1 polarizac¢ného filmu
kombinaciou spdsobov ako sgi: spdsob osvetlenia vychodiskového
padsu 1 polarizac¢ného filmu vyS8ie s pomocou zdroja svetla nad
vychodiskovym pésom 1 polarizac¢ného filmu a urobenie obrazu
vychodiskového pésu 1 polarizacdného filmu v odrazenom svetle
kamerou, umiestnenou nad vychodiskovym péasom 1 polariza&ného
filmu; spdsob osvetlenia vychodiskového péasu 1 polarizacného
filmu zdola s pomocou zdroja svetla pod vychodiskovym pasom 1
polarizadného filmu a urobenie obrazu vychodiskového péasu 1
polarizadného filmu v odrazenom svetle kamerou, umiestnenou
pod vychodiskovym pésom 1 polarizacéného £filmu; a spdsob
osvetlenia vychodiskového pasu 1 polarizaéného filmu zdola s

pomocou zdroja svetla pod vychodiskovym pasom 1 polarizacného
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filmu a wurobenie obrazu vychodiskového péasu 1 polarizadného
filmu kamerou, umiestnenou nad vychodiskovym péasom 1
polarizaé&ného filmu, prostrednictvom  polarizadnej dosky
usporiadanej v skriZenych nikoloch s vychodiskovym pésom 1

polarizac¢ného filmu.

[0049]

V zariadeni 7 na zachycovanie obrazu presvecuje zdroj 7b
svetla vychodiskovy pés 4 polarizafného filmu zo zadnej strany
povrchu vychodiskového pésu 4 polarizaéného filmu tak, Ze
kamera 7a umiestnend nad &elnym povrchom vychodiskového pasu 1
polarizadného filmu mbZe =zachycovat obraz vychodiskového pésu
4 polarizac¢ného filmu v normdlnom prestupujlicom svetle a mbze
odovzdavat obrazové data do (nezndzorneného) =zariadenia na
spracovanie obrazu. Zariadenie (neznazornené) na spracovanie
obrazu zistuje chybu vychodiskového pdsu 1 polarizadného filmu
na =zaklade obrazovych dat dodavanych kamerou 7a. S pomocou
tychto zariadeni mé%u byt zistené ako chyby penové bublinky a
cudzie materidly (zdrodoCné  bublinky) existujlice medzi
vychodiskovym padsom 1 polarizacného filmu a ochrannymi filmami
3 ako aj cudzie materidly existujlce na ochrannych filmoch 3.
Okrem toho je moZné s vysokou citlivostou =zistit chybu
vychodiskového pésu 4 polariza&ného filmu kombin&ciou spdsobov
ako sG: spbsob osvetlenia polarizac¢ného filmu 4 zhora s
pomocou zdroja svetla nad vychodiskovym pésom 4 polarizacéného
filmu a urobenie obrazu vychodiskového pasu 4 polarizacdného
filmu v odrazenom svetle kamerou, umiestnenou nad
vychodiskovym pasom 4 polarizacd¢ného filmu; spbsob osvetlenia
vychodiskového pasu 4 polarizadného filmu =zdola s pomocou
zdroja svetla pod vychodiskovym pdsom 4 polariza&ného filmu a
urobenie obrazu vychodiskového pésu 4 polarizaZného filmu
v odrazenom svetle kamerou, umiestnenou pod vychodiskovym

pasom 4 polarizacného filmu; a spbsob osvetlenia
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vychodiskového pasu 4 polarizadného filmu =zdola s pomocou
zdroja svetla pod vychodiskovym pé&som 4 polarizacdného filmu a
urobenie obrazu vychodiskového pasu 4 polariza&ného filmu
kamerou, umiestnenou nad vychodiskovym péasom 4 polarizacného
filmu, prostrednictvom polarizaénej dosky usporiadanej v
skriZenych nikoloch s vychodiskovym pésom 4 polarizacného

filmu.

[o050]
Kamery 2a a 7a si s vyhodou CCD kamery, hoci to mbéZu byt

aj kamery ingych typov.

[0051]

Zdroje 2b a 7b svetla sd s vyhodou schopné rovnomerne
osvetlovat vychodiskovy pés 1 polarizadného filmu po celej
$irke. Ako zdroje 2b a 7b svetla mbéZu byt pouZité trubicové
ziarife ako sU fluorescendne Ziarivky a linedrne zdroje svetla
ako sU trubicové gvietidla. Trubicové svietidlo pozostéava
z tyCovitého svetlovodu a zdroja intenzivneho svetla ako je
halogénova lampa umiestnend na povrchu koncovej dasti
v axidlnom smere tyfovitého svetlovodu. Svetlo dopadajlce na
ktorykolvek =z oboch povrchov koncovej Casti tyCovitého
svetlovodu je vedené bolnymi povrchmi medzi oboma povrchmi
koncovych c¢asti tyfovitého svetlovodu tak, Zze svetlovod a
zdroj intenzivneho svetla mbdZe fungovat ako tydovity zdroj
svetla. Alternativne mdZ¥u byt zdroje 2b a 7b svetla tvorené
diftdznym osvetlenim laserovymi 1démi. Svetlo emitované na
vychodiskové pésy 1 a 4 polarizac¢ného filmu zo zdrojov 2b a 7b
svetla je nastavené na urdité vlnové di¥ky a polarizadné

charakteristiky tak, aby chyby mohli byt Yahko zistené.
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[0052]

Automatické kontrolné zariadenie zndzornené na obr. 2
teda uskutocdliuje kontrolu chyb za pouzitia viacerych druhov
zariadeni 2 a 7 na zachycovanie obrazu usporiadanych pozdlZ
transportného smeru vychodiskového pé&su polarizacného £filmu.
Kontroly chyb gd uskutofnené pred a po kroku laminovania
ochranného filmu 3 za pouZitia zariadeni 2 a 7 na zachycovanie
obrazu, ktoré snimajd v normadlnom prestupujicom svetle obrazy
vychodiskového pasu polarizadného filmu. Ak je kontrolou chyb
za pouZitia ktoréhokolvek druhu zariadenia 2 a 7 na
zachycovanie obrazu zisten& chyba, zariadenie (neznézornené)

na spracovanie obrazu uréi, Ze vychodiskovy pas (1 alebo 4)

polarizad¢ného filmu obsahuje chybu.

[0053]

V stlade s vy&8ie uvedenou konfigurdciou mbéZu byt chyby
rdznych druhov zlstené prostrednictvom pouZitia
najvhodnejSieho optického systému (zariadenie 2 alebo 7 na
zachycovanie obrazu) pre zistovanie chyb. MéZe tak byt
zlepSend citlivost pre zistovanie mnoZstva druhov chyb. Okrem
toho, vys$8$ie opisand konfigurdcia uskutodfiuje kontrolu na
‘hornej strane vyrobnej linky zndzornené na obr. 2. Je teda
mozné uskutodiiovat kontrolu vychodiskového pésu polarizadného
filmu s menSim poltom prvkov usporiadanych na vychodiskovom
pase polarizadného filmu. V dbsledku toho mbdZe byt zniZeny

poCet chybnych zisteni (chybnd kontrola) chyb.

[0054]

Struktdra =zariadenia na automatickd kontrolu nie je
obmedzend na &truktdru znédzornendi na obr. 2. Automatické
kontrolné =zariadenie méZ%e byt konfigurované len na pouZitie
Casti zariadenia 2 a 7 na zachycovanie obrazu. V terminoch

efektivnosti vyroby je vyhodné, ked automatické kontrolné
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zariadenie uskutodlifiuje kontrolu vo vyrobnej linke, ako je
zndzornené na obr. 2. Kontrola v3ak mbéZe byt uskutoliiovani

taktieZ mimo vyrobnej linky.

[0055]

Na vychodiskovy pés 4 polarizac¢ného filmu je natlaceny
giarovy kéd 17, reprezentujlci informdciu o chybach (chybné
miesta, chybné sGradnice, chybny obsah a podobne) .
Vychodiskovy pés 4 polariza¢ného filmu je potom navinuty do

zvitku 13.

[0056]
Priklad krokov S1 a% S5 na obr. 1 je teraz opisany s

pomocou obr. 4 a 5.

[0057]

Ako Jje =zndzornené na obr. 4, automatické kontrolné
zariadenie, ktoré uskutodifiuje kroky S1 aZ S5 na obr. 1, zahfna
zariadenie 2 na zachycovanie obrazu pre zistovanie chyb
vychodiskového péasu 1 polarizaénéhb filmu, =zariadenie 14 pre
spracovanie obrazu, zariadenie 15 na riadenie ¢iarového kédu
a tladiarefi 18 &iarového kédu. Hoci na obr. 4 st vynechané, sd
v automatickom kontrolnom zariadeni usporiadané dopravné
valdeky (nezndzornené) pozdl¥ dopravnej drahy vychodiskového
padsu 1 polarizadného filmu smerom k valdeku 13, znazornenému
na obr. 2. Vallek 13 je otacany s pomocou hnacich prostriedkov
tak, Ze mnavinuje vychodiskovy pés 1 polariza¢ného filmu do

zvitku.

[0058]
Zariadenie 2 na zachycovanie obrazu robi snimky celého
vychodiskového pasu 1 polarizacného filmu a odovzdava obrazové

dédta do zariadenia 14 pre spracovanie obrazu. Zariadenie 2 na
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zachycovanie obrazu =zahfifla zdroje svetla (nezndzornené),
zodpovedajlce zdrojom 2b svetla zndzornenym na obr. 2, a tri
kamery 2a usporiadané pozdlZ, prie&neho smeru vychodiskového
pésu 1 polarizadného filmu. Na obr. 4 sG kamery usporiadané
v jednom riadku. To v8ak nie je jedind moZnost, kamery mdZu
byt usporiadané v dvoch alebo viacerych riadkoch. Podobne
polet kamier 2a usporiadanych pozdl¥ priedneho smeru nie je
zvl148t obmedzeny. Kamera mdZe byt jedna alebo mdZu byt dve,
tri, 8tyri alebo viac. Kamera 2a zahfiia, ako prvok pre
snimanie obrazu, jednorozmerny CCD snima&, Vv ktorom je
usporiadanych 5000 pixelov vo velmi hustom stave. V jednom
priklade je Sirka vychodiskového pésu 1 polariza&ného filmu,
ktory mé& byt kontrolovany, pribliZne 1300 mm, a velkost
kontrolnej oblasti zariadenia 2 na =zachycovanie obrazu je
pribliZne 1300 mm v priednom smere vychodiskového péasu 1

polarizacného filmu.

[0059]

Zariadenie 14 na spracovanie obrazu uskutodiiuje
spracovanie obrazovych dat urobenych kamerou 2a a zistuje, &i
vo vnutri v?chodiskového pédsu 1 polarizaéného filmu je alebo
nie je chyba. Cely vychodiskovy péds 1 polariza&ného filmu je
segmentovany na mnoZstvo oblasti pozdlZ deliacich &iar
paralelnych s priecnym sSmerom vychodiskového péasu 1
polarizafného filmu. Z tychto oblasti (na obr. 5 md ka%da
z oblasti velkost 100 mm v pozdl¥nom smere vychodiskového pasu
1 polarizac¢ného filmu) Jje oblast, v ktorej je zistena
pritomnost chyby, rozdelend na mno¥stvo tsekov (v priklade na
obr. 5 je kaZdy Usek Stvorec so stranou 20 mm) usporiadanych
do mreZového vzoru. Obrazové data oblasti obsahujGcej chybu sa
prevedené na bindrne data indikujlice, &i prisludny dsek
obsahuje chybu alebo nie, bindrnym spdsobom (informicia o

Useku obsahujicom chybu je reprezentovand &iernou farbou, a
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informdcia o UGseku neobsahujlicom chybu Jje reprezentovana
bielou farbou) . V jednom priklade, zariadenie 14 na
spracovanie obrazu prevadza obrazové data znazornené na
obr. 5(a) tykajldce sa chybného bloku 002 (oblast obsahujica
chybu) na vychodiskovom pdse 1 polariza&ného filmu zn&zornenom
na obr. 4 na bindrne data tykajlce sa chybného bloku 002
znazornené na obr. 5(b) . Ziskané bindrne data st
prostrednictvom zariadenia 14 na spracovanie dat odovzdavané
do zariadenia 15 na riadenie &iarového kédu. Zariadenie 14 na
spracovanie obrazu mbéZe byt tvorené programom na spracovanie

obrazu a pocitalom vykonédvajlicim program na spracovanie

obrazu. Program na spracovanie obrazu mbZe obsahovat
prispbsobené rdzne zname algoritmy, ako je algoritmus
urdovania chyb. Alternativne mbZe byt zariadenie 14 na

spracovanie obrazu tvorené hardvérom.

[0060]

Zariadenie 15 na riadenie ¢&iarového kédu prevéadza
(k6duje) bindrne data privadzané zariadenim 14 na spracovanie
obrazu na data polohy chyby, v ktorych je tusek bbsahujﬁci
chybu (&ierny usek) reprezentovany ,1“ a Usek neobsahujidci
chybu (biely Usek) je reprezentovany ,0%. MnoZstvo Usekov, na
ktoré je oblast obsahujica chybu segmentovand do mreZového
vzoru, je usporiadanych v matici m kradt n, kde m je polet
tisekov usporiadanych pozdl¥ pozdl¥neho smeru vychodiskového
pasu 1 polarizac¢ného filmu a n je pocet Usekov usporiadanych
pozdl% priedneho smeru vychodiskového pasu 1 polarizac¢ného
filmu a (v priklade znédzornenom na obr. 5 jem = 5 a n = 9).
Ako je znadzornené na obr. 5(c), retazec Dbindrneho kd&du
tvkajlici sa chybného bloku 002 je tvoreny retazcami bin&rnych
kédov zodpovedajicimi prislusnym malym blokom (v priklade
zndzornenom na obr. 5 malym blokom 01 aZ 05), =z nich kazdy je

tvoreny Usekmi usporiadanymi v matici jedna kraét =n, kde jedna

26



(1) Jje pocet duUsekov nachddzajlcich sa v pozdlZnom smere
vychodiskového péasu 1 polarizadného filmu a n je podet dsekov
usporiadanych pozdl% prie&neho smeru vychodiskového péasu 1
polarizadného filmu. Retazec bindrneho kédu ka¥dého malého
bloku zahffia, od najsignifikantnejSej polohy bitu: datovy
retazec indikujGci &islo chybného bloku, ktoré predstavuje
poradové <&islo oblasti obsahujdcej chybu priradené tejto
oblasti v poradi oblasti zistenych vo vychodiskovom pése 1
polarizacného filmu (v priklade zndzornenom na obr. 5 to sd 3
bity); datovy retazec indikujtci &Eislo malého bloku (v
priklade zndzornenom na obr. 5 to sd 2 bity); a retazec

binarneho kédu indikujdci, <&i prisludny uUsek obsahuje chybu

alebo nie (pritomnost chyby je reprezentovana wl®
a nepritomnost chyby je reprezentovana ,0%) (v priklade
znadzornenom na obr. 5 to je 9 bitov). Zariadenie 15 na

riadenie c¢iarového kdédu ukladd data polohy do datového CD (CD-
R) 16, ktoré slaZi ako pamidtové médium. Zariadenie 15 na
riadenie <Ciarového kédu je realizované napriklad ako osobny
podital alebo podobne. Data, indikujice &i niektory z dsekov
obsahuje alebo neobsahuje chybu, nie st obmedzené na binérny
kéd. Na zapis dat o mnoZstve zariadeni na spracovanie obrazu
mbZe byt pouZité hexadecimdlne &islo alebo podobne. Napriklad,
data, indikujtGce Ci niektory z Usekov obsahuje alebo
neobsahuje chybu, mdZu predstavovat: v pripade, kedy Jje
zistena chyba prvym zariadenim na spracovanie obrazu, je
reprezentovana ,1%; v pripade, kedy je =zistend chyba druhym
zariadenim na spracovanie obrazu, Jje reprezentovanad ,2%;
v pripade, kedy Jje =zisteni& chyba tretim =zariadenim na
spracovanie obrazu, je reprezentovand ,4“; a v pripade, kedy
je chyba zistend sifasne mnoZstvom zariadeni na spracovanie
obrazu, je reprezentovand sGftom <&isel reprezentujidcich
pripady, kedy Jje chyba =zistend prislu3nym =zariadenim na

spracovanie obrazu. Ak je chyba zistend sifasne prvym
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zariadenim na spracovanie obrazu a tretim zariadenim na
spracovanie obrazu, sG data indikujice ¢&i Jje alebo nie Je
pritomné chyba reprezentované #5M. Tymto priradenim
individudlnych hodnét vysledkom kontroly prislusSnych zariadeni
na spracovanie obrazu je umoZnené znacdkovaciemu zariadeniu
rozligit, ked znadkovacie zariadenie uskutodiiuje dalej opisany
vypodet polohy chyby, ktoré zariadenie na spracovanie obrazu

zistilo chybu. To umoZiuje, aby bola oznaCend len chyba

zistend konkrétnym zariadenim na spracovanie obrazu.

[0061]

Zariadenie 15 na riadenie d&iarového k&du dalej pohéna
tladiarei 18 &iarového kdédu v sGlade s bindrnymi datami
urobenymi zariadenim 14 na spracovanie obrazu. Po ziskani
bindrnych dat, tykajtcich sa oblasti obsahujdcej chybu, zo
zariadenia 14 na spracovanie obrazu generuje zariadenie 15 na
riadenie &iarového k&édu data pre tladé <&iarového kédu
indikujdceho pod&et chybnych blokov. Podet chybnych blokov je
podet, ktory reprezentuje, kolkokrdt prijalo zariadenie 15 na
riadenie Jiarového kédu bindrne data tykajlGce sa oblasti
obsahujtce]j chybu toho istého  vychodiskového pasu 1
polarizadného filmu. Po uplynuti predpisanej doby od prijatia
bindrnych dat zo zariadenia 14 na spracovanie obrazu,
tykajdcich sa oblasti obsahujlcej chybu, =zariadenie 15 na
riadenie &iarového kédu zasiela prikaz k tladi a data pre tlac
diarového k&édu do tladiarne 18 <&iarového k&du. Vopred
stanovend doba je nastavend tak, Ze je naclasovanie tlace
iarového kédu 17 tladiarfiou 18 &iarového kédu synchronizované
s nalasovanim, kedy  podas dopravy  vychodiskového pasu
polarizadného filmu prednd Zast oblasti asociovanej s Ciarovym
kédom 17 prechddza cez polohu tlade tladiarne 18 <&iarového

kédu.
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[0062]

TlaZiaren 18 <iarového kédu nie je konkrétne obmedzena.
Mé%e to byt napriklad atramentovd tladiarefi. Po prijati
prikazu k tladi a dat pre tlac¢ &iarovéhc kédu zo zariadenia 15
na riadenie -¢iarového kédu, tladiaremfl 18 <&iarového kédu tladi
Ciarové kédy 17 reprezentujice <&islo chybného bloku na
vychodiskovy péds 4 polarizadného filmu na koncovej <&asti
v priefnom smere. Tlaciarefi 18 &iarového kdédu tak mdZe tladit,
na vychodiskovy pé&s 4 polarizadného filmu na koncovej &asti
v priecnom smere, &iarovy kéd 17 reprezentujici &islo chybného
bloku v prednej <&asti oblasti zodpovedajici ¢&islu chybného

bloku.

[0063]
Dalej je podrobne opisany priklad krokov S6 a¥ S10 na

obr. 1 s pomocou obr. 6 aZ 8.

[0064]

Ako Jje =znazornené na obr. 8, polariza&ny film 4 je
odvijany zo zvitku 13 s pomocou dopravnych val&ekov
(neznazornenych) a podobne, a na vychodiskovy pés 4
polarizaéného filmu je nalaminovany uvolfiovaci film 21 pre
vytvorenie vychodiskového pasu 22 polarizadného filmu. Ziskany
vychodiskovy péds 22 polarizaéného filmu je dopravovany k

znackovaciemu zariadeniu, a potom je navijany na vallek 29.

[0065]

Znatkovacie zariadenie vytvara znalky 32 (pozri obr. 6)
na uvolfiovacom filme 21 usporiadanom na vychodiskovom pése 22
polariza¢ného filmu. Ako je zné&zornené na obr. 8, znadkovacie
zariadenie zahfha snimac 23, &itacku ¢iarového kédu (snimal na

snimanie Ciarového kédu) 24, diskovd mechaniku HDD (Hard Disc
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Drive) 26, znalkovale 27 a zariadenie 28 mna riadenie

znatkovadov (pozri obr. 6).

[0066]

Snima¢ 23 a  kédovacie  zariadenie (neznézornené) ,
umiestnené v blizkosti znalkovadov 27, meria rychlost dopravy
vychodiskového péasu 22 polarizadéného filmu a odovzdava

gasovaci signdl do poditada PC 25 (Personal Computer).

[0067]

Citadka 24 &iarového kdédu &ita &iarové kédy 17 natlacené
na ‘vychodiskovy pas 22 polarizadného filmu v koncovej <Zasti
v priednom smere, a odovzdava ¢islo chybného bloku
reprezentované giarovym kédom 17 na  pocitac pC 25

prostrednictvom prenosu napriklad RS232C.

[0068]

PC 25 odovzdava prikaz &itacke 24 &iarového kédu, prijima
z Sitadky 24 &iarového kdédu &islo chybného bloku, a ¢ita data
polohy chyby uloZené na datovom CD 16. PC 25 potom overuje
¢islo chybného bloku s datami polohovej informacie pre
$pecifikédciu (vypo&et) polohy chyby polarizacného filmu na
zéklade dat polohy chyby asociovanych s &islom chybného bloku.
Ako vysledok tohto vypodtu napriklad ziska PC 25 bindrne data
z dat polohy chyby zndzornenych na obr. 7(a). Binadrne data
indikujd, ako je zndzornené na obr. 7(b), &i prislusny dsek
v oblastiach obsahujdci chyby obsahuje chybu alebo nie,
bindrnym spdsobom (informdcia o tuseku obsahujidcom chybu je
reprezentovana ¢iernou farbou, a informacia o Gseku
neobsahujicom chybu je reprezentovand bielou farbou). Na
zdklade bindrnych dat, PC 25 odovzdava prikaz zariadeniu 28 na
riadenie zna&kova&ov (pozri obr. 6), ktoré riadi znackovacle 27

umiestnené tak, Ze medzi sebou z oboch stradn v priednom smere
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zvierajd tuUseky (v priklade na obr. 5(b) Ccierne useky)

obsahujlice chybu.

[0069]

PC 25 prijima prikaz Start/stop pre vytvorenie znacky zo
zariadenia 28 na riadenie znalkovalov (pozri obr. 6). V odozve
na prikaz Start/stop potvrdzuje =zariadenie 28 na riadenie
znadkovalov (pozri obr. 6) odozvu na prikaz Start/stop
(odpoved), ako aj uskutolnenie pripravy, a potom odovzdava
prikaz na znac¢kovanie do zariadenia 28 na riadenie znackovacov
(pozri obr. 6) vo vhodnom nacasovani. PC 25 tu riadi
nadasovanie odovzdavania prikazu na znackovanie v silade
s vystupmi snimaca 23 a kédovacieho zariadenia
(neznadzorneného) tak, Ze synchronizuje nacasovanie <&itania
¢iarového kédu <&italkou 24 <diarového kédu s nalasovanim

vytvarania znacky s pomocou znalkovalov 27. Program, ktory

riadi prevadzku PC 25 je uloZeny v HDD 26.

[0070]

ZnaCkovace 27 su fixky (komercne dostupné napriklad ako
.Magic ink“ (zapisand ochrannd 2znamka)) a sG usporiadané
vzhladom k ¢&itagke 24 d&iarového kédu dalej v smere dopravy
vychodiskového péasu 22 polarizadného filmu. Mnozstvo
znackovacov 27 Jje usporiadané vo vz&jomnych odstupoch pozdl¥
priedneho smeru vychodiskového pésu 1 polariza¢ného filmu.
Odstup sa rovnd velkosti Useku (na obr. 6 je to 20 mm)
pouzitého pre ziskanie dat polohy chyby. Polet znackovacov 27
je tak velky, aby mohli fungovat po celej #Sirke vychodiskového
pédsu 22 polarizadného filmu. Tento pocdet je s vyhodou
napriklad sedemdesiatpat. Znalkovade 27 mdZu tvorit na povrchu
vychodiskového pésu 22 polarizac¢ného filmu linearne znacky 32
paralelné so smerom dopravy povrchu vychodiskového péasu 22.

Znalky 32 mdZu byt vytvorené uvedenim Spiciek znackovacov 27
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do styku s povrchom vychodiskového péasu 22 polariza&ného
filmu. Je vyhodné, ked sd znackovale 27 mimo pouZitia zakrytég,
aby nebola schopnost pisania znakova&ov 27 zhorfend napriklad
odparovanim rozpistadla, riedidla a podobne. Tvary a velkosti
znaiek 32 vytvorenych znadkovadmi 27 nie si obmedzené, pokial
méZu byt vizudlne rozpoznané. Zna&ky 32 mdZu byt napriklad
linedrne znalky, 2z ktorych kaZdd ma diZku 20 mm. V predlo¥enom
vytvoreni st ako znackovale 27 pouZité fixky. Ako znalkovale
27 wmdZu byt pouZité vSeobecne zname znafkovale rdznych typov
ako napriklad atramentové =znadkovade, znaCkovace, ktoré
uskuto&riuji ako zna¢ky 32 na vychodiskovom péase 22

polariza&ného filmu rezy a podobne.

[0071]

V slGlade s prikazom na znackovanie z PC 25 oznadujtcim
Gsek (v priklade na obr. 7(b) &ierny dsek) obsahujtici chybu,
zariadenie 28 na riadenie znalkovadov selektivne riadi
znackovace 27 umiestnené tak, Ze zvieraju tsek z oboch stran
v prie¢nom smere. Riadené =znalkovale 27 vytvarajli znadky 32
takym spdsobom, Ze dsek oznadujlici chybu je =zovrety medzi
znaCkami 32 z oboch strén v prienom smere. V ddsledku toho je
na povrchu vychodiskového pésu 22 polarizadného filmu dsek

obsahujtci chybu zovrety medzi dvomi linedrnymi znadkami 32,

ako je zndzornené na obr. 7(c).

[0072]

V zavislosti na smere, v ktorom je vychodiskovy péas 22
polarizacného filmu privadzany zo zvitku 13, mbéZ%e byt k
znackovaciemu zariadeniu privadzané mnoZzstvo oblasti
obsahujicich chybu na vychodiskovom pése 22 polarizadného
filmu v zostupnom poradi &isel chybnych blokov tychto oblasti.
ZnaCkovacie zariadenie samotné automaticky rozpozniva smer, v

ktorom je vychodiskovy péds 22 polariza&ného filmu privadzany
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na zaklade c&isel chybnych blokov tak, Ze je obratené poradie
dat polohy chyb v sGlade so smerom, v ktorom je privadzany

vychodiskovy pés 22 polarizadného filmu.

[0073]

Vychodiskovy pé&s 22 polarizadného filmu oznaleny s
pomocou  znafkovacieho zariadenia znalkami 32, je potom
narezany na mnoZstvo definovanych pldch (plochy definované
Ciarkovanymi ¢iarami na obr. 3), ktoré majd predpisané tvary
(v tomto priklade obdI¥niky), ako je zndzornené na obr. 3.
PrisluZné definované plochy 'slaZia ako polariza&né filmy,
ktoré mwajad tvary a velkosti zadvisiace na aplikécii.
Polariza&né filmy 31 si kontrolované na urenie, &i obsahuji
alebo neobsahuji znac¢ky 32, a s manudlne alebo s pomocou
triediaceho zariadenia roztriedené na polarizadné filmy 31 so
znac¢kami 32 a polarizadné filmy bez znadiek 32. Pri kontrole,
¢i polariza¢né filmy 31 obsahujd znadky 32 alebo nie,
znaCky 32, zvierajuice chybu =z oboch stran, umoZiiujd Yahké
rozpoznanie dokonca aj takych chyb, ktoré sd vizudlne taZko
rozpoznatelné. Na polarizadnych filmoch 31 so zna&kami 32 sa
uskutociiuje vizudlne overenie chyb v kroku S11. Vizudlna
kontrola v kroku 811 slGZi na urdenie, &i chyby polariza&nych
filmov 31 sG alebo nie s tolerovatelné. Ak sG chyby
polarizadnych filmov 31 urdené ako tolerovatelné, je v kroku
S12 v kratkom kontrolnom dase vykonand vizudlna kontrola
polarizadného filmu, a polariza®né filmy 31 s expedované ako
produkt. Na druhej strane, ak sd chyby polarizad&nych filmov 31
uréené ako netolerovatelné, sU polarizadné filmy 31 v kroku
S14 vyradené. Medzitym sd polarizaéné filmy 31 bez znadiek 32
v kroku S12 v kratkom kontrolnom &ase vizudlne kontrolované a

expedované ako produkt.
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[0074]

Vo vy38ie opisanom uskutolneni je ako identifikacny kéd
natladeny jednorozmerny <&iarovy k&d reprezentujici ¢&islo
chybného bloku. Av3ak pokial oblast (chybny blok) obsahujica
chybu mé%e byt rozpoznand na bédze jednoznacdne] identifikécie,
nie je identifikadny kéd podla predloZeného vynadlezu obmedzeny
na jednorozmerny &iarovy kéd. MéZe byt uskutoéneny ako
dvojrozmerny d&iarovy kéd, symbel (napriklad c¢iselny znak

indikujtci &islo chybného bloku) a podobne.

[0075]

Dalej, vo vy83ie opisanom uskutolneni je poloha chyby
polarizaéného filmu identifikovanéa ako na zadklade
identifikadného kédu (&iarového kdédu), tak taktieZ dat polohy
chyby. Pri spdsobe kontroly podla predloZeného vynélezu v8ak
mb%e byt poloha chyby na polarizad¢nom filme alternativne
gpecifikovand na zaklade len dat polohy chyby. Okrem toho, ked
je pri 8pecifikdcii polohy chyby polarizaé¢ného filmu pouzity
identifikadny ko&d, identifikaény kéd mdZe reprezentovat,
navyS8e k &islu oblasti obsahujlcej chyby, obsah chyby,
sliradnice polohy chyby a podobne.

[0076]

Ako Jje opisané vySZie, spdsob kontroly polarizacného
filmu podla predloZeného vyndlezu poskytuje ten efekt, Zze
znatka mbd¥e byt vytvorend v susedstve zistenej chyby s pomocou
zariadenia na kontrolu chyb bez toho aby to spbésobilo, Ze by
Sast polariza&ného filmu, ktord obsahuje ako vsSetky chyby
zistené zariadenim na kontrolu chyb len asponl Jjednu

tolerovatelni chybu, bola nepouZitelnd ako produkt.
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[0077]

Konkrétne vytvorenie a priklady diskutované wvo vy&Sie
uvedenom najlepSom uskutolneni vyndlezu sltGZia vyludne na
ilustrdciu technickych detailov predloZeného vyndlezu, ktoré
nemajd byt chépané d4zko v medziach tychto konkrétnych
vytvoreni a prikladov, ale mbéZu byt aplikované v mnoZstve
obmien v ramci mySlienky predloZeného vyndlezu a Vv rozsahu

patentovych nadrokov uvedenych dalej.

Priemyselnd vyuZitelnost

[0078]
PredloZeny vynédlez mbZe byt vyuZity vo vyrobe rdznych

polarizac¢nych filmov.
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PATENTOVE NAROKY

1. Spdsob kontroly polarizadného filmu zahfnajici kroky:
zistenie chyby polarizadného filmu vo forme pésu s
pomocou zariadenia na kontrolu chyb;
zaznamenanie polohy chyby prostrednictvom vytvorenia, na
zéklade vysledku zistenia chyby, dat polohy chyby indikujdcich
polohu chyby, a uloZenie dat polohy chyby do pamatového média;
navinutie polarizaéného filmu vo forme pasu do zvitku po
zisteni chyby;
odvinutie polarizac¢ného filmu vo forme pésu zo zvitku;
laminovanie dal8ieho filmu na polarizadény film vo forme

pasu odvinuty zo zvitku; a

vytvorenie znalky prostrednictvom (i) preditania dat
polohy chyby uloZenych v pam&dtovom médiu potom, o je
nalaminovany dalZi £film, (ii) Specifikécie polohy chyby

polarizacdného filmu na zadklade preditanych dat polohy chyby, a
(iii) wvytvorenia znalky na dalSom filme v susedstve chyby

podla Specifikovanej polohy chyby.

2. Spdsob podla néroku 1, pri ktorom krok =zaznamenadvania
polohy chyb zahfiia:

natlaenie identifikadného kédu na polarizaény £ilm na
koncovej <fasti polarizaéného filmu v prienom smere, na
zdklade vysledku zistenia chyby, pric¢om identifikaény koéd
identifikuje oblast obsahujtcu chybu medzi oblastami, na ktoré
je cely polarizadny film vo forme pasu segmentovany podla
deliacich ¢&iar paralelnych s prienym smerom polarizacného
filmu;

vytvorenie dat polohy chyby ako dat indikujtcich polohu
chyby v oblasti obsahujicej chybu; a

uloZenie dat polohy chyby do pamatového média

asociovaného s oblastou obsahujicou chybu, a
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krok vytvarania znacliek zahfna:

pred¢itanie identifikadného kédu na polarizacnom filme; a

épécifikéciu polohy chyby polarizadného filmu na zéklade
dat polohy chyby spojenych s oblastou identifikovanou

preditanym identifikadnym ké&dom.

3. Spésob podla ndroku 2, dalej zahfiflajici krok uskutolnenia
Gpravy polariza&ného filmu v koncovej Casti v priednom smere s
pomocou  kordnového vyboja, predtym  ako je natlaceny

identifika&ny kéd.

4, Spdsob kontroly polarizadného filmu podla niektorého
z narokov 1 aZ 3, prifom pri kroku vytvarania znacky sa znacka
vytvdra za pou¥itia mno¥stva znadkovadov usporiadanych pozdlz

priec¢neho smeru polarizadného filmu.
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