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Klatka walcownicza, wielowalcowa z walcami wysiegnikowymi

1

Przedmiotem wynalazku jest klatka walcowni-
cza, posiadajgca dwa walce robocze oraz cztery
walce oporowe, przy czym walce robocze i walce
oporowe usytuowane sg wysiegnikowo i posiadajg
mozliwo$é przesuwania w kierunku prostopadiym
do linii walcowania.

Znane sg dotychczas klatki walcownicze zwtiasz-
cza dla walcowni ta$m, ktére posiadajag dwa wal-
ce robocze oraz cztery walce oporowe, w ktérych
walce oporowe lub walce robocze i oporowe utlo-
zyskowane sg na czopach bocznych tych walcow.
Takie ulozyskowanie utrudnia dostep do walcow
roboczych, jak tez do osprzetu walcow, uniemoz-
liwiajgc ich prawiditowe i szybkie nastawienie, co
z kolei powoduje wystepowanie nieprawidlowosci
W procesie walcowania.

Znane sy réowniez klatki walcownicze z dwoma
wysiegnikowymi walcami roboczymi, w ktérych
napedza sie jeden, badZ tez dwa walce robocze.
Przy napedzaniu dwu walcéw roboczych, klatki
te nie posiadajg mozliwo$ci przesuwania sie w
kierunku prostopadtym do linii walcowania.
W klatkach tych mechanizm napedzania walcow
i ich nastawiania umieszczony jest w caloSci we-
wnatrz korpusu przymocowanego do plyty podsta-
wowej. Klatki te posiadajg jednak szereg wad,
jak: mozliwo$§é stosowania jednego, wzglednie naj-
‘wyzej dwu wykrojéw w walcach roboczych, a to
ze wzgledu na wzrastajgcg w trzeciej potedze
strzalke ugiecia walca w miare zwiekszania diu-
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goSci jego beczki, co powoduje, ze przy zbyt diu-
giej beczce proces walcowania metalu jest niesta-
bilny, a jako§¢ uzyskiwanych wyrobéw gotowych
jest niezadawalajgca; niemozliwo$é stosowania ma-
lej $rednicy walcéw, co spowodowane jest gléwnie
konieczno$cia stosowania wysiegnikowych watow
no$nych o duzej $rednicy, celem ograniczenia wiel-
kosci strzatki ugiecia powstajgcej pod dzialaniem
nacisku walcowanego metalu na walec; koniecz-
no$é¢ czestych postojéw walcowni ze wzgledu na
szybkie zuzywanie sie wykroju, zwlaszcza na klat-
kach gotowych walcowni.

Celem wynalazku jest umozliwienie walcowania
metalu, giléwnie preté6w na wysiegnikowych wal-
cach roboczych o matlej $rednicy, z praktycznym
wyeliminowaniem strzalki ugiecia walcé6w robo-
czych przy duzej dlugosci beczki walcéw robo-
czych, na ktérej naciete jest szereg wykrojow w
zalezno$ci od potrzeb i wymiaréw samych wykro-
jéw 1 mozliwo$cig przesuwania walcéw w Kkierun-
ku prostopadlym do linii walcowania.

Cel ten zostal osiggniety przez skonstruowanie
klatki walcowniczej wielowalcowej z walcami wy-
siggnikowymi, ktéra ma dwa walce robocze oraz
cztery walce oporowe o $rednicach wiekszych niz
walce robocze, przy czym napedzane walce robo-
cze ulozyskowane sa wewnatrz i na zewnatrz dwu
ptyt. Natomiast walce oporowe ulozyskowane sg
na zewnatrz tych plyt. Plyty te polaczone sg ze
sobg za pomoca lgcznikéw, tak ze tworza sztywng
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rame, ktéra to rama posiada mozliwo§é przesuwa-
nia sie prostopadle do linii walcowania na kolum-
nach zabudowanych wewnatrz korpusu walcarki.
W ramie tej zabudowane sg dwa kola zebate w
statej odleglos$ci od siebie, z ktérych jedno jest ko-
lem napedowym tworzacym jedng calo§é z waltem
wieloklinowym, poprzez ktéry polgczone jest ono
z gléwnym waltem napedowym ulozyskowanym w
plycie tylnej. Kola te zazebiajg sie z kolami ze-
batymi walcéw roboczych dolnego i goérnego, przy
czym kola zebate walcow roboczych nie zazebiaja
sie ze soba. Kola zebate walcéw roboczych, ktére
polaczone sg sztywno z walcami roboczymi zabu-
dowane sg w ramkach zezwalajgcych na obrét o
kat niezbedny do nastawiania walcéw roboczych.

Wewnatrz ramy zabudowany jest réwniez me-
chanizm §rubowy z gwintem prawym i lewym, stu-
zgcy do symetrycznego nastawiania walcé6w robo-
czych, ktérego naped odbywa sie poprzez prze-
kladnie $limakowa i pare két stozkowych. Do
przesuwania walcéw w zgdane polozenie klatka
walcownicza ma cylinder napedowy, umieszczony
w dolnej czeSci klatki od strony napedu giéwnego,
osadzony w plycie tylnej oraz plycie bocznej ra-
my, sluzacy do zgrubnego przesuwania. Natomiast
na plycie bocznej ramy, od strony napedu klatka
walcownicza ma mechanizm skladajacy sie z cy-
lindra napedowego oraz zatrzaskéw, sluigcy do
dokladnego przesuwania walcéw w kierunku pro-
stopadtym do linii walcowania.

Przesuwna rama wraz z lozyskami walcé6w ro-
boczych i oporowych, zestawem oméwionych két
zgbatych, S$Srubowym mechanizmem nastawiania
szczeliny pomiedzy walcami oraz mechanizmem do
przesuwania walcéw roboczych, dla zabezpieczenia
przed szkodliwymi wplywami zewnetrznymi umie-
szezona jest w korpusie walcarki. Do plaszczyzny
bocznej przesuwnej ramy od strony walcéw przy-
mocowana jest oslona uszczelniona. W ten sposéb
przy przemieszczaniu sie ramy wszystkie czeéci
usytuowane wewnatrz korpusu walcarki sg osto-
nigte. Dla osloniecia czeSci znajdujacych: sie we-
wnatrz korpusu walcarki przy nastawianiu wal-
c6w walcarka ma dwie plyty uszczelniajgce i dwie
wkiadki uszczelniajgce.

Przedstawione rozwigzanie klatki walcownicze]j
wielowalcowej z walcami wysiegnikowymi wedlug
wynalazku nie posiada wad dotychczas stosowa-
nych klatek walcowniczych, posiada natomiast sze-
reg zalet, z ktérych gléwna to mozliwo$§é stosowa-
nia malych $rednic walcéw, co powoduje, ze wal-
cowany metal w procesie walcowania jest inten-
sywniej wydluzany. Drugag wazng zaletg przed-
stawionego rozwigzania jest mozliwo$§é stosowania
diugich beczek walc6w roboczych, na ktérych moz-
na wykonaé szereg wykrojow, w zalezno$ci od po-
trzeb i wymiaréw tych wykrojéw. Inng zaletg jest
to, ze klatka nie posiada lgczniké6w przegubowych
do napedzania walc6w roboczych, przy czym przy
nastawianiu walcé6w roboczych charakterystyka za-
zebienia nie ulega zmianie. Dalszg zaleta przed-
stawionego rozwigzania jest mozliwo§é dokladne-
g0 przesuwania i ustawiania w Zadane polozenie
walcéw roboczych, na ktérych naciete sa wykroje.

Wynalazek zostanie blizej objasniony na przy-
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kiladzie wykonania przedstawionym na rysur{kach,
na ktérych fig. 1 przedstawia przekrdj poprzeczny
klatki walcowniczej, fig. 2 przedstawia widok cza-
towy od strony walcé6w roboczych, fig. 3 przedsta-
wia przekr6j poprzeczny Kklatki walcowniczej we-
dhug linii A—A; fig. 4 przedstawia przekrdj po-
przeczny klatki walcowniczej wedlug linii B—B;
fig. 5 przedstawia przekréj poprzeczny klatki wal-
cowniczej wedtug linii C—C; fig. 6 przedstawia
przekr6j poprzeczny Kklatki walcowniczej wedlug
linii D—D; fig. 7 przedstawia przekr6j poprzecz-
ny klatki walcowniczej wedlug linii E—E, za$
fig. 8 przedstawia przekré6j poprzeczny Kklatki wal-
cowniczej wedlug linii F—F.

Klatka walcownicza wielowalcowa z walcami
wysiegnikowymi sklada sie z korpusu klatki wal-
cowniczej 1 dwu przesuwnych ptyt (2, 3), osadzo-
nych na czterech kolumnach 4. Kolumny 4 umo-
cowane sg w korpusie 1 oraz tylnej ptycie 5. Ko-
lumny 4 spelniajg réwnocze$nie role §ciggaczy kor-
pusu 1 i tylnej plyty 5. Plyty (2 i 3) zespolone sa
ze soba poprzez lgczniki (6, 7, 8) oraz odpowiednie
$§ruby lgczgce, jak uwidoczniono na fig. 1 i 3. Po-
miedzy pitytami (2, 3) umieszczony jest zesp6t kot
zebatych (9, 10, 11, 12),

Kolo zebate 9 ma w tylnym swoim koncu wielo-
klin, poprzez ktéry potaczone jest z giéwnym na-
pedowym walem 13. Na gléwnym napedo-
wym wale 13 jak to uwidoczniono na fig. 1
nasadzone jest zebate kolo stozkowe 14, w przy-
padku gdy szereg klatek walcowniczych napedza-
nych jest od wspélnego napedowego walu 15,
wzglednie nasadzone jest sprzeglo gdy klatki wal-
cownicze napedzane sg indywidualnie, kazda od
osobnego silnika. Napedzane koto zebate 9 zazebia
sie z kotem zebatym 10. Kolo zebate 9 ulozysko-
wane jest w panewkach 16 osadzonych w otwo-
rach czopéw 18 wystajacych z piyt (2 i 3). Nato-
miast kolo zebate 10 ulozyskowane jest w panew-
kach 17 réwniez osadzonych w otworach czopé6w
19 wystajgcych z plyt (2 i 3) jak to pokazano na
fig. 6.

Gléwny napedowy wal 13 ulozyskowany jest w
w panewkach 20 osadzonych w tylnej plycie 5.
Sity poosiowe dzialajace na giéwny napedowy wal
13 przejmowane sg przez pierScienie (21 i 22) osa-
dzone na tym wale, przy czym pier§cien 22 zabez-
pieczony jest nakretka 23 jak to pokazano na fig.1.
Osie kot zebatych (9 i 10) wyznaczajg réwnoczesnie
stale osie obrotu zestawu walcéw. Przy czym o§
kola zebatego 9 stanowi dolng stala o§ obrotu,
natomiast o§ kola zebatego 10 stanowi gérna stalg
0§ obrotu. Z kolem zebatym 9 zazebia sie kolo ze-
bate 11, ktére przenosi moment obrotowy na dol-
ny walec roboczy. Natomiast kolo zebate 10 zaze-
bia sie z kolem zebatym 12, ktére przenosi mo-
ment obrotowy na goérny walec roboczy. Kolo ze-
bate 11 ulozyskowane jest w panewkach (24 i 25),
a kolo zebate 12 ulozyskowane jest w panewkach
(26 i 27) jak to pokazano na fig. 1, 5 i 6.

Panewki (24 i 25) osadzone s w ramce 28,
natomiast panewki (26 i 27), osadzone sg w ramce.
29. Ramki (28 i 29) posiadajg ‘mozliwo$§é wykony-
wania ruchu obrotowego o kat niezbedny do na-
stawiania waleéw roboczych wok6t stalych osi



5

obrotowych dolnej i gérnej. Przy czym ramka 28
wykonuje ruch obrotowy woko6l dolnej osi obrotu.
Odbywa sie to w czopach 18 wystajacych z piyt
@ i 3). Natomiast ramka 29 wykonuje ruch obro-
towy wok6l gérnej statej osi obretu, co odbywa
“sie¢ na czopach 19 wystajacych réwniez z ptyt (2
i 3) jak to pokazano na fig. 6. Kola zgbate (111i 12)
sa walkami uzebionymi. W przedniej swojej cze$-
ci, tak koto zebate 11, jak tez kolo zebate 12 po-
siadaja naciete karby do polaczenia z stozkowymi
tulejami 30, na ktérych nasadzone sg stozkowe
zaciskowe tulejki 31, mocujace i ustalajace we
wlasciwym polozeniu dolny i gérny walce robo-
cze 32.

Dla nalezytego zespolenia na polgczeniu wielo-
karbowych két zebatych (11, 12) ze stozkowymi
tulejami 30 klatka ma ciggna 33. Ciegna 33 jed-
nymi swoimi koficami ustalone sa w kolach zeba-
tych (11 i 12) ptytkami 34, natomiast drugie swoje
konce posiadaja nagwintowane, na ktére nakreca
sie nakretki 35, dociskajace stozkowe tuleje 30 do
k6t zebatych (11, 12). Na zewnetrznych §rednicach
nakretek 35 naciety jest gwint dla nakrecania do-
ciskajacych tulejek 36, ustalajacych w jednoznacz-
nym polozeniu walce robocze 32. Dla zabezpiecze-
nia przed odkrecaniem sig dociskajgcych tulejek
36 nakrecone s3 nakretki 37. Natomiast dla za-
bezpieczenia przed odkrecaniem sie nakretek 35
nakrecone sa nakretki 38. Nosne waly 39 walcow
oporowych 40 ulozyskowane sg od strony walcow
w panewkach 41, natomiast od strony napedu w
panewkach 42 sily poosiowe dzialajace na nosne
waly 39 przejmowane sa Drzez pierScienie (43, 44)
osadzone na tym wale.

Panewki 41 no§nych waléw 39 dla walcow opo-
rowych dolnych, osadzone s3 w przednim dolnym
lozyskowym korpusie 45. Natomiast panewki 41
noénych watéw 39 dla walcow oporowych gérnych,
osadzone sa w przednim gérnym lozyskowym kor-
pusie 46. Panewki 42 no$nych waléw 39 dla wal-
c6w oporowych dolnych osadzone sg W tylnym
dolnym lozyskowym Kkorpusie 47, a panewki 42
no$nych watéw 39 dla walcéw oporowych gérnych
osadzone sa w tylnym goérnym loZyskowym kor-
pusie 48. W celu wykonania ruchu obrotowego
woko6t statych osi obrotu o kat niezbedny do na-
stawiania walc6w przedni dolny lozyskowy kor-
pus 45 ma czop 49, natomiast przedni gérny lo-
zyskowy korpus 46 ma czop 50, jak to uwidocz-
niono na fig. 5.

Czopy (49 i 50) osadzone sg W otworach plyty 3.
Dla zmniejszenia obciazenia czopéw (49 i 50) oraz
zwiekszenia sztywno$ci lozyskowych korpuséw (45
i 46) tak przedni dolny lozyskowy korpus 45, jak
tez przedni gérny lozyskowy korpus 46 majq nad-
lewy (51 i 52). Dla zapobiezenia szybkiemu zuzy-
waniu sie plyty 3 pomiedzy plyts 3 a nadlewy (51
i 52) wlozone sa wktadki (83 i 54) jak to pokazano
na fig. 5. Natomiast tylny dolny lozyskowy korpus
47 dla wykonania ruchu obrotowego woko6l stalej
osi dolnej o kat niezbedny do nastawiania walcow
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nia ruchu obrotowego wok6l stalej osi gérnej o
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kat niezbedny do nastawiania walcéw ma nadlew
57, w ktérym wykonany -jest réwniez otwér osa-
dzony na czop 58 wystajacy z pilyty 2 jak to po-
kazano na fig. 7. s

Dla zwiekszenia sztywno$ci tego polaczenia tyl-
ne czefci nadlewéw (55 i 57) wykonano jako seg-
menty kolowe, ktére wchodzg w nadlewy (59 i 60)
wystajace z plyty 2 jak to pokazano na fig. 8. Dla
dodatkowego zwiekszenia sztywno$ci przednich
dolnych lozyskowych korpuséw 45 i tylnych dol-
nych lozyskowych korpuséw 47, korpusy te polg-
czone zostaly za pomocg ciegien 61 oraz tulei usta-
lajacych 62. '

Réwniez dla zwiekszenia sztywnoSci przednich
gérnych korpuséw lozyskowych 46 oraz tylnych
gérnych korpuséw lozyskowych 48 korpusy te po-
laczono za pomoca ciegien 61 i tulei ustalajgcych
62, Przednie czeSci nosnych waléw 39 wykonane
sg w postaci stozkéw, na ktére nasadzone sg roz-
preine stozkowe tuleje 63, ustalajace polozenie
walcé6w oporowych 40. Rozprezne stozkowe tuleje
63 nasadzone na stozkowych koncach no$nych wa-
16w 39 sa zabezpieczone nakretkami 64. Dla jed-
noznacznego ustalania walc6w oporowych 40 na
no$nych walach 39 zabudowane sg ustalajgce tu-
lejki (65 i 66) oraz plytki dociskowe 67 dociskane
Srubami 68. Do nastawiania walcéw roboczych
walcarka ma $§rube 69, ktéra to Sruba posiada
gwint prawy i lewy.

Sruba 69 wkrecona jest w nakretke 70 posiada-
jacg gwint prawy oraz nakretke 71 posiadajg-
ca gwint lewy. Nakretka 70 posiada wystajace
na zewnatrz czopy 72. Natomiast nakretka 71 po-
siada wystajagce na zewnatrz czopy 73. Czopy (72
i 73) nakretek (70 i 71) wchodza w otwory wodzi-
kéw 74. Wodziki 74 wspélpracujace z nakretkg 70
zamocowane s3 przesuwnie w przednim goérnym
lozyskowym korpusie 46 oraz tylnym gérnym to-
zyskowym korpusie 48. Natomiast wodziki 74
wscélpracujagce z nakretkg 71 zamocowane s§
przesuwnie w przednim dolnym lozyskowym ‘kor-
pusie 45 oraz tylnym dolnym lozyskowym korpu-
sie 47.

Sruba 69 ulozyskowana jest w panewkach (75
i 76). Sruba 69 dla wprawienia jej w ruch obro-
towy ma przekladnie §limakowg skladajaca sie ze
§limacznicy 77 oraz walta §limakowego 78. Walek
§limakowy 78 posiadajacy w tylnej swojej czeSci
wpusty 79 ma mozliwo§é przesuwania sie we-
wnatrz kota stozkowego 80. Kolo stozkowe 80 ulo-
zyskowane jest w oprawie 81 przymocowanej do
tylnej plyty 5. Kolo stozkowe 80 zazebia sie z ko-
lem stozkowym 82. Kolo stozkowe 82 utozyskowa-
ne jest w oprawie 83 przymocowanej do korpusu
klatki 1.

Dla statego eliminowania luzé6w pomiedzy wsp6l-
pracujacymi czeSciami mechanizmu nastawiania
walcéw, jak tez do wywolania naprezenni wstep-
nych klatka walcownicza ma sprezyny 84. Spre-
zyny 84 zabudowane sg w prowadnicach (85 i 886).
Prowadnice (85 i 86) umocowane sg przegubowo
za pomocg sworzni 87 w przednim dolnym lozy-
skowym korpusie 45 i przednim gérnym lozysko-
wym korpusie 46 oraz tylnym dolnym lozyskowym
korpusie 47 i tylnym gérnym loZyskowym korpu-
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sie 48. Dla wywierania odpowiedniego wstepnego
docisku walca roboczego dolnego 32 do walcéw
oporowych dolnych 4@ oraz walca roboczego gor-
nego 32 do walcéw oporowych gérnych 40 klatka
walcownicza ma napedowe cylindry (88 i 89).

Napedowe cylindry 88 zabudowane sg pomie-
dzy plytami (2 i 3) i zamocowane do ramki 28 oraz
do wysiegnikowych dolnych ptytek 90, jak tez do
ramki 29 i do wysiegnikowych gérnych piytek 91
co uwidocznione jest na fig. 6. Wysiegnikowe dol-
ne plytki 90 przymocowane sg za pomocg S$rub
jedna do przedniego dolnego lozyskowego korpusu
45, druga do tylnego dolnego lozyskowego korpu-
su 47. Natomiast wysiegnikowe goérne ptytki 91
przymocowane sg réwniez za pomocg Srub do
przedniego gornego lozyskowego korpusu 46 oraz
do tylnego gérnego lozyskowego korpusu 48. Ce-
lem zabezpieczenia walc6w przed nadmiernym
dociskiem wstepnym w ramce 28 zabudowano od-
bojnice 92, natomiast w wysiegnikowych dolnych
plytkach sg zabudowane odbojnice 93.

W goérnej ramce 29 sg zabudowane odbojnice 94,
a w wysiegnikowych goérnych piytkach 91 sg za-
budowane odbojnice 95. Cylinder napedowy 89 za-
mocowany jest jedng strong do ramki 28, a drugs
strong do ramki 29 jak to pokazano na fig. 5. Do
zgrubnego przesuwania walcow wraz z plytami 2
i 3 oraz zabudowanymi na ptytach i pomiedzy pty-
tami mechanizmami klatka walcownicza ma na-
pedowy cylinder 96 zamocowany z jednej strony
do plyty 2, a z drugiej strony do oprawy 97, ktéra
to oprawa zespolona jest z tylng ptyta 5 za pomo-
cg §rub. Do dokladnego ustawienia walcow w zg-
dane polozenie klatka walcownicza ma napedowy
cylinder 98 przymocowany do dwu zatrzaskéw 99
ulozyskowanych w prowadnicach 100.

Celem zabezpieczenia wszystkich mechanizméw
znajdujgcych sie wewnagtrz korpusu Kklatki 1 przy
przesuwaniu walcé6w w kierunku prostopadlym do
linii walcowania przed szkodliwymi wplywami ze-
wnetrznymi do plyty 3 od strony walcéw przymo-
cowana jest ostona 101 uszczelniona za pomoca
pierScieni 102 i uszczelek 103. Natomiast dla za-
bezpieczenia przed wplywami zewnetrznymi me-
chanizméw znajdujacych sie wewnatrz korpusu
klatki 1 przy nastawianiu walcow, klatka walcow-
nicza ma piyty uszczelniajgce (104 i 105) oraz
wktladki uszczelniajgce, dolng uszczelniajgcg wkiad-
ke 106 i gérng uszczelniajacg wkladke 107 jak to
pokazano na fig. 4. Od strony walcéw klatka wal-
cownicza ma dolng oslone 108 i gérng ostone 109.

Przy zastosowaniu napedu wspélnego dla kilku
klatek jak to pokazano w wykonaniu przedstawio-
nym na fig. 1, dla ulozyskowania wspo6lnego walu
napedowego 15 i ostoniecia koét stozkowych klatka
walcownicza ma dolny korpus 110 i gérny korpus
111. Klatka walcownicza jest wyposazona w sprze-
gla 112 zabudowane na koncach walu 15. Klatka
walcownicza wielowalcowa z walcami wysiggniko-
‘'wymi wedlug wynalazku moze byé usytuowana
w kazdym ze znanych dotychczas sposob6éw usy-
tuowania klatek walcowniczych.

Ustawianie walcow w kierunku prostopadlym
do linii walcowania w zgdane polozenie odbywa
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sie. przez uruchomienie napedowego cylindra 96
wykonujacego przesuw zgrubny, a nastepnie przez
uruchomienie napedowego cylindra 98 dokladnego
ustawiania walcéw, ktérego uruchomienie powo-
duje, ze zatrzaski 99 wchodzag w dokladnie wyko-
nane nacigcia na kolumnach 4 i ustawiajag walce
W z géry okreSlone polozenie. Przy kolejnym prze-
suwaniu walc6w w Zzgdane polozenie przed uru-
chomieniem napedowego cylindra 96 wykonujgce-
80 przesuw zgrubny nalezy zluzowaé zatrzaski 99
przez uruchomienie napedowego cylindra 98, ce-
lem wykonania ruchu powrotnego.

Po wykonaniu przesuniecia zgrubnego dokona-
nym przez napedowy cylinder 96 nastepuje po-
nowne uruchomienie napedowego cylindra 93 dla
dokladnego ustawienia walc6w. Walce robocze dol-
ny i gérny 32 nastawiane sg w spos6b symetrycz-
ny w stosunku do linii walcowania, co powoduje,
Ze teoretyczna linia walcowania pozostaje stala,
niezaleznie od wielko$ci szczeliny pomiedzy wal-
cami roboczymi 32. Nastawianie walcéw obdbywa
si¢ przez wprawienie w ruch obrotowy watka z
nacietym kolem stozkowym 82, ktére powoduje
obrét bedacego z nim w zazebieniu stozkowego
kota zebatego 89.

Stozkowe kolo zebate 80 napedza §limakowy
walek 78 zabudowany w tym kole przesuwnie z
dwoma wpustami 79, co stwarza mozliwosé prze-
noszenia napedu, niezaleznie od ustawienia wal-
cOw roboczych na S§limakowy waltek 79. Slimako-
Wy walek 79 napedza $limacznice 77 nasadzong na
Srube 69. Ruch obrotowy Sruby 69 powoduje po-
przez nakretki (70 i 71) i wodziki 74 zblizanie sie,
lub oddalanie w zaleznosci od kierunku obrotu w
jaki wprawione zostalo naciete na watku stozko-
we kolo zebate 82 przedniego gérnego lozyskowe-
go korpusu 46 razem z tylnym goérnym lozysko-
wym korpusem 48 do przedniego dolnego lozysko-
wego korpusu 45 razem z tylnym dolnym tozysko-
wym korpusem 47.

Zblizanie, lub oddalanie sie tych lozyskowych
korpus6w wokét goérnej statej osi obrotu i dolnej
stalej osi obrotu, umozliwia to, Ze no$ne waly 39
z zabudowanym na ich kofcach walcami oporo-
wymi 40 wykonujg taki sam obrét. Do walcéw
oporowych 40 dociskane s3 za pomocg napedo-
wych cylindréw (88 i 89) oraz ramek (28 i 29)
i wysiegnikowych plytek (90, 91) walce robocze 32,
za tym przy wykonywaniu ruchu obrotowego wo-
kot stalych osi obrotu przez walce oporowe 40 ten
sam ruch wykonujg walce robocze 32. Zmniejsza-
nie, lub zwiekszanie odlegtoéci pomiedzy osiami
walcéw roboczych 32 odbywa sie przez dokonanie
w odpowiednim kierunku ruchu obrotowego wat-
ka z nacietym kolem stozkowym 82.

Naped klatki walcowniczej wielowalcowej z wal-
cami wysiegnikowymi, w zaleznosci od potrzeb
przenoszony jest albo od napedowego watu 15, po-
przez koto stozkowe 14 na giéwny napedowy wat
13 jak to uwidoczniono na fig. 1, albo tez po-
przez sprzegio zabudowane na giéwnym wale na-
pedowym wale 15, gdy do napedu klatki walcow-
niczej zastosowano indywidualny silnik napedowy,
lub tez przekladnie czolowa z wystajagcym do na-
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pedu klatki walem napedowym. Moment obroto-
wy od gléwnego napedowego walu 13 przenoszo-
ny jest na walek wieloklinowy kola zebatego 9.

Kolo zebate 9 jest napedzane niezaleznie od po-
lozenia walcé6w roboczych w kierunku prostopa-
diym od linii walcowania, gdyz walek wieloklino-
wy tego kola zebatego ma mozliwo$é przesuwa-
nia sie wewnatrz gléwnego napedowego walu 13
pozostajac z nim w zazebieniu, jak to pokazano
na fig. 1. Kolo zebate 9 zazebia sie z koiem zeba-
tym 10 rozdzielajac w ten spos6b naped na walec
roboczy dolny 32 i walec roboczy gérny 32.

Naped dolnego walca roboczego 32 odbywa sie
poprzez kolo zebate 11. Natomiast naped gérnego
walca roboczego 32 odbywa sie przez kolo zebate
12, W ten sposéb, przy nastawianiu zgdanej od-
legloSci pomiedzy osiami walcé6w roboczych, kota
zebate (11 i 12) napedzajgce walce robocze 32 ob-
taczaja sie po S$rednicach podzialowych ko6t ze-
batych (9 i 10) nie zmieniajgc charakterystyki za-
zebienia. Wymiana walcéw roboczych 32 odbywa
sie przez czeSciowe odkrecenie nakretki 38. Cal-
kowite odkrecenie nakretki 37 i dociskajacych tu-
lejek 36 oraz cze$ciowe odkrecenie nakretki 35 co
umozliwia rozkleszczenie stozkowych zaciskowych
tulejek 31.

Po rozkleszczeniu stozkowych zaciskowych tu-
lejek 31 walce robocze 32 mogg byé swobodnie
zdemontowane. Zabudowywanie walcéw roboczych
32 odbywa sie w ten sam sposéb, lecz w kolej-
noSci odwrotnej. Wymiana walcé6w oporowych
odbywa sie przez cze$ciowe odkrecenie docisko-
wych Srub 68, wyjecie dociskowych plytek 67 oraz
czeSciowe odkrecenie nakretek 64 i rozkleszczenie
rozpreznych stozkowych tulejek 63. Po rozklesz-
czeniu rozpreznych stozkowych tulejek 63 walce
oporowe 40 mozna swobodnie zdemontowaé. . Za-
budowywanie walcéw oporowych odbywa sie w
taki sam spos6b, lecz w kolejno$ci odwrotnej.
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Zastrzezenia patentowe

1. Klatka walcownicza wielowalcowa z walcami
wysiegnikowymi posiadajagca dwa walce robocze
znamienna tym, Zze w celu zwiekszenia sztywno$ci
wysiegnikowych walcéw roboczych (32) ma cztery:

" walce oporowe (40) zabudowane w skladajgcej sie

z dwu plyt (2) i (3) przesuwnej ramie nasadzonej
na kolumny (4), wewnatrz ktérej znajduje sie za-
ré6wno mechanizm napedu walcéw roboczych (32)
wsp6lny dla obu walcéw roboczych, jak tez me-
chanizm nastawiania walcéw, za§ od strony wal-
c6w ma oslone uszczelniajgeg (101), przy czym
rama wraz z kolumnami (4) osadzona jest w kor-
pusie (1) klatki walcowniczej, ktéry od strony na-
pedu ma no$ng piyte (5) dla lozysk (20) gléwnego
napedowego walu (13) i mocowania kolumn (4)
przesuwu ramy.

2. Klatka walcownicza wielowalcowa z walcami
wysiegnikowymi wedlug zastrz. 1 znamienna tym,
ze mechanizm napedu walcéw roboczych (32) i na-
stawiania walcéw roboczych (32)‘ma ramki (28,
29), w ktérych zabudowane sg kola zebate (11, 12)
zazebiajagce sie z kotami zebatymi (9, 10), przy
czym ramki (28, 29) maja osie obrotu pokrywaja-
ce sie z osiami obrotu ko6t zebatych (9, 10), za$
mechanizm nastawiania walcéw oporowych ma lo-
zyskowe korpusy (45, 46, 47, 48), ktérych osie
obrotu pokrywajg sie z osiami két zebatych (9, 10).

3. Klatka walcownicza wielowalcowa z walcami
wysiegnikowymi wedlug zastrz. 1, 2 znamienna
tym, ze do przesuwania walcéw w kierunku pro-
stopadiym do linii walcowania klatka walcowni-
cza wielowalcowa z walcami wysiegnikowymi ma
jeden napedowy cylinder (97) do zgrubnego prze-
suwu lezacy w jej osi podluznej, oraz drugi na-
pedowy cylinder (98) do dokladnego ustawiania
walcéw roboczych w zgdane polozenie, umieszczo-
ny prostopadle do osi podluznej klatki walcow-
niczej wielowalcowej z walcami wysiegnikowymi.
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