-

POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

16331

Patent dodatkowy
do patentu

Zgtoszono:

Pierwszeristwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

12.03.1971 (P. 146815)

19.03.1970 Wielka

Zgloszenie ogtoszono:

Opis patentowy opublikowano:

Kl.  49h,5/04

MKP B23k 5/04
Brytania

15.04.1973

30.06.1975

Twoércy wynalazku: Robert Glower Jackson, Edward Armstrong

Uprawniony z patentu: Conch International Methane Limited, Nassau
(Wyspy Bahama) '

Sposob spawania arkuszy blachy
przeznaczonej do tworzenia Scian zbiornikow

1

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest sposéb
spawania*arkuszy blachy przeznaczonej do tworze-
nia $cian zbiornikéw lub pojemnikéw.

Znany jest sposéb spawania arkuszy blachy za
pomocg laczenia elementéw w formie wzdluznej
tasmy. Przy tym sposobie krawedz kazdego
z dwoéch sagsiednich arkuszy jest umieszczona na
zakladke sgsiedniego arkusza przy utrzymaniu 1g-
czgcej krawedzi, przy czym krawedzie arkuszy sa
nastepnie spawane razem za pomocg nakladki lub
pasa.

Znany jest réwniez spos6b spawania, przy kté-
rym stosuje sie urzadzenia automatyczne na przy-
stosowanych wstepnie zagieciach krawedzi arku-
szy i spawania ich po zblizeniu ku sobie krawe-
dziarki.

Wadg tych sposobéw jest to, ze choé zespawane
arkusze dobrze wytrzymujg statyczne lub zmienne
obcigzenia, to jednak naprezenia gnace, ktére po-
wistaja woké! promieni otaczajacych spaw, doko-
nywany w polozeniu plaskim na powierzchni arku-
szy wplywaja niekorzystnie na odksztalcenia i po-
wodujg uszkodzenia w strukturze spawania.

Celem wynalazku jest zastosowanie odmiennego
sposobu spawania przy ktérym dokonywane jest
automatyczne spawanie krawedzi arkuszy blachy
i ktére jest wykonywane bez ujemnych wplywow
na strukture materialu spawanego powstajacych
przy spawaniu wedlug dotychczas znanych spo-
sobow.
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Aby osiagngé ten cel postanowiono zgodnie
z wynalazkiem zastosowaé przy lgczeniu elemen-
téw wydluzong szyne ustawiong wzdluz przezna-
czonych do spawania krawedzi arkuszy, na ktérej
to szynie ustawiona jest maszyna spawalnicza
przeznaczona do spawania krawedzi polgczonych
ze sobg arkuszy. :

W jednym ze sposobéw wynalazku elementy
Iaczace posiadajag w przekroju ksztalty w formie
litery T, przy czym elementy takie przewidziane sg
z szyng do przewozenia maszyny wyposazong
w krawedzie, do ktérych przyspawane sg krawe-
dzie arkuszy.

W innym przykladzie wedlug wynalazku szyna
jest wyeliminowana i odleglosci arkuszy utrzymy-
wane sj za pomoca elementéw lgczgcych przy za-
stosowaniu wspornikow.

Zgodnie z wynalazkiem stosuje sie réwniez
wiekszg ilo§é lgczonych ze sobg arkuszy, ktére
uksztaltowane sg w formie plyt i w tym przypad-
ku arkusze przeznaczone do ljczenia montowane
sg w formie kratownicy posiadajgcej otwartg ra-
me dla kazdej plyty.

Przy urzadzeniu, w przypadku gdy laczgca kra-
townica jest w swym przekroju o ksztalcie litery
T — to maszyna spawalnicza zamontowana jest ze
skretem w sposéb taki, Zze powoduje spawanie ply-
ty wokdé! wszystkich jej krawedzi.

W przypadku, gdy szyna jest oddzielona od 13-
czacych ksztaltownikéw, to moze ona byé przysto-
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sowana do zdejmowania po zmontowaniu wsporni-
kéow i wykonana w ksztalcie cigglego prostokgtne-

go wigzania przesunietego od ramy i umieszczone- _

go promieniowo w naroznych strefach tej ramy.

Umozliwia to maszynie spawalniczej na jej prze-
suw wokdét obwodu szyny i spawania wszystkich
krawedzi plyty podczas pojedynczego przesuwu
maszyny.

W przypadku, gdy lagczace ksztaltowniki posiada-
ja w przekroju ksztalt litery T, to wolne korice
zacisk6w wykonane sg z zaokrgglonymi Kkrawe-
dziami w celu wlasciwego ustawienia maszyny
spawalniczej.

Plaskie arkusze przeznaczone do wyrobu zbiorni-
ka lgczone sga za pomoca ksztaltownika T, ktéry
sklada sie z dwu rozwidlonych cze$ci, miedzy kt6-
re wkladane sg przeznaczone do spawania, zblizo-
ne ku sobie arkusze.

W ten sposéb, zgodnie z wynalazkiem, wykonu-
je sie Scianke zbriornika lub innej podobnej kon-
strukeji, ktéra jest przystosowana do zmiennych
stané6w naprezenia, naglych obcigzenn lub zmiany
temperatury o szerokim zakresie.

Maszyna spawalnicza wykonana jest z para
spawalniczych urzadzen, ktére zamontowane sg na
szynie lgczacej arkusze blachy, po ktérej to szy-
nie przesuwana jest maszyna spawajgca jedno-
czeSnie obie krawedzie plaskownika lgczacego
przylegajgce ku sobie arkusze blachy.

Przedmiot wymnalazku stosowany jest do wyko-
nania zbiorniké6w lub pojemnikéw, przeznaczonych
do cieczy o zréznicowanych temperaturach w sto-
sunku do temperatury otoczenia i atmosferycznego
ciSnienia, na przyklad do cieklych gazéw, takich
jak ciekly gaz metanu, lub ciekly gaz pochodzacy
z ropy naftowej na przyklad etan, butan, etylen
i propylen.

Zbiorniki wykonane zgodnie z wynalazkiem, sto-
- sowane sg w formie urzadzen stalych ustawionych
na podkladzie gruntowym lub betonowym, lub tez
mogg by¢ stosowane w formie zbiornik6w przenos$-
nych.do transportu morskiego. Zbiorniki skladajg
sie 'z obudowy zewnetrznej wykonanej z cienkiego
i gietkiego materialu, na przyklad gatunkcwej sta-
lowej blachy, ktéra nie podlega pod wplywem
obnizenia temperatury wzrostowi kruchosci.

Druga wewnetrzna obudowa podobna do pierw-
szej wykonana jest wokél obudowy zewnetrznej,
na ktérej ulozona jest izolacja.

Zbiornik wykonany 2z obudowy zewnetrznej
i wewnetrznej polaczony jest z ramag nosna, lgcza-
cg poszczegdlne elementy zewnetrznej obudowy.

Formowanie wewnetrznej obudowy odbywa sie
po ulozeniu na obudowe zewnetrzng od strony
wewnetrznej izolacyjnych plyt, na ktére nakladane
sg arkusze blachy, stanowigce obudowe wewnetrz-
ng. i spawane. w podobny sposéb jak i obudowa
zewnetrzna. :

Przedmmt Wynalazku uw1doczmony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia widok czesci. konstrukeji $ciany, fig. 2
— przekréj jednej z odmian lgczonych elementéw
za pomocy spawalniczej- maszyny, fig. 3 — prze-
kréj drugiej odmiany ljczacego elementu, fig. 4 —
przekréj trzeciej odmiany Ilgczacego elementu za
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pomocg maszyny spawalniczej, fig. 5 — przekroj
$ciany polaczonej w calo$ci zbiornika, skonstruo-
wanego zgodnie z wynalazkiem, oraz fig. 6 i 7T —
widoki podobne do uwidocznionego na fig. 5,
przedstawiajgce dwie odmienne formy konstrukcji.

Sciana zbiornika wedtug fig. 1 wykonana jest
z licznych prostokgtnych stalowych plyt 1 i ramo-
wej kratownicy 2.

Ramowa kratownica 2 jest wykonana z metalo-
wych ramowych ksztaltownikéw 3, wykonanych
w formie litery T, ktére przyspawane sg do pro-
stokgtnej otwartej ramy przystosowanej do plyt 1.
Pary ramion 4 fig. 3, elementéw ramowych 3 wy-
konane sg z obrzeznymi Kkolnierzami dla plyt 1
i Sciggacza 5 dla wydluzaJa,cych sie plyt tworza-
cych Sciany.

Kazda plyta 1 jest wykonana o wymiarach do-
stosowanych do $ciggacza 5 wyposazonego w kra-
wedzie boczne. Maszyna spawalnicza 6 jest umie-
szczona na S$ciggaczu 5 utrzymujgcym ramowsg spa-
wajgcg glowice 7 przesuwang razem ze spawajgca
elektrods, ustawiong w kierunku wybranej krawe-
dzi plyty, w celu jej spawania.

Maszyna spawalnicza 6 posiada nieuwidoczniony
na rysunku prowadnik, ktéry laczy plyte w czasie
prowadzenia spawalniczej glowicy 7 podczas jej
przesuwu w spos6b taki, ze przy docisku krawe-
dzi nastepuje zwarcie i w ten spos6éb dokladne ze-
spawanie,

W przypadku potrzeby, jak to uwidoczniono na
fig. 2, spawalnicza glowica 7 posiada prowadnik po
kazdej stronie maszyny 6, za pomocg ktérego wy-
konywane sg jednocze$nie dwa spawy na krawe-
dziach plyt umieszczonych po stronie ramowego
elementu 3.

Ramowe elementy 3 wykonane sg ze zgrubie-
niem 8 fig. 2, na ktérym ustawiona jest spawalni-
cza maszyna 6. Zgodnie z fig. 2, spawalnicza ma-
szyna 6 jest polgczona z woézkiem 10 wyposazonym
w dwa kola 11 i 12, ktére przetaczane sg wzdluz
zgrubienia 8.

Ksztaltownik 3 wykonany w formie litery T jest
utworzony z jednolitego plaskownika w sposéb
uwidoczniony na fig. 3.

Sciggacz 5 ksztaltownika 3 wykonany jest w for-
mie podwdjnego pionowego stojaka, w ktérym po-
szczegblne czesci sg od siebie oddzielone.

Taki uklad ksztaltownika 3 w polgczeniu z ply-
tami 1 tworzy kompensator podlegajacy odksztal-
ceniom pod wplywem zmian temperatury.

W przypadku, gdy w zbiorniku utrzymywana
jest ciecz w normalnej temperaturze otoczenia to
piyta 5 wykonana jest w formie pojedynczej lub
tez dwie plytki sg ze soba, polaczone za pomocy
spawania. _

Wedlug fig. 4 zamiast ksztaltownika 3 wykona-
nego w formie litery T moze by¢é wykonany plas-
kownik 13 wyposazony w pionowy plaskownik 14,
ktéry przewidziany jest do ustawienia szyny 15.
Szyna 15 przystosowana jest do obwodowej pro-
stokgtnej petli przystawionej za pomocg kresko-
wanej linii na fig. 1.

Szyna 15 polaczona jest z pionowym piaskowni-
kiem 14 za pomocg zacisku 16 w sposéb taki, ze
jest ona przesuwana na luku, dzm,-kl czemu prze-

—-
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chodzi wokél calego obwodu ramy. Szyna 15, ktéra
zamocowana jest nad ramg pozwala na przesuw
spawalniczej maszyny w wyniku czego nastepuje
dokonanie . spawania wszystkich narozy plyty 1
podczas pojedynczej operacji.
. W przypadku, gdy spos6b zastosowany jest do
laczenia zbiornika przeznaczonego do napelniania
gazem to zbiornik taki winien zgodnie z wynalaz-
kiemn posiadaé jedng przepone, ktéra wykonana
jest z materialu o niskim wspdélczynniku rozsze-
rzalno$ci np. stali niklowej.

W przypadku, gdy material posiada wysoki
wspoélczynnik rozszerzalno$ci na przyklad alumi-

nium lub odporng na korozje stal — to mogg one

byé korzystnie stosowane do wlgczenia elementéw
w formie uwidocznionej na fig. 3, w celu uzyska-
nia odcigZenia naprezenia ustalonego w przeponie,
podczas napelniania lub oprézniania skroplonego
gazu. '

Zbiornik przeznaczony do cieklych gazéw we-
dtug fig. 5 skiada sie¢ z obudowy i warstwy izola-
cyjnej. Prostokatna konstrukcja elementéw ramo-

-wych 17 ze sklejka powierzchniows 17a, ktéra jest

umocowana do- sztywnej zewnetrznej powloki 18
i polaczona z konstrukcjg ramowg o ksztalcie li-
tery T polaczona jest z elementem plaskim 19.
Przestrzen 31 znajdujgca sie miedzy elementami
ramowymi 17 a plytami 20 wypelniona jest ter-
miczng izolacja, zabezpieczajacg przed przenika-
niem ciepla, wynikajgcego z parowania -cieklego
gazu.

W ukladzie wedlug fig. 5 zastosowano Zzuzlowg
wate, ktéra jest ulozona na calej przestrzeni 31.

Sposéb ukladania zuzlowej waty i uklad pola-
czen miedzy watg a elementami obramowan 17
jest taki, ze koncowa jej warstwa jest utwardzona
i o réwnej powierzchni, przy czym powierzchnia
ta jest wyréwnywana do poziomu ramion 22a. Ze-
staw Sciggaczy 22 jest spawany w otworach prze-
widzianych w konstrukcji ramowej, lgczacej plas-
kie elementy 19, zgodnie ze sposobem oméwionym
W nawigzaniu do fig. 1 — 4.

Na fig. 6 przedstawiono uklad polgczenn zbiorni-
ka dla cieklego gazu, posiadajgcego dwie obudowy
§cienne, z ktérych kazda wykonana jest z wodo-
szczelnych plyt.

W ten sposéb ramowa konstrukcja wsporcza
z element6w ramowych 17 jest przymocowana do
sztywnej zewnetrznej powloki 18 pierwszej kon-
strukeji ramowej elementéw lgczgcych 19, ktére sg
przymocowane do elementéw ramowych 17, przy
czym pierwszy zestaw membranowych plyt 20 jest
przyspawany do ramy w celu ustawienia drugiego
zestawu.

Wydluzone plyty 21 przystosowane s do umiesz-
czania izolacji termicznej, ktére umieszczane s3
nad $ciggaczami 22 konstrukcji ramowej 19, to jest
nad szynami 23 uksztaltowanymi w wydiuzonych
plytach 21. Lepiej jest przy tym, gdy, jak to uwi-
doczniono w polozeniu zaciski 24 zastosowane sg
w szczelinach, a plyty 21 na szynach 23.

Izolacyjne plyty 25 umieszczone s3 w przestrzeni
miedzy wydluzonymi plytami 21 a konstrﬂkcja ra-
mowg 26 elementéw lgczacych, Ktére sa przymoco-
wane do plyt 21.
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6
W innym ukladzie plyty 21 posiadajg elementy
laczeniowe drugiej konstrukcji ramowej 26 umoco-
wanej do uchwytéw umieszczonych do plerw'szej
konstrukcn elementu l3czacego 19.

w pxzypadku zaistnialej koniecznoéci, dalszy
sposéb lgczenia stosowany jest przy wzmacniaja-
cym laczeniu  konstrukcji ramowej 19 i 28 oraz
plyt 21 za pomocyg wydluzenia ramion elementéw
laczacych konstrukeji ramowej 26 w dolnych bo-
kach plyt 21 ponizej poziomu gérnych koncéwek
Sciggaczy 22 laczacych elementy 19 konstrukcji ra-
mowej przylaczonej za pomocg ramion $c1qgaczy
22 i plyt 21.

Drugi zestaw plyt 27 jest przyspawany do otwo-
réw ramowych drugiej konstrukcji, w celu” ufor-
mowania pierwszorzedowej przepony.

W odmiennym urzadzeniu odnoszgcym sie do
wydluzonych plyt 21 moga one byé rozdzielone,
przy czym w tych przypadkach izolacyjne plyty 25
uloZzone sj na styk poljczony na krawedziach na
przemianlegle w stosunku do laczacych elementéw
19 pierwszej konstrukcji ramowej. W urzadzeniu
tym szyny 23 formowane s wewnatrz a laczace
elementy drugiej konstrukcji ramowej 26 umoco-
wane sg do plyt 25. i

W nawigzaniu do fig. 5 dotyczacej odmiany spo-
sobu stosowanego przy polaczeniu zbiornika posia-
dajacego membrane z materialu majgcego bardzo
niski wspélczynnik rozszerzalnosci na przyklad
inwaru, przy ktérym tylko jedna konstrukcja ra-
mowa przewidziana jest dla lgczenia elementéw
ramowych 17, przy czym lgczniki tych elementéw
posiadajag wydluzone odcinki 28 bocznych $cian,
ktére zawierajg stosunkowo cienkie izolacyjne pty-
ty 21 i ktére przyspawane sg do metalowej taS§my
29 przymocowanej do elementéw ramowych.

Tasmy 29 przewidziane sg w takim ukladzie, ze
dodatkowe ramiona, ktére wyprowadzone sg z ra-
mion 30 elementéw laczacych, przy czym skladowe
czeSci 19, 21 i 29 sg utworzone z prefabrykowa-
nych konstrukcji. ’

Oba zespoly membranbwych ptyt spawane sg na-

stepnie przy zastosowaniu zaciskéw 22 konstrukcji
ramowych 19, przy czym plyty 20 ktére sg przy-
spawane do otwartej ramy ograniczonej przez ta$-
my 29 i ptyty 27 sa przyspawane do ramy ograni-
czonej przez ramiona 30 konstrukcji ramowej.
" Plyty izolacyjne 25 umieszczone sa w wewnetrz-
nej przestrzeni znajdujacej sie migdzy Scianami 28
konstrukeji ramowej 19 przed wykonaniem spawa-
nia elementéw plytowych 27.

W obu wkladach oméwionych w nawigzaniu do
fig. 6 i 7 przestrzeri 31 miedzy membrang i usztyw-
niong zewnegtrzng powloka 18 moze byé wypelnio-
na odpowiednim termicznym materialem izolacyj-
nym na przyklad watg zuzlowa lub szklang, przy
czym materialy te szczegélnie wata szklana posia-
dajq ta zalete, ze stanowig element wsporczy mie-
dzy wtérnymi membranowymi plytami 20 elemen-
té6w rampwych 17 i stanowig przegrode izelacyj-
na dla cieklego gazu.

Korzystne zalety zbiornika wykonanego w spo-
séb oméwiony w nawigzaniu do fig. 6 i 7 sg te, ze
konstrukcja ramowa wykonana z takich elementéw
ramowych' 17, ze przy duzej ekspansji = elementy
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plytowe 20 i 27 oraz plyty izolacyjne 21 i 25 moga
byé wykonane o standartowych wymiarach, co
ulatwia montaz zbiornikéw w terenie.

'Ze wzgledu na to, ze wtérne membrany wyko-
nane sg przy zastosowaniu plyt 20, ktére docisnie-
te sg do elementéw ramowych 17 to koniecznym
jest zastosowanie utrzymujgcej obcigzenie izolacji
woké6t membrany.

Uktad uwidchnioﬁy na fig. 7 ma te¢ dodatkowy'

zalete, Zze membrany przewidziane przy zastosowa-
niu plyt 27 sa praktycznie nierozciggliwe w ele-
mentach ramowych 17 przez $ciany odcinkéw 28.

Choé odcinki 28 pozwalajg na przenikanie ciepla
przez izolacyjne plyty 21 i 25 — to jednak wplyw
przenikania ciepla przez te przestrzenie jest mini-
malny ze wzgledu na wlgczenie elementéw wyko-
nanych z cienkiego materialu. Izolacyjne plyty 21
i 25 polgczone sg w odcinkach Sciany 28, przy
czym sg one usztywnione za pomocg mocowania
do ramowych elementéw 17 a kazdy z odcinkéw
plyty $ciennej zbiornika jest niezalezny od odcinka
sgsiedniego plyty ze wzgledu na'to, ze naroza mo-
g3 byé o dowolnym ksztalcie, co pozwala na wy-
pelnienie przestrzeni miedzy sasiednimi odcinkami
ptyt Sciennych.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b spawania arkuszy blachy przeznaczo-
nej do tworzenia Scian zbiornika za pomocg lacze-
nia elementéw nakladanych na siebie wzdluz prze-
ciwlegtych krawedzi dwé6ch arkuszy znamienny
tym, ze do ljczenia elementéw stosuje sie¢ wydlu-
zong szyne (15) nakladajgca sie na krawedz kazde-
go arkusza przeznaczonego do spawania za pomocg
zamontowanej maszyny spawalniczej wustawionej
na szynie i przesuwanej wzdluz tej szyny podczas
spawania polgczonych ze sobg krawedzi arkuszy.

2. SposGb wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
1aczenie elementéw dokonuje sie za pomoca ksztal-
townika w formie litery (T) stanowigcego $ciggacz,
ktéry polgczony jest z szyng przeznaczong do prze-
suwania maszyny spawalniczej i para ramion (4)
z krawedziami, do ktérych przyspawane sg kra-
wedzie arkuszy blaphy.

3. Spos6b wedlug zastrz. 2 znamienny tym, ze
kazdy ksztaltownik w formie litery (T) ma za-
okraglone zgrubienie na wydluzonym ramieniu
przeznaczonym do ustawienia spawalniczej maszy-
nv. .

4. Sposéb wedlug zastrz. 2 lub 3 znamienny tym,
ze ksztaltownik w formie litery (T) lgczy sie z ele-
mentami o wzmocnionym prgfilu wykonanymi za
pomocg walcowania lub z metalowych tasm.

5. Sposéb wedlug zastrz. 2 lub 3 znamienny tym,
ze ksztaltownik ‘w formie litery (T) laczy sie z ele-
mehtami ufwerzonymi z plaskownikéw -dzigki cze-
mu zacisk ‘uforinowany .z ksztaltownika (T) sklada
sie z dwéech czeci, ktére na wydluzonym zakon-
czeniu sg polgczone a na stykajgcych sie plasz-
ezyznach od siebie oddzielone.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
stosuje si¢ plaska szyne, ktéra jest oddzielona.od
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krawedzi Igczacego elementu za pomocg umiesz-
czonego wspornika. '

7. Spos6b wedlug zastrz. 1 — 6 znamienny tym,
7e maszyne spawalnicza tworzy sie z dwéch spa-
walniczych urzagdzen ustawionych tak, aby na szy-
nie i plaskowniku umiesZczonym na elemencie 13-
czacym po kazdej -stronie szyny znajdowalo sie
urzgdzenie spawalnicze wydluzone do przeciwleg-
lych bokéw szyny, gdzie sgsiednie krawedzie dwu
plaskownikéw sg spawane jednoczesnie do przyla-
czonego elementu. '

8. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 7 znamienny tym,
Ze maszyne spawalniczg wykonuje sie z urzgdze-
niem przeznaczonym do jej prowadzenia wzdluz
krawedzi plaszczyzny przeznaczonej do spawania
przy jednoczesnym nacisku krawedzi do przylega-
jacej czesci lgczonego elementu.

9. Spos6b wedlug zastrz. 1 — 8 znamienny tym,
ze do wykonania zbiornika stosuje sie plaskowniki
w ksztalcie plyt, ktére laczone sg za pomocg kon-
strukecji ramowej.

~ 10. Sposdb wédiug zastrz. 9 znamienny tym, ze
na maszynie spawalniczej montuje sie obwodowy
element laczeniowy za pomocg ktérego dokonuje
sie spawania plyt wokét wszystkich ich krawedzi.

11. Sposéb wedlug zastrz. 9 znamienny tym, ze
stosuje si¢ pojedynczg szyne, (23) ktéra zamonto-
wana jest na luku nad kazda rama wzdluz ktérej
maszyna spawalnicza przesuwana jest podczas
obwodowego przesuwu w celu spawania kazdego
plaskownika na otwartej ramie.

12. Sposéb wedlug zastrz. 9 znamienny tym, ze
$ciane zbiornika Wykonuje si¢ przy stosowaniu
wielokrotnego lgczenia przygotowanych plaszczyzn.

13. Spos6éb wedlug zastrz. 9 znamienny tym, ze
zbiornik do cieczy o zréinicowanej. temperaturze
w stosunku do temperatury otoczenia i atmosfe-
rycznego ciSnienia sklada sie z konstrukcji ramo-
wej stanowigcej urzadzenie wsporcze dla izolacji
termicznej z zewnetrzng obudowg umocowang do
elementéw lgczacych na wsporczej konstrukcji ra-
mowej, utrzymujacej obcigzenie termicznej izolacji,
ktéra umieszczona jest w otwartej ramie przewi-
dzianej do lgczenia plaskiej obudowy.

14. Sposdéb wedlug zastrz. 9 znamienny tym, ze
konstrukcja zbiornika przeznaczonego do cieczy
o temperaturze réznigcej sie od temperatury oto-
czenia i atmosferycznego ci$nienia wykonuje sie
z konstrukcji ramowej i plaskich elementéw przy-
spawanych poczatkowo do konstrukecji ramowej po
jej stronie zewnetrznej w celu uformowania $cia-
ny zbiornika a nastepnie po utozeniu ptyt z mate-
rialu termiczno izolacyjnego uklada sie wewnetrz-
ne $ciany z konstrukcja ramows laczong za pomo-
cg spawania. '

15. Sposéb wedlug' zastrz. 1 — 14 znamienny tym,
ze montowanie konstrukcyjnej ramy przeprowadza
sie¢ za pomoca elementéw lgczgcych -posiadajacych
ksztalt litery (T) lub posiadajacych dwie pary ra-
mion, ktére spawa si¢ ze soba i miedzy ktérymi
umieszczone s3 plyty izolacyjnego materiatu.
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