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(54) Riickwartssenker mit schwenkbarem Schneidentréger

{57) Anwendungsgebiet der Erfindung sind
Riickwartssenker, bei denen der Schneidentrdger um eine
parallel zur Drehachse des Rickwartssenkers gelegene
Schwenkachse in einer zylindersegmentférmigen
Ausnehmung des Werkzeuggrundkérpers durch
Fliehkraftwirkung und/oder Ber{ihrung mit dem Werkstiick
in Arbeits- oder Ruhelage schwenkbar angeordnet ist. Ziel
-und Aufgabe der Erfindung sind es, einen schwenkbaren
Schneidentréger fiir Riickwartssenker so zu gestalten, daf®
eine einfache und kostengiinstige Herstellung moglich ist
und auch bei niedrigen Werkzeugdrehzahlen der
schwenkbare Schneidentrager sicher und vollstandig in
Arbeitslage geschwenkt und Beschadigungen der
Schneidkante beim Schwenken in Ruhelage vermieden
werden, Diese Aufgabe wird erfindungsgemaR dadurch
geldst, daR die beiden Lagerstellen {6) des schwenkbaren
Schneidentrégers (1a, b, c) durch eine
Durchgangsbohrung (7) miteinander verbunden sind. Fig. 1
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Erfindungsanspruch:

1. Rickwartssenker mit schwenkbarem Schneidentréger, bei dem der schwenkbare Schneidentrager
in einer zylindersegmentférmigen Ausnehmung des Werkzeuggrundkdrpers durch Fliehkraft und/
oder Kontakt mit dem Werkstiick um eine parallel zur Werkzeugdrehachse liegende Schwenkachse
in Arbeits- oder Ruhelage schwenkbar angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dal? die beiden
Lagerstellen (6) des schwenkbaren Schneidentrégers (14, b, ¢) durch eine Durchgangsbohrung (7)
miteinander verbunden sind.

2. Rickwirtssenker mit schwenkbarem Schneidentréager, bei dem der schwenkbare Schneldentrager
in einerzylindersegmentférmigen Ausnehmung des Werkzeuggrundkérpers durch Fliehkraft und/
oder Kontakt mit dem Werkstlck um eine parallel zur Werkzeugdrehachse liegende Schwenkachse
in Arbeits- oder Ruhelage schwenkbar angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, daf der
schwenkbare Schneidentriger (1a, b, ¢) durch eine auf die Lagerschraube mit Kegelspitze (5)
aufgesteckte Biegefeder 11im unbelasteten Zustand in einer Mittellage zwischen Arbeits- und
Ruhelage gehalten ist.

3. Riickwartssenker nach Punkten 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Lagerstellen (6) des
schwenkbaren Schneidentragers (1a, b, ¢) durch keglige Senkungen gebildet sind.

4. Rickwartssenker nach Punkten 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dall am schwenkbaren
Schneidentrdger(1a, b, ¢) ein die Schneidkante (103, b, ¢c) um den ein- bis zweifachen Vorschubwert
(x) Uberragendes federndes Mitnehmerelement (9, 13) angeordnet ist.

5. Ruckwartssenker nach Punkten 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dal? das federnde
Mitnehmerelement eine an der Riickenflache (8) des schwenkbaren Schneidentragers (1a)
befestigte Blattfeder (9) ist.

6. Ruckwiartssenker nach Punkten 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf? das federnde
Mitnehmerelement ein in einer Aufnahmebohrung (14) des schwenkbaren Schneidentrégers (1 c)
angeordneter, auf einer Feder 15 abgestlitzter Mitnehmerstift 13 ist.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Anwendungsgebiet der Erfindung sind Riickwiértssenker, bei denen der Schneidentrdger um eine parallel zur Drehachse des
Rickwirtssenkers gelegene Schwenkachse in einer zylindersegmentférmigen Ausnehmung des Werkzeuggrundkdrpers durch
Fliehkraftwirkung und/oder Beriihrung mit dem Werkstlck in Arbeits- oder Ruhelage schwenkbar angeordnet ist.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Aus der DE-OS 1552248 ist ein Riickwértssenker bekannt, dessen schwenkbarer Schneldentrager auf der Oberseite mit einem
zylindrischen Lagerzapfen versehen ist.

Der schwenkbare Schneidentréger ist in einer zylindersegmentférmigen Ausnehmung des Werkzeuggrundkdrpers mit dem
zylindrischen Lagerzapfen in einer entsprechenden Lagerbohrung gelagert, wobei als Gegenlager eine in den
Werkzeuggrundkérper eingeschraubte, in eine kegelige Lagerbohrung in der Unterseite des schwenkbaren Schneidentragers
eingreifende Lagerschraube dient. Zwischen dem schwenkbaren Schneidentrager und dem Werkzeuggrundkdrper kann ein
V-formiges Federelement angeordnet sein, durch das der schwenkbare Schneidentréger in Arbeitslage gedriickt wird. Dadurch
soll erreicht werden, daR der schwenkbare Schneidentrager auch dann in Kontakt mit dem Werkstiick kommt, wenn die Fliehkraft
infolge zu niedriger Werkzeugdrehzah! nicht ausreicht um den schwenkbaren Schneidentrager in Arbeitslage zu schwenken.

In einem anderen Ausflihrungsbeispiel ist der schwenkbare Schneidentrager mit einem Hals versehen, dessen AuRenflache
kreisbogenférmig mit einem dem Bohrungsradius entsprechenden Radius ausgebildet ist. Solange die AuBBenflache des Halses
Reibkontakt mit der Bohrungswandung hat, kann der schwenkbare Schneidentréger nicht in'Ruhelage schwenken.

Das ist besonders bei unterbrochenem Schnitt von Vorteil. Das Schwenken des Schneidentrégers in Ruhelage erfolgt bei
linksdrehendem Werkzeug durch Kontakt zwischen dem schwenkbaren Schneidentrager und dem Werkstlick, wahrend das
Schwenken in Arbeitslage durch Fliehkraftwirkung bei rechtsdrehendem Werkzeug bzw. durch Federkraft erfolgt.

In dem Werkzeugprospekt , Automatischer Riickwartssenker” sind ebenfalls Werkzeuge dieser Bauart dargestellt. Bei kleinen
Werkzeugdurchmessern ist der Lagerzapfen des schwenkbaren Schneidentrégers jedoch nicht zylindrisch sondern keglig-
ausgebildet.
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Nachteilig an diesem bekannten Riickwértssenker ist der grofRe Herstellungsaufwand fir den schwenkbaren Schneidentréger,
besonders im Hinblick auf die Herstellung des zylindrischen oder kegligen Lagerzapfens und der kegligen Lagerbohrung. Ein
Nachteil ist auch darin zu sehen, dal beim Schwenken des schwenkbaren Schneidentrégers in Ruhelage die Schneidkante
beschadigt werden kann, Durch den Hals des schwenkbaren Schneidentragers ergeben sich lange An- und Ubertaufwege und
damit héhere Hilfszeiten fir den Werkzeugeinsatz. '

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, einen schwenkbaren Schneidentréger fir Rickwartssenker so zu gestalten, daR dessen Herstellung
vereinfacht wird und groRe An- und Uberlaufwege beim Einsatz des Riickwértssenkers entfallen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, einen schwenkbaren Schneidentrager flir Rlickwartssenker so zu gestalten, daR auch bei niedrigen
- Werkzeugdrehzahlen und/oder waagerechtem Einsatz des Rickwaértssenkers der schwenkbare Schneidentréger sicher und
vollstandig in Arbeitslage geschwenkt wird und Beschédigungen der Schneidkante beim Schwenken in Ruhelage vermieden
werden.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf dadurch geldst, daRk die beiden Lagerstellen des schwenkbaren Schneidentrégers durch
eine Bohrung miteinander verbunden sind. Die Lagerstellen des schwenkbaren Schneidentrégers sind vorteilhafterweise als
einander gegentberliegende keglige Senkungen ausgebildet. Eine andere Mdglichkeit zur Losung der Aufgabe der Erfindung
besteht darin, dald der schwenkbare Schneidentrdger durch eine auf die Lagerschraube aufgesteckte Biegefeder, die sich mit
einem Schenkel am Werkzeuggrundkérper und mit dem anderen Schenkel am schwenkbaren Schneidentréger abstltzt, im
unbelasteten Zustand in einer Mittellage zwischen Arbeits- und Ruhelage gehalten ist.

In beiden Féllen ist es von Vorteil, am schwenkbaren Schneidentriger ein federndes Mltnehmerelement anzubringen, das die
Schneidkante um den ein- bis zweifachen Vorschubwert {iberragt. Es besteht die Moglichkeit, als federndes Mitnehmerelement
eine Blattfeder an der Riickenflache des sghwenkbaren Schneidentrédgers anzubringen.

In einer anderen Ausflihrungsform istin einer Aufnahmebohrung des schwenkbaren Schneidentrégers ein auf einer Feder
abgestitzter Mitnehmerstift als federndes Mitnehmerelement angeordnet.

Die die beiden Lagerstellen in Form kegliger Senkungen verbindende Bohrung hat zur Folge, da® der Massenschwerpunkt des
im Ruckwértssenker angeordneten schwenkbaren Schneidentrégers auf einen gréReren Radius verschoben wird.

Damit wird der schwenkbare Schneidentrager auch bei niedrigen Werkzeugdrehzahlen allein durch die Wirkung der Fliehkraft
sicherin Arbeitslage geschwenkt. Die Bohrung kann auch miteinem Schmiermittel geflillt sein, so daf’ eine stédndige Schmierung
der Lagerstellen erfolgt und dadurch die Reibkréfte beim Schwenkvorgang gering sind.

Das Schwenken des schwenkbaren Schneidentragers in Ruhelage erfolgt bei linksdrehendem Werkzeug durch Kontakt des
schwenkbaren Schneidentrdgers mit der Bohrungskante. Deshalb ist es von Vorteil, ein federndes Mitnehmerelement am
schwenkbaren Schneidentridger anzubringen. Da das federnde Mitnehmerelement um den ein- bis zweifachen Vorschubwert
Uber die Schneidkante libersteht, kommt es noch vor der Schneidkante in Berlihrung mit dem Werkstlck. Dadurch werden
Beschédigungen der Schneidkante vermieden.

Wiéhrend des Senkvorganges wird das federnde.Mitnehmerelement in Form einer Blattfeder von der Riickenflache des
schwenkbaren Schneidentridgers weg gebogen, wéhrend das federnde Mitnehmerelement in Form eines federnd abgestitzten
Stiftes gegen die Kraft der Feder in die Aufnahmebohrung im schwenkbaren Schneidentrager gedriickt wird.

Durch die am schwenkbaren Schneidentrager angeordnete, auf die Lagerschraube aufgesteckte Biegefeder wird der
schwenkbare Schneidentrédger im unbelasteten Zustand in einer Mittellage zwischen Arbeits- und Ruhelage gehalten.

Dadurch ist gewahrleistet, dafy der schwenkbare Schneidentrédger in jedem Fall in Berlihrung mit dem Werkstiick kommt und
dadurch abhéngig von der Drehrichtung in Arbeits- oder Ruhelage geschwenkt wird.

Besonders bej dieser Ausfihrungsform ist die Anordnung eines federnden Mitnehmerelementes vorteilhaft, da so
Besch&digungen der Schneidkante vermieden werden.

Die Anordnung einer Biegefeder ist,besonders bei groRen Werkzeugdurchmessern und bei waagerechtem Einsatz des
Rilickwartssenkers vorteilhaft, da in diesen Féllen die Fliehkréfte vielfach nicht ausreichen um den schwenkbaren
Schneidentréger sicher in Arbeitslage zu schwenken.

Die die beiden Lagerstellen des schwenkbaren Schneidentrégers verbindende Bohrung hat nicht nur den Vorteil, da der
Masseschwerpunkt verschoben wird, es wird auch die Herstellung der beiden Lagerstellen bei einer héheren Genauigkeit
vereinfacht, da die Bohrung an beiden Enden nur keglig aufgesenkt werden muR. Dadurch ist gewéhrleistet, daR die Mittelachsen
beider Lagerstellen genau fluchten.

Ausfithrungsbeispiel
- Nachstehend wird die Erfindung an Ausflhrungsbeispielen naher erldutert. In den zugehdrigen Zeichnungen zeigen:

Fig.1: Das Vorderteil eines Rickwértssenkers mit schwenkbarem Schneidentriger teilweise im Schnitt

Fig.2: Einenschwenkbaren Schneidentrdger im Schnitt A~A gemaR Fig. 1

Fig.3: Das Vorderteil eines Rickwértssenkers mit schwenkbarem Schneidentrager mit Biegefeder teilweise im Schnitt
Fig.4: Das Vorderteil eines Riickwértssenkers im Schnitt B—B gemaR Fig.3

Fig.5: Die Vorderansicht eines schwenkbaren Schneidentragers mit Mitnehmerstift teilweise im Schnitt

Der schwenkbare Schneidentrdger 1a ist in einer zylindersegmentformigen Ausnehmung 2 des Werkzeuggrundkérpers 3a
zwischen einem kegelfdrmigen Lagerbolzen 4 und einer Lagerschraube mit Kegelspitze 5 um eine parallel zur Drehachse des
Rickwaértssenkers gelegene Schwenkachse schwenkbar gelagert und in der Fig. 1in Arbeitslage dargestelit.

Der schwenkbare Schneidentréger 1a ist mit zwei Lagerstellen 6 in Form kegliger Senkungen versehen, die durch eine
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Durchgangsbohrung 7 miteinander verbunden sind. An der Rlckenflache 8 des schwenkbaren Schneidentrégers 1a ist wie aus
Fig.2 ersichtlich ein federndes Mitnehmerelement in Form einer Blattfeder 9 befestigt, dessen eines Ende die Schneidkante 10
um den Betrag x Gberragt, wobei x dem ein- bis zweifachen Vorschubwert entspricht.
Die Durchgangsbohrung 7 bewirkt eine Verlagerung des Massenschwerpunktes des in der zylindersegmentfdrmigen
Ausnehmung 2 angeordneten schwenkbaren Schneidentragers 1a auf einen groBeren Radius. Dadurch wird die Wirkung der
Fliehkraft beim Schwenken des schwenkbaren Schneidentragers 1ain Arbeitslage verstérkt. Das Schwenken in Ruhelage erfolgt
bei linksdrehendem Werkzeug durch Beriihrung des schwenkbaren Schneidentrégers 1a mit dem Werkstiick. Dabei kommt beim
Herausfahren des RUckwartssenkers aus der Werkstlckbohrung die um den Betrag x (iber die Schneidkante 10 (iberstehende
Blattfeder 9 zuerst mit dem Werkstlckin Berlihrung, so daR der schwenkbare Schneidentrager 1ain die zylindersegmentférmige
Ausnehmung 2 geschwenkt wird, bevor die Schneidkante 10 in Berlihrung mit dem Werkstlick kommt. Reicht auf Grund zu
groRer Reibung in den Lagerstellen 6 oder infolge zu geringer Drehzahl die Fliehkraft nicht aus um den schwenkbaren
Schneidentrager 1avollstandig in die Arbeitslage zu schwenken, erfolgt das durch Berlihrung zwischen der Blattfeder 3 und dem
Werkstlick. Wahrend des Senkvorganges wird die Blattfeder 9 wie in Fig. 2 gestrichelt dargestellt, von der Ruckenflache 8des
schwenkbaren Schneidentrégers 1a weggebogen.
In gleicher Weise wie in Fig. 1 dargestellt, ist bei dem in Fig. 3 dargestellten Vorderteil eines Riickwartssenkers ein schwenkbarer
Schneidentréger 1b im Werkzeuggrundkdrper 3b gelagert. Bei diesem Ausflihrungsbeispiel ist auf die Lagerschraube 5 eine
Biegefeder 11 aufgesteckt, deren einer Schenkel in eine parallel zur Schwenkachse fiegende Anbohrung 12 im schwenkbaren
Schneidentréger 1b und derén anderer Schenkel in eine Anbohrung in der zylindersegmentférmigen Ausnehmung 2 des
Werkzeuggrundkdrpers 3b eingreift.
Durch die Biegefeder 11 wird der schwenkbare Schneidentrager 1b wie aus Fig.4 ersichtlich im unbelasteten Zustand in einer
Mittelstellung zwischen Arbeits- und Ruhelage gehalten. Dadurch wird erreicht, daf} der schwenkbare Schneidentrager 1bin
jedem Fall in Kontakt mit dem Werkstick kommt. Das Schwenken des schwenkbaren Schneidentragers 1b erfolgt durch
Bertihrung mit dem Werkstlick bei rechtsdrehendem Werkzeug in Arbeitslage und bei linksdrehendem Werkzeug in Ruhelage,
d.h.indie zylindersegmentférmige Ausnehmung 8. Da beim Schwenken in Arbeitslage und nach dem Senken beim Schwenken
. in Ruhelage Beschéadigungen der Schneidkante 10b mdglich sind ist es zweckmaRig, ein federndes Mitnehmerelementin Form
einer Blattfeder 9 entsprechend Fig. 1 und 2 oderin Form eines Mltnehmerstxftes 13 entsprechend Fig.5 am schwenkbaren
Schneidentréger 1b vorzusehen.
Bei dem in Fig. 5 dargestellten schwenkbaren Schneidentréger 1cistin einer parallel zur Schwenkachse angeordneten
Aufnahmebohrung 14 ein Mitnehmerstift 13 gefiihrt, der sich auf einer Feder 15 abstlitzt und die Schneidkante 10c um den
Betrag x Uberragt. Wahrend des Senkvorganges wird der Mitnehmerstift 13 gegen die Kraft der Feder 15 in die
Aufnahmebohrung 14 gedrickt.
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