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(54 Zplsob povrchové Upravy kemene a za¥{zenf k provéddni tohoto zplsobu-

. -Vynélez ¥e3{ problém automatického brouse-
ni, leXt&n{ nebo zdrshovdn{ kamene volnym
brusivem.,

Predm&tem vynédlezu je zplsob povrchové
tpravy kamene volnjm brusivem, p#i kterém
se rotujfci hlava posouvé po upravovené

. Plode ve vhodn& volengch smy&kdch. Tvar
smy&ek minimalizuje rozhdning brusiva,
Gprava povrchu se provéd{ na za¥fzen{, ve
kterém mechanismus pro posouvédni hlavy je
doplnén pantografem. ZmenSeny model kamene
v pentografu kopfruje kontakt, ktery nent

- vystaven vlivu volného brusiva.

Vynélez nejlépe charakterizuje obr. &, 2.
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Vyndlez se tykd automatického brouSenf, le¥tén{ nebo zdrsnovani kamene volnym brusivem,
& to volbou pracovntho postupu a vy¥eSenim za¥izen{, které provddidng zpisobu umoinuje.

Dokonéovaci operace pii broudenf, ledtdn{ i zdrshovin{ velkych ploch kamene se a¥ dosud
provéddj{ na rudnfch brusfcfch ramenech & volnym brusivem. Pri tomto zpﬁapbu Jsou volnd zrna
Ernsiva - oéeli; karbidu k¥emfku, kyslidnfku hlinfku ~ und&ena roﬁujiciv#hodné tvarovanou
iovovou deskou a kédmen bud vydrcujf nebo ¥eZou. Zna¥nd &4st z nich Je pritom rozehnéna mimo
ndstroj. Nedostatek brusiva pod néétrojem vede ke znieni kamene. Zplsoby broudenf pou¥{vané
u zndmych stfojﬂ pro broufeni pevnym brusivem, se prévé z tohoto dﬂyodu nedajf pou%ft pro
préci 8 volnym brusivem,

fi . Hlavni nevyhoda povrchovich Uprav kemene volnym brusivem Je ve velmi naméhavé ruéni pré-
ci, provédé&né v nept¥{jemném prostfedi. Kvalita povrchovych uprav Je v8ak takov4, ée ge -nedd
dpravou pevnym brusivem nahradit. Krom$ toho Je moZno pF¥i tomto zplisobu upravovst i nepravi-

delné plochy.

Automatizact povrchovych dprav, a tim odstransni uvedenych nevyhed brouéeni podle vyné-
1ezu, JehoZ podstatou Je postup nédstroje po upravované plofe v krocich tvofenych smyékami, '
JeJichZ delsf{ osa je kolmé na smér postupu & mé rozmér opracované plochy. Krats{ osa mé smir
postupu, mé maximélné 1/3 rozméru dels{ osy a Jje polovinou délky kroku, s vyhodou.polovinou
prﬁméru néstroje. Zarfzenf k prov&déni{ zpisobu tvoi{ brousici rameno, doplnéné’vhodnymi &leny
na pantograf se tfemi aktivnimi body. Prvn{ aktivn{ bod je pevny, ve druhéﬁ je umistén zmen-
Seny model kamene a plsobf na n&j ovlédaci mechanismy, ve tfetim Je pracovni néstroJ.A

Pohybem po delétm rameni smylky v jednom snéru vytvard rozhénéné brusivo val, ktery pri
pohybu po druhém remeni a v opa&ném améru leZf ve dréze néstroje. ﬁéet brusiva 2 valu Je pak
nédstrojem zachycena a znovu se zi&astnt _procesu, Velikost této 8dsti je zévislé na vyéce valu.
P¥i zkouskdeh bylo ovéieno, %e u protéhlych smydek s pomérem o8 vétéim nez 3 so vytvéfi valy,
28 kterfch ae zachyt{ stejné mno¥stvt Jako néstroj rozezene. Tim je zaruésna nepfetrlitost
procesu povrchové dpravy a je spln&na podminka pro Jjeho automatizaci. Pohyb ve smyékéeh 1ze
snadno doséhnout v zaffzen{ podle vynélezu tak, Ze na druhy aktivni‘bod pantografu ge pﬁsobi
pisty vzdjemnd kolmych hydraulickygch vélcd, které stftdavé m&ni smér pohybu. Ve druhém aktiv-
nim bod# pantografu Je také umisténo &idlo pfitonnosti modelu a tedy 1 kamene, Toto éidlo ne-

-koliduje 8 pracovnim néstrojem a nenf ‘ovlivnovéno brusivem v Jeho okoli. Tim je. splnéna i
mechanické podminkﬁfgk;ematizace procesu brousenf.,

Na. pfipojoném vjkresu Je zndzornén pitklad provedenf brousictfho ramen&, doplnéného za-
fizenim pro povrchovou ﬁpravu kamene podle vyndlegu. Na obr. 1 je toto zapfzenf v. fezu rovi-

nou A=A 2 na obr. 2 .je pohled na zaf{zent shora.

Brousicf rameno tvofené otoénym zadnim ramenem ], piednim ramenem 2 a pohonem 3 pracovniho
néstroje 4 Je zav¥¥eno na lﬂl & upravuje volnym brusivem plochy kamene 2. Na zadn{ &ep 6 pd-
sobi zadni téhlo 7, na prednt tep 8 pﬁsobi pirednt téhlo 9.Druhé konce téhel nesou oka, !teré
Jsou spojena hlavnim Zepem 10. Ob¥ ramena a téhla tvor{ pantograf, ve kterém nosny Sep 17
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zadnfho remene 1 je pevny, hlavn{ &ep 10 prvni,a pracovni néstroj 4 druhy aktivni bod. Na
,hlavﬁi gep 10 plisobf hydraulicky vélec pfiéného posuvu-12. Ten je upevnin na vozik 13, ovlé-
dany hydrsulickym vélcem 14 podélného posuvu. Pracovn{ ndstroj Je na broudeny kémen pritlaco-
vén hydreulickym vélcem 18 pritlaku. Gep 10 nese &idlo 13 reagujfc{ na pi{tomnost modelu 16.
Brou¥eni, leétéhi nebo zdrsnovén{ probihd tek, Ze vélcem 18 p¥itlaku se néstroj 4 pritlasf

na kémen 5 pokryty volnym brusivém.‘Stridévym spousténim véled v rdznych smérech se hésfroj
4 pohybuje po kameni~§,vipro£éh1ych smy &kéch, které po kameni postupuji. PFi dosaZeni konce
kamene se zm&ni sméry poauvﬁ pistd tak, aby se smér postupu smyZek zménil o 90°. Zménami
sméru ve smyslu pohybu hodinovych rudidek éi naopak vznikna stéle gse opaekujfci cyklus. Prepi-
'néni véled jJe mo¥no provddét bud ruéné, nebo 1 automatem, ktery Je taktovén 2z &idla 13 a z
EAsovych &lend tak, aby dréha néstroje tvofila protéhlé smy &ky 8 pomérem délka/sirka vétitm
ne¥ 3. To zaruéuje, %e pod néstrojem bude v#dy dostatek volného brusiva.
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1. Zpisob povrchové dpravy kamene volnym brusivem, vyznadeny tim, %e pracovni néstroj (4)
opisuje na upravované plode (5) vidy o krok postupujici protéhlé smy&ky, pritem? vdtd{
rozmér smy%ek je kolmf na smér postupu a menéi rozmdr je nejvice 1/3 vétitho.

2. Zplsob podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze smir postupu smylek se po dosaZeni konce upravované

plochy cyklicky ménf o konstantni dhel, s vyhodou o 90°.

3, Zaffzeni k provédéni zpisobu podle bodﬂ 1 a 2, vyznadené tim, %e pracovni néstroj (4)
je umfstdn v jednom aktivnim bodé rovinného pentografu, jeho% druhy aktivni bod nese &idlo
(15) p¥ftomnosti modelu kemene (16).
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