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(54) Schneidewerkzeug mit Axialhohlraum zur Ableitung von Materialspédnen.

(57) Die Erfindung betrifft ein Schneidewerkzeug, das einen
Schaft zum Ankoppeln an eine Maschine mit Drehkopf und ein
Vorderteil (2) mit Randzéhnen (1) besitzt. Diese Randzihne de-
finieren im Werkzeug eine Frontalschneidekante und eine Sei-
tenschneidekante. Das Vorderteil (2) weist entlang der Basis der s )
Randzihne (1) langliche Offnungen auf, die zu einem Axialhohl-
raum (5) fhren, der mit einer Auslassoffnung (6) im Frontbe-
reich des Werkzeugs ausgestattet ist. Die langlichen Offnungen /3
(4) bilden zusammen mit dem Axialhohlraum (5) eine Leitung

fur die Ableitung der Materialspéne, die von den Zéhnen (1) bei
der Drehung des Werkzeugs abgerissen werden. Dank der Ab-
leitung der erzeugten Spéne in den Axialhohlraum kann deren
Verbleib im Schnittbereich unterbunden und ein Verschleiss der
Schneiden der Zahne verhindert werden.
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Beschreibung

Gegenstand der Erfindung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Schneidewerkzeug, das einen Schaft zum Ankoppeln an eine Maschine mit
Drehkopf und ein Vorderteil mit Randzéhnen besitzt, welche am Werkzeug eine Frontalschneidekante und eine Seiten-
schneidekante definieren.

Stand der Technik

[0002] Zurzeit gibt es in der Mdbelherstellungsbranche allgemein ein Problem bei der Bearbeitung von bestimmten hoch-
abrasiven Materialien wie mitteldichten Faserplatten (MDF), Spanplatten (Pressspanplatten), Sperrholzplatten usw. Aus-
serdem wird die Schleifwirkung dieser Materialien dadurch noch verstérkt, dass sie in den meisten Fallen Melamin- oder
Laminatbeschichtungen aufweisen.

[0003] Das ist deshalb so, weil die Bearbeitung der genannten abrasiven Materialien ebenfalls abrasive Spane erzeugt, die
bei unzureichender Ableitung im Schnittbereich verbleiben und einen unnétigen Verschleiss der Schneiden der Werkzeuge
erzeugt.

[0004] Zu bedenken ist, dass bei Verbleiben der anfallenden Spane im Schnittbereich diese sich eine bestimmte Zeit lang
mit hoher Geschwindigkeit drehen, wobei sie sich in Kontakt mit den Schneiden befinden und dadurch deren Verschleiss
aufgrund der entstehenden Partikeleinwirkung erhéhen.

[0005] Zurzeit besitzen einige Maschinen zur Ableitung der bei der Bearbeitung entstehenden Spéane Absaugvorrichtun-
gen, die aber nicht die erwiinschte Wirkung in Bezug auf die unmittelbare Ableitung der erzeugten Spéne erzielen.

[0006] In vielen Fallen erweist sich die Absaugung aufgrund der Abmessungen der zu bearbeitenden Platten und der
schweren Zugénglichkeit und Befestigung der Absaugvorrichtung in einer geeigneten Position nicht als wirksam. Alle diese
Mangel und Schwierigkeiten fihren dazu, dass an der Stelle, an der die Spane anfallen, keine geeignete Absaugung erfoigt,
weshalb diese an der genannten Stelle verbleiben und einen beschleunigten Verschleiss der Schneide des Werkzeugs
verursachen.

Beschreibung der Erfindung

[0007] Zur Lésung der erwéhnten Probleme wurde ein Schneidewerkzeug ersonnen, das erfindungsgemass einige bau-
liche Besonderheiten aufweist, die dazu dienen, die Ableitung der erzeugten Spéne zu erleichtern, einen unnétigen Ver-
schleiss der Schneide des Werkzeugs zu verhindern und eine korrekte Bearbeitung sicherzustellen.

[0008] Das Schneidewerkzeug besitzt einen Schaft zum Ankoppeln an eine Maschine mit Drehkopf und ein Vorderteil mit
Randzéhnen, welche am Werkzeug eine Frontalschneidekante und eine Radialschneidekante definieren; wobei der Schaft
jegliches Befestigungssystem zum Ankoppeln des Werkzeugs an sowohl traditionelle als auch computer-digitalgesteuerte
(CNC) Frasemaschinen oder an mit Schéften befestigte Werkzeuge verwendende Maschinen aufweisen kann.

[0009] Gemass der Erfindung besitzt das Vorderteil des Werkzeugs seitlich entlang der Basis der Randschneidezéhne
langliche Offnungen, um die von der Schneide erzeugten Spane in einen Axialhohlraum eindringen zu lassen.

[0010] Dieser Axialhohlraum besitzt am vorderen Ende des Werkzeugs eine Auslasséffnung, durch welche die Spane,
die durch die langlichen Offnungen ins Innere gedrungen sind, nach aussen abgeleitet werden.

[0011] Die wesentliche Neuerung des beschriebenen Werkzeugs besteht daher in der Ableitung der von der Frase- oder
Schneidemaschine erzeugten Spane in den Axialhohlraum, wodurch der Verbleib der Spane im Schnittbereich unterbun-
den wird.

[0012] Die beschriebenen Merkmale sind auf die erwéhnten Schneidewerkzeuge unabhangig vom Material anwendbar,
das fiir die Herstellung der Schneiden verwendet wurde, sofern dieses Material eine geeignete Qualitat aufweist, um dieser
Funktion standzuhalten. Insbesondere geeignet sind Schneiden der Qualitat «Hartmetall» (Wolframcarbid oder MD) oder
«polykristalline Diamanten» (PCD).

Beschreibung der Abbildungen

[0013] Zur Erganzung der Beschreibung und zur leichteren Verstandlichkeit der Merkmale der Erfindung wird dieser Be-
schreibung eine Reihe von Zeichnungen beigelegt, in denen nicht darauf beschrankt zur Veranschaulichung Folgendes
dargestellt wird:

Abbildung 1 zeigt eine Ansicht im Aufriss des erfindungsgemassen Schneidewerkzeugs.

Abbildung 2 zeigt eine Teilansicht im Aufriss des Schneidewerkzeugs, bei der das Vorderteil aufgeschnitten dar-
gestellt wurde, um eine Betrachtung der seitlichen Offnungen und des Axialhohlraums zu ermégli-
chen.
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Bevorzugte Ausfiihrung der Erfindung

[0014] Wie in den genannten Abbildungen zu erkennen ist, besitzt das Schneidewerkzeug Schneidezahne (1) am Vor-
derteil (2) und einen Schaft (3) zum Ankoppeln an eine beliebige Maschine mit Drehkopf.

[0015] Das Vorderteil (2) besitzt seitlich entlang der Basis der Schneidezahne (1) langliche Offnungen (4), die mit einem
Axialhohlraum (5) verbunden sind, der mit einer Auslasséffnung (6) am Vorderende des Werkzeugs ausgestattet ist.

[0016] Der Axialhohlraum (5) nimmt die von den Randschneidezahnen (1) erzeugten Spéne durch die langlichen Offnun-
gen (4) auf und leitet sie durch die Auslasséffnung (6) nach aussen.

[0017] Der Zweck der Ianglichen Offnungen (4) ist die Ableitung der erzeugten Spéne in den Axialhohlraum (5), wodurch
deren Verbleib im Schnittbereich und folglich der Verschleiss der Schneide der Zéhne (1) verhindert wird.

[0018] Nach ausreichender Beschreibung der Art der Erfindung sowie der Darstellung eines Beispiels der bevorzugten
Ausfihrung wird zweckdienlich angefiihrt, dass die Materialien, die Form, die Grdésse und die Anordnung der beschriebe-
nen Elemente verandert werden kénnen, sofern dies keine Anderung der wesentlichen Merkmale der Erfindung bedeutet,
die im Folgenden beansprucht werden.

Patentanspriiche

1. Schneidewerkzeug, das einen Schaft zum Ankoppeln an eine Maschine mit Drehkopf und ein Vorderteil (2) mit Rand-
zdhnen (1) besitzt, welche im Werkzeug eine Frontalschneidekante und eine Seitenschneidekante definieren; ge-
kennzeichnet dadurch, dass das Vorderteil (2) des Werkzeugs seitlich entlang der Basis der Randzéhne (1) langliche
Offnungen (4) aufweist, die zu einem Axialhohlraum (5) fihren, der mit einer Auslasséffnung (6) im Frontbereich des
Werkzeugs ausgestattet ist, wobei die langlichen Offnungen (4) zusammen mit dem Axialhohlraum (5) eine Leitung fir
die Ableitung der Materialspéne bilden, die von den Zahnen (1) bei der Drehung des Werkzeugs abgerissen werden.
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