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Wynalazek dotyczy urzadzenia do spawania elektrycz-
nego uzwojenia wirnika tarczowego, szczegolnie silnika
pradu stalego, z uzwojeniem naklejonym na tarcze.

Spawanie koiicéwek uzwojenia wirnika tarczowego jest
procesem nowym, opanowanym przy uruchamianiu pro-
duke;ji silnikéw tarczowych. Dotychczas silniki tarczowe
produkuje tylko niewiele osrodkéw przemystowych. W li-
teraturze technicznej brak jest informacji na temat spawa-
nia uzwojenia wirnika tarczowego. Znany jest sposéb
spawania obwodowego stalowych elementéw cienkoscien-
nych, takich jak membrany, lukiem elektrycznym w at-
mosferze argonu, na urzadzeniu obrotowym, przy uzyciu
dzielonych przyrzadéw dociskowych.

' Zastosowanie analogicznego przyrzadu, skladajacego
sie z dwéch stalowych pltyt dociskowych, do spawania
uzwojent wirnika nie dalo pozytywnych wynikéw zaréwno
przy spawaniu na urzgdzeniu obrotowym, jak réwniez
i przy spawaniu recznym lukiem elektrycznym w atmosfe-
rze argonu i lukiem plazmowym. Nie uzyskiwano zgdanej,

- powtarzalnej jakosci ztgczy, wystepowaly uszkodzenia zy-

wicy epoksydowej, za pomocg ktdrej sklejone sg ze sobg
wycinki uzwojenia. ’
Wynalazek polega na zastosowaniu do spawania elek-
trycznego uzwojen wirnika tarczowego urzadzenia sklada-
jacego sigzdwéch cylindrycznych stalowych plyt, dociska-
nych wymiennymi, wci$nigtymi pierscieniami miedziany-
mi ze stozkowym, ostro zakonczonym odsadzeniem na
obwodzie. Srednica plyt stalowych i zewnetrzna $rednica
wcisnietych pierscieni miedzianych w urzgdzeniu do spa-
wania koncéw zewnetrznych jest tak dobrana, aby kon-
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coéwki uzwojenia wystawaly poza pierscieniei aby $rednica
zewnetrzna warstwy kleju w wirniku byla mniejsza od
wewnetrznej $rednicy stozkowego odsadzenia. Srednica
otworu w plytach stalowych i wewnetrzna srednica piers-
cieni miedzianych w urzadzeniu do spawania koncéw
wewnetrznych jest tak dobrana, aby koncéwki uzwojenia
wystawaly poza pierscienie i aby wewnetrzna $rednica
warstwy kleju w wirniku byla wigksza od zewnetrznej
srednicy stozkowego odsadzenia.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie do spawania koncéw
zewnetrznych uzwojenia, fig. 2 — urzadzenie do spawania
koncéw wewnetrznych, a fig. 3 — fragment urzadzenia do
spawania koncéw wewnetrznych z widocznym uchwytem
elektrody.

Tarcze wirnika 4 mocuje si¢ w urzadzeniu skladajagcym
sie z dwaéch plyt stalowych 3 i 5, ustalanych i dociskanych
w dowolny sposéb. W plycie 3 i 5 zamocowane sa na weisk
wymienne pierscienie miedziane lub ze stopu miedzi 2, ze
stozkowym, ostro zakonczonym odsadzentem na obwo-
dzie. Ostro zakonczone odsadzenie w pierscieniach 2 doci-
ska korice uzwojenia wirnika 1, zapewniajac niezbedny
przy spawaniu styk koficowek uzwojenia, stuzy jako prze-
wodnik pradu, a ponadto odprowadza cieplo z konicéwek
i zabezpiecza przed uszkodzeniem warstwe kleju. Urza-
dzenie z zamocowang tarczg 4 jest ustawiane na plycie
obrotowej obrotnika (nie pokazanego na rysunku). Do
plyty obrotnika i przez nig do ptyty urzadzenia 5 i pierscie-
ni 2 doprowadzony jest dodatni biegun pradu. Plyte obrot-
nika wraz z zamocowanym urzadzeniem wprawia sig
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w ruch obrotowy, luk elektryczny jarzy sie pomiedzy
koricowka uzwojenia a elektroda wolframowg 6, zamoco-
wang w uchwycie 7. Przy niezmiennym ruchu obrotowym
nastepuje zajarzenie tuku elektrycznego i spawanie kolej-
nych koricowek uzwojenia.

Urzadzenie bedace przedmiotem wynalazku zapewnia
wysoka, powtarzalng jakos¢ zlaczy spawanych koricowek
uzwojenia, eliminuje uszkodzenie warstwy kleju w tarczy
wirnika, umozliwia wykonywanie spawania z sposéb cig-
gly, to znaczy bez zatrzymywania obrotu tarczy przy spa-
waniu kazdego wycinka uzwojenia, upraszcza proces wy-
konawstwa wirnika.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do spawania elektrycznego uzwojenia wir-
nika tarczowego, skladajace si¢ z dwéch cylindrycznych
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plyt stalowych ustalanych i dociskanych w dowolny spo-
s6b, znamienne tym, ze w cylindrycznych plytach stalo-
wych (3 i 5) zamocowane sg na weisk wymienne pierécienie
(2) wykonane z metalu o ‘wysokim wspélczynniku prze-
wodnosci cieplnej, korzystnie z miedzi lub jej stopu, ze
stozkowym, ostro zakonczonym odsadzeniem na obwo-
dzie, przy czym srednica plyt (3 i 6) i zewnetrzna srednica
pierscieni (2) w urzadzeniu do spawania kofic6w zewnetrz-
nych oraz srednica otworu w plytach (3 i 5) i wewnetrzna
srednica pierscieni (2) w przyrzadzie do spawania koficéw
wewnetrznych sg tak dobrane, aby koricowki uzwojenia ~
wystawaly poza pier$cienie (2) i aby $rednica zewnetrzna
warstwy kleju w wirniku byla mnicjsza od wewnetrznej
$rednicy stozkowego odsadzenia w urzgdzeniu do spawa-
nia koricéw zewnetrznych oraz aby srednica wewnetrzna
warstwy kleju w wirniku byla wigksza od srednicy zewne-
trznej stozkowego odsadzenia w urzgdzeniu do spawania
konficow wewnetrznych.

Sklad wykonano w DSP, zam. 1230
Druk w UP PRL, naklad 125 + 20 egx.
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