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(54) Zufiihrrolle fur einen Kernfaden zu einem Stapelfaserverband.

(57) Eine Zuflhrrolle (11) fir einen Kernfaden bei der Herstel-
lung eines Coregarnes ist mit einer Laufrille (13) fiir den Kernfa-
den versehen. Die Zufihrrolle (11) kann insbesondere fir Sta-
pelfasern verarbeitende Textiimaschinen eingesetzt werden. Die
Laufrille (13) fur den Kernfaden weist Fihrungsflachen (24, 25)
auf, die in einen Rillengrund (23) minden. Der Rillengrund (23)
dient zur klemmfreien Positionierung des Kernfadens in axia-
ler Richtung der Zufthrrolle (11). Die Fuhrungsflachen (24, 25)
der Laufrille (13) sind an wenigstens zwei zusammensteckbaren
Einzelteilen (18, 19) der Zufuhrrolle (11) angebracht. Vorteilhaft
kann jedes eine Fihrungsflache enthaltende Einzelteil mehrere
an die Fluhrungsflache anschliessende Fortsétze aufweisen, die
wechselweise ineinander greifen und dadurch den Rillengrund
bilden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Zufiihrrolle fir einen Kernfaden zu einem in einem Streckwerk einer Textiimaschine ver-
arbeiteten Faserverband aus Stapelfasern, mit einer Fihrungsflachen aufweisenden Laufrille fiir den Kernfaden, wobei die
Flhrungsflachen in einen Rillengrund zur klemmfreien Positionierung des Kernfadens in axialer Richtung der Zufuhrrolle
miinden.

[0002] Zufihrrollen dieser Art sind durch die DE 19 601 466 A1 und die DE 10 230 849 A1 Stand der Technik. Die
bekannten Zufiihrrollen werden bei der Herstellung aus einem Volimaterial, Ublicherweise Stahl, gedreht. Die spanende
Bearbeitung ist relativ aufwandig, insbesondere wenn eine tief eingeschnittene Laufrille mit langen Flhrungsflachen vor-
gesehen ist. Ausserdem muss die Zufiihrrolle, insbesondere im Bereich der Laufrille, eine glatte und absolut gratfreie
Oberflache aufweisen. Als Kernfaden werden haufig sehr feine Elastomer-Filamente verwendet, die durch Grate an der
Zufuhrrolle beschadigt werden kénnten. Ausserdem koénnen die Kernfadden an der Zuflihrrolle hdngen bleiben und sich
auf die Zufuhrrolle aufwickeln.

[0003] Aus der nicht gattungsgemassen US 6 408 608 B1 ist eine Fiihrungsrolle bekannt, bei der eine Laufrille aus zwei
zusammengeflgten Einzelteilen besteht. Eine Herstellung der Laufrille durch ein Zusammenfligen von zwei Einzelteilen
kann die Herstellung vereinfachen, da dann nicht das gesamte Material der Laufrille zerspant werden muss. Bei der be-
kannten Laufrille liegt die Trennung der beiden Einzelteile jedoch im Rillengrund der Laufrille. Hierdurch weist der Rillen-
grund einen spitz zulaufenden Spalt auf, in dem der Faden geklemmt wird. Diese Klemmwirkung ist fir den angegebenen
Einsatzfall der bekannten Fuhrungsrolle auch erforderlich, da die Rolle als Drallstopp in einer Falschdraht-Texturierein-
richtung eingesetzt wird. Die spitz zulaufende V-férmige Laufrille bewirkt eine kraftschliissige Klemmung des Fadens im
Rillengrund, wodurch ein Rotieren des Fadens um seine Langsachse und dadurch das Ausbreiten der Drehung verhindert
werden.

[0004] Bei einer Zufihrrolle fir einen Kernfaden bei der Herstellung eines Coregarnes, bei dem ein Elastomer-Filament
einem Stapelfaserverband zugeflihrt und mit diesem gemeinsam verdreht wird, darf der Kernfaden in der Laufrille der
Zuflhrrolle jedoch nicht geklemmt werden. Die Laufrille, die im Wesentlichen V-férmig gestaltet sein kann, dient zur Po-
sitionierung des Kernfadens in axialer Richtung der Zufuhrrolle und somit zu einer Zufiihrung zu dem Faserverband an
einer definierten Position. Die Positionierung des Kernfadens erfolgt durch einen klemmfrei ausgestalteten, vorzugsweise
leicht verrundeten Rillengrund. Die Positionierung ist wichtig, damit das fertige Coregarn mdéglichst einen geschlossenen,
den Kernfaden umgebenden Mantel aus Stapelfasern aufweist.

[0005] Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Zufuhrrolle der eingangs genannten Art so zu gestalten, dass sie
einfacher herstellbar ist.

[0006] Die Aufgabe wird dadurch geldst, dass die Fuhrungsflachen der Laufrille an wenigstens zwei zusammensteckbaren
Einzelteilen der Zufihrrollen angebracht sind.

[0007] Die Anbringung der beiden Fihrungsflachen der im Wesentlichen V-férmigen Laufrille an zwei getrennten Einzel-
teilen, die erst im zusammengesteckten Zustand die Laufrille bilden, hat den Vorteil, dass nicht das gesamte Material aus
der Laufrille zerspant werden muss. Die Einzelteile der Zufuhrrolle lassen sich einfach und kostenginstig durch Massen-
Herstellungsverfahren produzieren, in denen keine Zerspanung notwendig ist. Die Einzelteile mit jeweils einer Fihrungs-
flache der Laufrille lassen sich beispielsweise besonders vorteilhaft als Spritzgussteil herstellen. Durch die Anordnung
der beiden Fuhrungsflachen der Laufrille an zwei unterschiedlichen Einzelteilen kann jedes der Einzelteile hinterschnittfrei
ausgebildet werden, so dass es problemlos aus einer Spritzgussform entnehmbar ist.

[0008] Es ist dabei vorteilhaft, wenn ein eine Flihrungsflache enthaltendes Einzelteil wenigstens ein Klipselement enthalt.
Dabei ist das Klipselement bevorzugt so ausgebildet, dass es mit anderen Einzelteilen der Zufuhrrolle zusammenwirkt und
diese beim Zusammenstecken der Einzelteile in ihrer endgultigen Lage zueinander fixiert. Hierdurch wird eine besonders
einfache Montage der Einzelteile der Zuflhrrolle gewahrleistet.

[0009] In Ausgestaltung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass zwischen den zusammensteckbaren Einzelteilen, die
die Flihrungsflache der Laufrille enthalten, ein Ringeinsatz vorgesehen ist, der den Rillengrund enthalt. Der Ringeinsatz
ist bevorzugt aus einem verschleissfesten Material hergestellt.

[0010] Diese Ausfuhrung hat den Vorteil, dass der Bereich des Rillengrundes, an dem der grdsste Verschleiss auftritt,
optimal geschutzt wird. Trotzdem ist die Herstellung vereinfacht, da flr die Herstellung des Ringeinsatzes, beispielsweise
aus gehartetem Stahl, nur ein geringer Zerspanungsaufwand notwendig ist.

[0011] In anderer Ausgestaltung der Erfindung kann es auch vorteilhaft sein, dass jedes eine Fihrungsflache enthaltende
Einzelteil mehrere an die Flhrungsflache anschliessende Fortsétze aufweist, die wechselweise ineinandergreifen und
dadurch den Rillengrund bilden. Diese Ausfihrung gewahrleistet die hinterschnittfreie Herstellung sdmtlicher Einzelteile
der Zufuhrrolle, beispielsweise in einem Spritzgusswerkzeug. Im zusammengesteckten Zustand wird hierbei praktisch
der Rillengrund immer wechselweise von den beiden Einzelteilen gebildet. Diese Ausfihrung kann zweckmassig durch
eine nicht in einer durch den Rillengrund verlaufenden Ebene liegende Trennung zwischen den zusammensteckbaren
Einzelteilen erreicht werden.
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[0012] Insbesondere wenn der Rillengrund der Laufrille nicht als separater Ringeinsatz gestaltet ist, ist es vorteilhaft,
dass die Laufrille im Bereich der Fiihrungsflachen bzw. des Rillengrundes eine verschleissfeste Beschichtung aufweist.
Hierdurch kann in idealer Weise ein leicht verarbeitbares Material fur die Einzelteile der Zufihrrolle, wie beispielsweise
Kunststoff oder Aluminium, mit einer widerstandsfahigen Oberflache der Laufrille bei Betrieb der Zufuhrrolle vereint werden.

[0013] Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung einiger Ausfih-
rungsbeispiele.

[0014] Es zeigen:

Fig. 1 eine teilweise geschnittene Ansicht durch ein Streckwerk mit einer erfindungsgemassen Zufuhrrolle flr
einen Kernfaden,

Fig. 2 in stark vergrosserter Darstellung eine Ansicht der Zufihrrolle entlang der Schnittflache II-Il der Fig. 1,
Fig. 3 eine Ansicht der Zufuhrrolle in Richtung des Pfeiles Il der Fig. 2,

Fig. 4 eine Ansicht ahnlich Fig. 2 auf eine Variante einer Zuflhrrolle.

[0015] Die Fig. 1 zeigt ein Streckwerk 1 einer Textiimaschine, in dem ein Faserverband 2 aus Stapelfasern verarbeitet
wird. Bei einer Textilmaschine kann es sich bevorzugt um eine Ringspinnmaschine, jedoch auch um irgendeine andere
Spinn- oder Textiimaschine handeln, die mit Streckwerken 1 fiir Stapelfaserverbande arbeitet. Das Streckwerk 1 dient dem
Verstrecken eines Faserverbandes 2, der in Transportrichtung A in Form eines Faserbandes oder Vorgarnes zugefuhrt
und bis zur gewuinschten Feinheit verzogen wird. Das Verziehen des Faserverbandes 2 geschieht durch mehrere mit in
Transportrichtung A zunehmender Umfangsgeschwindigkeit rotierende Walzenpaare, die in bekannter Weise aus ange-
triebenen Streckwerkswalzen 3, 5 und 7 sowie dagegen angedriickten Druckwalzen 4, 6 und 8 bestehen. Dabei kénnen die
zu verziehenden Stapelfasern in bekannter Weise durch Riemchen 9 und 10 gefihrt werden. In einer Ringspinnmaschine
ist beispielsweise eine Vielzahl von Streckwerken 1 nebeneinander angeordnet, und die Streckwerkswalzen 3, 5, 7 wer-
den durch in Maschinenlangsrichtung durchlaufende Unterzylinder gebildet. Die Druckwalzen 4, 6 und 8 von jeweils zwei
benachbarten Streckwerken sind als so genannte Druckwalzenzwillinge ausgebildet und mit einer gemeinsamen Achse
an einem nicht dargestellten Belastungstrager befestigt.

[0016] Dem Streckwerk ist eine Zufiihrrolle 11 fir einen Kernfaden 12 zugeordnet. Die Zuflihrrolle enthalt eine Laufrille
13, die den Kernfaden 12 dem Faserverband 2 an einer definierten Stelle zufuhrt. Im dargestellten Fall ist die Zufihrrolle
11 der Druckwalze 8 des Ausgangswalzenpaares 7, 8 des Streckwerks 1 zugeordnet, so dass der Kernfaden 12 an der
Klemmlinie zwischen der Streckwerkswalze 7 und der Druckwalze 8 dem Faserverband 2 zugefiihrt wird. Im Fall einer
herkémmlichen Ringspinnmaschine wird der Kernfaden 12 und der Faserverband 2 im Anschluss an das Ausgangswal-
zenpaar 7, 8 gemeinsam in Abzugsrichtung B einer nicht dargestellten Ringspindel zugefihrt und mit einer Spinndrehung
versehen, so dass ein Coregarn 14 entsteht. Die Erteilung der Spinndrehung kann dabei selbstverstandlich in anderer
geeigneter Weise, beispielsweise durch ein Luftdisenaggregat, erfolgen. Des Weiteren kann in nicht dargestellter Weise
vorgesehen sein, dass dem Ausgangswalzenpaar 7, 8 des Streckwerks eine Verdichtungseinrichtung nachgeordnet ist,
die den Faserverband 2 vor der Drehungserteilung noch verdichtet und kompaktiert. In diesem Fall kann alternativ auch
vorgesehen sein, dass der Kernfaden 12 dem Faserverband 2 erst nach der Verdichtungszone zugeflhrt wird. Hierbei
kann die Zufuhrrolle 11 beispielsweise einer der Ausgangsdruckwalze 8 nachgeordneten Druckwalze zugeordnet sein.

[0017] Der Kernfaden 12 wird der Zufuhrrolle 11 in Lieferrichtung C von einer Vorratsspule 15 zugefuhrt. Insbesondere
bei der Verwendung eines elastischen Filamentes als Kernfaden 12 ist es vorteilhaft, den Kernfaden 12 zwischen der
Vorratsspule 15 und der Zufuhrstelle zu dem Faserverband 2 am Ausgangswalzenpaar 7, 8 einem zwei- bis vierfachen
Verzug zu unterwerfen. Hierzu kann vorgesehen sein, dass die Vorratsspule 15 auf zwei rotierbaren Wellen 16, 17 gelagert
ist, von denen wenigstens eine Welle 17 mit einer Umfangsgeschwindigkeit antreibbar ist, die etwa die Halfte bis ein Viertel
der Umfangsgeschwindigkeit der Streckwerkswalze 7 betragt.

[0018] Fig. 2 zeigt nun eine erfindungsgemasse Zuflihrrolle 11, die auf Grund ihrer Ausgestaltung mit zwei zusammen-
steckbaren Einzelteilen 18 und 19 besonders einfach herstellbar ist. Die Zufihrrolle 11 weist zylindrische Umfangsflachen
20 und 21 auf, die als Laufflache dienen. Die Zufihrrolle 11 ist drehbar auf einer feststehenden Achse 22 gelagert und
liegt mit den zylindrischen Umfangsflachen 20 und 21 auf der Druckwalze 8 auf. Die rotierende Druckwalze 8 treibt durch
Friktion die Laufflache der Zufuhrrolle 11 an, und versetzt die Zufuhrrolle 11 ebenfalls in Rotation. Eine im Wesentlichen
V-férmige Laufrille 13 weist zwei Flhrungsflachen 24 und 25 auf, die von den zylindrischen Umfangsflachen 20 und 21
ausgehen und in einen Rillengrund 23 minden. Der Rillengrund 23 der Laufrille 13 ist leicht verrundet, so dass der Kern-
faden 12 klemmfrei in axialer Richtung der Zuflhrrolle 11 positioniert wird. Die Positionierung des Kernfadens 12 in axialer
Richtung der Zufthrrolle 11 ist wichtig, damit der Kernfaden 12 genau an einer definierten Position dem Faserverband 2
zugefuhrt wird und dort optimal eingebunden wird. Eine Klemmung des Kernfadens 12 im Rillengrund 23 der Laufrille 13
muss auf alle Falle verhindert werden, damit der Kernfaden 12 sich beim Ubergang von der Zufiihrrolle 11 auf die Druck-
walze 8 wieder problemlos aus der Laufrille 13 16st. Bei einer Verdehnung des Kernfadens 12 zwischen der Vorratsspule
15 und der Zuflhrstelle im Streckwerk 1 ist eine Klemmung des Kernfadens 12 ebenfalls nachteilig.
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[0019] Die Fuhrungsflachen 24 und 25 der Laufrille 13 sind an zwei unterschiedlichen Einzelteilen 18 und 19 der Zufihr-
rolle 11 angebracht. Jedes Einzelteil 18 und 19 lasst sich dadurch sehr einfach als Spritzgussteil, beispielsweise aus
Kunststoff, herstellen, da die Einzelteile 18 und 19 nun hinterschnittfrei gestaltet werden kénnen, so dass eine Enthahme
aus einem Spritzgusswerkzeug sehr einfach méglich ist. Es ist wichtig, dass im Bereich der Fuhrungsflachen 24 und 25
und der zylindrischen Umfangsflachen 20 und 21 sowie im Bereich des Rillengrundes 23 die Einzelteile 18 und 19 keine
Unebenheiten oder Grate beispielsweise auf Grund von Formtrennungen aufweisen. An derartigen Unebenheiten kdnnte
sich der Kernfaden 12 verhaken, so dass es eine Wickelbildung an der Zuflihrrolle 11 geben wirde. Durch die Verteilung
der Fuhrungsflachen 24 und 25 der Laufrille 13 auf zwei unterschiedliche Einzelteile 18 und 19 wird in einfacher Weise
die Herstellung des Einzelteils 18 bzw. 19 als Spritzgussteil méglich, ohne dass in dem kritischen Bereich der Fihrungs-
flachen 24 und 25 eine Formtrennung erforderlich ist.

[0020] Bei der Herstellung des Einzelteils 18 aus Kunststoff kdnnen am Einzelteil 18 in einfacher Weise Klipselemente
26 vorgesehen werden, die bei der Montage beim Zusammenstecken der Einzelteile 18 und 19 am Einzelteil 19 einrasten
und dieses fixieren. Hierdurch ist neben dem Zusammenstecken der Einzelteile 18 und 19 kein weiterer Arbeitsschritt zur
Verbindung der beiden Einzelteile 18 und 19 erforderlich. Durch die Herstellung des Einzelteils 18 aus Kunststoff ist es
ausserdem moglich, die Lagerung der Zufiihrrolle 11 auf der Achse 22 sehr einfach als Gleitlagerung zu gestalten. Die
Zufuhrrolle 11 kann einfach auf einen Absatz der Achse 22 aufgeschoben und beispielsweise durch einen Sicherungsring
27 fixiert werden. Es sind keine aufwéandigen Kugellager mehr erforderlich. Alternativ kdnnte statt des Sicherungsringes
27 selbstverstandlich auch ein weiteres Klipselement an der Zuflhrrolle 11 vorgesehen sein.

[0021] Damit der Kernfaden 12 nicht versehentlich doch in eine Trennungsfuge zwischen den Einzelteilen 18 und 19 rut-
schen kann und dort verklemmt, ist zwischen den zusammensteckbaren Einzelteilen 18 und 19 eine nicht in einer durch
den Rillengrund 32 verlaufenden Ebene liegende Trennung vorgesehen. Hierzu weisen die Einzelteile 18 und 19 mehrere
an die Fihrungsflache 24 bzw. 25 anschliessende Fortsatze 28 bzw. 29 auf, die im zusammengesteckten Zustand wech-
selweise ineinandergreifen und dadurch den Rillengrund 23 bilden. Die an die Flihrungsflache 24 und 25 anschliessenden
Fortsatze 28 und 29 sind auch in Fig. 3 noch einmal dargestellt. Es ist zu erkennen, dass der Rillengrund 23 wechselweise
einmal vom Einzelteil 18 und einmal vom Einzelteil 19 gebildet wird. Durch diese spezielle Anordnung der Fortsatze 28 und
29 lassen sich die Einzelteile 18 und 19 bis in den Rillengrund 32 hinein hinterschnittfrei gestalten. Ausserdem gibt es bei
dieser Gestaltung keine Trennfuge zwischen den Einzelteilen 18 und 19, in die sich der Kernfaden 12 einklemmen kénnte.

[0022] In Fig. 4 ist eine Variante einer Zufuhrrolle 11 dargestellt, bei der der Rillengrund 23 anders gestaltet ist. Statt der
Fortsatze 28 und 29 ist ein Ringeinsatz 30 vorgesehen, der den Rillengrund 23 enthalt. Die anderen Teile stimmen mit der
oben beschriebenen Ausfuhrungsform lberein, so dass auf eine erneute Beschreibung verzichtet wird. Der Ringeinsatz
30 wird zwischen die zusammensteckbaren Einzelteile 18 und 19 eingelegt und beim Einrasten der Klipselemente 26
zwischen den Einzelteilen 18 und 19 fixiert. Diese Ausfiihrung ist insbesondere vorteilhaft, um den stark verschleissan-
falligen Rillengrund 23 vor vorzeitigem Verschleiss zu schitzen. Der Ringeinsatz 30 kann beispielsweise aus gehéartetem
Stahl bestehen. Da der Ringeinsatz 30 im Vergleich zu der gesamten Zufuhrrolle 11 ein relativ kleines Teil ist, ist auch ein
entsprechend geringer Zerspanungsaufwand notwendig, um diesen Ringeinsatz 30 herzustellen.

[0023] Selbstverstandlich kann bei der Zuflihrrolle 11 geméss der vorliegenden Erfindung in nicht dargestellter Ausge-
staltung vorgesehen sein, dass die Umfangsflachen 20, 21 mit wenigstens einem geradlinig durchgehenden, die Laufrille
13 kreuzenden und mindestens an den Rillengrund 23 heranreichenden Querschlitz versehen sind, wie es in der eingangs
bereits erwahnten DE 10 230 849 A1 beschrieben ist. Ein derartiger Querschlitz ist hilfreich, wenn sich bei Betriebssto-
rungen der Kernfaden 12 mehrfach in der Laufrille 13 um die Zufiihrrolle 11 herumgewickelt und einen Wickel gebildet hat.
Ein solcher Wickel kann dann einfach manuell entlang des Querschlitzes mit einem scharfen Messer herausgeschnitten
werden. Ausserdem kann in nicht dargestellter Weise vorgesehen sein, dass die zylindrischen Umfangsflachen 20 und 21
unterschiedliche Durchmesser aufweisen. Vorzugsweise ist die der Achse 22 zugewandte Umfangsflache 20 mit einem
grésseren Durchmesser versehen und bildet dann die Laufflache der Zufuhrrolle 11. Es ist dann einfach méglich, auch bei
auf der Druckwalze 8 aufliegender Zuflhrrolle 11 einen Kernfaden 12 in die Laufrille 13 einzulegen, da die zylindrische
Umfangsflache 21 in einem solchen Fall die Druckwalze 8 nicht beriihrt und an dieser Stelle somit ein Zwischenraum
vorhanden ist, durch den der Kernfaden eingefuhrt werden kann.

Patentanspriiche

1. Zufuhrrolle fur einen Kernfaden (12) zu einem in einem Streckwerk (1) einer Textilmaschine verarbeiteten Faserver-
band (2) aus Stapelfasern mit einer Fuhrungsflachen (24, 25) aufweisenden Laufrille (13) fir den Kernfaden (12), wo-
bei die Flhrungsflachen (24) in einen Rillengrund (23) zur klemmfreien Positionierung des Kernfadens (12) in axialer
Richtung der Zufthrrolle (11) minden, dadurch gekennzeichnet, dass die Fuhrungsflachen (24, 25) der Laufrille (13)
an wenigstens zwei zusammensteckbaren Einzelteilen (18, 19) der Zufuhrrolle (11) angebracht sind.

2. Zufihrrolle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen den zusammensteckbaren Einzelteilen (18,
19), die die Fuhrungsflachen (24, 25) der Laufrille (13) enthalten, ein Ringeinsatz (30) vorgesehen ist, der den Ril-
lengrund (23) enthélt.
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Zufuhrrolle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass jedes eine Flhrungsflache (24; 25) enthaltende Einzel-
teil (18; 19) mehrere an die Flhrungsflache (24; 25) anschliessende Fortsatze (28; 29) aufweist, die wechselweise
ineinandergreifen und dadurch den Rillengrund (23) bilden.

Zuflhrrolle nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen den zusammensteckbaren
Einzelteilen (18, 19) eine nicht in einer durch den Rillengrund (23) verlaufenden Ebene liegende Trennung vorgesehen
ist.

Zufuhrrolle nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass ein eine Fihrungsflache (24) enthal-
tendes Einzelteil (18) wenigstens ein Klipselement (26) enthalt.

Zufihrrolle nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass ein eine Fuhrungsflache (24; 25) ent-
haltendes Einzelteil (18; 19) als Spritzgussteil hergestellt ist.

Zufihrrolle nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Laufrille (13) im Bereich der Fuh-
rungsflachen (24, 25) und/oder des Rillengrundes (23) eine gegen Abrieb durch den Kernfaden verschleissfeste Be-
schichtung aufweist.
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