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(54) Presuvny zasobnik technologickych paliet

Vynélez sa vztahuje na presuvny zdsobnik

technologickych paliet s upresiiovanim ich
polohy zabezpeéujuci automatickii vymenu
technologickych paliet na jedno zastavenie
-dopravného zariadenia, uréeny predovsetkym
pre zostavy pracovisk vybavené uzlami pre
manipuldciu s obrobkami vo vyrobanych sys-
témoch, v ktorych su obsluhované automa-
ticky dopravnym zariadenim.
- Doposial zndme rie§enia zostdv pracovisk,
‘napriklad obrabacieho stroja vybaveného uz-
lami pre manipuldciu s technologickymi pa-
letami, vyuZivaju pre spojenie s dopravnym
‘zariadenim priamo centrdlny manipulaény
‘uzol, napriklad otolny podavaé, ¢o vznasa
vysoké naroky na presnost zastavovania do-
pravného zariadenia. Dalfou nevyhodou je
obmedzend moznost tvorby zisoby techmo-
logickych paliet, ¢o sa nepriaznivo odraza
V stupni vyuditio dopravadho paviadania i ob-

rabacieho stroja z dovodov zavislosti mani-
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pulaénych operacii medzi dopravnym zaria-
denim a obrabacim strojom.

Uvedené nevyhody st zmiernené presuv-
nym zasobnikom technologickych paliet a
upresiiovanim ich polohy zabezpeéujuci au-

‘tomaticka vymenu technologickych paliet na

jedno zastavenie dopravného zariadenia, kto-
rého podstata je v tom, %e pozostava zo stola,
na ktorom je posuvne uloZeny vozik ovlada-
ny zdrojom linedrneho pohybu, na ktorom
je vytvorené nasuvacie 167ko pre novi tech-
nologicku paletu a odsuvacie 16zko pre pouzitu
technologicku paletu pri¢om nastvacie 163ko a
odsuvacie 16zko je vybavené asponn dvomi
vysuivateInymi indexami a signalizatnym za-
riadenim pritomnosti technologicke; palety.
Dalsim vyznakom je, Ze st6] je vybaveny na-
véadzacim elementom pre ziber s vodiacim
¢lenom dopravného zariadenia. Dalej, ze vo-
zk je vybaveny upresiiovacim elementom

- pre zéber s uprestiovacim ¢lenom dopravné-



ho zariadenia. Dalej, Ze stdl ma vytvorené
dorazy posunuté o absolitnu hodnotu ne-
presnosti zastavovania dopravného zariade-
nia. ,

Prinosom vynalezu je zniZovanie narokov
na presnost zastavovania, dopravného zaria-
denia, schopnost vytvaraf nastvacim 16zkom
pre novd technologicku paletu zdsobu tech-
nologickych paliet, ¢im sa zvySuje stupeini
vyuzitia ako dopravného zariadenia, tak i ob-
rabacieho stroja, ktory sa dosahuje nezavisly-
mi manipulaénymi dkonmi medzi obrabacim
strojom a presuvnym zdsobnikom technolo-
gickych paliet, ako i nezavislymi manipulaé-
nymi tkonmi medzi dopravnym zariadenim
a presuvnym zasobnikom technologickych
paliet. Manipula¢ny ukon medzi dopravnym
zariadenim a presuvanym zdsobnikom techno-
logickych paliet je pri tom moZzné realizévat
nasunutim novej technologickej palety a odo-
bratim pouzitej technologickej palety ma jed-
no zastavenie dopravného zariadenia, Co je
daldim prinosom do stupna jeho vyuZitia.
Dal3i prinos presuvného zasobnika technolo-
gickych paliet vyplyva z jeho rieJenia, v kto-
rom manipulaéné ukony medzi presuvaym
z4dsobnikom technologickych paliet a obraba-
cim strojom, respektive medzi presuvnym
zasobnfkom technologickych paliet a doprav-
nym zariadenim s jednotne orientované.
Znamena to, e dopravné zariadenie nasuva
nova technologicku paletu na nasuvacie 162~
ko pre novu technologickt paletu a odobera
pouziti technologicku paletu z odstvacieho
167ka pre pouzitu technologicku paletu, ¢o sa
priaznivo odraza v zlepSéni pomerov pre
umiestnenie signaliza®nych zariadeni pritom-
nosti technologickej palety a vystivatelnych
indexov zabezpeiujucich jeden zo stupiiov
upresnenia technologickych paliet. Je to
zvlast vyhodné, najmé v tych pripadoch, ked
smer obsluhy presuvného zasobnika techno-
logickych paliet dopravnym zariadenim a dal-
§imi uzlami pre manipulaciu s technologicky-
mi paletami nie su totoiné. Napriklad, ked
nova technologicka paleta je vkladand na na-
stvacie 16zko pre novd technologicka paletu
vo zvislom smere a stahovanie novej techno-
logickej palety z nasuvacieho 16zka pre novu
technologicku paletu sa uskutotriuje dal3im
uzlom pre manipulaciu s technologickymi pa-
letami, akym je otolny podava¢, vo vodo-
rovnom smere. Jednotnd orientdcia manipu-
laénych Ukonov dovoluje riefit napriklad
signalizdciu pritomnosti technologickych pa-
liet jednoduchym signalizaénym zariadenim
pritomnosti technologickych paliet v podobe
sklopného mikrospinata a zabezpelenie jed-
ného zo stupila upresnenia technologickych
paliet dvomi vystvateInymi indexami, ktore
svojim vysunutim zaberaju do -prisluSnych
otvorov v technologickej palete.

Situacia s manipulatnymi tkonmi s pouZi-
tou technologickou paletou je analogicka ako
pri manipuldcii s novou technologickou pa-
letou.

Na pripojenych vykresoch je zndzorneny

priklad vybudovania vynélezu, kde na obr.
1 je zndzornenie pddorysné usporiadanie zo-
stavy pracoviska vybaveného uzlami pre ma-
nipuldciu s obrobkami, na obr. 2 je zndzor- -

" neny bofny pohlad na presuvny zasobnik

technologickych paliet a nadvézné dopravné
zariadenie a na obr. 3 je znazorneny pohlad
»K“ z obr. 2. .

" Presuvny zésobnik pozostiva zo stola 310,
vozika 320, z uprestiovacich elementov 330
a navadzacich elementov 340. Vozik 320 sa
svojimi kolesami pohybuje na stole 310 pre-
suvného zasobnika technologickych paliet 300
prostrednictvom hydraulického zdroja line-
drneho pohybu 322, kiorého piest 312 nesie.
na svojej piestnej tyc¢i 313 ozubeny pastorok
314 zaberajuci do ozubeného hrebetia 315
upevnenom na stole 310. Odstvacie 16zko 322
pre novd technologicktu paletu 120 je vyba-
vené vodiacimi plochami 325 v podobe kla-
diek, ako i vysuvatelnymi indexami 324, a
signaliza¢nymi zariadeniami pritomnosti-tech-
nologickych paliet 323.

Nova technologickd paleta 120 i pouzitd
technologickd paleta 110 s znizornené sla-
bou ¢iarou. Na voziku 320 st upevnené dva
upresiovacie elementy 330. Os zastavovace]j
polohy ,,b“ dopravného zariadenia 400 je na-
stavend takym spdsobom, aby predpokladana
os ,,c“ novej technologickej palety 120 sa na-
chadzala pred konecnou svojou polohou za
danou zastavovacou polohou dopravného za-
riadenia 400 o polovicu absolutnej hodnoty
nepresnosti zastavowvania ,,a“ dopravného za-
riadenia 400. Po dorazeni vozika 320 na do-
razy 326 mnastdva prepojenie . priestorov
v zdroji 311 linedrneho pohybu pred piestom
312 a za nim, ¢im sa umoziuje presunutie
vozika 320 pri zdbere uprestiovacom elemen-
te 330 v smere proti dorazom 326.

Konkrétne rieSenie nepresnosti odovzda-
vania novej technologickej palety 120 a pri-
jimania pouzitej technologickej palety 110 je
mozné urdit podla schopnosti dosahovania
zastavovacej polohy dopravného zariadenia
400. Pritom je mozné presuvny zasobnik
technologickych paliet 300 napojit na zostavu
pracoviska s dal$im uzlom pre manipuldciu
s technologickymi paletami 200, respektive
na pracovisko, ktoré ma schopnost prebrat
funkcie dalsieho uzla pre manipuldciu s tech-
nologickymi paletami 200 svojimi vlastnymi
zariadeniami. Usporiadanie zostavy praco-
viska vybaveného uzlami pre manipulaciu
s obrobkami pozostdva z obrabacieho stroja
100, dalsieho uzla pre manipuldciu s techno-
logickymi paletami 200 a presuvného zdsob-
nika technologickych paliet 300. V dispozicii
zostavy pracoviska je zachytend situdcia
v okamziku, ked dalsi uzol pre manipuldciu
s technologickymi paletami 200 ukondil ma-
nipulatny Gkon medzi obrabacim strojom 100
a presuvnym zacobnikom technologickych
paliet 300 nasunutim pouzitej technologicke]
palety 110 na odsuvacie 16zko 321 pre pouZi-
tt technologicku paletu 110 na odstvacie 16Z-
ko 321 pre pouZitd technologicku paletu 110



" . vozika 320 umiestneného v polohe ,,A“ na

stole 310 presuvného zasobnika technologic-
kych paliet 300. Dopravné zariadenie 400 je

podla tohoto obrazku pripravené vo svojej

- zastavovacej polohe na manipulatny ukon
medzi nim a presuvnym zasobnikom techno-
logickych paliet 300, do ktorej dopravilo no-
v technologickul paletu 120. Pred manipu-
laénym dkonom dopravného zariadenia 400
je vozik 320 presunuty zo svojej polohy ,,A“

“do polohy ,,B“ na stole 310 presuvného za-
sobnika technologickych paliet 300, kedy na-

. stivacie 16zko 322 pre novd technologickul pa-
letu 120, pri¢om je vedend vodiacimi plocha-
mi 325 zaberajucimi s prislusnymi plochami
v novej technologickej palete 120, V koned-
nej polohe uvedie nova technologickd paleta
120 do ¢innosti signalizatné zariadenie pri-

' tomnosti technologickej palety 323 a vysava-
telné indexy 324, ktoré svojim vysunutim
upresnia nova technologickld paletu 120 do
presnej polohy vhodnej na manipuldciu s dal-

8im uzlom pre manipuliciu s technologicky-
mi paletami 200. Po presunuti vozika 320
z polohy ,,B“ do polohy ,,A“ na stole 310

-presuviného zasobmika technologickych paliet
300 a po stishnuti vysuvatelnych indexov
324 mbze nastat odobratie pouzitej techno-
logickej palety 110 dopravnym zariadenim

400, ¢im sa uvolni signalizaéné zariadenie -
pritomnosti technologickej palety 323. Odo-
bratim pouZitej techmnologickej palety 110
dopravnym zariadenim 400 sa manipulany
ukon konéi a vozik 320 moéze opitf byt neza-
visle od dopravného zariadenia 400, obraba-
cieho stroja 100 presunuty do polohy ,,B“ a
tak pripravitf nova technologicku paletu 120
na jej manipuldciu s dal$im uzlom pre ma-
nipulaciu s technologickymi paletami 200.
Dopravné zariadenie 400 na obr. 2 je pred
svojim prichodom do zastavovacej polohy
upresniované zaberom svojho vodiaceho cle-
na 420 s navadzacim elementom 340 upevne-
nym na stole 310 presuvného zisobnika tech-
nologickych paliet 300. Navadzaci element
340 je vybaveny sadou kladiek, ktord upres-
novanie dopravného zariadenia 400 ulahduje
ich ‘odvalovanim v plochach vodiaceho ¢lena
420. V zastavoviacej polohe dopravného za-
riadenia 400 je moZné dopravné. zariadenie
400 upresnit v smere kolmom na smer jeho
pohybu a to zasunutim indexu upresiiovacie-
ho ¢lena 410 do otwvoru upresnovacieho ele-

mentu 330 upevnenom na stole 310 presuv-

ného zasobnika technologickych paliet 300 na
¢o moézu nasledovat manipulatné tkony pre-
blehayuce analoglcky, ako u zostavy praco-
viska znazornenej na obr. 1.

PREDMET VYNALEZU

1. Presuvny zésobnik technologickych paliet
zabezpetujuci automatickd vymenu tech-
nologickych paliet na jedno zastavenie do-
pravného zariadenia vyznadujoci sa tym,
ze pozostava zo stola (310), na ktorom je
posuvne ulozeny vozik (320) ovladany zdro-
jom (311) linedrneho pohybu, na ktorom je
vytvorené nasuvacie 16zko (322) pre nova
technologicku paletu (120) a odsuvacie 16Z-
ko (321) pre pouzitil technologickt paletu
(110), pritom nasuvacie 16Zko (322) a odsu-
vacie 16zko (321) je vybavené asponl dvomi
vysﬁvatelnymi indexami (324) a signalizaé-

nym  zariadenim pritomnosti ”cechnolwoglc— :

kej palety (323).

B

2. Presuvny zasobnik technologickych paliet,
podla bodu 1 vyznacujuci sa tym, ze stol
(310) je vybaveny navadzacim elementom
(340) pre zaber s vodiacim ¢lenom (420)
dopravného zariadenia (400).

3. Presuvny zasobnik technologickych paliet,
podla bodu 1 vyznatujuci sa tym, Ze vozik
(320) je vybaveny uprestiovacim elemen-
tom (330) pre zaber s uprestiovacim ¢lenom
{410) dopraviného zariadenia (400).

" 4. Presuvny zasobnik technologickych paliet,

-podla bodu 1, 2 a 3 vyznacujuci sa tym,
Ze st6l (310) ma vytvorené dorazy (326) po-
sunuté o absolutnu hodnotu nepresnosti
zastavovania dopravného zariadenia (400).

3 vykresy
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