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(54) Prestavovacia jednotka pre sﬁstruin{ckevskiuéovadlé

Vynélez sa tyké obrdbacich strojov

najm5 sﬁstruén{ckych, zaradenych do samo-
statnych technologickych pracovidi alebo
pruinfch vyrobnych liniek, kde manipulédciu
s obrobkeami zabezpeduje menipuldtor alebo

robot.

Vynélez rie¥{ spOsob vyuzitia hlav-
ného pohonu sistru¥nickeho stroja a vlasti-
ného zsriaddnia na odmenovanie pootolenia

vretena k prestavovaniu upinacich delusti

silovoovlédaného skludovadla s plynulym

prestavovanim upinacich delusti. VyuZiva

sa pritom mo¥nost pripojenia prestavovacej,
jesdnotky k beZnym ovlédacim hydraulickym

alebo pneumatiskym valcom.
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Predmetom vyndélezu je prestavovacia jednotke pre siustruZnicke skludovadlas s plynulym
prestavovanim upinacich delusti do poZadovanej polohy.

Obdobné doteraz znéme rieSenie prestavovacich jednotiek tvoris samostqtné uzly obré-
bacich strojov, prilom obsahujy zloZiti elektronickd &ast potrebni na dosishnutie poZadova-
nej polohy upinacich ¥elust{. T4to je spravidla prepojend s riadiacim systémom stroja, ale-~
bo riadiacim poditadom. Pritom sa predpokl&#dé samostetny hydraulicky alebo elektriqky pohon
pre uvedenie upinacich &elusti do pohybu v poZadovaném -mere.

Uvedené nedostatky su zmiernené rieSenim prestavovacej jednotky podla vynélezu,
ktorého podstata spodivd v tom, Ze ovlddaci hriadel 30 spojeny cez prestavovaci mechaniz-
mus upinacich Celusti 51 skludovadla 50 s vretenom stroja 60 je rozpojitelne spojeny s pev-
nou dastou stroja 80, prifom v obvode sledovania okam?itej polohy upinacich &elust{ Bl v
skludovadle 50 je zaradené odmeriavacie zariadenie 91 na vretene stroja 60Q.

Na pripojenom vykrese je znézorneny priklad prevedenia prestavovacej jednotky podla
vynédlezu. Na obr. 1 je schematické usporadanie prestavovacej jednotky a obrébacieho stroja,
na obr. 2 je zndzornend prestavovacia jednotka v reze,

Prestavovacia jednotka pozostdvd z tychto hlavnych ¥asti: teleso 11, brzda 20, ovlg-
daci hriadel 30 a mikrospina& 40. X prestavovaniu upinacich Zelust{ 21 skludovadla 50 pri
chédza pri relativinom pohybe ovlédacieho kriadela 30 a vretena stroja 60, kedy sa cez ozu-
beny pastorok 54 a ozubené koleso 52 otéda aj pohybové skrutke 53 ulo¥end v zékladnej Selu-
sti 55 a ktord vyvodzuje pohyb upinacej deluste 51 v radidlnom smere s ohladom ha o0s vrete-—
na 60. Prestavovacia jednotka 10 je prachytena telesom 11, skrdtkami 12, plé3tom upinacie-
ho valca 71 cez uné3ed 73 k pevnej dasti stroja 80. Prestavovacia jednotka 10 obsahuje brzdu
20, unéSaci kotu¥ 21, loZisko 22 a prirubu 23. Podas technologickych operdcii na stroji sa
otala vreteno stroja 60, prifom brzda 20 je uvolnend. Zéroven s vretenon stroja 60 sa otdda
i hriadel 30, priruba 23 a undSaci kotudd 21. Ovlddaci hriadelV;Q Je uné3eny skludovadlem 50.

Pri prestavovani upinacich &elisti 51 skludovadla 50 je potrebné poZadovandi hodnotu
upinacieho priemeru zadat do radiaceho systému 90 stroja, ktory cely proces prestavovansa
upinacich &elusti 51 riadi. K docieleniu hriadela 30 sa uvedie do &innosti brzda 20, ktor4
pripoji ovlédaci hriedel 30 cez unédacie skrutky 24 k pevnej dasti stroja 80. Zéroven riadia-

ci systém 30 spusti vreteno stroja 60 tak, aby sa upinaqie geluste 51 vysuvali smerom k
obvodu skluCovadla 50Q. Upinacie Zeluste 51 sa vysdvajd a¥ do zékladnej vychodzej polohy
upinacich &elusti 5la urdenej mikrospinalom 40Q. Mikrospinad 40 dévé riediacemu systému 90
signdl ku krétkodobému vypnutiu brzdy 20 a k zastaveniu vretena stroja 60. Riadiaci systém
90 dévé povel k spusteniu vretena stroje 60 opadnym smerom pri zapnutej brzde 20. Upinacie
geluste 51 sa pohybuju smerom do stredu skludovadla 50. Zéroven riadiaci system 90 kontro-
luje pomocou snimada 91 okam¥itd polohu upinasich Selusti 21 v skludovadle 50. Po dosiahnu-
ti po%adovaného upinacieho priemeru upinacich Zelusti 21 dévé rimdiaci systém 90 povel k
vypnutiu brzdy 20 a k zastaveniu vretena stroja 60. MoZe nasledovat upinanie obrobku zné-
mym sposobom posobenim upinacieho valca 70 cez ovlddaci &len 12 a 3myksdlo 56 na upinecie
Zeluste 51 skludovadla 50.

Prestavovacia jednotka podla vynélezu je vhodné pre moderné sustruZnické strdje vy-
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bavené odmeriavacim zariadenim snimajicim pootolenie vretena v spojeni s plynule prestavi-

telnym skludovadlem. Je vhodné pre upinaci systém obsluhovany manipulétorom, =z=leho robotom.

PREDMET VYNALEZU

1. Prestavovacia jednotka pre sustruZnické skludovadla s plynulym, stdastnym prestavovanim
upinacich &elusti na poZadovany ﬁpinaci priemer vyznadujuca sa tym, Ze ovléddeci hriadel
(30) spojeny cez prestavovaci mechenizmus upinacich gelusti (51) skludovadla (50) s
vretenom stroja (60) je rozﬁojitglne spojeny s pevnou Zastod stroja (80).

2. Prestavovacia jednotka podla bodu 1 vyznadujica sa tym, Ze na vretene stroja (60) je

saradene v obvode sledovanie okam¥itej polohy upinacich delusti (51) sklufovadla (50)

odmeriavacie zariadenie (91).

1 vykres
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