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Wynalazek dotyczy sposobu i urzadze-
nia do przerabiania papierowych zwoji lub
warstw na walce pajpierowe.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb i u-
rzadzenie, zapomocy ktérego walec odbiera
si¢c w miare jak jest nformowany w apara-
cie wlasciwym, przechowywa do czasu za-
stygniecia wizytego kleju, a nastepnie prze-
syla z cdpowiednia szybkoscia do wykony-
wania nad nim dalszych operacyj.

Na zalaczonych rysunkach:

fig. 1 przedstawia schematyczny widok
aparaitu;

fig. 2 przedstawia przekréj mniej wiecej
po linji 2 — 2 fig. 1;

fig. 3, 4 i 5 przedstawiaja poszczegdlne
seczegolowe widoki mechanizmu do przy-

twierdzania rdzenia lub trzomuw, na ktérym
osadzony jest watec;

fig. 6 pokazuje rdzefi na wale;

fig. 7 pokazuje spos6b pmytwhdm
korica walca do rdzendal

Urzadzenie schematycznie preedstawio-
ne na fig, 1 sklada sig z wrzadzenia do za-
silania A, od ktérego tasmy ciagnione sy nad
mechanizmem prowadzacym i do nakiada.
nia kleju B oraz aparat zwijajacy C zapos
moca nadawczego mechanizmu D i przecho-
dzg do aparatu odbiorczego, przechowuja-
cego i odprowadzajgycego E. Niniejszy wy-
nalazek dotyczy urzadzenia E; czeéci pozo-
stale pokazane sg schematycznie tak, aby
mozna bylo zrozumieé w jakiej lacznosct 2
miemi porzostaje uraqdzenie E.



W proetitawionef: tufaj budowie wydra-
zony wal cylindryczny 20 zaopatrzony jest
na jednym koricu w krétka nasadg 271 z kwa-

niec walu posiada do§é dluga, ‘nasade 23 z
kwadratowem zakoficzeniem 24, Nasada 23
moze byé wykonana, celem ufatwienia fa-
brykaciji, z dwéch lub wiecej czesci. Czwo-
roboczne kwadratowe zakoriczenia wchodza
w odpowliednie gniazda, przyczem wydra-
zona cze$é cylindryczna nasady i kwadra-
towe zakoficzenid fworza - w rzeczyW1sto@c1
jeden stale osadzony i dzwigajacy wa]f ze
zrquonem zakonczél'mem

. Wal moze fyyc réwnie Wy‘iwnany z jed-
nej sztuki, badZ tez w inny sposéb i nieza-
leznie od tego spelfmac bedzie przeznaczo-
ng czynnosé.

Nasada 23 otoczona jest pochwa 25, do
ktérej zapomoca $rub 27 przymocowane
jest napedne koto zebate 26, Wiystep 28
wystaje z jednej strony pochwy 25 i jeist
tak urzadzony, Ze moze wchodzié do row-
ka 29 w rdzeniu 30:'Rdzen 30 sktada sie z
dwéch pierécieniowyich poléwek lub czesci
311 32. Cze$¢ 31 zaopatrzona jest w okra-
gle otwory 33, w kitére wchodza czopy 34,
znajdujace sig na czesci 32, Kazdy czep 34
posiada wglebienie 35, a w kazdem wgle-
bieniu 35 znajduje sie sworzen 36 z rozsze-
rzoma gléwka 37, ktéra wchodzi do otworu
38 w pier§cieniu 33, Sworzen 36 we wgle-
bieniu, 35 otoczony jest sprezyna 39, ktéra
w normalnem swem pelozeniu wpycha swo-
rzefiw otwdr 38; kiedy otwory 35 i 38 znaj-
duja sie na jednej prostej wzgledem siebie.
Na sworzniu osadzony jest kolpak 40, za-
pomocy ktérego sworzeri meze byé wi miare
potrzeby wyciagany z ofworu 38.

‘Na kazdej czeéci 37 znajdujg sie czte-
ry ctwory 33, a na kazdej czesci 32 cztery
czopy 34 tak, ze gdy obie czesci 371 i 32 sa
zestawione razem, czescite trzymaja sie we
witasciwem polozenfnt. Paira swerzni z do-

- wolnej strony rdzenia moze byé wyfeta i
wtedy dwa pozostale sworznie dziataja ja-

\twomzq si¢ miedzy ich zewnetrznemi

ko zawiasy, na ktorych czesci mogy byé ob-
racane tak, aby mozna bylo je rozchyli¢ do

“nasadzenia rdzenia na wal, badZ tez zdjaé
dratowem zakoficzeniem 22, drugi za$ ko- -

z watu, jak pokazuje fig. 6

Gdy obie- czesci s zestawione razem,
po-
wierzehniami szczeliny 41. Kiedy walec ma

‘by¢ nawiniety na rdzen, ten ostatni zamy-

ka si¢ na mieruchomym wale i przesuwa
‘wzdluz na miejsce nad pochwa 25 z wyste-
pem 28 w rowku 29. Nastepnie brzeg walca

42 okreca sie naokoto rdzenia i zawija do-

okota drazka 43, przyczem drazek 43 z za-
winigtym na nim brzegiem walca wciska sig
w jedna ze szczelin 41. W ten sposéb walec
jest przytrzymany i musi si¢ obraca¢ wraz
z rdzeniem, podczas gdy koto zebate 26 o-
trzymuje naped od dowolnego mechanizmu,
Kelo zgbate 26 jest obracane z taka szybko-
$cia, zeby walec nawijal si¢ dosyé luzno
nackolo rdzenia, w miare jak pasmo zasila-
ne jest z uzradzenia D. Na pokazanem u-
rzadzeniu walec jest ksztaltowany w ten
sposéb, Ze szew' znajduje si¢ na wierzchniej
stronie, rdzeri za$ jest tak obracany, zZe szew
walca jest zawisze nazewnatrz. Gdyby wa-
lec byt ksztaltowany ze szwem na swej dol-
nej strenie, wéwczas rdzeri bylby obracany
w przeciwnym kierunku, tak aby szew mégt
majdowaé sie nazewnatrz, co zapobiega
marszczeniu sie szwa. Wypadek marszcze-
nia sie mialby miejsce gdyby wale»c nawual
sie szwem do wewnajtrz,

Gdy na rdzeniu nawinie sie dostatecznie
gruby zwdjj, walec przecina si¢ i rdzen wraz
ze zwojem ljest zsuwany z pochwy 25 na
nieruchcma, dzwigajaca podpore 20, posia-
dajaca te sama $rednice co i pochwa 25, ce-
lem latwege wykonania tej czynnosci,

Wat 20 posiada dostateczna, dtugosé, aby
méc przechowywaé na nim wieksza, ilo§é na-
winigtych zwoji, a przynajmniej tyle ile
wystarczy na czas stezenia kleju i tyle ile
patrzeba naraz dla ceulow wyfluszczony‘dh
nizej.”

. Liczba 44 oznaczony jest walec oddzie-



lony od-zapasowego zwoja lub beli 45, Wa-
lec ten moze i$¢ do aparatu drukanskiego
lub innego aparatu, tutaj nie pokazanego,
celem dokonywania na nim'dalszych opera-
cyj. Rdzen obraca si¢ w tym celu na nienu-
chomym wale i dostarcza - walec z taka
szybkosécia, z jaka aparat moze go otrzy-
mywaé. Zazwyczaj rdzen z tatwoscia zaj-
miuje polozenie na wale w linji z aparatem,
do ktérego dostarczony jest-walec, jednak-
ze mozna zastosowaé na wale odejmowane
kolnierze, ktéreby otrzymywaly rdzen we
wladctiwem polozeniu nadawczem.’

Koniec zw‘o«]u walca moze by¢ z tatwo-
$cia i szybko ] przymocowa.ny do rdzenia w
spcsob wyzej cpisany, niezaleznie od odpo-
wiedniej jego dlugoséci i bedzie obracal sig
wraz z rdzeniem tak diugo, dopoki drazek
43 trzyma sie w miejscu przy pomocy ota-
czajacego go zwoju walca. Kiedy jednakze
zw6j otaczajacy drazek zostanie odwiniety,
woéwczas drazek samoczynnie wypada ze
szczeliny w rdzeniu i uwalnia koniec zwoju
walca, tak ze dalsze rozwijanie sie ta$my
wallca nie powoduje zadnego natezenia w
aparacie lub walou,

‘Powyzej opisane urzgdzenie nawija wa-
lec w miare jego formowania sie gtadko i
pod wlasciwem napieciem, oraz podtrzymu-
je zwoje wialca, podezas gdy klej zastyga
dzigki czemu zwoje nie znieksztalcaja sie,
co miatoby miejsce, gdyby zwoje byty skta-
dane na podloge lub podtrzymane w inny
spos6b, Poza tem zwoje sa odbierane nieza-
leznie od szybkosci z jaka sa wytwarzane
oraz odprowadzane bez wzgledu na szyb-
ko$¢ dzialania aparatu konieczng ‘do dal-
szych operacyj. Gdyby urzadzenie do dal-
szych operacyj przyjmowato zwoje walca
bezposrednio z urzadzenia do formowania
walcy, woéwczas te dwa urzadzenia musia-
lyby pracowaé wspdlnie i jedncczeénie i
gdyby jedno z mich z jakiegokolwiek badz
powodiu zostale zatrzymane, drugie mmisia-
toby réwniez stanaé. W opisanym ukladzie
zadne z urzadzen nie potrzebuje sie zatrzy-

mywaé -z racji zatrzymania -sie. chwil owego
drugiego -urzadzenia i jezeli urzadzenie do
dalszych operacyj mie moze dziataé z dosta-
teczna szybkoscia, aby abrobi¢ taka ilo§é
zwoji, jaka produkuje urzadzenie do for-
mowania walcy, to mozna zastosowa¢ dwa
lub wiecej przyrzadéw do- dalszej -obrdbki,
kitore mioga byé zasilane jednoeczesénie z 16z-
nych zwoji nasadzenych na tym samym wa-
le przechowujacym. Moze byé réwniez za-
stosowany diugi wat z pcchwa prowadzaca
25 na kazdym konicu tak, ze moze on przyj-
mowaé naraz zwoje walca z dwéch odne-
$nych wurzadzenn do formowania walcy.
Przyczem jeden, dwa lub wiecej przyrza-
déw do dalszej cbrébki moga, byé zasilane
z tego walu, "

Nie jest pozadane wygina¢ zwo;e-wallca.
o zbyt malym promieniu, zwlaszcza jezeli
walec jest gruby lub sklada sie¢ z oddziel-
nych walcy, ktére tworza walec gruby.
Przedstawicne na rysunku urzadzenie do
formowania walcy, zastosowane jest do wal-
cy o pieciu wanstwach, nadajacych sie do
tak ciezkiej pracy, jaka jest wymagana od -
przewodéw cementowych; nie nalezatoby
wiec walcy takich wyginaé na rdzen o pro-
mieniu mniejszym od 150 mm. Wat pod-
trzymujacy zwoje winien byé o dosé duzej
$rednicy i nie moze wyginaé si¢ nawet pod
znacznym ciezarem; jezeli jednakze dtugosé
walu i jego éredmica obliczone na wytrzy-
manie maksymalnego obciazenia, to w pew=
nyich warunkach przecigzenia go zachodzi
szkodliwe wygiecie watu i wtedy moze byé
zastosocwana czasowa podpora pod odpo-
wiednim posrednim punktem watu.

Chcciaz wyizej opisane urzadzenie moz-
naby zastosowaé do fabrykacji jednowar-
stwowych walcy, to jednakze nadaje sig ono
najlepiej wéwczas, kiedy walec ufermowa-
ny jest z wiekszej ilosci wanstw, w sposéb
tutaj opisany, a to dlatego, ze wynikajaca
z wigkszej ilosci warstw wicksza ilo§é
sawéw stwarza koniecznosé starannej pra-

cy podczas zastygania kleju, poza tem przy



kit nadawozych bdlach zachodzi potrzeba
zatrzymywania czelclej urzadzenia do
ksztaltowania walcy, celem naktadania no-
wych bel, 'dzieki czenmt urzadzenie do dat-
szej obrobki walcy pracufe z mmiejsza wy-
dajnoécia, anizeli przy lekkich i jednowar-
stwowych waléach,

Najbardziej zasadnicze cecty opisanego
sposobu polegaja na tem, 2e walec zwijany
jest z taka sama szybkosdig z jaka jest do-
starczany priez odhoény aparat przytem
sawerh nazewngfrz, a masteprle, ze zwéj
podirzymywany jest od Srodka podczas wy-

sychariia kleju dostatecznie diugo, aby mégt

by¢ nasteprie doprowadzony do dalszej ob-
robki; przyczéms odprowadzenie zwoji z
miejsca magazynowania do dalszej obrébki
odbywa si¢ 2 szybkoscia rilezalezng od szyb-
kosci drialania urzedzenia do zwijania
walca,

W nifilejszym opisie zostal podany je-
den sposéb zastosowatiia wynalazku z pew-
nenti szcreglammi, przyczem pewna ilosé
mozliwych zmian zostata tutaj wskazana,
jedngkie oczywistern jest, ze i inne odmia-
ny niegy byé dokonane w granicach wyna-
lazku,

Zastrzezenia patentowe.

1. Speséb do wyrobu rur i pustych
waleéw, szczegdlnie walcow papierowych,
znamienny tem, Ze walce, idozone w faldy
i sklejene, sa doprowadzane do rdzenia
{30) i zestaja na nim nawijane w ten spo-
s6b, iz powstaly od sklejenia szew znajdu-
je sie przéwazmie hazewnatrz, poczem ta-
ki zapasowy zwéj jest odcinany i podtrzy-
mywany od érodka do czasu wyschnigcia
szwéw, w ktérym to czasie odbywa sig jego
odwijani¢ w celu dalszej obrébki,

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze odcigty zapasowy zwdj zsuwa sie
na wal (20) i zostaje z niego odwijany, ja-

ko ze swej osi obrotowej cetem. dalshej ob-
rébki. '

3. Urzadzenie do wykonania - sposobu
wedlug zastrz, 1 i 2, znamienne tem, e
rdzet (30) jest osadzony obrotowo i prze-
suwalnie na swym ‘wale (20}, preyczem
przawidziane &8 czedci (naprzykdad po-
chwa napedowa 25), stutace do obraca-
nia rdzenia, kt6re, podobnie jak ten ostatni,
zaopitrzone sa w czeéci sprzeglowe (wystep
sptegynowy 28 - wzglednie rowek 29),
zaczepiajace o siebie wtedy, kiedy rdzen
ten przyjmuje »woj idacy z maszyny do
wyrobu walcéw, przyczem czesci te nie ta-
cza sie ze soba, kiedy rdzen jest z tego po-
lozenia przesuwany whoki

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne masada (23) o Srednicy mniejszej
anizeli $rednica walu (20), na ktérej osa-
dzona jest obrotowo pochwa napedowa £25),
lub urzgdzenie podobne, o tej samej $red-
nicy zewnetrznej, co srednica nieruchome-
go walu {20), z ktérym sprzega sie rdzen
(30) w celu nawijania walca.

5. Urzadzenie wedlug zastrz, 3 — 4,
znamienne skladajacym sie z kilku czesci
rdzeniem (31, 32), ktéry mozna nasuwaé
na wal (20) lub na pochwe (25), wagledaie
z nich zdejmowaé,

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze walec papierowy laczy sig
z rdzeniem w spos6b samoczynnie rozla-
czalny, np, zapomoca, zatozenia w faldy na-
okolo dragzka (43), ktéry razem z zafatdo-
wanym na nim koficem walca wchodzi swo-
bodnie do szczeliny (47) rdzenia i utrzymu-
je sie w miej zapomoka nawinietego walca
w ciagu calego okiresu czasu od nawiniecia
do odwiniecia.

Bates Valve Bag Company.
Zastepca: 1. Myszczyniski,

 rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 5517.

Druk L. Boguslaw.kiego, Warszawa.
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